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Lesen Sie vollstandig die Bedienungsanleitung und die beiligenden Hefte ,,Garantie-
und Zusatzhinweise* und ,,Laserklasse 3R Sicherheitshinweise*“. Befolgen Sie die
darin enthaltenen Anweisungen. Diese Unterlagen gut aufbewahren.

2-Achsen-Neigungslaser mit roter bzw. griiner Lasertechnologie.

— Mit zusétzlichem roten Lotlaser

— Laser-Modi: Punkt-, Scan-, Rotations- und Handempfangermodus

— Mit der Fernbedienung kénnen die Lasermodi eingestellt werden.

— optional Sensolite 410: Laserempfanger bis 400 m Radius

— optional SensoMaster 400 (nur Quadrum DigiPlus rot): Laserempfanger bis 400 m Radius.
Mit langer Laserempfangseinheit und millimetergenauen Abstandsanzeige zur Laserebene.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Laserstrahlung!
Nicht in den Strahl
blicken!
Laserklasse 2
<1mW 635 nm
EN 60825-1:2007-10

Laserstrahlung!
Direkte Bestrahlung
der Augen vermeiden.
Laserklasse 3R
<5mW - 530-670 nm
EN60825-1:2007-10

Achtung: Lesen Sie vor Inbetriebnahme des Lasers die Sicherheitshinweise flr Laserklasse 3R griindlich
durch. Warnschilder am Laser-Messgerat nicht entfernen! Nicht direkt in den Strahl sehen! Der Laser
darf nicht in die Hande von Kindern gelangen! Gerét nicht unndétig auf Personen richten. Das Gerat ist
ein Qualitats-Laser-Messgerat und wird 100%ig in der angegebenen Toleranz im Werk eingestellt. Aus
Griinden der Produkthaftung machten wir Sie auf folgendes hinweisen: Uberpriifen Sie regelméaRig die
Kalibrierung vor dem Gebrauch, nach Transporten und langer Lagerung. Auf3erdem weisen wir darauf
hin, dass eine absolute Kalibrierung nur in einer Fachwerkstatt mdglich ist. Eine Kalibrierung lhrerseits
ist nur eine Annaherung und die Genauigkeit der Kalibrierung héngt von der Sorgfalt ab.

Besondere Produkteigenschaften und Funktionen

EIsEIRIY Der Rotationslaser richtet sich selbstandig aus. Er wird in die bendétigte Grundstellung
avromaric  aufgestellt — innerhalb des Arbeitswinkels von + 6°. Die Feineinstellung tbernimmt sofort
die Automatik: Drei elektronische Messsensoren erfassen dabei die X-, Y- und Z-Achse.

ﬁ“ Transport LOCK: Das Gerat wird mit einer speziellen Motorbremse beim Transport
@l lock geschutzt.

Schutz vor Staub und Wasser — Das Gerét zeichnet sich durch besonderen Schutz vor Staub
und Regen aus.
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TiltS Das Anti-Drift-System (ADS) verhindert Fehimessungen. Das Funktionsprinzip: Der Laser
wird 30 Sekunden nach dem Aktivieren des ADS permanent auf eine korrekte Ausrichtung uberprift.
Wird das Gerat durch auf3ere Einwirkungen bewegt oder verliert der Laser seine Hohenreferenz, bleibt
der Laser stehen und blinkt. Zusatzlich leuchtet TILT permanent, ein Warndreieck erscheint im LC-Display
und ein Warnsignal ertont. Um weiterarbeiten zu kénnen, die Tilt-Taste erneut driicken oder das Gerat
aus- und einschalten. Fehimessungen werden so einfach und sicher verhindert.

Das ADS ist nach dem Einschalten nicht aktiv. Um das eingerichtete Gerat vor Lageverdnderungen
durch Fremdeinwirkung zu schiitzen, muss das ADS durch Driicken der Tilt-Taste aktiviert werden. Die
ADS-Funktion wird durch Blinken von ,,TILT* im LC-Display angezeigt, siehe Schaubild unten.

Das ADS schaltet erst 30 Sek. nach vollstandiger Nivellierung des Lasers die Uberwachung scharf
' (Einrichtphase). ,,TILT* blinkt im Sekundentakt wahrend der Einrichtungsphase, langsames Blinken,
® wenn ADS aktiv ist.

Funktionsweise ADS
ADS scharf nach

Beginn 30 Sekunden, ,,TILT*
Ein Rotation blinkt langsam. Fremdeinwirkung
I:-_%% 7L
Einrichtphase Aktivieren des ADS:
Sensor Automatic Tilt-Taste driicken, Der
TILT* blinkt im taser N
Sekundentakt bleibt sicherheits-

halber stehen, der
Laser blinkt und ,,TILT*
leuchtet permanent.

Raumagitter: Diese zeigen die Laserebenen und Funktionen an.
auto: Automatische Ausrichtung / man: Manuelle Ausrichtung
auto

auto auto x
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Horizontales Nivellieren Vertikales Nivellieren Neigung der X-Achse Neigung der Y-Achse
man I! l. %
Neigungen 90° Winkel Lotfunktion
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Quadrum DigiPlus Green: Griune Lasertechnologie

Auf welche Entfernung ein Laser fur das Auge sichtbar ist, bestimmt seine Farbe bzw. Wellenlange. Das
liegt in der Physiologie des menschlichen Auges begriindet — griin erscheint uns heller als rot. Abhéangig
vom Umgebungslicht sind griine Laser daher um ein Vielfaches sichtbarer als rote, im Innenbereich bis zu
12 x heller. Das ermdglicht Anwendungen auf dunklen Oberflachen, auf l&ngere Distanzen und Arbeiten
bei sehr hellem Umgebungslicht. Als BezugsgroRe fur den Helligkeitsunterschied gilt ein roter Laser mit
635 nm Wellenlange.

Im Unterschied zu roten Lasern, kann griines Laserlicht nur indirekt erzeugt werden. Daher kénnen
systembedingt Schwankungen auftreten:

— Die optimale Betriebstemperatur betragt 20°C. AuRerhalb der Arbeitstemperatur von 0 — 40°C wird
der griine Rotationslaser dunkler. WICHTIG: Vor dem Einschalten des Gerates warten, bis es sich
an die Umgebungstemperatur angepasst hat.

— Unterschiedliche Helligkeit des Lasers von einem Gerat zum anderen. Diese Schwankungen sind von
Reklamationen ausgenommen.

— Grune Laser funktionieren nur mit bestimmten Laserempfangern und die maximale Reichweite des
Laserempfangs ist geringer. Siehe hierzu die technischen Daten.

Akku laden
— Vor Einsatz des Gerates Akku voll aufladen.

— Ladegerat mit dem Stromnetz und der Ladebuchse (J) des
Akkufachs (L) verbinden. Bitte nur das beiliegende Ladegerat
benutzen. Wenn ein falsches verwendet wird, erlischt die Garantie.
Der Akku kann auch auflerhalb des Gerates geladen werden.

— Wahrend der Akku geladen wird, leuchtet die LED des Ladegerates
(N) rot. Der Ladevorgang ist abgeschlossen wenn die LED griin
leuchtet. Wenn das Gerat nicht am Ladegerat angeschlossen ist,
blinkt die Netzteil-LED (N).

— Alternativ kdnnen auch Alkali-Batterien (4 x Typ C) verwendet
werden. Diese in das Batteriefach (K) einlegen. Dabei auf die
Installationssymbole achten.

— Den Akku (L) bzw. Batteriefach (K) in das Einschubfach (G)
einschieben und mit der Befestigungsschraube (1) festschrauben.
Die elektrischen Kontakte (H) mussen dabei verbunden werden.

— Bei eingeschobenem Akku ist das Gerat wahrend des
Ladevorganges einsatzbereit.

— Wenn in der LC-Anzeige das Batteriesymbol (14) standig blinkt,
mussen die Batterien gewechselt bzw. die Akkus neu geladen
werden.

Einlegen der Batterien bei der Fernbedienung
— Auf korrekte Polaritat achten.

I
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Vertikalbetrieb

LjK
B

A Austritt Referenz-, Lotlaser | Befestigungsmutter
Batterie- bzw. Akkufach

J Ladebuchse

B Prismenkopf / Austritt Laserstrahl

C Empfangsdioden fir Fernbedienung (4 x)

D Bedienfeld K Batteriefach

E LC-Anzeige L Akkufach

F 5/8" Gewinde / M Ladegerét / Netzteil
Austritt Referenz-, Lotlaser N Betriebsanzeige

G Einschubfach fir Akku- bzw. Batteriefach rot: Akku wird geladen

grun: Ladevorgang abgeschlossen
H Elektrische Kontakte
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Bedienfeld Quadrum DigiPlus

LC-Anzeige
Quadrum DigiPlus
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auto/slope-Funktion
Umschalten der X-, Y-Achse

Rotationsgeschwindigkeit wahlen
600 /300 /120 /60 /0 U/min

AN-/AUS-Taste

Plus-Taste zur Neigungseinstellung
bei der digitalen und der manuellen
Neigungsfunktion

Minus-Taste zur Neigungseinstellung
bei der digitalen und der manuellen
Neigungsfunktion

Scan-Modus
Tilt-Funktion

Anzeige Neigungseinstellung der
X-Achse

Anzeige Neigungseinstellung der
Y-Achse

Warnsymbol Tilt-Funktion

Anzeige Scan-Modus

Anzeige DualGrade-Funktion
Anzeige Batterieladezustand
Anzeige Kalibriermodus

Anzeige Geschwindigkeit

Anzeige Nivellierung

Anzeige Tilt-Funktion

Anzeige manueller Modus
Positionierungs-Taste (links drehen)

Positionierungs-Taste (rechts drehen)
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Horizontales und vertikales Nivellieren auto

— Horizontal: Das Gerét auf einer méglichst ebenen Flache aufstellen oder
auf einem Stativ befestigen.

— Vertikal: Das Gerat auf die seitlichen FiRe stellen. Das Bedienfeld zeigt
nach oben. Mit der optionalen Wandhalterung (Art-Nr. 080.70) kann

das Geréat im Vertikaleinsatz auf einem Stativ montiert werden.
— AN/AUS-Taste driicken.

I Der Rotationslaser richtet sich nach dem Elnschalten automatisch aus.

— Das Gerét nivelliert sich in einem Bereich von + 6° automatisch aus. In der Einrichtphase blinkt der
Laser und der Prismenkopf steht still. Wenn die Nivellierung erfolgt ist, leuchtet der Laser permanent
und dreht mit max. Drehzahl. Siehe dazu auch Abschnitt iber **Sensor Automatic™ und **ADS-Tilt".

Wenn das Gerét zu schrég aufgestellt wurde (auBerhalb von 6°), steht der Prismenkopf still,
I der Laser blinkt und es ertdnt ein Warnsignal. Dann muss das Geréat auf einer ebeneren Flache

® aufgestellt werden.

Positionieren der vertikalen Laser-Ebene

Im Vertikalbetrieb kann die Laser-Ebene exakt positioniert werden. Die "*Sensor Automatic™ bleibt aktiv
und nivelliert die vertikale Laserebene aus. Siehe nachfolgende Abbildung.

2
/
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I Wenn der maximale Neigungsbereich von 6° erreicht ist, bleibt der Laser stehen, blinkt und es
ertont ein Signal. Dann den Neigungswinkel reduzieren.
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Digitale Neigungsfunktion (DualGrade-Funktion)

Die horizontale Ebene kann digital in X- und Y-Achse geneigt werden. Die maximale !

Neigung betragt in einer Ebene bis £10%, in der Summe der beiden Achsen redu- q
ziert sich der maximale Eingabewert je Achse. Auf der groRen LC-Anzeige werden 6

die Werte dargestellt und kénnen getrennt voneinander eingegeben werden.

Einstellung der Achsen: Die auto/slope-Taste (1) driicken. Auf der LC-Anzeige blinkt In 1 Ebene
die Anzeige der X-Achse. Mit den Plus- und Minus-Tasten (5/6) kdnnen die Zahlen-

werte eingestellt werden. Durch Driicken der X-/Y-Taste (2) wird zur Y-Achse ge- ‘
wechselt. Dann kann der Y-Wert mit den Plus- und Minus-Tasten (5/6) eingestellt b

werden. Durch erneutes Driicken der X-/Y-Taste (2) wird die Eingabe bestatigt.
Anschliefend stellt sich das Gerat auf den gewinschten Wert ein. Siehe nach-
folgende Abbildungen.

s B e

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

Wichtig: Wahrend des Nivelliervorgangs kann keine weitere Eingabe erfolgen, in der LC-Anzeige blinkt
das Nivelliersymbol (17). Wenn das Nivelliersymbol erlischt, ist die Nivellierung abgeschlossen und es
kénnen neue Werte eingestellt werden.

I Bei der digitalen Neigungsfunktion ist die Sensor-Automatic aktiv.

I Die X-/Y-Achsen sind auf dem Geréat markiert.

Manuelle Neigungsfunktion bis 6° — horizontal

Mit der Aktivierung der Neigungsfunktion wird die Sensor-Automatic ausgeschaltet. Um den Laser in den
manuellen Modus zu schalten, die AN-/AUS-Taste lange gedriickt halten bis das Handsymbol (19) in der
LC-Anzeige erscheint. Zur Einstellung der horizontalen Ebene die X-/Y-Taste driicken. Die Plus/Minus-
Tasten ermdglichen die motorische Verstellung der Neigung. Dabei lassen sich X- und Y-Achse getrennt
voneinander verstellen. Siehe nachfolgende Abbildungen.

1. 2. 3.
auto

| <>
= ‘@e

©) O)&) ®0O @@@
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Manuelle Neigungsfunktion bis 6° — vertikal
1. 2. 3.
| e | R B
LU I
©) Ol& ® ®O ®B®O
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Wenn der maximale Neigungsbereich von 6° erreicht ist, bleibt der Laser stehen, blinkt und es
ertont ein Signal. Dann den Neigungswinkel reduzieren.

Manuelle Neigungsfunktion > 6°

GrofRere Neigungen kénnen mit der optionalen Winkelplatte
(Art-Nr. 080.75) angelegt werden.

TIPP: Zuerst das Gerat selbstandig ausrichten lassen und die
Winkelplatte auf Null stellen. Dann die Sensor-Automatic aus-
schalten — siehe hierzu: Manuelle Neigungsfunktions bis 6°.
AnschlieBend das Gerat in den gewunschten Winkel neigen.

e
e
® OO0

I Wenn das Handsymbol in der LC-Anzeige erscheint, ist die Sensor-Automatic nicht aktiv und es
= kann nicht horizontal und vertikal nivelliert werden.

Lasermodi

Rotations-Modus

Mit der Rotations-Taste werden die Drehzahlen eingestellt: @
0, 60, 120, 300, 600 U/min

Punkt-Modus

Um in den Punkt-Modus zu gelangen, die Rotations-Taste so oft drlicken,
bis der Laser nicht mehr rotiert. Der Laser kann mit den Positionierungs-
Tasten zur Messebene in die gewunschte Position gedreht werden.

Scan-Modus

Mit der Scan-Taste kann ein lichtintensives Segment in 4 unterschied-
lichen Breiten aktiviert und eingestellt werden. Das Segment wird mit
den Positionierungs-Tasten in die gew{inschte Position gedreht.

Handempfanger-Modus

Arbeiten mit dem optionalen Laserempfanger: Den Rotationslaser auf die
maximale Drehzahl einstellen und den Laserempfanger einschalten. Siehe
hierzu die Bedienungsanleitung eines entsprechenden Laserempfangers.
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Arbeiten mit dem Referenz- bzw. Lotlaser

Das Gerat verfugt Uber zwei Referenzlaser. Im Horizontalbetrieb kann mit
diesem ein Lot gefallt werden. Im Vertikalbetrieb dienen die Referenzlaser
zum Ausrichten des Gerates. Dazu die Referenzlaser parallel zur Wand

justieren. Dann ist die vertikale Laserebene rechtwinklig zur Wand ausge-

richtet, siehe Abbildung.

Technische Daten (technische Anderungen vorbehalten)

Selbstnivellierbereich

+6°

Genauigkeit

+0,75mm /10 m

Nivellierung horizontal / vertikal

Automatisch mit elektronischen Libellen und
Servomotoren

Einstellgeschwindigkeit

ca. 30 Sek. uber gesamten Arbeitswinkel

Senkrechter Referenzstrahl

90° zur Rotationsebene

Rotationsgeschwindigkeit

0, 60, 120, 300, 600 U/min

Fernbedienung

Infrarot IR

Laserwellenlange rot / griin

635 nm / 532 nm

Laserklasse rot / grun

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

Ausgangsleistung Laser rot / griin

<1mwW/<5mw

Stromversorgung

Hochleistungsakku / Batterien (4 x Typ C)

Betriebsdauer Akku rot / griin

ca. 35 Std. / ca. 14 Std.

Betriebsdauer Batterien rot / griin

ca. 50 Std. / ca. 8 Std.

Ladedauer Akku ca. 6 Std.

Arbeitstemperatur rot / griin -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Lagertemperatur -10°C ... + 70°C

Schutzklasse IP 66

Abmessungen (Bx H x T) / 215 x 205 x 165 mm /

Gewicht (inkl. Akku) 2,6 kg

Fernbedienung

Stromversorgung 2x1,5V AAA

Reichweite Fernbedienung

max. 40 m (IR-Control)

Abmessungen B x Hx T)/
Gewicht (inkl. Batterien)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

EU-Bestimmungen und Entsorgung

Das Gerét erfiillt alle erforderlichen Normen fiir den freien Warenverkehr

innerhalb der EU.

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter: www.laserliner.com/info

Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der europdischen Richtlinie
fur Elektro- und Elektronik-Altgerate getrennt gesammelt und entsorgt werden. E
|
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Kalibrierungsuberprifung vorbereiten

Sie kdnnen die Kalibrierung des Lasers kontrollieren. Stellen Sie das Gerét in die Mitte zwischen

2 Wanden auf, die mindestens 5 m voneinander entfernt sind. Schalten Sie das Gerat ein. Zur

optimalen Uberprifung bitte ein Stativ verwenden. WICHTIG: Die Sensor-Automatik muss aktiv

sein.

1. Markieren Sie Punkt Al auf der Wand.

2. Drehen Sie das Gerat um 180° u. markieren Sie Punkt A2. Zwischen Al u. A2 haben Sie jetzt
eine horizontale Referenz.

ﬂ L
I R
2. o
H > 180° ﬂ
AL -% A2 U
Kalibrierung tberprifen
3. Stellen Sie das Geréat so nah wie moglich an die Wand auf Hohe des markierten Punktes Al,
richten Sie das Geréat auf die X-Achse aus.
4. Drehen Sie das Gerat um 180° und markieren Sie den Punkt A3. Die Differenz zwischen A2

u. A3 ist die Toleranz fiir die X-Achse.
5. 3. und 4. firr die Uberpriifung der Y- bzw. Z- Achse wiederholen.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm /10 m

— 4

<

> 180° |

- A2 L
R &

[ |-

Wenn bei der X-, Y- oder Z- Achse die Punkte A2 und A3 mehr als 0,75 mm / 10 m auseinander
' liegen, ist eine neue Justierung erforderlich. Setzen Sie sich mit Ihrem Fachhandler in Verbindung
® oder wenden Sie sich an die Serviceabteilung von UMAREX-LASERLINER.
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Justier-Modus

1. Achten Sie bei der Justierung auf die Ausrichtung des Rotationslasers.
Immer alle Achsen justieren.

2. Schalten Sie das Gerat in den Justier-Modus:

Den Rotationslaser ausschalten und mit gedriickter auto/slope-Taste wieder einschalten. Die
auto/slope-Taste dabei so lange gedrickt halten bis die Anzeige der X-Achse im LC-Display
blinkt. Dann kann auch die auto/slope-Taste losgelassen werden.

Im Horizontalbetrieb (X-, Y-Achse) blinkt zuerst die Anzeige der X-Achse. Mit der X-/Y-Taste
des Rotationslasers kann zwischen X- und Y-Achse umgeschaltet werden.

Im Vertikalbetrieb (Z-Achse) wird ausschlielich die Y-Achse angezeigt.
3. Korrektur der Justierung:

Mit den Plus/Minus-Tasten des Rotationslasers den Laser von seiner aktuellen Position auf
Hohe des Referenzpunktes A2 fahren. Nur durch mehrmaliges Driicken veréndert der Laser
seine Position.

4. Justierung beenden:

Abbrechen:  Durch Abschalten (EIN-/AUS-Taste) des Rotationslasers wird die gesamte
Justierung verworfen und der vorherige Zustand wieder hergestellt.

Speichern: Mit der auto/slope-Taste wird die neue Justierung gesichert.

Positionieren: Mit den Positionierungs-Tasten auf der Fernbedienung kann
der Laser gedreht werden.

O®

©
©®

z X-1Y-1/

_—

Uberpriifen Sie regelmaRig die Justierung vor dem
I Gebrauch, nach Transporten und langer Lagerung.
® Kontrollieren Sie dabei immer alle Achsen.

Z-Achsen

X
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Please read the operating instructions as well as the enclosed brochures ,,Guarantee and
additional notices* and ,,Laser class 3R safety instructions*. Follow the instructions they
contain. Safely keep these documents for future reference.

Two-axis grade laser with red or green laser technology.

— With additional red plumb laser

— Laser modes: spot, scan, rotary and hand receiver mode

— The laser modes can be set using the remote control.

— optional Sensolite 410: Laser receiver range up to 400 m radius

— optional SensoMaster 400 (Quadrum DigiPlus red only): Laser receiver range up to 400 m radius.
With longer laser receiver unit and millimetre exact distance reading for laser level.

General safety instructions

Laser radiation!
Avoid direct exposure

Laser radiation!
Do not stare into

the beam!
Laser class 2
<1mW 635 nm
EN 60825-1:2007-10

to the eyes.
Laser class 3R
<5mW -530-670 nm
EN60825-1:2007-10

Caution: Prior to using the laser, you must read the safety instructions for laser class 3R thoroughly.
Warning signs must not be removed from the laser measuring device! Do not look directly into the
beam. Lasers must be kept out of reach of children. Never intentionally aim the device at people.
This is a quality laser measuring device and is 100% factory adjusted within the stated tolerance. For
reasons of product liability, we must also draw your attention to the following: Regularly check the
calibration before use, after transport and after extended periods of storage. We also wish to point
out that absolute calibration is only possible in a specialist workshop. Calibration by yourself is only
approximate and the accuracy of the calibration will depend on the care with which you proceed.

Special product features and functions

The rotary laser aligns itself automatically. It is set to the required initial position (to within
asTomaric  an operating angle of £ 6°) and the automatic system then performs the necessary fine
adjustment, with three electronic measurement sensors detecting the X, Y and Z axes.

ﬂ“| ) Transport LOCK: The device is protected by a special motor brake during transport.
[ 0oC

The device characterised by specific protection against dustand rain.
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Tilt The anti-drift system (ADS) prevents erroneous or inaccurate measurements. How it works:
continuous monitoring of the alignment of the laser is activated 30 seconds after the ADS is switched on.
If the device moves due to external factors or if the laser loses its height reference, the laser will come to
a standstill and blink. In addition, TILT will be illuminated continuously, a warning triangle will appear on
the LC display and the system will beep. To continue working, press the tilt button again or switch the
device off then on again. Erroneous and inaccurate measurements are thus prevented simply and reliably.

The ADS is not active following switch-on. Once the device has been set up, press the tilt button to
activate the ADS, enabling you to protect the laser from changes in position caused by the device being
disturbed by external factors. The word ,,TILT* will flash on the display to indicate that the ADS function
is active; see the diagram below.

The ADS does not activate the monitoring function until 30 seconds after the laser levelling
' procedure has been completed (set-up phase). The word ,,TILT* will flash every second during
" the set-up phase and then flash more slowly when the ADS is active.

ADS function
ADS active after

Rotation 30 seconds; ,,TILT*
ON begins flashes slowly. External influence
I:/—/\\ﬁw 7L
Adjustment phase ADS activation: press
Sensor Automatic the Tilt button; the The i
word ,, TILT* will laser )NIII ‘
flash every second remain stationary as a

precaution. Then the laser
will flash and the word

L, TILT* will be illuminated
continuously.

Space grids: These show the laser planes and functions.
auto: Automatic alignment / man: Manual alignment

auto auto

-

#
-
¢
¢

o>
Horizontal levelling Vertical levelling X axis slope Y axis slope
man II l. %
Slope function 90° angle Plumb function

14

®
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Quadrum DigiPlus Green: green laser technology

The distance at which a laser is visible to the naked eye depends on its colour i.e. wavelength. This is
because of the human eye‘s physiology — green appears brighter to us than red. Depending on ambient
light, green lasers are therefore many times more visible than red lasers; in indoor areas this is as much
as 12 times brighter. This permits applications on dark surfaces, over longer distances and work in very
bright ambient light. A red laser with a 635 nm wavelength is used as a reference value for brightness
differentiation.

In contrast to red lasers, green laser light can only be produced indirectly. This is a source of potential

characteristic fluctuations:

— The optimal operating temperature is 20°C. Outside of its operating temperature range of 0 — 40°C,
the green rotary laser will be darker. IMPORTANT: Allow the unit enough time to adapt to the
ambient temperature before switching the unit on.

— Laser brightness may vary somewhat from one unit to another. This is a natural phenomena and
excluded from warranty claims.

— Green Laser will only work with certain Receivers. The maximum range of the Receiver is shorter,
please refer to technical details.

Battery charging
— Charge the device‘s battery completely prior to use.

— Connect the charger to mains power supply and the charging
socket (J) of the battery compartment (L). Please only use the
charger supplied; using a different charger will invalidate the
warranty. The rechargeable battery can also be charged when
it is not inserted in the device.

— When the rechargeable battery is being charged, the LED on
the charger (N) lights up red. When the LED changes to green,
charging is complete. When the unit is not connected to the
charger the power charger*s LED lamp will blink.

— Alkaline batteries (4 x type C) can be used as an alternative.
Insert them in the battery compartment (K) as per the
installation symbols.

— Insert battery (L) / battery compartment (K) into slot (G) and
secure it in place with fastening screw (l). The electrical
contacts (H) must be connected.

— With the rechargeable battery inserted, the device is ready
to run even during charging.

— If the battery symbol (14) flashes continuously on the LC display,

the batteries must be replaced or the rechargeable battery must
be charged.

Insert batteries into the remote control H
— Observing the correct polarity. G
s
s [
'—j .
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Vertical operation

LjK
B
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Reference / plumb laser outlet

Prism head / laser beam outlet
Receiver diodes for remote control (4 x)
Control panel

LC display

5/8* thread /
Reference, plumb laser outlet

Slot for rechargeable battery / battery
compartment

Electrical contacts

| Battery compartment /
battery fastening nut

J Charging socket
K Battery compartment

L Rechargeable battery
compartment

M Mains unit / charger

N Operation indicator
red: battery is charging
green: charging process complete
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Control panel Quadrum DigiPlus

LC display
Quadrum DigiPlus
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Remote control

[V @

1
2

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

auto/slope function
Switching the x and y-axes

Rotary speed for selection
600 /300/120/60/0 rpm

ON/OFF button

Plus button for setting the
inclination with the digital and
manual slope function

Minus button for setting the
inclination with the digital and
manual slope function

Scan mode
Tilt function

Display of inclination setting
of the x-axis

Display of inclination setting
of the y-axis

Tilt function warning indicator
Scan mode indicator

Dual grade function indicator
Battery charge status indicator
Calibrating mode indicator
Speed indicator

Levelling indicator

Tilt function indicator

Manual mode indicator

Positioning button
(rotate to the left)

Positioning button
(rotate to the right)
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Horizontal levelling and vertical levelling
— Horizontal: Position the device on a level surface or on a tripod. ’ ’
— Vertical: Set the unit on its side feet. The operator panel should be ‘ ‘

at the top. With the optional wall bracket (product ref. 080.70),

the device can be mounted on a tripod for vertical usage. ‘ 0
— Press the ,,ON/OFF* switch @ @

| The rotary laser aligns itself automatically once it is turned on.

— The device levels itself automatically to within a range of + 6°. During the set-up phase, the laser flas-
hes and the prism head remains stationary. When levelling is complete, the laser lights up continuously
and rotates at maximum speed. Refer also to the sections about ,,Sensor Automatic*“ and ,,ADS Tilt*.

If the device has been placed on a surface with too much of a slope (more than 6°), the prism
| head will remain stationary and the laser will flash and emit a warning sound. The device must
then be placed on a more even surface.

Positioning the vertical laser level

In vertical mode the laser level can be positioned exactly. ,,Sensor Automatic* remains active and levels
to the vertical laser level. Refer to the illustration below.

1. 2.

i

o !
D ﬂ

©

I When the maximum slope range of 6° has been reached, the laser will stay fixed and blink and
= emit a sound. In this case, reduce the slope angle.
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Digital inclination function (dual grade function)

The horizontal plane can be inclined digitally in the x and y-axes. The maximum !

inclination of a plane is up to £10%. In the sum of both axes, the maximum value q
is reduced per each axis. On the large LC display, the values are displayed and can 6

be entered independently.

Setting the axes: Press the auto/slope button (1). The x-axis indicator blinks on the On 1 plane
LC display. The numbers can be set with the Plus and Minus buttons (5/6). Switch to
the y-axis by pressing the X/Y button (2). Then the y value can be set with the Plus
and Minus buttons (5/6). Pressing the X/Y button (2) again confirms the entry. The b
device then adjusts to the desired value. Refer to the illustrations below.
On 2 planes
1. 2. 3. 4. 5.
auto
-] :—q i (==

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

Important: It is not possible to enter any information while the device is levelling. The LC display shows
the blinking levelling symbol (17). When the levelling symbol stops blinking, levelling is complete and
new numbers can be entered.

I The automatic sensor is activated whenever the digital slope function is in use.

I The X/Y axes are marked on the device.

Manual slope function up to 6° — horizontal

Activation of the slope function deactivates the automatic sensor, To return the laser to manual mode,
keep the ON/OFF button pressed until the hand symbol (19) appears on the LC display. Press the X/Y
button to set the horizontal plane. The plus/minus buttons are used to re-adjust the slope by means of
a motor. In the process the X-and Y-axis can be adjust separately. Refer to the illustrations below.

e == e
- o ‘@6 &
© @ o0 ©0 @@@
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Manual slope function up to 6° — vertical

1. 2. 3.
man

B | e | e
il gl
®© 00 ©

emit a sound. In this case, reduce the slope angle.

When the maximum slope range of 6° has been reached, the laser will stay fixed and blink and

Manual slope function > 6°

Steeper slopes can be set using the angle plate, which is
available as an optional extra (product ref. 080.75).

TIP: Allow the device to align itself automatically and set
the angle plate to the zero position. Then switch off the
automatic sensor. See: Manual slope function up to 6°.
Finally, incline the device to the angle you require.

I When the hand symbol appears on the LC display, the automatic sensor is not activated

= and therefore horizontal and vertical levelling is not possible.

Laser modes

Rotary mode

The following speeds can be set using the rotary button:
0, 60, 120, 300, 600 rpm

Spot mode

You access spot mode by pressing the rotary button repeatedly until
the laser stops rotating. The laser can then be positioned exactly at
the measuring point by means of the direction buttons.

Scan mode

The scan button can be used to activate and set a lightintensive
segment in 4 different widths. You position the segment via the
direction buttons.

Hand receiver mode
Working with the laser receiver (available as an optional extra): Set the
rotary laser to maximum speed and switch on the laser receiver. Refer

to the operating instructions for the respective laser receiver about this.

@ N\ _,-"H'.
@@‘@

e
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Working with the reference/plumb laser

The unit has two reference lasers. In horizontal operation these lasers
can be used to drop a perpendicular. In vertical operation these reference
lasers are used to align the unit. This is done by adjusting the reference
lasers parallel to the wall. This aligns the vertical laser plane at a right

angle to the wall, see illustration.

Technical data (Subject to technical alterations)

Self-levelling range

+6°

Accurancy

+0,75mm /10 m

Horizontal / vertical levelling

Automatic with electronic sensors
and servo motors

Self-levelling alignment time

Approx. 30 seconds over the entire
operating angle

Vertical reference beams

90° to rotation plane

Rotation speed

0, 60, 120, 300, 600 RPM

Remote control

Infrared IR

Laser wavelengths green / red

635 nm /532 nm

Laser class red / green

2/ 3R (EN60825-1:2007-10)

Laser output rating red / green

<1lmW/<5mw

Power supply

High-performance rechargeable
battery /batteries (4 x type C)

Rechargeable battery life red / green

approx. 35 h / approx. 14 h

Non-rechargeable battery life red / green

approx. 50 h / approx. 8 h

Battery recharging time

ca. 6 h

Operating temperature red / green

-10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C

Storage temperature

-10°C ... + 70°C

Protection class IP 66

Dimensions (W x H x D) / 215 x 205 x 165 mm /
Weight (incl. batteries) 2,6 kg

Remote control

Power supply 2 x type AAA

Remote control range

max. 40 m (IR-Control)

Dimensions (W x H x D) /
Weight (incl. batteries)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

EU directives and disposal

This device complies with all necessary standards for the free movement

of goods within the EU.

This product is an electric device and must be collected separately for disposal
according to the European Directive on waste electrical and electronic equipment.

Further safety and supplementary notices at: wwwv.laserliner.com/info

C€
ER
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Preparing the calibration check

It is possible for you to check the calibration of the laser. To do this, position the device midway

between 2 walls, which must be at least 5 metres apart. Switch the device on. The best calibration
results are achieved if the device is mounted on a tripod. IMPORTANT: The automatic sensor must

be active.
1. Mark point Al on the wall.

2. Turn the device through 180° and mark point A2. You now have a
horizontal reference between points A1 and A2.

I= F

2. 180°
H Al “%

Performing the calibration check

3. Position the device as near as possible to the wall at the height of point Al.
Now adjust the device in the X axis.

4. Turn the device through 180° and mark point A3. The difference between

points A2 and A3 is the tolerance for the X axis.

To check the Y and Z axis, repeat steps 3 and 4.

o

3.

— 4

=0K

A2

A3

0,75mm /10 m

o
:180 S

<

A2

f

I |

A3

.
5

If points A2 and A3 are more than 0,75 mm / 10 m apart on either the X or Y axis, the device is

' in need of adjustment. Contact your authorised dealer or else the UMAREX-LASERLINER Service

Department.
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Adjustment mode

1. Take the alignment of the rotary laser into account when performing adjustment work.
Always adjust all the axes.

2. Switch the device to adjustment mode:

Switch off the rotary laser and switch it on again while holding the auto/slope button. Press
and hold the auto/slope button until the x-axis indicator starts to flash on the display. Then
you can release the auto/slope button.

The x-axis indicator flashes first in horizontal mode (X/Y axis). You can switch between x and
y-axis using the X/Y button on the rotary laser.

Only the Y-axis indicator is shown in vertical mode (z-axis).
3. Correcting the adjustment:

Using the Plus/Minus buttons on the rotary laser, you can move the laser away from its current
position to the level of reference point A2. The laser only changes its position by pressing the
buttons several times.

4. Completing the adjustment:

Cancel: Switch the rotary laser off (via the ON/OFF button) to reject all adjustment
settings and restore the previous status.

Save: Pressing the auto/slope button saves the new adjustment settings.

Positioning:  The laser can be rotated by pressing the positioning buttons on
the remote control.

Regularly check the adjustment before use, after
I transport and after extended periods of storage.
®  Always make sure to control all axes.

O®

©
©®
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Lees de handleiding en de bijgevoegde brochures ,Garantie- en aanvullende aanwijzingen* en
,Laser class 3R Veiligheidsinstructies‘ volledig door. Volg de daarin beschreven aanwijzingen op.
Bewaar deze documentatie goed.

2-assen-neigingslaser met rode resp. groene lasertechnologie.

— Met extra rode loodlaser

— Lasermodi: punt-, scan-, rotatie en handontvangermodus

— Met behulp van de afstandsbediening kunnen de lasermodi worden ingesteld.

— optionele Sensolite 410: Reikwijdte laserontvanger tot 400 m radius

— optionele SensoMaster 400 (enige Quadrum DigiPlus rood): Reikwijdte laserontvanger tot 400 m
radius. Met lange laserontvangsteenheid en op de millimeter nauwkeurige afstandsweergave
tot het laserniveau

Algemene veiligheid

Laserstraling!
Vermijd directe bestraling
van de ogen.
Laserklasse 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Laserstraling!

Niet in de straal kijken!
Laserklasse 2
<1mW 635 nm
EN 60825-1:2007-10

Let op: Lees voor de ingebruikname van de laser de veiligheidinstructies voor laserklasse 3R zorgvuldig
door. Verwijder géén waarschuwingsborden van het laser-meettoestel! Niet direkt in de laserstraal kijken,
de laser buiten bereik van kinderen houden en de laser niet onnodig op anderen richten. De laser is een
100% kwaliteits-laser en wordt op iedere bouw aangewend, Op basis van de produktiecontrole willen
wij u op het volgende wijzen, Controleerd u regelmatig de kalibratie voor het gebruik, na transport

en wanneer de laser langere tijd niet in gebruik is geweest. Verder wijzen wij u erop dat een absolute
kalibratie alleen mogelijk is bij uw vakspecialist. Wanneer uzelf kalibreerd hangt het resultaat af van uw
eigen nauwkeurigheid en kennis van zaken.

Bijzondere producteigenschappen en functies

EIENEY  De rotatielaser lijnt zich zelfstandig uit. Hij wordt in de vereiste basisstand geplaatst - binnen
avromaric  een werkhoek van + 6°. De fijne afstelling wordt direct door de automatiek uitgevoerd: drie
elektronische meetsensors registreren daarbij de X-, Y- en Z-assen.

ﬁ“ Transport LOCK: Het apparaat wordt tijdens het transport beschermd met een speciale
@ lock motorrem.

Bescherming tegen stof en water - deze meetapparaten zijn uitstekend beschermd tegen
stof en regen.
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Tilt Het Anti-Drift-Systeem (ADS) voorkomt foutieve metingen. Het werkingsprincipe: de laser
wordt 30 seconden na het inschakelen van het ADS permanent op een correcte uitlijning gecontroleerd.
Als het apparaat door externe inwerking beweegt of de laser zijn hoogtereferentie verliest, blijft de laser
staan en begint te knipperen. Bovendien brandt TILT permanent, een waarschuwingsdriehoek verschijnt
op het LC-display en een waarschuwingssignaal klinkt. Druk opnieuw op de tilt-toets of schakel het
apparaat uit en weer in om door te kunnen werken. Foutieve metingen worden op deze wijze eenvoudig
en veilig voorkomen.

Na het inschakelen is het ADS niet actief. Om het ingerichte toestel te beschermen tegen
positiewijzigingen door externe inwerking, moet het ADS door het indrukken van de tilt-toets
ingeschakeld worden. De ADS-functie wordt weergegeven door een knipperende ,TILT*-melding
op het LC-display, zie afbeelding beneden.

Het ADS schakelt de bewaking pas 30 sec. na de volledige nivellering van de laser scherp
' (inrichtfase). Tijdens de inrichtfase knippert ,TILT* iedere seconde en als ADS actief is, knippert
= TILT* langzaam.

Werking ADS
ADS is scherp na
Begin 30 seconden, ,TILT*
Aan rotatie knippert langzaam. Externe inwerking
I:NN\\Q 72
Inrichtfase @ Activeren van het
Sensor Automatic ‘ ADS: Druk op de tilt- De\
toets, ,TILT* knippert Iasp_r bluft
iedere seconde. veiligheidshalve staan,

de laser knippert en ,TILT*
brandt permanent.

Ruimterasters: Deze tonen de laserniveaus en -functies.
auto: automatische uitlijning / man: handmatige uitlijning
auto

auto auto x auto

"

Lo
©
a
N

{

Horizontaal nivelleren Verticaal nivelleren Neiging van de X-as Neiging van de Y-as

man

L
[
o

Neigingen 90° hoeken Loodfunctie

®

25
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Quadrum DigiPlus Green: groene lasertechnologie

De kleur resp. de golflengte bepaalt op welke afstand een laser voor het oog zichtbaar is. De reden
hiervoor is de fysiologie van het menselijke oog — groen lijkt voor ons lichter dan rood. Afhankelijk van
het omgevingslicht zijn groene lasers daarom veel beter zichtbaar dan rode, in het binnenbereik tot max.
12 x lichter. Hierdoor wordt het gebruik op donkere oppervlakken, op langere afstanden en het werken
bij zeer helder omgevingslicht mogelijk. Als referentiemaat voor het helderheidsverschil geldt een rode
laser met 635 nm golflengte.

Vergeleken met rode lasers kan groen laserlicht alleen indirect worden geproduceerd. Daarom kunnen
systeemgebonden schommelingen optreden:

— De optimale arbeidstemperatuur bedraagt 20 °C. Buiten het bereik van de arbeidstemperatuur van
0 — 40 °C wordt de groene rotatielaser donkerder. BELANGRIJK: wacht met het inschakelen tot het
apparaat zich aan de omgevingstemperatuur heeft aangepast.

— Verschillen in de laserhelderheid van één apparaat naar het andere. Deze schommelingen zijn van
reclamaties uitgesloten.

— Groene lasers functioneren alléén met bepaalde laserontvangers en de maximale reikwijdte van het
laserontvangst is geringer. Zie hiervoor de technische gegevens.

Accu laden
— Laad de accu vaor het gebruik van het apparaat compleet op.

— Sluit het laadtoestel aan op het stroomnet en de laadbus (J) van het
accuvakje (L). Gebruik alléén het bijgevoegde laadtoestel. Wanneer
een verkeerd toestel wordt gebruikt, komt de garantie te vervallen.
De accu kan ook los van het apparaat worden opgeladen.

— Terwijl de accu gealden wordt, brandt de LED van het laadtoestel
(N) rood. Het laadproces is afgesloten wanneer de LED groen
brandt. Wanneer het apparaat niet op het laadtoestel aangesloten
is, knippert het LED van het laadtoestel.

— Alternatief kunnen ook alkalibatterijen (4x type C) worden
gebruikt. Plaats deze in het batterijvakje (K). Let daarbij op de
installatiesymbolen.

— Schuif de accu (L) resp. het batterijvakje (K) in het inschuifvak (G)
en draai het vast met de bevestigingsschroef (1). De elektrische
contacten (H) moeten daarbij verbonden worden.

— Bij ingeschoven accu is het apparaat tijdens het laadproces
gebruiksgereed.

— Als het batterijsymbool (14) op het LC-display voortdurend
knippert, moeten de batterijen vervangen resp. de accu’s
opnieuw geladen worden.

Plaatsen van de batterijen in de afstands-bediening

H

— Let op de correcte polariteit. G
e ————— =
i L]
d .
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Verticaalbedrijf

LjK
B

A Uitlaat referentie-/ loodlaser

w

Prismakop / uitlaat laserstraal

Ontvangstdioden voor
afstandsbediening (4x)

Bedieningsveld
LC-display

5/8* schroefdraad /
Uitlaat referentie-, loodlaser

Inschuifvakje voor de accu resp.

het batterijvakje

H Elektrische contacten

| Bevestigingsmoer batterijvakje resp. accu
J Laadbus

K Batterijvakje

L Accuvakje

M Netadapter / oplader

N Bedrijfsindicator
rood: accu wordt geladen
groen: laadproces afgesloten
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Bedieningsveld Quadrum DigiPlus

LC-display
Quadrum DigiPlus
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Afstandsbediening

[V @

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

auto/slope-functie
Omschakelen van de X-, Y-as

Rotatiesnelheid kiezen
600 /300/120/60/0 o/min

AAN-/UIT-toets

Plus-toets voor de neigingsinstelling
bij de digitale en de handmatige
neigingsfunctie

Min-toets voor de neigingsinstelling
bij de digitale en de handmatige
neigingsfunctie

Scanmodus
Tilt-functie

Weergave neigingsinstelling
van de X-as

Weergave neigingsinstelling
van de Y-as

Waarschuwingssymbool tiltfunctie
Weergave scanmodus

Weergave DualGrade-functie
Weergave batterij-laadtoestand
Weergave kalibratiemodus
Weergave snelheid

Weergave nivellering

Weergave tiltfunctie

Weergave handmatige modus
Positioneringstoets (linksom draaien)

Positioneringstoets (rechtsom draaien)
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Horizontaal nivelleren en verticaal nivelleren At

auto
— Horizontaal: plaats het apparaat op een zo vlak mogelijke ondergrond
of bevestig het op een statief. " ‘b
— Verticaal: plaats het apparaat op de opzij aangebrachte poten. Het
bedieningsveld wijst naar boven. Met de optionele wandhouder ‘ 0
(art.-nr. 080.70) kunt u het apparaat bij verticale toepassing op @ @

een statief monteren.
— Druk de AAN-/UIT-toets in.

| De rotatielaser lijnt na het inschakelen automatisch uit.

— Het toestel nivelleert automatisch binnen een bereik van + 6°. In de inrichtfase knippert de laser en de
prismakop staat stil. Wanneer de nivellering voltooid is, brandt de laser permanent en draait met max.
toerental. Zie hiervoor ook het punt over ,,Sensor-Automatic*“ en ,,ASD-tilt*.

Als het toestel te schuin wordt geplaatst (buiten het bereik van 6°), staat de prismakop stil,
| knippert de laser en klinkt een waarschuwingssignaal. U moet het toestel dan op een vlakke
® ondergrond plaatsen.

Positioneren van het verticale laserniveau

In de verticale modus kan het laserniveau exact worden gepositioneerd. De ,,Sensor-Automatic* blijft
actief en nivelleert het verticale laserniveau. Zie ook de navolgende afbeelding.

I Als het maximale neigingsbereik van 6° bereikt is, blijft de laser staan, knippert en genereert
een signaal. Verminder dan de neigingshoek.
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Digitale neigingsfunctie (DualGrade-functie)

Het horizontale vlak kan digitaal naar de X- en Y-as worden geneigd. De maximale !

neiging bedraagt op een niveau tot +10%, in de som van de beide assen vermindert q
de maximale invoerwaarde per as. Op het grote LC-display worden de waarden 6

weergegeven en kunnen zij gescheiden van elkaar worden ingevoerd.

Uitlijning van de assen: druk op de auto/slope-toets (1). Op het LC-display knippert Op 1 niveau
de weergave van de X-as. Met de plus-/min-toetsen (5/6) kunt u de cijferwaarden

instellen. Druk op de X-/Y-toets (2) om naar de Y-as over te schakelen. Daarna kan ‘

de Y-waarde met de plus- en min-toetsen (5/6) worden ingesteld. Druk opnieuw b

op de X-/Y-toets (2) en bevestig de invoer. Vervolgens stelt het toestel zich in op

de gewenste waarde. Zie ook de navolgende afbeeldingen.

s B e

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

Belangrijk: tijdens het nivelleren is geen invoer mogelijk. Op het LC-display knippert het nivellerings-
symbool (17). Als het nivelleringssymbool dooft, is de nivellering voltooid en kunt u nieuwe waarden
instellen.

I Bij de digitale neigingsfunctie is de Sensor Automatic actief.

I De X-/Y-assen zijn op het apparaat gekenmerkt.

Handmatige neigingsfunctie tot 6° - horizontaal

Met de activering van de neigingsfunctie schakelt u de Sensor-Automatic uit. Om de laser naar de
handmatige modus te schakelen, houdt u de AAN-/UIT-toets ingedrukt totdat het handsymbool (19)
op het LC-display verschijnt. Druk op de X-/Y-toets om het horizontale niveau in te stellen. De plus/min
toetsen maken het mogelijk motorisch de neiging te verstellen, de x-en y assen laten zich apart van

elkaar instellen. Zie volgende afbeeldingen.
‘% &

®0O @@@

3.
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Handmatige neigingsfunctie tot 6° - verticaal
1. 2. 3.
| e | R B
A ® & 5|
©) Ol& ® ®O ®B®O
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Als het maximale neigingsbereik van 6° bereikt is, blijft de laser staan, knippert en genereert een
signaal. Verminder dan de neigingshoek.

Handmatige neigingsfunctie > 6°

Grotere neigingen kunnen met de optionele hoekplaat,
art.-nr. 080.75 worden aangelegd.

TIP: laat het apparaat eerst zelfstandig uitlijnen en zet de
hoekplaat op nul. Schakel vervolgens de Sensor-Automatic
uit — zie hiervoor ook: Handmatige neigingsfunctie tot 6°.
Neig het toestel vervolgens in de gewenste hoek.

e
e
® OO0

I Als het handsymbool op het LC-display verschijnt, is de Sensor-Automatic niet actief en kan niet
= horizontaal of verticaal worden genivelleerd.

Lasermodi

Rotatie-Modus

Met behulp van de rotatietoets worden de toerentallen ingesteld: @
0, 60, 120, 300, 600 o/min

Puntmodus

Druk - om naar de puntmodus over te schakelen - steeds weer op

de rotatietoets totdat de laser niet meer roteert. De laser kan met de
richtingtoetsen exact ten opzichte van het meetopperviak gepositioneerd
worden.

Scanmodus

Met de scantoets kunt u een lichtintensief segment in 4 verschillende
breedten activeren en instellen. Positioneer het segment met behulp
van de richtingtoetsen.

Handontvanger-Modus

Werken met de optionele laserontvanger: Stel de rotatielaser in op het
maximale toerental en schakel de laserontvanger in. Zie hiervoor ook
de handleiding van de dienovereenkomstige laserontvanger.
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Werken met de referentie- resp. loodlaser

Het aparaat beschikt over twee referentielasers. In horizontaal gebruik
kunt u hiermee een loodlijn trekken. In verticaal gebruik is de referentie-
laser bedoeld voor het uitlijnen van het apparaat. Stel daarvoor de
referentielaser parallel aan de wand af. Het verticale laserniveau is dan
haaks op de wand uitgelijnd, zie afbeelding.

Technische gegevens (technische veranderingen voorbehouden)

Zelfnivelleringsbereik

+6°

Nauwkeurigheid

+0,75mm /10 m

Nivellering horizontaal / verticaal

Automatisch met elektronische
libellen en servomotoren.

Instelsnelheid

ca. 30 sec over de hele werkhoek

Verticale referentiestraal

90° t.0.v. het rotatieniveau

Rotatiesnelheid

0, 60, 120, 300, 600 o/min

Afstandsbediening

Infrarood IR

Lasergolflengte rood / groen

635 nm / 532 nm

Laserklasse rood / groen

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

Uitgaand vermogen laser rood / groen

<1mwW/<5mw

Voeding

Hoogrendementsaccu / batterijen
(4 x type C)

Bedrijfsduur accu rood / groen

ca.35h/ca. 14 h

Bedrijfsduur batterij rood / groen

ca.50h/ca.8h

Laadduur accu

ca.6h

Arbeidstemperatuur rood / groen

-10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C

Opbergtemperatuur

-10°C ... + 70°C

Afstandsbediening
Stroomvoorziening

Veiligheidsklasse IP 66
Afmetingen (B x H x D) / 215 x 205 x 165 mm /
Gewicht (incl. accu) 2,6 kg

2 x 1,5V type AA

Reikwijdte afstandsbediening

max. 40 m (Infrarood)

Afmetingen B x H x D) /
Gewicht (incl. accu)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

EU-bepalingen en afvoer

Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde normen voor het vrije

goederenverkeer binnen de EU.

Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens de Europese richtlijn
voor oude elektrische en elektronische apparatuur gescheiden verzameld

en afgevoerd worden.

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder: www.laserliner.com/info

q
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Kalibratie controle voorbereiden
U kan de kalibrering van de laser controleren. Plaats het toestel in het midden tussen twee muren die
minstens 5 meter van mekaar verwijderd zijn. Schakel het toestel aan. Voor een optimale controle een
statief gebruiken. BELANGRIJK: de Sensor-Automatic moet actief zijn.
1. Markeer punt Al op de wand.
2. Draai het toestel 180° om en markeer het punt A2. Tussen Al en A2 heeft u nu

een horizontale referentie.

ﬂ 1
U Al % H
2. 7 180°~ ﬂ
H AL -ﬁ A2 U
Kalibratie controleren

3. Plaats het toestel zo dicht mogelijk tegen de wand ter hoogte van punt Al.
Richt het toestel uit op de X-as.

4. Draai het toestel vervolgens 180° en markeer punt A3. Het verschil tussen
A2 en A3 is de tolerantie voor de X-as.

5. Herhaal punt 3 en 4 voor de Y- en Z-as voor volledige controle.

3.
A2

A2

\
>
=
=0K

A3

0,75mm/10m

-
0
(=]
o

<

A2

I |

Wanneer bij de X- of Z-as het verschil tussen punt A2 en A3 groter is dan aangegeven als
I tolerantie nl. 0,75 mm / 10 m, is een afstelling nodig. Neem hiervoor contact op met uw
® vakhandelaar.
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Afstelmodus

1. Let bij de afstelling op de uitlijning van de rotatielaser.
Stel altijd alle assen af.

2. Het apparaat naar de afstelmodus schakelen:

Schakel de rotatielaser uit en schakel hem weer in terwijl u de auto/slope-toets ingedrukt
houdt. Houd de auto/slope-toets daarbij ingedrukt totdat de weergave van de X-as op het
LC-display knippert. Daarna kunt u ook de auto/slope-toets loslaten.

In horizontaalbedrijf (X-, Y-as) knippert eerst de weergave van de X-as. Met behulp van
de X-/Y-toets van de rotatielaser kunt u tussen de X- en de Y-as omschakelen.

In verticaalbedrijf (Z-as) wordt uitsluitend de Y-as weergegeven.
3. Correctie van de afstelling:

Stuur de laser met de plus-/mintoetsen van de rotatielaser van zijn actuele positie naar de
hoogte van het referentiepunt A2. De laser verandert alleen van positie als u meerdere
malen drukt.

4. Afstelling afsluiten:

Annuleren:  Door het uitschakelen (AAN-UIT-toets) van de rotatielaser wordt de hele
afstelling gewist en de voorafgaande toestand weer hersteld.

Opslaan: U kunt de nieuwe instelling opslaan met behulp van de auto/slope-toets.

Positioneren: U kunt de laser draaien met behulp van de positioneringstoetsen op
de afstandsbediening.

Controleerd u regelmatig de afstelling voor Y
u de laser gebruikt, ook na transport en

wanneer de laser langere tijd is opgeborgen

geweest. Kontroleerd u daarbij alle assen.

O®

©
©®
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Lees betjeningsvejledningen og de medfglgende hzefter grundigt igennem ,,Garantioplysninger og
supplerende anvisninger* og ,,Sikkerhedsanvisninger for laserklasse 3R*“. Fglg de heri indeholdte

instrukser. Opbevar disse dokumenter omhyggeligt.

Faldlaser med 2 akser med rad eller grgn laserteknologi.
— Med ekstra red lodlaser

— Laseren kan arbejde med prik, scanning og rotation i flere hastigheder.

— Med fjernbetjeningen kan man indstille de forskellige lasermodi.

— Valgfri SensoLite 410: Reekkevidde med sensor op til 400 m

— Valgfri SensoMaster 400 (kun Quadrum DigiPlus red): Reekkevidde med sensor op til 400 m.
Med lang lasermodtagerenhed og millimeterpraecis afstandsvisning i forhold til laserniveauet.

Almindelige sikkerhedsforskrifter

Laserstraling!
Undga at ramme gjnene
med direkte bestraling.
Laserklasse 3R
<5mW 530 -670 nm
EN60825-1:2007-10

Laserstraling!

Se ikke ind i strélen!
Laserklasse 2
<1mW 635 nm
EN 60825-1:2007-10

Bemaerk: Inden laseren tages i brug, skal alt relevant personale have leest ikkerhedsanvisningerne
for laserklasse 3R grundigt igennem. Advarselsskiltene pa lasermaleren ma ikke fiernes! Se aldrig
direkte ind i strdlen! Overlad ikke laseren til bgrn! Sigt aldrig med laserstralen mod personer eller
dyr. Instrumentet er en kvalitetslaser, der ved levering er justeret 100% i overensstemmelse med
de angivne fabrikstolerancer. Laserens retvisning skal altid kontrolleres af brugeren fgr anvendelse
(se afsnit om kontrol). Bemaerk, at en sikker og ngjagtig kalibrering kun er mulig pa autoriseret
veerksted. Foretages kalibrering af brugeren, vil resultatet afhaenge af dennes viden og omhu.

Seerlige produktegenskaber og funktioner

=Ny Rotationslaseren indjusterer sig selv helt automatisk. Den opstilles i den ngdvendige
avtemaTic  gryndstilling - inden for arbejdsvinklerne pa £6°. Finindstillingen overtager straks
automatikken: Herved registrerer tre elektroniske malesensorer X-, Y- og Z-aksen.

ﬁ“l ) Transport LOCK (LAS): Under transport beskyttes apparatet af en seerlig motorbremse.
[ 0C

Beskyttelse mod stgv og vand — laserne udmeerker sig ved at veere seerlig godt
beskyttet mod stev og regn.
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Tilt Anti-drift-systemet (ADS) forhindrer fejlmeldinger. Funktionsprincip: 30 sekunder efter
aktiveringen af ADS kontrolleres laseren konstant for korrekt indjustering. Hvis apparatet beveeges af
ydre pévirkninger, eller hvis laseren mister sin hgjdereference, stopper den og blinker. Desuden lyser
TILT konstant, der vises en advarselstrekant pa LC-displayet, og der lyder et advarselssignal. Inden der
kan arbejdes videre, skal man igen trykke pa Tilt-knappen eller slukke og teende for apparatet. Herved
forhindres fejlmeldinger enkelt og sikkert.

ADS er ikke aktiv med det samme, nar apparatet teendes. For at beskytte det indjusterede apparat
mod positionsaendringer pga. ydre pavirkninger skal ADS aktiveres ved at trykke pa Tilt-tasten. ADS-
funktionen indikeres ved, at ,,TILT* blinker pa LC-displayet; se nedenstdende figur.

ADS stiller farst overvagningen skarp 30 sek. efter fuldsteendig nivellering af laseren
(indjusteringsfase). ,,TILT* blinker i sekundtakt under indjusteringsfasen og blinker
langsomt, n&r ADS er aktiv.

Funktionsmade ADS
ADS skarp efter

Begynder 30 sekunder, ,,TILT*
Ind Rotation blinker langsomt. Ydre pévirkning
I:-_%% 7L
Indstillingsfase @ Aktivering af ADS:
Sensor Automatic Tryk pa Tilt-knappen, Laseren
,.TILT* blinker i stopper
sekundtakt. af sikkerhedsérsager;

laseren blinker, og ,,TILT*
lyser konstant.

Rumgitre: Disse viser laserniveauerne og funktionerne.
auto: automatisk indstilling / man: manuel indstilling

auto auto

auto x !

w
»
¢

o>
Vandret nivellering Lodret afsaetning Heeldning af X-aksen Heeldning af Y-aksen
man II l. %
Heeldninger 90° vinkel Lodfunktion

36
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Quadrum DigiPlus Green: Grgn laserteknologi

Pa hvilken afstand en laserstrale er synlig for gjet bestemmes af dens farve og bglgeleengde. Det skyldes
det menneskelige gjes fysiologi. Grgnt forekommer lysere end radt. Afhaengig af lysforholdene er grenne
laserstraler derfor mange gange tydligere end rgde. Indenders indtil 12 x tydligere. Det letter brugen pa
marke overflader, pa leengere afstande og ved arbejde i kraftigt lys. Sammenligningen af synligheden er
baseret pa en rgd laser med bglgeleengden 635 nm.

Til forskel fra redt laserlys kan grent laserlys kun fremstilles indirekte. Derved kan forekomme

systembetingede forskelle i ydelserne:

— Den optimale driftstemperatur er 20° C. Uden for arbejdstemperaturen pa 0 — 40°C bliver den
grenne rotationslaser markere. BEMARK! Teend ikke for laseren, for den har tilpasset sig
temperaturen pa arbejdsstedet.

— Forskellig lysintensitet fra én laser til en anden. Disse forskelle er ikke reklamationsberettigede.

— Gronne lasere fungerer kun med bestemte lasermodtagere og den maksimale raekkevidde er
mindre. Se ogsa under Tekniske Data sidst i vejledningen.

Oplad akku
— Inden apparatet tages i brug, skal batterierne lades helt op.

— Opladeren sluttes til lysnettet og ladestikket (J) p& batterirummet
(L). Man ma kun benytte den vedlagte oplader. Hvis der benyttes
en forkert oplader, bortfalder garantien. Det genopladelige batteri
kan ogsa oplades uden for apparatet.

— Mens det genopladelige batteri oplades, lyser LED*en pa opladeren
(N) redt. Ladeprocessen er afsluttet nar LED‘en lyser grent. Nar
instrumentet ikke er tilsluttet opladeren, blinker LED‘en pa opladeren.

— Alternativt kan man ogsa bruge alkali-batterier (4 x type C). Disse
anbringes i batterirummet K). Veer opmeerksom pa installations-
symbolerne.

— Det genopladelige batteri (L) eller batterirummet (K) skubbes ind
i indskubrummet (G) og skrues fast med befaestigelsesskruen (I).
Herved forbindes de elektriske kontakter (H).

— Nar batteriet er skubbet ind, er apparatet driftsklar under
ladeprocessen.

— Hvis batterisymbolet (14) bliver ved med at blinke pa LC-displayet,
skal batterierne skiftes, eller de genopladelige batterier skal
oplades.

Indseettelse af batterierne ved fjernbetjeningen

— Veer opmaerksom pa korrekt polaritet H
G
e
A .
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Lodret nivellering

LjK
B

F
G
A Udgang reference- / lodlaser | Befeestigelsesmatrik batterirum
B Prismehoved / udgang laserstrale eller genopladeligt batteri
C Modtagedioder til fijernbetjening (4 x) J Ladebgsning
D Betjeningspanel K Batterirum
E LC-display L Batterirum
F 5/8“-gevind / M Oplader/lysnetadapter
Udgang reference- / lodlaser N Driftsindikator

red: Batteri oplades

G Indskubrum til genopladeligt gren: Ladeproces faerdig

batteri eller batterirum
H Elektriske kontakter

» @
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Betjeningspanel Quadrum DigiPlus

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9
Y 80.80% 10
15—caL A——11
16—C BO0~<T112
17— ) 13

18— TILT | === 14

19

Fjernbetjening

[V @

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

auto/slope-funktion
Skift mellem X- og Y-akse

Veelg rotationshastighed
600 /300 /120 /60 / 0 omdr/min

TIL-/FRA-knap

Plus-knap til heeldningsindstilling
ved den digitale og den manuelle
heeldningsfunktion

Minus-knap til haeldningsindstilling
ved den digitale og den manuelle
hzeldningsfunktion

Scannings-modus
Tilt-funktion

Indikator X-aksens
hezeldningsindstilling

Indikator Y-aksens
heeldningsindstilling

Advarselssymbol Tilt-funktion
Indikator Scannings-modus
Indikator DualGrade-funktion
Indikator batteriladetilstand
Indikator kalibreringsmodus
Indikator hastighed

Indikator nivellering

Indikator Tilt-funktion

Indikator manuel modus
Positioneringstast (drej til venstre)

Positioneringstast (drej til hgjre)
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Horisontal og vertikal nivellering
- Vandret: Placér Titanium pa en vandret flade eller seet den pa et stativ. ’ ’
- Lodret: Anbring instrumentet pa fedderne pa siden. Betjeningspanelet ‘ ‘
peger opad. Med tilvalgt veegholder (art-nr. 080.70) kan apparatet
monteres pa et stativ til vertikal brug. ‘ 0
- Tryk pa TAND/SLUK-knappen. @ @

| Rotationslaseren indjusterer sig automatisk, nar den teendes.

— Apparatet nivellerer sig automatisk i et omrade pa £6°. | indjusteringsfasen blinker laseren, mens
prismehovedet er stoppet. Nar nivelleringen er udfart, lyser laseren konstant og roterer med max
rotationshastighed. Se ogsa afsnittet vedr. ,,Sensor-automatik* og ,,ADS-Tilt*.

I Hvis apparatet er opstillet skrat (uden for 6°), stopper prismehovedet, laseren blinker, og der
= lyder et advarselssignal. | s fald skal apparatet opstilles pa et mere plant underlag.

Positionering af det vertikale laser-niveau

I vertikal drift kan laserniveauet positioneret ngjagtigt. ,,Sensor-automatik* er stadig aktiv og udnivellerer
det vertikale laserniveau. Se nedenstaende figur.

I Nar det maksimale heeldningsomrade pa 6° er naet, stopper laseren, blinker, og der lyder
= etsignal. Man skal da reducere heeldningsvinklen.
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Digital haeldningsfunktion (DualGrade-funktion)

Det horisontale niveau kan heeldes digitalt i X- og Y-aksen. Den maksimale hzldning "
er op til £10% pa ét niveau; i summen af begge akser reduceres den maksimale bq
indgivelsesvaerdi for hver akse. Pa det store LC-display vises veerdierne og kan >
indgives separat fra hinanden. v
Indstilling af akserne: Tryk p& auto/slope-knappen (1). P4 LC-displayet blinker | 1 niveau
indikatoren for X-aksen. Med Plus- og Minus-knapperne (5/6) kan man indstille

talveerdierne. Nar man trykker pa X-/Y-knappen (2), skiftes til Y-aksen. Derefter ‘

kan Y-veerdien indstilles med Plus- og Minus-knappen (5/6). Man bekrzefter de b

indstillede data ved at trykke pa X-/Y-knappen (2) igen. Herefter indstiller
apparaet sig automatisk til den gnskede veerdi. Se nedenstédende figurer.

s B e

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

Vigtigt: Under nivelleringsprocessen kan man ikke indgive flere data; pa LC-displayet blinker
nivelleringssymbolet (17). Nar nivelleringssymbolet slukker, betyder det, at nivelleringen er feerdig,
og der kan indstilles nye veerdier.

I Ved den digitale hzeldningsfunktion er Sensor-Automatic aktiv.

I X-/Y-akserne er markeret p& apparatet.

Manuel heeldningsfunktion op til 6° — horisontal

Nar haeldningsfunktionen aktiveres, slukkes der for Sensor-Automatic-funktionen. Man starter laseren i
manuel modus ved at holde TAND-/SLUK-knappen inde, indtil hdndsymbolet (19) vises p& LC-displayet.
Man indstiller det horisontale niveau ved at trykke pa X-/Y-knappen. Med Plus/Minus-knapperne kan
man justere haeldningen motorisk. Herved kan X- og Y-aksen justeres individuelt. Se nedenstaende

figurer.
‘% =

®0O @@@

3.
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Manuel heeldningsfunktion op til 6° — vertikal

Nar det maksimale heeldningsomrade pa 6° er naet, stopper laseren, blinker, og der lyder et
signal. Man skal da reducere heeldningsvinklen.

Manuel heeldningsfunktion > 6°

Starre heeldninger kan anleegges med vinkelpladen
(ekstraudstyr), art.-nr. 080.75.

TIP: Farst lader man apparatet indjustere sig automatisk
og stiller vinkelpladen pa nul. Sluk da Sensor-Automatic

— se: Manuel heeldningsfunktions op til 6°. Endelig heelder
man apparatet i den gnskede vinkel.

I Nar handsymbolet vises pa LC-displayet, betyder det, at Sensor-Automatic ikke er aktiv,
= 0g der kan ikke nivelleres horisontalt og vertikalt.

Lasermodi

Rotations-modus
Med rotations-knappen kan den gnskede rotationshastighed aktiveres:
0, 60, 120, 300, 600 o/min

Punkt-modus

For at aktivere punktfunktionen trykkes pa rotations-knappen sa mange
gange, at laseren stopper sin rotation. Laserstralen kan styres hen til den
gnskede maleposition med retningstasterne.

Scannings-modus

Med Scan-knappen kan aktiveres en klart lysende vifte i to forskellige
bredder. Viften styres hen til den gnskede méleposition med retnings-
tasterne.

Handmodtager-modus

Arbejde med lasermodtageren (ekstraudstyr): Indstil rotationslaseren til
den maksimale omdrejningshastighed, og taend for lasermodtageren.
Se betjeningsvejledningen for en tilsvarende lasermodtager.
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Arbejde med reference- og lodlaseren

Apparatet har to referencelasere. Med disse kan nedfaeldes en lodlinie
under vandret anvendelse. Under lodret brug anvendes referencelaseren
til indstilling af laseren. Derunder justeres reference-laseren parallelt til
vaeggen. S er det lodrette laserplan indstillet i en ret vinkel til veeggen,

se figur.

Tekniske data (Forbehold for tekniske sendringer)

Selvnivelleringsomréade

+6°

Ngjagtighed

+0,75mm /10 m

Nivellering vandret/lodret

automatisk med elektroniske
libeller og servomotorer

Indstillingshastighed

ca. 30 sek. over hele arbejdsvinklen

Lodret referencestréle

90° til rotationsplan

Omdhejningstal

0, 60, 120, 300, 600 o/min

Fjernbetjening

Infrargd IR

Laserbglgeleengde rad / gron

635 nm / 532 nm

Laserklasse rgd / gren

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

Udgangsydelse for laserstrle rad / gren

<1mwW/<5mw

Strgmforsyning

Hgjtydende genopladeligt batteri /
batterier (4 x type C)

Driftstid for akku red / gren

ca. 35 timer / ca. 14 timer

Driftstid for batteri rad / gren

ca. 50 timer / ca. 8 timer

Opladningstid for akku

ca. 6 timer

Arbejdstemperatur red / grgn

-10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C

Opbevaringstemperatur

-10°C ... + 70°C

Beskyttelsesklasse IP 66

Mal (bx hxl)/ 215 x 205 x 165 mm /
Veegt (inkl. batteri) 2,6 kg
Fjernbetjening

Stremforsyning 2x1,5V AAA

Reekkevidde fjernbetjening

max. 40 m (IR-Control)

Mal (b x hx 1)/
Veegt (inkl. batteri)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

EU-bestemmelser og bortskaffelse

Apparatet opfylder alle pékreevede standarder for fri vareomsaetning

inden for EU.

Dette produkt er et elapparat og skal indsamles og bortskaffes separat i
henhold til EF-direktivet for (brugte) elapparater.

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa: www.laserliner.com/info

q
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Forberedelse til kontrol af retvisning

Man kan kontrollere kalibreringen af laseren. Opstil apparatet midt mellem 2 veegge, som

er mindst 5 m fra hinanden. Teend apparatet. Til optimal kontrol bgr bruges et stativ.

VIGTIGT: Sensor-automatikken skal veere aktiv.

1. Markér laserplanet Al pa vaeggen.

2. Drej laseren ngjagtig 180° og marker laserplanet A2 pa den modstéende veeg. Da laseren er
placeret ngjagtig midt mellem de 2 veegge, vil markeringerne Al og A2 veere ngjagtig vandret
overfor hinanden.

UA; %

2. 180°
H Al “%

Kontrol af retvisning
3. Stil apparatet sa teet som muligt til veeggen i samme hgjde som det markerede punkt A1,
indjustér enheden i henhold til X-aksen.

4. Drej apparatet 180°, og markér punktet A3.
Forskellen mellem A2 og A3 er tolerancen for X-aksen.

Gentag pkt. 3. og 4. til kontrol af Y- eller Z-aksen.

o

3.

— 4

=0K

A2

A3

0,75mm /10 m

o
:180 S

<

A2

f

I |

A3

Hvis det pa X-, Y- eller Z-aksen viser sig, at punkt A2 og A3 ligger mere end 0,75 mm / 10 m
' fra hinanden, skal der foretages en justering. Indlevér laseren til forhandleren, som sgrger for

det videre forngdne.

“ @

|
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Juster-modus

1. Under justeringen skal man veere opmaerksom pa rotationslaserens indjustering (opretning).

Man skal altid justere alle akser.
2. Seet apparatet i Juster-modus:

Man skal da slukke for rotationslaseren og teende den igen ved at holde auto/slope-knappen
inde. Hold da auto/slope-knappen inde, indtil indikatoren for X-aksen blinker pa displayet.
Derefter kan man ogsa slippe auto/slope-knappen.

I horisontaldrift (X-, Y-akse) blinker farst indikatoren for X-aksen. Med X/Y-knappen p&
rotationslaseren kan man skifte mellem X- og Y-aksen.

| vertikal drift (Z-akse) vises kun Y-aksen.
3. Korrektion af justeringen:

Med rotationslaserens Plus-/Minus-knapper kares laseren fra den aktuelle position op pa

hgjde med referencepunktet A2. Laseren aendrer farst position efter gentagen knapaktivering.

4. Afslut justering:

Afbryd: Ved at slukke for rotationslaseren (TIL/FRA-tast) bortkastes hele justeringen,
og den gamle tilstand retableres.

Lagring: Med auto/slope-knappen fastldses den nye justering.

Positionering: Med positioneringsknapperne pa fiernbetjeningen kan man dreje laseren.

z X-1Y-1/

Man skal regelmaessigt kontrollere justeringen
I inden brug, efter transport og efter leengere tids
® opbevaring. Man skal da altid kontrollere alle akser.

@O 45
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Lisez entierement le mode d‘emploi et les carnets ci-joints ,,Remarques supplémentaires et
concernant la garantie* et ,,Consignes de sécurité pour les lasers de classe 3R*“. Suivez les
instructions mentionnées ici. Conservez ces informations en lieu sdr.

Laser double pente a rayon laser vert/rouge.

— Avec un laser d‘aplomb rouge supplémentaire

— Modes laser : mode point, mode scan, mode rotation et mode récepteur manuel

— La télécommande permet de régler les modes laser.

— En option SensoLite 410: Portée maximale du récepteur laser d’un rayon de 400 m

— En option SensoMaster 400 (seulement Quadrum DigiPlus rouge): Portée maximale du récepteur laser
d’un rayon de 400 m. Avec une longue unité réceptrice laser et un affichage au millimétre pres de la
distance par rapport au plan du laser

Consignes générales de sécurité

Rayonnement laser ! Rayonnement laser !
Ne pas regarder dans Eviter I’exposition
le faisceau. directe des yeux.
Appareil a laser de classe 2 Appareil a laser de classe 3R
<1mW . 635nm <5mW - 530-670 nm
EN 60825-1:2007-10 EN60825-1 : 2007-10

Attention : Lire les consignes de sécurité pour la classe de laser 3R avant d’utiliser le laser. Ne pas retirer
les étiquettes d’avertissement collées sur I'instrument de mesure au laser ! Ne pas regarder directement
le rayon! Le laser ne doit pas étre mis a la portée des enfants! Ne pas |‘appareil sur des personnes sauf si
nécessaire. L‘outil est un appareil de mesure laser de grande qualité, dont les marges de tolérance sont
réglées en usine avec une exactitude parfaite. Pour des raisons de garantie nous attirons votre attention
sur les points suivants : Contr6ler régulierement le calibrage avant chaque utilisation et aprés chaque
transport. Nous attirons votre attention sur le fait qu‘un calibrage optimal n‘est réalisable que par un
artisan expérimenté. Un calibrage performant par vousméme dépend de votre compétence personnelle.

Caractéristiques particuliéeres et fonctions du produit

Le laser rotatif s‘oriente automatiquement. Il est poser dans la position de base nécessaire -

avromaric  dans |‘angle de fonctionnement de + 6°. Le systeme automatique se charge immédiatement
du réglage de précision : trois capteurs de mesure électroniques saisissent les données des
axes X, Y et Z.

ﬁ“ Transport LOCK: L‘instrument est protégé par un frein moteur spécial pendant le transport.
1l lock

Protection contre les poussieres et I‘eau — Les appareils de mesure sont particulierement
bien protégés contre la poussiére et la pluie.



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Le systéme anti-dérive (ADS) prévient les erreurs de mesure. Le principe de fonctionnement :
I’ajustement correct du laser est contrdlé en permanence 30 secondes aprés I'activation du systeme
ADS. Si I'appareil est soumis @ un mouvement lié a des interactions extérieures ou si le laser perd sa
référence de hauteur, le laser ne bouge pas et clignote. En plus, TILT clignote en permanence, un
triangle d‘avertissement apparait sur I‘écran a cristaux liquides et un signal sonore d‘avertissement
retentit. |l faut soit réappuyer sur la touche tilt, soit éteindre puis rallumer I‘appareil pour pouvoir
continuer de travailler. Cela permet d‘éviter simplement et en toute sécurité les erreurs de mesure.

I’ADS n’est pas activé apres I’enclenchement. Afin de protéger I'appareil ajusté des changements
de position liés a des interactions extérieures, I’ADS doit étre activé en appuyant sur la touche tilt. Le
clignotement de ,,TILT* & I‘écran a cristaux liquides signale I‘activation de la fonction ADS, voir la
représentation graphique ci-dessous.

ADS, le systeme anti-dérive, assure le contrdle de netteté (phase de réglage) 30 secondes
' apres le nivellement complet du laser. ,,TILT* clignote toutes les secondes pendant la phase
de réglage et lentement lorsque la fonction ADS est activée.

Mode de fonctionnement de I'ADS
La fonction ADS est
opérationnelle au bout de

Mise en Début de 30 secondes, ,,TILT* clignote

marche rotation lentement. Interaction extérieure

I::/—/\\f—\\% 71

Phase de réglage Activation du systéme

Sensor Automatic ADS : Appuyer sur Le laser
la touche Tilt, ,,TILT* ne bouge _
clignote toutes les pas pour des raisons de
secondes sécurité, le laser clignote

et ,,TILT* est allumée en
permanence.

Les grilles spatiales : Celles-ci montrent les plans du laser et les fonctions.
auto: alignement automatique / man: alignement manuel

L L
1 -

<

auto auto

0
A

{

*
-

Nivellement horizontal Nivellement vertical Inclinaison de I'axe X Inclinaison de I'axe Y
man II
Inclinaisons Angle de 90° Fonction d‘aplomb
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Quadrum DigiPlus Green : la technologie du laser vert
Quadrum Green : la technologie du laser vert

La couleur, c’est-a-dire la longueur d’onde, d’un laser détermine a quelle distance I'oil voit le rayon
laser. Cela est d@ a la physiologie de I'oil humain — nous avons I'impression que le vert est plus clair que
le rouge. C’est pourquoi les lasers verts sont d’une visibilité nettement supérieure a celle des faisceaux
rouges en fonction de la lumiere ambiante et jusqu‘a 12 fois plus clairs a I'intérieur. Ceci permet des
applications sur des surfaces foncées, des distances plus grandes ainsi que des opérations dans une
lumiére ambiante tres claire. Un laser rouge a longueur d’onde de 635 nm sert de référence de détermi-
nation de la différence de clarté.

A la différence du laser rouge, le laser & lumiére verte peut seulement étre produit de maniére indirecte.
Des fluctuations peuvent se produire en raison du systeme :
— La température optimale de fonctionnement est de 20°C. En dehors de la température de

fonctionnement comprise entre O et 40 °C, le laser rotatif vert devient plus foncé. IMPORTANT :
Avant de faire fonctionner I'appareil, attendre qu’il ait atteint la température ambiante.

— Clarté inégale du laser d’un appareil a un autre. Ces fluctuations ne peuvent pas faire I‘objet de
réclamations.

— Les lasers verts fonctionnent uniquement avec certains récepteurs laser et la portée maximale de
réception du laser est plus faible. Consulter les caractéristiques techniques sur cette question.

Chargement de l‘accu
— Avant utilisation, recharger complétement I‘accu de I‘appatreil.

— Brancher le chargeur sur le secteur et sur la prise de charge (J) du
compartiment a accu (L). Utiliser uniqguement le chargeur joint a
I’appareil. Le droit a la garantie expire en cas d’utilisation d’un
chargeur non adapté. Il est également possible de charger I‘accu
en dehors de I‘appareil.

— Pendant la recharge de I‘accu, la DEL du chargeur (N) s‘allume en
rouge. Le processus de charge est terminé lorsque la DEL s‘allume
en vert. La DEL du chargeur clignote si I’appareil n’est pas connecté
au chargeur.

— Il est également possible d‘utiliser des piles alcalines (4 du type C).
Les placer dans le compartiment a piles (K). Respecter alors les sym-
boles de pose.

— Introduire I‘accu (L) ou le compartiment a piles (K) dans le compar-
timent enfichable (G) et le serrer a fond au moyen de la vis de fixa-
tion (). Les contacts électriques (H) doivent alors étre établis.

— L‘appareil est prét a fonctionnement pendant la recharge si I‘accu
est enfoncé.

— Quand le symbole des piles (14) clignote constamment sur I’écran
a cristaux liquides, les piles doivent étre changées ou les accus
rechargés.

Mise en place des piles dans la télécommande H
— Respecter la polarité. G
s
S .
'—j .
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H
J
|
i,
: H
K
L
|
Fonctionnement
a la verticale
M
N
F
G \.\
A Sortie du laser de référence/d‘aplomb H Contacts électriques
B Téte a prismes / Sortie du rayon laser | Ecrou de fixation du compartiment
C Diodes de réception de la a piles ou de I'accu
télécommande (4 diodes) J Prise de charge
D Champ de commande K Compartiment a piles
E Ecran d‘affichage a cristaux liquides L Compartiment & accu
F Filetage de 5/8* / Sortie du laser M Alimentation électrique / Chargeur
de référence/d'aplomb N DEL de fonctionnement
G Compartiment pour I‘accu ou rouge : recharge en cours de I‘accu
compartiment a piles vert : recharge terminée
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Champ de commande Quadrum DigiPlus

1 5
2 6
3 7
4 8

Ecran d‘affichage a cristaux liquides
Quadrum DigiPlus

X 000%— o

Y 8.080% 10

15—ca. A——11

16— C BOO~<T 112

17— =1 Y _—13

18— TILT | ===y 14
19

Télécommande

[V @

10

11

12
13
14

15
16
17
18

19
20

21

Fonction auto/slope
Commutation entre I‘axe X et I‘axe Y

Sélectionner la vitesse de rotation
(600 /300 /120 /60 /0 tr/min)

Touche MARCHE/ARRET

Touche Plus de réglage de
Iinclinaison pour la fonction
d‘inclinaison manuelle et numérique

Touche Moins de réglage de
I‘inclinaison pour la fonction
d‘inclinaison manuelle et numérique

Mode Scanner
Fonction tilt

Affichage du réglage de
I‘inclinaison de I‘axe X

Affichage du réglage de
I‘inclinaison de l‘axe Y

Symbole d‘avertissement de
la fonction Tilt

Affichage du mode de balayage
Affichage de la fonction DualGrade

Affichage de I‘état de charge
de la pile

Affichage du mode calibrage
Affichage de la vitesse
Affichage du nivellement

Affichage de la fonction
d‘inclinaison (Tilt)

Affichage du mode manuel

Touche de positionnement
(rotation vers la gauche)

Touche de positionnement
(rotation vers la droite)
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Nivellements horizontal et vertical
auto auto

— Utilisation a I’horizontale : Poser I'appareil sur une surface aussi plane " ‘b

que possible ou le fixer sur un trépied

— Utilisation a la verticale : Mettre I’appareil sur les pieds latéraux. Le
champ d'utilisation est orienté vers le haut. La fixation murale fournie ‘ 0
en option (réf. 080.70) permet de monter I'appareil sur un trépied en @ @

mode d‘utilisation a la verticale.
— Appuyer sur la touche MARCHE/ARRET.

| Le laser rotatif s‘aligne automatiquement apres la mise sous tension.

— L'appareil se met a niveau automatiquement dans une plage de + 6°. Dans la phase de réglage, le
laser clignote et la téte a prisme ne bouge pas. Une fois que le nivellement a eu lieu le laser est allu-
mé en permanence et tourne a la vitesse de rotation maximale. Voir a ce sujet la section sur ,,Sensor

Automatic* et ,,ADS-Tilt*.

Si I'instrument a été posé trop incliné (a un angle supérieur a 6°), la téte a prisme ne bouge pas,
I le laser clignote et un signal sonore d‘avertissement retentit. Il faut alors poser I'instrument sur
® une surface plus plane.

Positionnement du plan vertical du laser

Il est possible de positionner de maniére précise le plan du laser en mode de fonctionnement vertical. La
fonction ,,Sensor Automatic* reste active et nivelle le plan du laser vertical. Voir lillustration suivante.

2
/

S
g

Al

@0

I Une fois la plage d‘inclinaison maximale de 6° atteinte, le laser ne bouge pas, clignote
et un signal sonore retentit. Réduire ensuite I‘angle d‘inclinaison.
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Fonction d‘inclinaison numérique (fonction DualGrade)

Il est possible d’incliner le plan horizontal de maniére numérique sur les axes X et Y. !

L'inclinaison maximale d’un plan est de £10 % au maximum sur un plan et la valeur q
de saisie maximale par axe diminue pour la somme des deux axes. Les valeurs >

figurent sur le grand écran a cristaux liquides et peuvent étre saisies séparément v
les unes des autres.

Réglage des axes : Appuyer a cet effet sur la touche auto/slope (1). L‘affichage de
I‘axe X clignote a I‘écran a cristaux liquides. Les touches Plus/Moins (5/6) permettent !

Sur 1 plan

le paramétrage des valeurs numériques. Il suffit d‘appuyer sur la touche X/Y (2) pour
passer a I‘axe Y. Il est ensuite possible de régler la valeur Y avec les touches Plus/
Moins (5/6). Une nouvelle activation de la touche X/Y (2) permet de confirmer la
saisie. L'appareil se positionne ensuite sur la valeur souhaitée. Voir les illustrations

* # o i@

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

Important : aucune autre saisie ne peut étre effectuée pendant le processus de nivellement. Le symbole
de nivellement (17) apparait a I’écran a cristaux liquides. Le nivellement est terminé des que le symbole
du nivellement s‘éteint. De nouvelles valeurs peuvent étre paramétrées.

I Le systeme Sensor-Automatic est activé en cas de fonction d’inclinaison numérique

I Les axes X et Y sont marqués sur l‘instrument.

Fonction d‘inclinaison manuelle jusqu‘a 6° — a I'horizontale

L‘activation de la fonction d‘inclinaison permet de désactiver le systeme Sensor-Automatic. Maintenir la
touche MARCHE/ARRET longuement enfoncée jusqu‘a ce que le symbole de la main (19) apparaisse a
I‘écran a cristaux liquides afin de commuter le laser en mode manuel. Appuyer sur la touche X/Y pour
régler le plan horizontal. Les touches plus/moins vous donnent la possibilité de changer les pentes a
I’aide du moteur. Les axes x et y peuvent se changer séparément. Voir les images suivantes.

1. 2. 3.
auto

ST | e <>
= ‘@e s

©) O)&) ®0O @@@
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Fonction d‘inclinaison manuelle jusqu‘a 6° — a la verticale
1. 2. 3.

B | e | e
il gl
®© 00 ©

' Une fois la plage d‘inclinaison maximale de 6° atteinte, le laser ne bouge pas, clignote
= et un signal sonore retentit. Réduire ensuite I‘angle d‘inclinaison.

Fonction d‘inclinaison manuelle > 6°

Il est possible de projeter de plus grandes inclinaisons en
utilisant la plague angulaire, réf. 080.75.

CONSEIL : laisser tout d‘abord I‘appareil s‘orienter auto-
matiquement et régler la plaque angulaire sur zéro.
Désactiver ensuite le systeme Sensor Automatic - voir a
cet effet : Fonction d‘inclinaison manuelle jusqu‘a 6°.
Incliner ensuite I'appareil a I’angle souhaité.

I Si le symbole représentant une main apparait a I‘écran a cristaux liquides, le systtme Sensor
= Automatic n‘est pas activé et un nivellement a I‘horizontale et a la verticale est impossible.

Mode laser

Mode Rotation

Les vitesses de rotation sont réglées en appuyant sur la touche Rotation :
0, 60, 120, 300, 600 tours/min.

Mode Point

Appuyer autant de fois que nécessaire sur la touche Rotation jusqu‘a ce
que le laser ne tourne plus pour accéder au mode Point. Il est possible de
positionner de maniére précise le laser par rapport au plan de mesure en
utilisant les touches de direction.

Mode Scanner

La touche Scanner permet d‘activer et de régler un segment de luminosité
intense en quatre largeurs différentes. Positionner le segmet avec les
touches de direction.

Mode récepteur manuel

Pour travailler en mode récepteur manuel disponible en option : Régler le
laser rotatif a la vitesse de rotation maximale et mettre le récepteur laser
en marche. Voir a ce sujet les instructions d‘utilisation d‘un récepteur laser
correspondant.
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Utilisation du laser référence ou d’aplomb Lotlaser

L'appareil est doté de deux lasers de référence. Ces lasers permettent de
projeter une ligne d’aplomb en mode d’utilisation a I’horizontale. Ces
lasers de référence servent a aligner I'appareil en mode d’utilisation a la
verticale. Ajuster, pour cela, les lasers de référence parallelement au mur.
Le plan vertical du laser est ensuite ajusté a angle droit par rapport au

mur, voir l‘illustration.

Données techniques (sous réserve de modifications techniques)

Plage de mise a niveau automatique

+6°

Précision

+0,75mm /10 m

Nivellement horizontal / vertical

Automatique avec les nivelles
électroniques et les servomoteurs.

Durée du réglage de I’auto-nivellement

env. 30 secondes sur I’angle de travail complet

Faisceaux de référence verticaux

90° par rapport au plan de rotation

Vitesse de rotation

0, 60, 120, 300, 600 tr/min

Télécommande

a infrarouge

Longueur d’onde du laser vert / rouge

635 nm / 532 nm

Classe de laser vert / rouge

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

Puissance de sortie du laser vert / rouge

<1mW/<5mwW

Alimentation électrique

Accu haute performance /
Piles (4 du type C)

Durée de fonctionnement accu rouge / vert

env.35h/env. 14 h

Durée de fonctionnement pile rouge / vert

env. 50 h/env. 8 h

Durée de charge de I'accu ca.6h

Température de fonctionnement vert / rouge -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Température de stockage -10°C ... + 70°C

Catégorie de protection IP 66

Dimensions (I x h x p) / Poids (incl. accu)
Télécommande
Alimentation électrique

215 x 205 x 165 mm / 2,6 kg

2 piles type AAA

Portée de la télécommande

jusqu'a 40 m (infrarouge)

Dimensions (I x h x p) / Poids (incl. accu)

63 x 130 x 24 mm / 0,15 kg

Réglementation UE et élimination des déchets

L‘appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour la libre
circulation des marchandises dans I‘Union européenne.

Ce produit est un appareil électrique et doit donc faire |‘objet d‘une collecte
et d‘une mise au rebut sélectives conformément a la directive européenne
sur les anciens appareils électriques et électroniques (directive DEEE).

Autres remarques complémentaires et consignes de sécurité sur

www.laserliner.com/info

Ce
ER




Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Préliminaires au contrble du calibrage
Vous pouvez contrdler le calibrage du laser rotatif. Posez I‘appareil au centre entre deux murs
écartés I'un de I'autre d’au moins 5 m. Allumez I‘appareil. Utilisez un trépied pour un controle
optimal. IMPORTANT : la fonction ,,Sensor Automatic* doit étre activée.
1. Repérez sur le mur un point Al. Utilisez le mode point.
2. Tournez |‘appareil de 180° et repérez un point A2. Vous disposez donc entre les points

Al et A2 d‘une ligne de référence horizontale.

UA;I. %

2. 7 180°
H Al 'ﬁ

Contrdler le calibrage
3. Rapprochez I‘appareil aussi prés que possible du mur a hauteur du repére Al,
alignez I'appareil sur I'axe des X.

4. Tournez |‘appareil de 180° et repérez un point A3.
La différence entre les points A2 et A3 est la tolérance de I'axe des X.

5. Répétez les instructions des points 3. et 4. pour le controle de I'axe des Y et de I'axe des Z.

\
>
=
=0K
>
9

0,75mm/10m

-
0
(=]
o

<

Un ajustage est nécessaire pour les axes X ou Y si A2 et A3 sont écartés I‘un de I‘autre de plus
I de 0,75 mm / 10 m. Prenez contact avec votre revendeur ou appelez le service apres-vente de

®  UMAREX-LASERLINER.
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Mode de réglage

1. Pour le réglage, s’assurer de I‘orientation du laser rotatif. Régler systématiquement
tous les axes.

2. Mettre I'appareil en marche en mode de réglage :

Mettre le laser rotatif hors tension et le remettre sous tension en maintenant la touche
auto/slope enfoncée. Pendant cela, maintenir la touche auto/slope enfoncée jusqu‘a ce que
I‘affichage de I‘axe X clignote a I‘écran d‘affichage a cristaux liquides. Il est ensuite possible
de relacher la touche auto/slope.

L‘affichage de I‘axe X clignote tout d‘abord pendant le fonctionnement a I‘horizontale
(axe X et axe Y). Il est possible de commuter entre I‘axe X et I'axe Y en utilisant la
touche X/Y du laser rotatif.

En mode de fonctionnement vertical (axe Z), uniquement I‘axe Y s‘affiche.
3. Correction du réglage :

Les touches Plus/Moins du laser rotatif permettent de faire passer le laser de sa position
actuelle a la hauteur du point de référence A2. Le laser modifie sa position uniqguement
avoir un nouvel actionnement des touches.

4. Terminer le réglage :

Annuler : En éteignant (en appuyant sur la touche MARCHE/ARRET) le laser rotatif,
tout le réglage est ignoré et |'état précédent est de nouveau activé.

Mémoriser : La touche de auto/slope permet de mémoriser le nouveau réglage.

Positionnement : Les touches de positionnement de la télécommande permettent
de faire tourner le laser.

Vérifier régulierement |‘ajustage avant utilisation, a

la suite d’un transport ou d’une longue période de

stockage. Vous devez alors toujours controler les Y
3 axes.

®0

O®

©
©®
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Lea atentamente el manual de instrucciones y los pliegos adjuntos en su totalidad ,,Garantia
e informacioén complementaria® e ,,Indicaciones de seguridad para la clase de laser 3R*.
Siga las instrucciones indicadas en ellas. Guarde bien esta documentacion.

Laser de inclinaciéon de dos ejes, con tecnologia laser rojo o verde.
— Con laser de plomada rojo adicional.

— Modos laser: de puntos, de exploracion, de rotacion y receptor portatil

— Con el mando a distancia se puede configurar los modos laser.

— Sensolite 410 opcional: receptor laser hasta un radio de 400 m

— SensoMaster 400 opcional (s6lo Quadrum DigiPlus rojo): receptor laser hasta un radio de 400 m.
Con unidad receptora laser méas larga e indicador de distancia al plano del laser una precisiéon
milimétrica.

Indicaciones generales de seguridad

iRayo laser! jRayo laser!
Ne pas regarder dans Evite la radiacion
le faisceau. directa a los ojos.
Laser clase 2 Laser clase 3R
<1mW 635 nm <5mW - 530 - 670 nm
EN 60825-1:2007-10 EN60825-1:2007-10

Atencion: Por favor, antes de poner en funcionamiento el aparato laser, lea detenidamente las
instrucciones de seguridad para la clase de laser 3R. jNo retirar las placas de aviso del equipo de
medicion por laser! jNo mire directamente al rayo! jMantenga el laser fuera del alcance de los
nifios! No oriente el aparato hacia las personas. El aparato es un instrumento de medicién por

laser de calidad y esta ajustado en fabrica al 100% de la tolerancia indicada. Por motivos inherentes
a la responsabilidad civil del producto, debemos sefialarle lo siguiente: compruebe regularmente

la calibracion antes del uso, después de los transportes y después de almacenajes prolongados.
Ademas, deseamos sefialarle que la calibracion absoluta sélo es posible en un taller especializado.
La calibracion realizada por el usuario sélo es una aproximacion y la precisién de la misma
dependeréa del cuidado con se realice.

Caracteristicas y funciones especiales

El laser de rotacion se alinea automaticamente. El usuario sélo tiene que colocarlo en la

asTomaric  nosicion base, dentro de los angulos de trabajo de + 6°. Y el automatico se hace cargo
inmediatamente del ajuste de precision: tres sensores electronicos de medicion registran
para ello los ejes X, Yy Z.

ﬁ“ BLOQUEO de transporte: el aparato cuenta con un freno especial del motor como
@f%ock  proteccion para el transporte.

Proteccion contra el polvo y el agua — Este aparato se caracteriza por una especial
proteccion contra el polvo y la lluvia.
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Tilt El Sistema Anti-Desplazamiento (ADS) impide mediciones erréneas. Principio funcional: tras
la activacion del ADS tiene lugar un control permanente cada 30 segundos de la alineacion del laser. Si
se mueve el aparato por algun efecto externo o el laser pierde su referencia de altura, el laser se para.
Ademaés TILT se enciende con luz continua, en la pantalla LC se visualiza un triangulo de advertencia y
suena una sefial acUstica. Para poder continuar trabajando pulse de nuevo la tecla de inclinacién o
apague y encienda el aparato. De este modo tan sencillo se impiden las mediciones erréneas.

El ADS no estéa activo cuando se enciende el aparato. A fin de proteger el aparato ajustado, contra
cambios de posicion debidos a influjos externos, debe activarse el ADS pulsando la tecla de inclinacion.
La activacion de la funcién ADS se indica mediante el parpadeo de ,,TILT* en la pantalla, véase la figura
mas abajo.

El sistema ADS activa el control 30 seg. después de una nivelacion completa del laser (fase de
' ajuste). ,,TILT* parpadea a ritmo de segundo durante la fase de ajuste y mas lento cuando el ADS
esta activo.

Operacion de la ADS

ADS activo a los

Comienzo de 30 segundos, parpadeo
CON la rotacion de ,,TILT* lento Influjo externo
I:ﬁx\f—\\% 7L
Fase de ajuste Activacion de ADS: 3
Sensor Automatic pulsar la tecla Tilt, El laser
L, TILT* parpadea a se detiene )
ritmo de segundo para mayor seguridad,

el laser parpadea y ,,TILT*
se enciende con luz
permanente.

Reticulas espaciales: muestran los planos laser y las funciones.
auto: alineacién automatica / man: alineacién manual

=

auto

®
o
©

Nivelar en horizontal Nivelar en vertical Inclinacion del eje X Inclinacion del eje Y
man II
Inclinaciones Angulo de 90° Funcién de plomada
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Quadrum DigiPlus Green: tecnologia laser verde

A qué distancia es visible un laser para la vista, lo determina su color o longitud de onda. Esto esta
fundado en la fisiologia del ojo humano — el verde nos parece ser mas claro que el rojo. Dependiendo
de la luz ambiente, los laser verdes son por ello mucho mejor visibles que los rojos, en interiores hasta
12 veces maés claros. Esto permite usarlos en superficies oscuras, largas distancias y trabajos con una luz
ambiente muy clara. Como magnitud de referencia para la diferencia de luminosidad rige un laser rojo
con 635 nm de longitud de onda.

A diferencia de los laser rojos, la luz laser verde sélo puede generarse indirectamente. Por ello pueden
aparecer oscilaciones condicionadas por el sistema:

— La temperatura de servicio 6ptima es 20°C. El laser de rotacién verde es méas oscuro fuera de la
temperatura de trabajo de 0 — 40°C. IMPORTANTE: Antes de conectar el aparato, espere hasta
que se haya adaptado a la temperatura ambiente.

— Diferente luminosidad del rayo laser de un aparato al otro. Estas oscilaciones no son motivo
de reclamacion.

— Laser verdes funcionan sélo con determinados receptores laser y el alcance méaximo del receptor laser
es menor. Véanse al respecto los datos técnicos.

Carga de la bateria
— Cargar completamente la bateria antes de usar el aparato.

— Para ello enchufe el cargador a la red de corriente y a la entrada
de carga (J) de la caja de la bateria (L). Por favor, utilice solamente
el cargador adjunto. Si se usa uno erréneo se pierde la garantia.
También se puede cargar la pila fuera del aparato.

— Mientras se carga la pila el LED del cargador (N) esta encendido
con luz roja. El proceso de carga finaliza cuando el LED cambia a
luz verde. Si el aparato no esta conectado al cargador, el LED del
cargador de alimentacion parpadea.

— Alternativamente se puede utilizar también pilas alcalinas

(4 del tipo C). Coloque las pilas en el compartimento (K).
Preste atencién a los simbolos de colocacion.

— Coloque la bateria (L) o el compartimento de pilas (K) en la caja
insertable (G) y fijelo con el tornillo de sujecién (1). Los contactos
eléctricos (H) tienen que estar enchufados.

— Con la pila colocada el aparato esta operativo durante el proceso
de carga.

— Es necesario cambiar las pilas o recargar las baterias cuando el
simbolo de pila (14) parpadea constantemente en la pantalla LC.

Colocacion de las pilas en el mando a distancia

— Preste atencion a la polaridad. H
e G
s [
'—J .
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H
J
|
i,
: H
K
L
|
Modo vertical
M
N
. ¥
G \.\

A Salida laser de referencia / de plomada

w
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Cabezal de prisma/salida rayo laser

Diodos receptores para mando a
distancia (4 diodos)

Mandos
Pantalla LC

Rosca de 5/8* /
Salida laser de referencia / de plomada

Caja insertable para la bateria o
para el compartimento de pilas

H Contactos eléctricos

| Fijacién del compartimento
para pilas o la bateria

J Entrada de carga

K Compartimento de pilas

L Compartimento para pilas

M Cargador/fuente de alimentacion

N Indicacion de servicio
rojo: bateria cargandose
verde: proceso de carga terminado
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Mando de Quadrum DigiPlus

Pantalla LC
Quadrum DigiPlus

X 000%— o

Y 8.080% 10

15—ca ANA——11
16— C BOO~<T 112
17— ) 13
18— TILT| == 14
19
Telemando

[V @

1
2
3

10

11

12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

Funcion auto/slope
Cambio entre los ejes X e Y

Seleccionar velocidad de rotacion
600 /300/120/60/0 rpm

Tecla de encendido y apagado
(ON/OFF)

Tecla de mas para ajustar la
inclinacion en las funciones de
inclinacion digital y manual

Tecla de menos para ajustar la
inclinacion en las funciones de
inclinacion digital y manual

Modo Scan (exploracion)
Funcion Tilt

Indicacién de la inclinacion
ajustada para el eje X

Indicacién de la inclinacién
ajustada para el eje Y

Simbolo de advertencia de
la funcién Tilt

Indicacion del modo Scan
Indicacién de la funcién DualGrade
Indicacion del estado de la pila
Indicacion del modo de calibracion
Indicacién de la velocidad
Indicacién de la nivelacion
Indicacion de la funcion Tilt
Indicacion del modo manual

Tecla de posicionamiento
(giro hacia la izquierda)

Tecla de posicionamiento
(giro hacia la derecha)
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Nivelacion horizontal y vertical
— Horizontal: Coloque el aparato sobre una superficie lo méas nivelada

posible o fijelo sobre un tripode. " «b
— Vertical: Coloque el aparato sobre las patas laterales. El campo de
manipulacion mira hacia arriba. Con el soporte opcional para pared ‘

(N° Art. 080.70) se puede montar el aparato en vertical sobre un tripode.
— Pulsar ON/OFF.

I El laser de rotacion se ajusta automaticamente al encenderlo.

— El aparato se nivela automéaticamente en una gama de + 6°. En la fase de ajuste el laser parpadea
y el cabezal de prisma no se mueve. Una vez realizada la nivelacion la luz del laser esta encendida

continuamente y el laser gira con las méaximas revoluciones. Consulte también los capitulos
,,automatica de sensor* y ,,ADS-Tilt*.

| Si la inclinacion del aparato es excesiva (fuera de los 6°), el cabezal de prisma esta parado,

el laser parpadea y suena una sefal de acustica. En ese caso es necesario colocar el aparato
en una superficie nivelada.

Posicionamiento del plano vertical del laser

En el modo vertical se puede posicionar el plano del laser con exactitud. La ,,automatica de sensor
permanece activa y nivela el plano vertical del laser. Observe la figura siguiente.

2. Z‘iﬁo
Ay

<D
g

. |

®0

Cuando se alcanza la inclinacion maxima de 6°, el laser se para, parpadea y suena una sefial.
= En ese caso reduzca el angulo de inclinacion.
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Funcién de inclinacién digital (funcion DualGrade)

El plano horizontal puede ser inclinado de forma digital en los ejes X e Y. La !

inclinacion méxima es en un solo plano de hasta +10%, sumados los dos ejes se q
reduce el valor de entrada maximo por eje. Los valores se visualizan en la pantalla LC 6

de gran tamafio, donde se puede realizar la entradas de los mismos por separado.

Configuracion de los ejes: pulsar la tecla auto/slope (1). En la pantalla LC parpadea En un plano
la indicacion del eje X. El ajuste de los valores numéricos se efectlia con las teclas

de méas y menos (5/6). Pulsando la tecla X/Y (2) se puede cambiar al eje Y. A ‘
continuacion se puede ajustar el valor de Y con las teclas de mas y menos (5/6). b
Pulsando de nuevo la tecla X/Y (2) se confirma el valor introducido. A continuacién -

el aparato se ajusta al valor deseado. Observe las figuras siguientes.
En dos planos

1. 2. 3. 4. 5.
auto

| S >
b“ b“ (+j£0% 1 g

® 0 ® ©O ®

Importante: durante el proceso de nivelacion no se puede realizar ninguna otra entrada, en la pantalla
LC parpadea el simbolo de nivelacion (17). La nivelacion termina cuando se apaga el simbolo de
nivelacion y se puede ajustar otros datos.

I En la funcién digital de inclinacion la automatica de sensor esta activa.

I Los ejes X e Y estan marcados en el aparato.

Funcion de inclinacion manual hasta 6° — horizontal

Cuando se activa la funcién de inclinacion se desactiva la automatica de sensor. Para cambiar el laser al
modo manual, mantenga pulsada la tecla ON/OFF hasta que se visualice el simbolo de la mano (19) en
la pantalla LC. Para configurar el plano horizontal pulse la tecla X/Y. Las teclas Mas/Menos permiten
regular la inclinacion por motor. El ajuste de los ejes X e Y puede realizarse por separado. Observe las

figuras siguientes.
‘% &

®0O @@@

3.
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Funcién de inclinacién manual hasta 6° — vertical

Cuando se alcanza la inclinacion maxima de 6°, el laser se para, parpadea y suena una sefal.
En ese caso reduzca el angulo de inclinacion.

Funcién de inclinaciéon manual > 6°

Mayores inclinaciones pueden realizarse con la plantilla
opcional, n° de art. 080.75.

CONSEJO: primero dejar al aparato que se ajuste automatica-
mente y poner a cero la plantilla. A continuacién, apague

la automatica de sensor - véase al respecto: funcién de
inclinacion manual hasta 6°. A continuacién incline el
aparato al angulo deseado.

I Cuando se visualiza el simbolo de la mano en la pantalla LC, la automatica de sensor no esta
= activay no se puede nivelar ni en horizontal ni en vertical.

Modos laser

Modo de rotacion
Con tecla de rotacién pueden ajustarse las diferentes velocidades: @
0, 60, 120, 300, 600 rpm

Modo de puntos

Para llegar al modo de puntos, pulsar tecla de rotacion tantas veces hasta @
que el laser no gire mas. El laser puede posicionarse exactamente con las
teclas de direccion al plano de medicion.

Modo Scan (exploracion)
Con la tecla Scan puede activarse y ajustarse un segmento de luz -
intensa en 4 anchuras diferentes. EI segmento se posiciona con las
teclas de direccion. -

Modo de receptor manual
Trabajar con el receptor opcional laser: ajusar el laser de rotacion a la ©,.--‘"'_—'_"“'-\
velocidad méxima y encender el receptor laser. Véase al respecto

las instrucciones de uso del receptor laser respectivo. /l

64 (B
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Trabajar con el laser de referencia o de plomada

El aparato dispone de dos laser de referencia. En el modo horizontal, se
puede aplomar con él. En el modo vertical el laser de referencia sirve para
alinear el aparato. Para ello ajuste el laser de referencia paralelamente a la
pared. Entonces el nivel laser vertical esta alineado perpendicularmente a

la pared, véase figura.

Datos técnicos (Sujeto a modificaciones técnicas)

Margen de auto-nivelado

+6°

Precision

+0,75mm /10 m

Nivelacién horizontal / vertical

Automatico con niveles electrénicos
y servomotores

Velocidad de ajuste

aprox. 30 seg. para todo el
angulo de trabajo

Rayo de referencia vertical

90° al plano de rotacion

Velocidad de rotacion

0, 60, 120, 300, 600 r.p.m.

Telemando

Infrarrojos IR

Longitud de onda del laser rojo/verde

635 nm / 532 nm

Clase laser rojo / verde

2/ 3R (EN60825-1:2007-10)

Potencia de salida Laser rojo/verde

<1mwW/<5mw

Alimentacion

Bateria de alto rendimiento / pilas (4 tipo C)

Duracién acumuladores rojo/verde

aprox. 35 h / aprox. 14 h

Duracion Pilas rojo / verde

aprox. 50 h / aprox. 8 h

Telemando
Alimentacion

Duracion de carga acumulador aprox. 6 h

Temperatura de trabajo rojo / verde -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Temperatura de almacenaje -10°C ... + 70°C

Clase de proteccion IP 66

Dimensiones (An x Al x F) / 215 x 205 x 165 mm /

Peso (incl. bateria) 2,6 kg

dos pilas de 1,5 V tipo AAA

Alcance Telemando Control IR

max. 40 m (Control IR)

Dimensiones (An x Al x F) /
Peso (incl. bateria)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Disposiciones europeas y eliminacion

El aparato cumple todas las normas requeridas para el libre trafico de

mercancias en la UE.

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe ser recogido y eliminado
por separado conforme a la directiva europea relativa a los aparatos

eléctricos y electronicos usados.

Mas informacién detallada y de seguridad en: wwuwv.laserliner.com/info

Ce
ER
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Preparativos para la comprobacion de la calibracion
Usted mismo puede comprobar la calibracién del laser. Coloque el aparato en el medio entre 2 paredes,
separadas como minimo 5 m. Encienda el aparato. Para una comprobacién éptima, por favor utilice un
tripode / soporte. IMPORTANTE: la automatica de sensor tiene que estar activada.
1. Marque el punto Al en la pared.
2. Gire el aparato 180° y marque el punto A2.

Ahora tiene una referencia horizontal entre A1y A2.

ﬂ L
i5 B
2. o
H > 180°~ ﬂ
Al 'ﬁ A2 U
Comprobar la calibracion
3. Ponga el aparato lo mas cerca posible de la pared, a la altura del punto A1 marcado,
alinee el aparato con el eje X.

4. Gire el aparato 180° y marque el punto A3. La diferencia entre A2 y A3 es la tolerancia para el eje X.
Repita los puntos 3 y 4 para la comprobacion del eje Yy Z.

3.
A2

A2

o,

\
>
S
=0K

A3

0,75mm /10 m

-
3
=]
o

<

r
A2 L
B

1 8§ e

Cuando en los ejes X, Y o Z los puntos A2 y A3 estén separados méas de 0,75 mm / 10 m, sera
' necesario un nuevo ajuste. Pongase en contacto con su distribuidor especializado o dirijase al
" Servicio Técnico de UMAREX-LASERLINER.
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Modo de ajuste

1. Al ajustar preste atencion a la alineacion del laser de rotacion.
Ajuste siempre todos los ejes.

2. Cambiar el aparato al modo de ajuste:

Apagar el laser de rotacion y encender de nuevo manteniendo pulsada la tecla auto/slope.
Mantener pulsada la tecla auto/slope hasta que parpadee la indicacién del eje X en la
pantalla LC. A continuacién se puede soltar también la tecla auto/slope.

En el modo horizontal (eje X , Y ) parpadea primero la indicacion del eje X. Con la tecla X/Y
del laser de rotacion se puede cambiar del eje X al Y y viceversa.

En el modo vertical (eje Z) se visualiza Gnicamente el eje .
3. Corregir el ajuste:

Mover el laser desde su posicién actual hasta la altura del punto de referencia A2 con las
teclas de més y menos del laser de rotacion. El laser solo cambia su posicion si se pulsa
varias veces.

4. Finalizar el ajuste:

Cancelar: Desactivando el laser de rotacion (tecla ON/OFF) se cancela el ajuste
completo y se restablece de nuevo el estado anterior.

Guardar: La nueva configuracion se guarda pulsando la tecla auto/slope.

Posicionamiento: Con las teclas de posicionamiento se puede girar el laser.

Compruebe regularmente la calibracion antes
I del uso, después de transportes y de almacenajes
® prolongados. Controle siempre todos los ajes.

O®

©
©©
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Leggere attentamente le istruzioni per I‘uso e gli opuscoli allegati ,,Indicazioni aggiuntive e
' di garanzia“ e ,,Norme di sicurezza laser class 3R*. Attenersi alle indicazioni ivi riportate.
® Conservare con cura questa documentazione.

Laser per inclinazione su 2 assi con tecnologia a laser rossi e verdi.

— Con laser a piombo rosso supplementare

— Modalita laser: punto, scansione, rotazione e ricevitore manuale

— Le modalita laser possono essere impostate con il telecomando.

— Sensolite 410 opzionale: Portata del ricevitore laser fino a 400 m di raggio

— SensoMaster 400 opzionale (solo Quadrum DigiPlus rosso): Portata del ricevitore laser fino a 400 m
di raggio. Con lungo ricevitore laser e indicazione al millimetro della distanza dal piano laser.

Norme generali di sicurezza

Radiazione laser! Radiazione laser!
Non guardare Evitare di guardare
direttamente il raggio! direttamente nel raggio.
Laser classe 2 Laser classe 3R
<1mW 635 nm <5mW -530-670 nm
EN 60825-1:2007-10 EN60825-1:2007-10

Attenzione: Prima di mettere in funzione il laser leggere accuratamente le norme di sicurezza per

laser di classe 3R. Non rimuovere i segnali di pericolo che si trovano sul misuratore laser! Non guardare
direttamente il raggio! Tenere il laser fuori dalla portata dei bambini! Non indirizzare I‘apparecchio
inutilmente verso le persone. L‘apparecchio € uno strumento di misurazione laser di qualita e viene
impostato in fabbrica al 100% alla tolleranza indicata. Per motivi di responsabilita prodotti desideriamo
richiamare la vostra attenzione su quanto segue: controllare periodicamente la calibratura prima dell‘uso,
dopo il trasporto e dopo lunghi periodi di inattivita. Inoltre desideriamo informarvi che una calibratura
assoluta & possibile solo in un‘officina specializzata. La calibratura effettuata dall‘utente puo essere solo
approssimativa; precisione della calibratura dipende dall‘accuratezza con cui viene effettuata.

Caratteristiche particolari del prodotto e funzioni

EI=nEIRY |l laser rotante si orienta da solo. Viene portato nella posizione di base necessaria, all‘interno
asvromaric  djun angolo di lavoro di + 6°. La regolazione di precisione viene svolta subito dal sistema
automatico: tre sensori di misura elettronici rilevano gli assi X, Y e Z.

ﬁ“ BLOCCO di trasporto: durante il trasporto |‘apparecchio & protetto da uno speciale freno
@ lock motore.

Protezione da polvere ed acqua — gli strumenti di misura sono caratterizzati da una particolare
protezione dalla polvere e dalla pioggia.
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Tilt L‘Anti-Drift-System (ADS) previene misure scorrette. Il principio di funzionamento:
30 secondi dopo I‘attivazione dell’‘ADS, il laser viene sottoposto a costante controllo del suo corretto
orientamento. Se I‘apparecchio si sposta sotto I‘azione di influenze esterne o se il laser si allontana
dal suo punto di riferimento in altezza, il laser resta fermo e lampeggia. TILT rimane acceso, viene
visualizzato un triangolo di segnalazione sul display LC ed emesso un segnale acustico. Per poter
continuare a lavorare, premere di nuovo il tasto Tilt o spegnere e riaccendere I‘apparecchio. In
questo modo si evitano misure scorrette in maniera semplice e sicura.

All‘accensione, I°ADS non e attivo. Per proteggere I‘apparecchio configurato da spostamenti per
influenze esterne, & necessario attivare I'ADS premendo il tasto Tilt. La funzione ADS viene segnalata
dal lampeggio di ,,TILT* sul display LC, si veda la figura in basso.

I‘ADS si attiva il sistema di controllo solo dopo 30 secondi dal livellamento completo del laser
' (fase di configurazione). ,,TILT lampeggia una volta al secondo durante la fase di configurazione,
lampeggio pit lento con ADS attivo.

Modo di funzionamento dell’ADS
ADS attivo dopo

Inizio 30 secondi, ,,TILT*
ON rotazione lampeggia lentamente Influenza esterna
I:ﬁ%//% 7L
Fase di configurazione Attivazione dell’ADS:
Sensor Automatic premere il tasto TILT, Per
L, TILT* lampeggia una sicurezza,
volta al secondo il laser rimane fermo,

lampeggia e ,, TILT*
rimane acceso.

Reticoli spaziali: per la visualizzazione dei piani laser e delle funzioni.
auto: puntamento automatico / man: puntamento manuale

auto auto

®
o

Livellamento Livellamento Inclinazione dell‘asse X Inclinazione dell‘asse Y
orizzontale verticale
man II
bd <>
Inclinazione Angolo di 90° Funzione di linea a

piombo



Laserliner®

Innovation in Tools

Quadrum DigiPlus Green: tecnologia a laser verde

La distanza con cui poter riconoscere ad occhio nudo un fascio laser viene determinata dal suo colore
ossia dalla lunghezza d‘onda. Cio e dovuto alla

fisiologia dell‘occhio umano — il verde ci appare piu chiaro del rosso. Dipendentemente della luce
ambientale, i laser verdi sono molto piu facilmente visibili rispetto a quelli rossi, basti pensare che in
interni sono 12 volte piu chiari. Cio consente applicazioni su superfici scure, su distanze maggiori e
lavori anche in ambienti molto luminosi. Come grandezza di riferimento per la differenza di luminosita
si considera un laser rosso con una lunghezza d‘onda di 635 nm.

A differenza dei laser a luce rossa, la luce laser verde pud essere generata solo indirettamente, per cui
si possono verificare oscillazioni dovute al sistema:

— La temperatura d‘esercizio ottimale corrisponde a 20 °C. Al di fuori dalla temperatura d‘esercizio
di 0 - 40 °C le linee verdi del laser rotante diventano piu scure. IMPORTANTE: prima di accendere
I‘apparecchio attendere che si sia acclimatato adattandosi alla temperatura ambiente.

- Luminosita diversa dei fasci laser proiettati da un apparecchio all‘altro. Queste oscillazioni non
possono essere oggetto di contestazioni.

— | laser verdi funzionano solo in determinati ricevitori laser e la massima portata di ricezione del
fascio laser ¢ inferiore. Si veda a tal fine ai dati tecnici.Laserempfangs ist geringer. Siehe hierzu
die technischen Daten.

Caricare I‘accumulatore

— Prima di utilizzare |‘apparecchio caricare completamente
|‘accumulatore.

— Collegare I‘unita di ricarica alla rete elettrica e al connettore di
ricarica (J) del vano accumulatore (L). Utilizzare solo I‘apparecchio
di ricarica in dotazione. Impiegandone uno errato, la garanzia
diventa nulla. L‘accumulatore pud essere ricaricato anche
all‘esterno dell‘apparecchio.

— Mentre I‘accumulatore si ricarica, il LED dell‘apparecchio di ricarica
(N) & acceso in rosso. La ricarica € completa quando il LED si
accende in verde. Se I‘apparecchio non e collegato all‘unita di
ricarica, il LED dell‘apparecchio di ricarica lampeggia.

— In alternativa si possono utilizzare anche pile alcaline (4 di tipo C).
Collocarle nel vano delle pile (K). facendo attenzione ai simboli di
installazione.

— Inserire I‘accumulatore (L) ovvero il vano batterie (K) nell‘apposito
vano (G) e fissarli con la vite di fissaggio (I). Instaurare nel frattem-
po i contatti elettrici (H).

— Con accumulatore inserito, |‘apparecchio puo essere utilizzato
anche durante la fase di ricarica.

— Se sul display LC il simbolo della batteria (14) lampeggia
costantemente, significa che si devono sostituire o ricaricare
le batterie.

Inserimento delle batterie nel telecomando G
— Fare attenzione alle corretta polarita.

70 (D
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H
J
|
i,
2 H
K
L
|
L‘utilizzo verticale
M
N
. ¥
G \.\

A Uscita laser di riferimento / a piombo

w

Testa prismatica / uscita raggio laser

Diodi di ricezione per
telecomando (4 x)

Pannello di controllo
Display LC

Filettatura da 5/8* /
Uscita laser di riferimento / a piombo

Vano di inserimento per
accumulatore e vano batterie

H Contatti elettrici

| Dado di fissaggio vano batterie
0 accumulatore

J Connettore di ricarica
K Vano delle pile
L Vano accumulatore

M Apparecchio di ricarica /
N alimentatore

Indicatore di funzionamento
rosso: accumulatore in carica
verde: carica terminata
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Pannello di controllo Quadrum DigiPlus 1 Funzione auto/slope
Commutazione assi X e Y

3 Selezione velocita di rotazione
600 /300 /120 /60 /0 giri/min

1 5 4 Tasto ON/OFF
5 Tasto Piu per la regolazione
2 6 LA -
dellinclinazione nella modalita
. digitale e manuale
3 .
6 Tasto Meno per regolazione
dell‘inclinazione nella modalita
4 8 digitale e manuale

Modalita di scansione

Funzione Tilt

Indicazione della regolazione
d‘inclinazione sull‘asse X

Display _L(_: 10 Indicazione della regolazione
Quadrum DigiPlus d‘inclinazione sull‘asse Y

11 Simbolo di pericolo della funzione Tilt

12 Indicazione della modalita
nNNno/, . .
X /o 9 di scansione
Y 88 8 0/0 —10 13 Indicazione della funzione DualGrade
15— CAL. AN—11 14 Indicazione dello stato di carica
batterie
16— C BOO~<T 112
17— 4 13 15 Indicazione della modalita di
calibrazione
18— TILT | ===y 14

16 Indicazione della velocita

19 17 Indicazione del livellamento

18 Indicazione della funzione Tilt
Telecomando 19 Indicazione della modalita manuale

20 Tasto di posizionamento

‘m (rotazione antioraria)

21 Tasto di posizionamento
(rotazione oraria)
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Livellamento orizzontale e verticale
auto auto

— Orizzontale: piazzare |‘apparecchio su una superficie possibilmente > >
livellata o fissarlo su un treppiede. ‘ ‘
— Verticale: collocare I'apparecchio sui piedini laterali. Il pannello di 0 0

controllo é rivolto verso I‘alto. L‘apparecchio puo essere montato
per il modo operativo verticale su un treppiede servendosi di
un supporto a parete opzionale (n. art. 080.70).

— Premere il tasto ON/OFF.

| Il laser rotante si orienta automaticamente alla sua accensione.

— L‘apparecchio si livella automaticamente entro un campo di + 6°. Durante la fase di configurazione
il laser lampeggia e la testa prismatica € ferma. Al termine del livellamento il laser & costantemente
acceso ruota al numero di giri massimo. Vedi anche il capitolo ,,Sensore automatico* e ,,ADS Tilt*“.

Se ,apparecchio e troppo inclinato (oltre 6°), la testa prismatica resta ferma, il laser lampeggia
| e viene emesso un segnale acustico. In questo caso |‘apparecchio deve essere collocato su una
® superficie meno inclinata.

Posizionamento del piano verticale del laser

Nel modo operativo verticale il piano laser puo essere posizionato esattamente. Il sensore automatico
rimane attivo e livella il piano laser verticale. Vedi la figura seguente.

2. (‘f@f
L

1.,

g
Al
®0

Al raggiungimento del campo massimo di inclinazione di 6°, il laser rimane fermo, lampeggia
e viene emesso un segnale acustico. Ridurre quindi I‘angolo di inclinazione.
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Funzione digitale di inclinazione (funzione DualGrade)

Il piano orizzontale puo essere inclinato digitalmente sugli assi X e Y. L‘inclinazione "
massima su un piano puo raggiungere il £10%, il valore massimo inserito per

ogni asse si riduce quando questi vengono sommati. | valori vengono visualizzati 6

sull‘ampio display LC e possono essere immessi singolarmente.

Impostazione degli assi: premere il tasto auto/slope (1). Sul display LC lampeggia Su un piano
l‘indicatore dell‘asse X. Con i tasti Pit e Meno (5/6) si possono regolare i valori

numerici. Premendo il tasto X/Y (2) si commuta sull‘asse Y, il cui valore pud ora ‘
essere regolato con i tasti Pit e Meno (5/6). Premendo di nuovo il tasto X/Y (2) si b
conferma il valore inserito. L‘apparecchio si regola quindi sul valore desiderato.

Vedi le seguenti figure.

- & e e

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

Importante: Durante il livellamento non si possono immettere altri valori; sul display LC lampeggia il
simbolo di livellamento (17). Quando si spegne il simbolo del livellamento significa che il livellamento &
terminato e si possono impostare nuovi valori.

I Con la funzione digitale di inclinazione, il sensore automatico € attivo.
-

I Gli assi X e Y sono contrassegnati sull‘apparecchio.
-

Funzione di inclinazione manuale fino a 6° — in orizzontale

Quando si attiva la funzione di inclinazione, si disattiva il sensore automatico. Per attivare la modalita
manuale del laser, tenere premuto il tasto ON/OFF fino a quando non viene visualizzato il simbolo di
,,manuale* (19) sul display LC. Per impostare il piano orizzontale premere il tasto X/Y. | tasti Piu e
Meno permettono di regolare I‘inclinazione tramite motorino. Gli assi X e Y possono essere regolati
singolarmente. Vedi le seguenti figure.

3.

®0O @@@

‘$+6 s oa;
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Funzione di inclinazione manuale fino a 6° — in verticale

© Oey

' Al raggiungimento del campo massimo di inclinazione di 6°, il laser rimane fermo, lampeggia e
= viene emesso un segnale acustico. Ridurre I‘angolo di inclinazione.

Funzione di inclinazione manuale > 6°
Inclinazioni notevoli possono essere ottenute mediante la
piastra goniometrica opzionale (cod. art. 080.75).
SUGGERIMENTO: prima far posizionare |‘apparecchio da solo
e regolare la piastra goniometrica su zero. Disattivare quindi il
sensore automatico; si veda: funzione di inclinazione manuale
fino a 6°. Infine inclinare I‘apparecchio dell‘angolo desiderato.

I Quando viene visualizzato il simbolo di ,,manuale sul display LC, il sensore automatico non
= € attivo e non puod quindi aver luogo il livellamento orizzontale e verticale.

Modi laser

Modalita di rotazione

Attraverso il tasto di rotazione si possono regolare diverse velocita:
0, 60, 120, 300, 600 g/min

Modalita puntuale

Per accedere al modo puntuale, premere ripetutamente il tasto di
rotazione finché il laser cessa di ruotare. Il laser pud essere esattamente
posizionato per mezzo dei tasti direzionali rispetto al livello di
misurazione.

Modo scan

Attraverso il tasto Scan & possibile attivare e quindi regolare un segmento
a luce intensa in 4 diverse ampiezze. |l segmento viene posizionato per
mezzo dei tasti direzionali.

Modo di ricezione manuale

Lavoro con il ricevitore laser opzionale: Impostare il laser rotante sulla
velocita massima e attivare il ricevitore laser. Vedi le istruzioni per I‘'uso
di un corrispondente ricevitore laser.
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Operazioni con il laser di riferimento o a piombo

L‘apparecchio ha due laser di riferimento. Nel modo operativo orizzontale,
con esso si pud individuare il piede della perpendicolare. Nel modo
operativo verticale il laser di riferimento serve ad orientare |‘apparecchio.
A tal fine regolare il laser di riferimento parallelamente alla parete. Ora il
piano verticale del laser & ortogonale alla parete, vedi immagine.

Dati tecnici (Con riserva di modifiche tecniche)

orizzontale / verticale

Range di autolivellamento + 6°
Precisione +0,75mm /10 m
Livellamento Automatico con livelle elettroniche

e servomotori.

Velocita di regolazione

circa 30 sec. su tutto I'angolo di lavoro

Fascio di riferimento perpendicolare

90° rispetto al livello di rotazione

Velocita di rotazione

0, 60, 120, 300, 600 g/min

Telecomando

ad infrarossi IR

Lunghezza delle onde laser rosse / verdi

635 nm / 532 nm

Classe laser rosso / verde

2/ 3R (EN60825-1:2007-10)

Potenza d'uscita laser rosso / verde

<1mwW/<5mw

Alimentazione

Accumulatore ad alta capacita /
batterie (4 del tipo C)

Durata di funzionamento ad accumulatore

rosso ca. 35 h / verde ca. 14 h

Durata di funzionamento a batterie

rosso ca. 50 h / verde ca. 8 h

Telecomando
Alimentazione

Durata di carica dell’accumulatore ca. 6 ore

Temperatura d'esercizio rosso / verde -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Temperatura di stoccaggio -10°C ... + 70°C

Classe di sicurezza IP 66

Dimensioni (L x Ax P) / 215 x 205 x 165 mm /

Peso (compr. accumulatore) 2,6 kg

2 da 1,5V tipo AAA

Portata del telecomando IR-Control

fino a 40 m (infrarossi IR)

Dimensioni (Lx A x P) /
Peso (compr. accumulatore)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Norme UE e smaltimento

L‘apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per la libera circolazione

di merci all‘interno dell‘UE.

Questo prodotto & un apparecchio elettrico e deve pertanto essere raccolto
e smaltito separatamente in conformita con la direttiva europea sulle
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate.

Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza: www.laserliner.com/info

C€
ER
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Verifica della calibratura
La calibratura del laser pu0 essere controllata. Collocate lo strumento al centro di due pareti distanti
tra loro almeno 5 m e accendetelo. Accendere |‘apparecchio. Per una verifica ottimale, usate un
treppiede. IMPORTANTE! Il sensore automatico deve essere attivo.

1. Marcate il punto Al sulla parete.

2. Ruotate I‘apparecchio di 180° e marcate il punto A2.
A questo punto avrete un riferimento orizzontale tra Al e A2.

UA;I. %

2. o
1180 S

- )

Esecuzione

3. Awicinate quanto piu possibile I‘apparecchio alla parete, all‘altezza del punto Al,
e allineate I‘apparecchio all‘asse X.

4. Ruotate I‘apparecchio di 180° e marcate il punto A3. La differenza tra A2 e A3
rappresenta la tolleranza per I‘asse X.

5. Per verificare gli assi Y e Z ripetere le fasi 3 e 4.

>
=
=0K

A2

A3

0,75mm/10m

-
0
(=]
o

<

f

A2

Se sugli assi X, y 0 Z la distanza tra i punti A2 e A3 & superiore a 0,75 mm / 10 m, si rende

A3

I |

necessaria una regolazione. Contattate il vostro rivenditore specializzato o rivolgetevi al Servizio

Assistenza di UMAREX-LASERLINER.
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Modalita di regolazione

1. Durante la regolazione prestare attenzione al posizionamento del laser rotante.
Regolare sempre tutti gli assi.

2. Portare I'apparecchio nella modalita di regolazione:

Disattivare il laser rotante e riaccenderlo premendo il tasto auto/slope. Tenere premuto il
tasto auto/slope fino a quando non viene visualizzato a display il simbolo dell‘asse X. @)
Smettere quindi di far pressione sul tasto.

Nell‘esercizio orizzontale (asse X, Y) il primo simbolo a lampeggiare & quello dell‘asse X. @
Il tasto X/Y del laser rotante permette di commutare tra i due assi.

Nell‘esercizio verticale (asse Z) viene indicato solo I‘asse Y.
3. Correzione della regolazione:

Con i tasti Piu e Meno del laser rotante spostare il laser dalla sua posizione attuale all‘altezza
del punto di riferimento A2. Il laser cambia la sua posizione solo dopo che si sono premuti @ @
piu volte i tasti.

4. Fine della regolazione:

Annullamento:  Spegnendo il laser rotante (tasto ON/OFF), I'intera regolazione viene annullata @
e viene ripristinato lo stato precedente.
Salvataggio: Salvataggio: con il tasto auto/slope si salva la nuova regolazione.
Posizionamento: Il laser puo essere girato con i tasti di posizionamento del telecomando. @
z X-1Y-/
Z-Assi

B X

Controllare regolarmente la regolazione prima Y
dell‘uso e dopo il trasporto o un lungo periodo di
immagazzinamento, controllando sempre tutti gli

assi.
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Prosze przeczytac cafa instrukcje obstugi oraz zataczone zeszyty ,Informacje gwarancyjne
i dodatkowe"” oraz , Wskazoéwki dotyczace bezpieczerstwa — klasa lasera 3R”. Postepowac
zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami. Starannie przechowywac te materiaty.

2-osiowy laser nachylany z czerwona lub zielona technologia laserowa.

— Z dodatkowym czerwonym pionownikiem laserowym

— Tryby pracy lasera: punktowy, skanowania, obrotowy oraz z recznym odbiornikiem.

— Za pomoca zdalnego sterowania mozna ustawiac tryb lasera.

— opcjonalnie Sensolite 410: Zasieg odbiornika lasera w promieniu do 400 m

— opcjonalnie SensoMaster 400 (tylko Quadrum DigiPlus czerwone): Zasieg odbiornika lasera w
promieniu do 400 m. Odbiornik lasera o doktadnym do milimetra odczycie dtuzszych odlegtosci
dla niwelacji laserowe;.

Ogodlne Wskazowki Bezpieczenstwa

Promieniowanie laserowe! Promieniowanie laserowe!
Nie kierowaze lasera Unika¢ bezposredniego
w oczy! kierowania promieni do oczu.
Laser klasy 2 Laser klasy 3R
<1mW . 635nm <5mW -530-670 nm
EN 60825-1:2007-10 EN60825-1:2007-10

Uwaga: Przed uruchomieniem prosze starannie przeczyta¢ wskazéwki odnosnie bezpieczerstwa dla
laserow klasy 3R. Nie usuwac tabliczek ostrzegawczych z laserowego urzadzenia pomiarowego! Nie
kierowac lasera w oczy! Laser nie moze by¢ zasiegu rak dzieci. Nie kierowa¢ niepotrzebnie lasera w
kierunku ludzi. Urzadzenie zawiera wysokiej jakosci laser, ktory jest skalibrowany w fabryce, jednak
nalezy kazdorazowo sprawdzac przed waznym pomiarem, po transporcie, dtugim sktadowaniu
doktadnos¢ kalibracji. Doktadna kalibracja jest mozliwa jedynie w serwisie. Kalibracja wykonana
samodzielnie zalezy od starannosci jej wykonania.

Cechy szczego6lne produktu i funkcje

Laser rotacyjny ustawia sie samoczynnie. Ustawia sie go w wymaganej pozycji podstawowej
avromaric v zakresie kata roboczego + 6°. Regulacje precyzyjna przejmuje natychmiast automatyka:
Trzy elektroniczne czujniki pomiarowe rejestruja przy tym osie X, Y i Z.

ﬁ“ Transport LOCK: Urzadzenie podczas transportu chronione jest specjalnym hamulcem
& lock gjInikowym.

Pytoszczelnos¢ i wodoszczelnosé- urzadzenia pomiarowe charakteryzuja sie szczegolna
odpornoscia na pyt i deszcz.
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Tilt‘S Anti Drift System (ADS) zapobiega btedom pomiaru. Zasada dziatania: 30 s po aktywadji
ADS kontrolowane jest stale prawidfowe ustawienie lasera. W przypadku poruszenia urzadzenia lub
utraty wysokosci odniesienia lasera zatrzymuje sie on i pulsuje. Poza tym TILT swieci sie stale, na
wyswietlaczu LCD pojawia sie tréjkat ostrzegawczy i rozlega sie sygnat ostrzegawczy. Aby
kontynuowac prace, jeszcze raz wcisnac przycisk tilt albo wytaczy¢ i wiaczy¢ urzadzenie.

Zapobiega to tatwo i skutecznie btedom pomiaru.

Po wiaczeniu system ADS nie jest aktywny. W celu zabezpieczenia ustawionego urzadzenia przed
zmiana potozenia na skutek czynnikéw zewnetrznych nalezy wiaczy¢ system ADS, naciskajac przycisk Tilt.
Funkcje ADS sygnalizuje pulsowanie Tilt na wyswietlaczu LCD, patrz ilustracja ponizej.

System ADS wiacza kontrole dopiero 30 sekund po catkowitej niwelacji lasera (faza ustawiania).
Dioda Tilt pulsuje w takcie sekundowym podczas fazy regulacji, powolne pulsowanie przy
aktywnym systemie ADS.

Zasada dziatania systemu ADS
System ADS aktywny jest

Pocz tek po 30 sekundach, powolne Dziatanie czynnikow
Wt rotacji pulsowanie diody Tilt zewnetrznych
I:/—/\\;% 7L
Uruchamianie Aktywowanie systemu
Automatyka sensorowa ADS: Nacisna¢ przycisk Laser

Tilt, dioda Tilt pulsuje zatrzymuje ¥V

w takcie sekundowym sie dla bezpieczenstwa,

laser pulsuje, a dioda TILT
Swiedi sie stale.

Sie¢ przestrzenna: pokazuje poziomy lasera oraz funkcje.
auto: ustawienie automatyczne / man: ustawienie manualne

auto auto auto x

=1 e

®
Lo
©
.

Niwelacja pozioma Niwelacja pionowa Nachylenie osi X Nachylenie osi Y
man I! l. %
Pochytosci Kat 90° Funkcja pionu

80
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Quadrum DigiPlus Green: Technologia zielonego lasera

To, z jakiej odlegtosci laser widoczny jest dla oka, zalezy od jego koloru, a wiec od dtugosci fali. Jest to
uwarunkowane fizjologia ludzkiego oka — zielony wydaje sie nam jasniejszy niz czerwony. Dlatego w
zaleznosci od warunkéw Swietlnych laser zielony charakteryzuje sie kilkukrotnie wyzsza widocznoscia
niz czerwony —w pomieszczeniach zamknietych nawet do 12 razy wyzsza. Pozwala to na zastosowanie
go na ciemnych powierzchniach, dtuzszych odlegtosciach i w jasnym otoczeniu. Wielkoscia odniesienia
dla réznicy jasnosci jest czerwony laser o dtugosci fali do 635 nm.

W odréznieniu od czerwonego lasera zielone Swiatto laserowe wytwarzane jest tylko w sposéb posredni.

Dlatego moze wystepowac tu pewna niestabilnos¢:

— Optymalna temperatura pracy wynosi.20°C. Poza zakresem temperatury roboczej od 0 do 40°C
zielony laser staje sie ciemniejszy. WAZNE: Przed wiaczeniem urzadzenia odczekac, az urzadzenie
dostosuje sie do temperatury otoczenia.

— Zrdznicowana jasnos¢ lasera w réznych urzadzeniach. Tego rodzaju roznice nie podlegaja reklamacji.

— Zielone lasery dziataja tylko z okreslonymi odbiornikami laseréw,
a maksymalny zasieg odbioru lasera jest mniejszy. Patrz dane techniczne.

tadowanie akumulatora
— Przed uzyciem urzadzenia catkowicie natadowac akumulator.

— Podfaczy¢ tadowarke do sieci i gniazda tadowania (J) komory
akumulatora (L). Stosowac tylko zataczona tadowarke. Stosowanie
nieprawidtowych urzadzen powoduje utrate gwarancji. Baterii
akumulatorowej nie mozna tadowac poza urzadzeniem.

— Podczas tadowania baterii akumulatorowej dioda tadowarki (N)
Swieci na czerwono. tadowanie jest zakonczone, gdy dioda Swieci
na zielono. Gdy urzadzenie nie jest podtaczone do tadowarki,
pulsuje dioda LED tadowarki.

— Alternatywnie mozna stosowac tez baterie alkaliczne (4 x typ C).
Witozy¢ je do komory baterii (K). Zwroci¢ przy tym uwage na
symbole instalacyjne.

— Akumulator (L) lub komore (K) wsunac¢ w kieszen (G) i przykreci¢
$ruba mocujaca (1). Musza by¢ przy tym potaczone styki
elektryczne (H).

— Przy wiozonej baterii akumulatorowej mozna uzywac urzadzenia
podczas tadowania.

— Jezeli na wskazniku LC stale pulsuje symbol baterii (14), to
nalezy wymieni¢ baterie lub natadowac akumulator.

Wkiadanie baterii do zdalnego sterowania

— Zwrdci¢ uwage na prawidtowa biegunowos¢. H
e G
iy L]

@ =
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Praca pionowa

LjK
B

A Wylot lasera referencyjnego/pionujacego

B

82

Gtowica pryzmatyczna /
wylot promienia lasera

Diody odbioru pilota zdalnego
sterowania (4x)

Pole obstugi
Wskaznik LC

Gwint 5/8" /
Wylot lasera referencyjnego/pionujacego

Kieszent akumulatora lub
komora baterii

H Styki elektryczne

I Nakretka mocujaca komory
baterii lub akumulatora

J Gniazdo tadowania
K Komora baterii

L Komora akumulatora
M tadowarka/ zasilacz

N Wskaznik dziatania
Czerwony: trwa tadowanie akumulatora
Zielony: tadowanie zakonczone
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Pole obstugi Quadrum DigiPlus 1 Funkcja auto/slope
Przetaczanie osi X, Y

3 Wybieranie predkosci rotacji
600/ 300/ 120/ 60/ 0 obr/min

5 4 Przycisk WE/ WYL
6 5 Przycisk plus do regulacji nachylenia
przy cyfrowej lub manualnej funkcji
. nachylenia
6 Przycisk minus do ustawiania
nachylenia w cyfrowej i recznej
8 funkcji nachylania
Tryb skanowania
Funkcja Tilt
Wskaznik ustawienia nachylenia
osi X
WSkazmk ITC 10 Wskaznik ustawienia nachylenia
Quadrum DigiPlus osi Y

11 Symbol ostrzegawczy funkgji Tilt
12 Wskaznik trybu skanowania
X 000%— 9

Y 8 880/0-—10 13 Wskaznik funkcji DualGrade
h 14 Wskaznik poziomu natadowania

15— CAL. MN——11 baterii
16— C BO0~T 112 15 Wskaznik trybu kalibradj
17— ] w ol —13 16 Wskaznik predkosci
18— TILT | Eum; 14 17 Wskaznik niwelacji
19 18 Wskaznik funkgji Tilt
19 Wskaznik trybu manualnego
Pilot 20 Przycisk pozycjonowania

(obracanie w lewo)

m. 21 Przycisk pozycjonowania

(obracanie w prawo)
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Niwelowanie poziome i pionowe

— Tryb poziomy: Ustawi¢ urzadzenie na mozliwie réwnej powierzchni
lub zamontowac je na statywie. " «b

— Tryb pionowy: Ustawi¢ urzadzenie na bocznych nézkach. Panel
obstugi skierowany jest ku gérze. Za pomoca opcjonalnego uchwytu ‘ 0
Sciennego (nr art.: 080.70) mozna zamontowac urzadzenie na @ @
statywie do stosowania pionowego.

— Nacisna¢ przycisk wt./ wyt.

I Laser rotacyjny po wiaczeniu automatycznie sie reguluje.

— Urzadzenie niweluje sie automatycznie w zakresie + 6°. Podczas fazy ustawiania laser i glowica
pryzmatyczna sa nieruchome. Po zakoriczeniu niwelacji laser $wieci stale i obraca sie z predkoscia
maksymalna. Patrz tez rozdziaty ,Sensor Automatic” i, ADS-Tilt".

Jezeli urzadzenie ustawione jest zbyt ukosnie (ponad 6°), rozlega sie sygnat ostrzegawczy, gtowica
I pryzmatyczna zatrzymuije sie, a laser pulsuje. Nalezy wtedy ustawi¢ urzadzenie na réwniejszej
®  powierzchni.

Pozycjonowanie pionowej ptaszczyzny lasera

W trybie pionowym ptaszczyzna laserowa moze by¢ precyzyjnie pozycjonowana. Funkcja ,Sensor
Automatic” pozostaje aktywna i niweluje pionowa ptaszczyzne lasera. Patrz ponizszy rysunek.

I Po osiagnieciu maksymalnego zakresu nachylenia wynoszacego 6° laser zatrzymuije sie, pulsuje i
= rozlega sie sygnat dzwiekowy. Nalezy wéwczas zredukowac kat nachylenia.

84 D
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Cyfrowa funkcja nachylenia (funkcja DualGrade)

Ptaszczyzne poziomu mozna nachyla¢ cyfrowo w osi X i Y. Maksymalne nachylenie !

wynosi w jednej ptaszczyznie do £10%, w sumie obu osi redukuje sie maksymalna q
wartos¢ wprowadzona na o$. Na duzym wskazniku LC pokazywane sa wartosci i o

moga by¢ one wprowadzane niezaleznie od siebie. W1

Ustawienie osi: Nacisnac przycisk auto/slope (1). Na wskazniku LC pulsuje wskaznik  plaszczyznie
osi X. Przyciskami plus/minus (5/6) mozna ustawi¢ wartosci liczbowe. Naciskajac

przycisk X-/Y (2) dokonuje sie zmiany na o$ Y. Nastepnie mozna nastawi¢ wartos¢ ‘}
Y za pomoca przyciskdw plus i minus (5/6). Naciskajac ponownie przycisk X-/Y (2) b‘
potwierdza sie wprowadzone wartosci. Nastepnie urzadzenie ustawia sie przyjmujac ™|
wybrane wartosci. Patrz ponizsze rysunki. v

e I I S e
= & o e

® 0 ® ©O ®

Wazne: Podczas niwelacji nie mozna wprowadzac kolejnych wartosci, na wskazniku LC pulsuje symbol
niwelacji (17). Gdy symbol niwelacji gasnie, jest ona zakoriczona i mozna wprowadza¢ nowe wartosci.

I Przy cyfrowej funkcji nachylania aktywne jest Sensor-Automatic.

| Osie X i Y sg zaznaczone na urzadzeniu.
-

Manualna funkcja nachylenia do 6° — w poziomie

Aktywujac funkcje nachylenia wytacza sie funkcje Sensor-Automatic. Aby wiaczy¢ tryb manualny
lasera nalezy przytrzymac przycisk wiacz./ wyt. wcisniety przez dtuzszy czas, az pojawi sie symbol

reki (19) na wskazniku LC. W celu ustawienia ptaszczyzny poziomej nacisnac przycisk X/Y. Przyciski
plus/minus umozliwiaja mechaniczna regulacje nachylenia. Osie X i Y moga by¢ przy tym regulowane
osobno. Patrz ponizsze rysunki.
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Manualna funkcja nachylenia do 6° — w pionie

Po osiagnieciu maksymalnego zakresu nachylenia wynoszacego 6° laser zatrzymuije sie, pulsuje i
rozlega sie sygnat dzwiekowy. Nalezy wowczas zredukowac kat nachylenia.

Manualna funkcja nachylenia > 6°

Wieksze nachylenia mozna uzyskac¢, stosujac optymalna
ptytke przechylna, nr art. 080.75.

Wskazdéwka: Najpierw pozwoli¢ urzadzeniu ustawic sie
samoczynnie i ustawi¢ ptytke przechylna na zero. Nastepnie
wytaczy¢ Sensor-Automatic — patrz na ten temat: Manualna
funkcja nachylenia do 6°. Nastepnie nachyli¢ urzadzenie
pod zadanym katem.

| Gdy pojawia sie symbol reki na wskazniku LC, funkcja Sensor Automatic nie jest aktywna,
= niemozliwa jest niwelacja pozioma i pionowa.

Tryby lasera

Tryb rotacyjny

Przycisk rotacji mozna ustawiac rézne predkosci: @ g b
0, 60, 120, 300, 600 obr./min

Tryb punktowy

Aby przejs¢ do trybu punktowego, nalezy naciska¢ przycisk rotacji az do @ N\ A
momentu zatrzymania sie lasera. Za pomoca przyciskdw kierunkowych /@

mozna precyzyjnie ustawi¢ laser w stosunku do ptaszczyzny pomiarowe;.

Tryb skanowania
Przycisk Scan pozwala na aktywacje i ustawienie segmentu $wietinego

=
w 4 réznych szerokosciach. Segment pozycjonuje sie przyciskami
kierunkowymi. -

Tryb odbiornika recznego
Praca z opcjonalnym odbiornikiem laserowym: Ustawi¢ laser rotacyjny ©,.--"""'_'_‘_'""“~«
na maksymalna predkos¢ obrotowa i wiaczy¢ odbiornik laserowy. W tym J

celu zapoznac sie nalezy z instrukcja obstugi odpowiedniego odbiornika
laserowego.

5 @
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Praca z laserem referencyjnym i pionujagcym

Urzadzenie jest wyposazone w dwa lasery referencyjne. W trybie
poziomym mozna ze jego pomoca wyznaczy¢ pion. W trybie pionowym
laser referencyjny stuzy do ustawiania urzadzenia. W tym celu laser
referencyjny ustawi¢ réwnolegle do $ciany. Wtedy pionowa pfaszczyzna
lasera ustawiona jest pod katem prostym do sciany, patrz rysunek.

Dane Techniczne (Zmiany zastrzezone)
Automatyczne poziomowanie (zakres)

+6°

Doktadnos¢

+0,75mm /10 m

Niwelacja pozioma / pionowa

automatyczna za pomoca elektronicznych
libelek i serwomotorow.

Szybkos¢ regulagji

ok. 30 sek. w catym kacie roboczym

Pionowy promien referencyjny rotacji

90° w stosunku do ptaszczyzny

Predkos¢ rotacji

0, 60, 120, 300, 600 obr/min.

Pilot

Podczerwien IR

Dtugosc¢ fali lasera czerwony / zielony

635 nm / 532 nm

Klasa lasera czerwony / zielony

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

\Wydajnos¢ wyjsciowa lasera czerwonego / zielonego

<1mwW/<5mw

Pob6r mocy

Akumulator wysokiej pojemnosci/baterie
(4 szt. typu C)

Czas pracy akumulatora czerwonego / zielonego

ok.35h/ok. 14 h

Czas pracy baterii czerwonego / zielonego

ok. 50 h/ ok. 8 h

Czas trwania tadowania akumulatora

ok. 6 h

Temperatura pracy czerwony / zielony

-10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C

Temperatura sktadowania

-10°C ... + 70°C

Pilot
Pob6r mocy

Klasa ochrony IP 66
Wymiary (szer. x wys. x gt.) / 215 x 205 x 165 mm /
Masa (facznie z akumulatorem) 2,6 kg

2x 1,5V typ AAA

Zasieg zdalnego sterowania

do 40 m (Podczerwien IR)

Wymiary (szer. x wys. x gt.) /
Masa (facznie z akumulatorem)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Przepisy UE i usuwanie

Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane do wolnego obrotu towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczaca ztomu elektrycznego i elektronicznego nalezy je zbierac i usuwac

oddzielnie.

Dalsze wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i informacje dodatkowe patrz:

www.laserliner.com/info

Ce
R
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Kontrola Kalibracji - przygotowanie

Mozna w kazdej chwili sprawdzi¢ kalibracje. Stawiamy niwelator w $rodku pomiedzy dwiema tatami
(Scianami), ktore sa oddalone o co najmniej 5 m. Prosze wigczy¢ urzadzenie. Dla najlepszego
skontrolowania uzywamy statywu. WAZNE: funkcja Sensor Automatic musi by¢ aktywna.

1. Zaznaczamy punkt A1 na Scianie.
2. Obracamy niwelator o 180° i zaznaczamy punkt A2.

ﬂ L
U AL % H
2. 180° ﬂ
ik S &
Kontrola Kalibracji

3. Ustaw najblizej jak to mozliwe $ciany na wysokosci punktu zaznaczonego A1,
ustaw instrument na osi X.

4. Obro¢ niwelator o 180° i zaznacz punkt A3. Réznica pomiedzy A2 i A3 jest tolerancja dla osi X..
5. Powtorzy¢ punkty 3 i 4 dla sprawdzenia osi Y i Z.

3.
A2

A2

\
>
=
=0K

A3

0,75mm/10m

-
®
(=]
°

<

r
A2 L
]

7% A3

Jezeli w osi X, Y lub Z odlegtos¢ miedzy punktami A2 i A3 przekracza 0,75 mm /10 m,
I konieczne jest powtérzenie justowania. Skontaktuj sie z lokalnym handlowcem lub serwisem
® Umarex Laserliner.
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Tryb justowania

1. Podczas justowania zwréci¢ uwage na ustawienie lasera rotacyjnego.
Justowac zawsze wszystkie osie.

2. Wiaczy¢ urzadzenie w trybie justowania:

Whytaczy¢ laser rotacyjny i witaczy¢ go ponownie z wcisnietym przyciskiem auto/slope.
Przytrzymac przy tym przycisk auto/slope wcisniety tak dtugo, az pulsowac bedzie
wskaznik osi X na wyswietlaczu LCD. Wtedy mozna zwolni¢ takze przycisk auto/slope.
W trybie pracy poziomej (0$ X, Y) pulsuje najpierw wskaznik osi X. Za pomoca przycisku
X/Y lasera rotacyjnego mozna przetaczac osie X i Y.

W trybie pracy pionowej (03 Z) wyswietlana jest wytacznie os Y.
3. Korekta justowania:

Przyciskami plus/minus lasera rotacyjnego przesunac laser z aktualnej pozycji na wysokos¢
punktu referencyjnego A2. Laser zmienia swoja pozyce tylko w wyniku wielokrotnego
nacisniecia.

4. Zakonczenie justowania:

Przerwanie: Whytaczenie (przycisk WE/WYt) urzadzenia lasera rotacyjnego
anuluje cate justowanie i przywraca poprzedni stan.

Zapis: Nowe justowanie zapisuje sie przyciskiem auto/slope.

Pozycjonowanie: Laser obraca¢ mozna za pomoca przyciskow pozycjonowania
zdalnego sterowania.

Nalezy regularnie sprawdzac justowanie przed
uzyciem, po zakonczeniu transportu i po dtuzszym
przechowywaniu. Sprawdzac¢ przy tym zawsze
wszystkie osie.
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' Lue kokonaan seka kayttoohje etta oheiset ,,Takuu- ja lisdohjeet* ja ,,Laserluokkaa 3R koskevat
= turvallisuusohjeet*. Noudata annettuja ohjeita. Sailyta hyvin naméa ohjeet.

Kahden akselin kallistus -laserlaite, punainen tai vihrea laser.
— Liséna punainen luotilaser

— Lasertoiminnot: Piste, skannaus, pyorinté ja kasivastaanotto

— Voit saatéa laser-toimintatiloja kauko-ohjaimella.

— lisdvarusteena Sensolite 410: Laservastaanottimen toimintasade jopa 400 m

— lisdvarusteena SensoMaster 400 (Quadrum DigiPlus red): Laservastaanottimen toimintaséade jopa 400 m.
Varusteena pitempi laserin vastaanottoyksikkd ja millimetrin tarkka lasertason etéisyyden naytto

Yleisid turvaohjeita

Lasersateilya!

Al4 katso suoraan
lasersateeseen.
Laser luokka 3R

<5mW - 530-670 nm
EN 60825-1:2007-10

Laserséteilya!
Ala katso sateeseen!
Laser luokka 2
<1mW . 635nm
EN 60825-1:2007-10

Varoitus: Laitteen laserluokka on 3R. Lue turvaohjeet huolellisesti ennen laserlaitteen kayttéonottoa.
Varoituskyltteja ei saa poistaa laserlaitteesta. Al4 katso suoraan sateeseen! Laserlaite ei saa joutua lasten
kasiin. Ala koskaan tahtaa lasersadettd inmistd kohti. Kéytossisi on korkealaatuinen lasermittalaite, jonka
tehdasasetus on 100 % ilmoitetun toleranssin rajoissa. Tuotevastuun nimissa pyydamme kiinnittdméaan
huomiota seuraaviin seikkoihin: Kuljetuksen ja pitkén varastointiajan jalkeen laitteen kalibrointi on
tarkistettava ennen kayttoa. Vain alan erikoisliike pystyy suorittamaan absoluuttisen tarkan kalibroinnin.
Kéayttajan suorittama kalibrointi antaa likimaaréisen tuloksen ja absoluuttinen kalibrointitarkkuus vaatii
erityisté huolellisuutta.

Tuotteen erityisominaisuuksia

EIsREIRY Pyorivé laser tasaa itse itsensd. Laite asetetaan perusasentoon — tydskentelykulman + 6°
avTomaric  gisdlla. Automatiikka suorittaa heti tarkkuussaéddon: Kolme elektronista mittaustunnistinta
saataa X-, Y- ja Z-akselit.

ﬁ“ Kuljetuslukitus (Transport LOCK): Laite suojataan kuljetuksen aikana erityisella
@fock  moottorijarrulla.

Poly- ja vesisuojaus - laitteessa on erittdin tehokas poly- ja vesisuojaus
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Tilt Anti-Drift-jarjestelméa (ADS) estaa virheelliset mittaukset. Toimintaperiaate: Laserlaite
tarkistaa tasauksen ADS:n aktivoinnin jalkeen 30 sekunnin vélein. Jos laite on siirtynyt pois paikaltaan
tai laserviivan vertailukorkeutta ei ole, laserviiva pyséhtyy ja jaa vilkkumaan. Liséksi TILT-merkkivalo
palaa jatkuvasti, LC-nayttdon tulee varoituskolmio seka kuuluu varoitusaani. Voit jatkaa kayttoéa
painamalla Tilt-painiketta tai sammuttamalla ja kdynnistamalla laite. Tamé on helppo ja varma tapa
estda mittausvirheet.

Virran kytkemisen jalkeen ADS ei ole aktiivisena. ADS on aktivoitava Tilt-nappéinta painamalla,
jotta valmiiksi kohdistettu laite on turvattu liikahtamisen, esim. tondisyn varalta. LC-ndytdssé vilkkuva
TILT-merkkivalo osoittaa, ettd ADS on toiminnassa, ks. kuva alla.

ADS kytkeytyy vasta 30 sekunnin kuluttua laserin itsetasauksen paattymisesta (tasausvaihe).
Tasausvaiheen aikana TILT-merkkivalo vilkkuu kerran sekunnissa. ADS:n aktiivisena ollessa
se vilkkuu hitaasti.

ADS-toiminto
ADS tarkentuu

Pydrinnan 30 sekunnissa, TILT- Laitteen
Kaynnistys aloitus vilkkuu hitaasti likahtaminen
I:/—/\\;\\Q: 7L
Asetusvaihe @ ADS:n aktivointi:
Sensor Automatic Paina Tilt-néppéinta;
TILT-merkkivalo Laserviiva
vilkkuu kerran on turvallisuussyista
sekunnissa pysahtyneena, laserviiva

vilkkuu ja TILT-merkkivalo
palaa jatkuvasti.

Avaruushilat: Nayttavéat lasertasot ja toiminnot.
auto: automaattitasaus / man: manuaalitasaus

auto auto

auto x auto y !

®
Lo
¢
©

S o
Vaakatasaus Pystytasaus X-akselin kallistus Y-akselin kallistus
man I! l. %
Kallistustoiminto 90° kulma Luotisuora-toiminto

@

91
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Quadrum DigiPlus Green: vihre&n laserin teknologiaa

Ihmissilmén kyky erottaa lasersade eri etéisyyksilta vaihtelee laserin vérin tai aallonpituuden mukaan.
Tama johtuu ihmisen silmén rakenteesta — vihrea néakyy silmissamme kirkkaampana kuin punainen.
Vihreat lasersateet voivat nakya tietyissa valo-oloissa moninkertaisesti selvemmin kuin punaiset, sisatiloissa
jopa 12 kertaa kirkkaampina. Siksi laite sopii hyvin kaytettavaksi tummilla pinnoilla, pitkilla etéisyyksilla ja
erittain kirkkaassa valossa. Vertailusuureena kirkkauserolle kdytetdén punaista lasersédetta, aallonpituus
635 nm.

Toisin kuin punaista laservaloa, vihreda laservaloa voidaan tuottaa vain vélillisesti Tama saattaa aiheuttaa
laitekohtaisia vaihteluita:

— Optimaalinen kayttélampdtila on 20 °C. Muussa Ifuin tstkentelyIémp'dtilassa 0 - 40 °C kaytettavan
pyorivan laserin vihrea laserviiva on tummempi. TARKEAA: Odota ennen kaynnistamisté, etta laite on
sopeutunut ympariston lampdtilaan.

— Lasersateiden kirkkauksissa on laitekohtaisia eroja. Naité eroja ei voi kdyttaa reklamaation perusteena.

— Vihred laser toimii vain tiettyjen laservastaanottimien kanssa. Laservastaanoton maksimikantama on
pienempi. Ks. Tekniset tiedot.

Akun lataaminen
— Lataa akku tayteen ennen laitteen kayttoé.

— Liita laturi verkkoon ja akkulokeron (L) akun (J) liittimeen. Kayta
vain laitteen mukana toimitettavaa laturia. Jos kaytat muita
laitteita, takuu raukeaa. Akun voi ladata myds laitteen ulkopuolella.

— Laturin punainen merkkiledi (N) palaa akun latautumisen aikana
ja vihred ledi ilmoittaa, ettd akku on ladattu tayteen. Laturin
merkkiledi vilkkuu, kun laite ei ole kytkettyn& laturiin.

— Voit kayttaa vaihtoehtoisesti myds alkaliparistoja (4 x tyyppi C).
Aseta ne paristolokeroon (K). Huomaa asennusmerkinnét!

— Tyénna akku (L) tai paristolokero (K) lokeroon (G) ja kiinnita
ruuvilla (I). Kontaktikarkien (H) taytyy olla kytkettyna.

— Laite on kayttévalmis myos laitteessa olevan akun latauksen aikana.

—Jos LC-néytdn paristosymboli (14) vilkkuu jatkuvasti, paristot on
vaihdettava tai akut ladattava.

Aseta paristot kauko-ohjaimeen
— Tarkista oikea napaisuus!
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H
J
|
i,
z H
K
L
|
Pystykaytto
M
N
F
G \.\
A Vertailu- / luotilaserin l1ahto | Paristolokeron tai akun

B Prismapéd / lasersateen l&htd Kiinnitysmutteri

Kauko-ohjaimen vastaanottodiodit (4 X) J Laturin liitin

C

D Ohjaustaulu K Paristolokero

E LC-nayttod L Akun lokero

F 5/8" kierre / M Verkkolaite/laturi

Vertailu- / luotilaserin 1aht6 N Toiminnan merkkivalot
punainen: akku latautuu
vihred: lataus valmis

@

Ladattavan akun/paristojen lokero
H Séhkokoskettimet
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Quadrum DigiPlus-ohjaustaulu 1 auto/slope-toiminto
X- ja Y-akselien vaihto

3 Pydrintanopeuden valinta
600 /300/120/60/0 1/min

4 ON/OFF-painike

6 5 Plus-nappain digitaalisen ja
manuaalisen kallistustoiminnon
kallistusasetuksia varten

6 Miinus-nappéin digitaalisen ja
manuaalisen kallistustoiminnon

8 kallistusasetuksia varten

Skannaus

Toiminnan nayttod

X-akselin kallistusasetuksen naytto

LC-néyttb 10 Y-akselin kallistusasetuksen naytto

Quadrum DigiPIus 11 Tilt-toiminnon varoitusmerkki
12 Scan-toimintatilan naytto

13 DualGrade-toimintatilan nayttd
X 88 8 0/0 — 9 14 Pariston varaustilan naytto
Y 88 8 0/0 —10 15 Kalibrointi-toimintatilan naytto
15— CAL. A—ll 16 Nopeuden néyttd
16— C 6007112 17 Kallistuksen nayttd

17— W 13 18 Tilt-toiminnon naytto
18— TILT | =um> 14 19 Manuaalisen kayttotilan naytto

19 20 Kohdistuspainike (kierto vasemmalle)
21 Kohdistuspainike (kierto oikealle)

Kauko-ohjain

[V @
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Vaakasuuntaus ja pystysuuntaus auto At

- Vaakz}: Aseta laite mahdollisimman tasaiselle alustalle tai kiinnita se " ‘b
kolmijalkaan.

— Kayttd pystysuunnassa: Aseta laite sivulla olevien jalkojen varaan,
ohjauspaneeli ylasivulla. Seinateline (lisdvaruste, tuotenro 080.70) @ @

mahdollistaa laitteen asennuksen pystykayttoa varten kolmijalkaan.
— Paina ON/OFF-painiketta.

I Pydriva laser tasaa itsensa automaattisesti, kun virta on kytketty paalle.

— Laite tasaa itsensé automaattisesti + 6° alueella. Tasausvaiheen aikana laser vilkkuu ja prismapéaa
on paikallaan. Kun tasaus on valmis, laser palaa jatkuvasti ja pyorii maksiminopeudella. Ks. myos
kappaleet ,,Sensoriautomatiikka* ja ,,ADS Tilt*

I Jos asetat laitteen liian vinoon (kallistus yli 6°), prismapaa ei liiku, laser vilkkuu ja kuuluu
= Vvaroitusaani. Aseta laite tasaissmmalle alustalle.

Pystylasertason kohdistus

Pystykayton lasertaso on tarkasti kohdistettavissa.““Sensoriautomatiikka* pysyy aktiivisena ja suuntaa
pystylasertason oikein. Ks. oheinen kuva

I Kun laite saavuttaa maksimikallistuksen 6°, laserviiva pysahtyy, vilkkuu ja kuuluu merkkiaani.
= Pienenna silloin kallistusta.
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Digitaalinen kallistustoiminto (DualGrade-toiminto)

Vaakatason voi kallistaa digitaalisesti X- ja Y-akseleilla. Maksimikallistus yhdella !

akselilla on £10 %, kaiken kaikkiaan molempien akseleiden syottbarvo pienenee q
akselia kohti. Arvot naytetaan suuressa LC-naytossa. Voit syottaa ne toisistaan >
riippumatta. v
Akseleiden asetus: Paina auto/slope -nappéinta (1). LC-naytossa vilkkuu X-akseli. 1 tasolla
Anna lukuarvot plus- ja miinusnappéaimillé (5/6). Vaihda Y-akselille painamalla

X-1Y-nappainta (2). Anna sitten Y-akselin lukuarvot plus- ja miinusnéppaimilla (5/6). ‘
Vahvista syottamasi arvot painamalla X-/Y-nappainta (2) uudelleen. Sen jalkeen b

laite saataa itsensa antamiesi arvojen mukaisesti. Ks. seuraavat kuvat. [
2 tasolla
1. 2. 3. 4, 5.
auto
* + 9 e
<> | <> S

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

Tarkeda: Tasausvaiheen aikana ei voi syottaa uusia arvoja, LC-néytdssé vilkkuu tasauksen symboli (17).
Kun tasauksen symboli sammuu, tasaaminen on paattynyt ja voit syottaa uusia arvoja.

' Digitaalisen tasaustoiminnon yhteydessa sensor-automatiikka on aktiivisena.

I X- ja Y-akselit on merkitty laitteeseen.

Manuaalinen tasaus 6° saakka — vaakasuuntaan

Kun aktivoit tasaustoiminnon, sensor-automatiikka kytkeytyy pois toiminnasta. Kytke laser manuaaliseen
toimintatilaan pitamalla ON-/OFF-nappain painettuna niin pitkaan, ettd LC-naytossa nakyy kasisymboli
(19). Saada vaakataso X/Y -nappainta painamalla. Nyt voit tehda moottorikayttoista kallistusta plus/
miinus-painikkeilla. X- ja Y-akseli on saadettavissa erikseen. Ks. oheiset kuvat.

‘$+6 s oa;
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Manuaalinen tasaus 6° saakka — pystysuuntaan

© Oey @

Kun saavutetaan maksimikallistus 6°, laserviiva pysahtyy, vilkkuu ja kuuluu merkkiaani.
Pienenna silloin kallistusta.

Manuaalinen tasaus > 6°

Suurissa kallistuksissa voit kayttaa lisdvarusteena saatavaa
kulmalevya, tuotenro 080.75.

VIHJE: Anna laitteen ensin tasata itsensa ja aseta kulmalevy
nollaan. Kytke silloin sensor-automatiikka pois toiminnasta,
katso sitd varten: Manuaaliset tasaukset 6° saakka. Kallista
sen jalkeen laite haluamaasi kulmaan.

I Jos LC-nayttoon tulee kasisymboli, sensor-automatiikka ei ole aktivoituna eikéa vaaka-
= ja pystytasausta voi suorittaa.

Laserin kayttotavat

Pyorinta

Pydrinnan painikkeella valitaan seuraavat nopeudet:
0, 60, 120, 300, 60 1/min

Pistetoiminto

Siirry pistetoimintoon painelemalla pyorinnan painiketta, kunnes laser
ei enad pyori. Laser voidaan nyt siirtad kohdistuspainikkeilla haluttuun
asentoon mittaustasolle.

Skannaus

Skannauspainikkeella voit aktivoida ja saataa voimakkaan valosegmentin.
Kaytossasi on 4 segmentin leveyttd. Segmentti suunnataan
kohdistuspainikkeilla.

Késivastaanotto

Laservastaanottimen (lisdvaruste) kaytto: Saada pyorivaan laseriin
maksiminopeus ja kdynnista laserin vastaanotin. Ks. laservastaanottimen
kayttdohje.
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Vertailu- tai luotilaserin kaytto

Laitteessa on kaksi vertailulaseria. Vaakakayttssa néité voidaan kayttaa
luotilasereina. Pystykadyttssa vertailusddettéd kaytetdan laitteen tasaukseen,
jolloin vertailuséde asetellaan seinén suuntaisesti. Pystysuora lasertaso on

nyt oikeassa kulmassa seinaan, ks. kuva.

Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia)

Itsetasausalue

+6°

Tarkkuus

+0,75mm /10 m

Vaakatasaus / pystytasaus

Automaattinen, elektroniset libellit ja servot

Itse-tasauksen kesto

n. 30 s koko tydkulman alueelle

Pysty vertailusade

90° pydrintatasoon

Pyorimisnopeus

0, 60, 120, 300, 600 1/min

Kauko-ohjain

infrapuna

Laserin aallonpituus; punainen / vihrea

635 nm / 532 nm

Laserluokka; punainen / vihred

2/ 3R (EN60825-1:2007-10)

Laserin lahtéteho; punainen / vihrea

<1mwW/<5mw

Virtalahde

Tehoakku / paristot (4 x tyyppi C)

Kauko-ohjain
Virtaldhde

Akun kayttdaika; punainen / vihrea n.35h/n. 14 h

Paristojen kayttdaika; punainen / vihrea n.50h/n.8h

Akun latausaika n.6h

Kayttolampatila; punainen / vihred -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Varaston lampdtila -10°C ... + 70°C
Kotelointiluokka IP 66

Mitat (Lx K x S) / 215 x 205 x 165 mm /

paino (sis. akun) 2,6 kg

2 x 1,5V tyyppi AAA

Kauko-ohjaimen toimintasade

max. 40 m (IR-ohjaus)

Mitat (Lx K x S) /
paino (sis. akun)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

EY-maaraykset ja havittaminen

Laite tayttaa kaikki EY:n sisalla tapahtuvaa vapaata tavaravaihtoa koskevat

standardit.

Tama tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai havitettdva vanhoja sahko-
ja elektroniikkalaitteita koskevan EY-direktiivin mukaan.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita: wwwv.laserliner.com/info

C€
ER
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Kalibrointitarkistuksen valmistelutoimet
Laserin kalibrointi on tarkistettavissa. Aseta laite kahden vahintdan 5 metrin etéisyydell& olevan seindn
valiin keskikohdalle. Kaynnista laite. Optimaalinen tarkistustulos edellyttda kolmijalan kayttoa.
TARKEAA: Sensoriautomatiikan taytyy olla toiminnassa.
1. Merkitse piste Al seindén. (Pistetoiminolla)
2. K&anna laite 180° ja merkitse piste A2. Pisteiden Al ja A2 vélille

muodostuu vaakasuuntainen referenssilinja. Kalibroinnin tarkistus.

ﬂ L
0= B
2. o
H > 180° ﬂ
Al 'ﬁ A2 U
Kalibroinnin tarkistus
3. Aseta laite merkityn pisteen Al korkeudella mahdollisimman lahelle seinda, suuntaa laite X-akselille.

4. K&énna laitetta 180° ja merkitse piste A3. Pisteiden A2 ja A3 vélinen erotus on X-akselin toleranssi.
5. Toista Y- ja Z-akselin tarkistuksessa kohdat 3. ja 4.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm/10m

-
®
(=]
o

<

r
A2 L
]

i .

Uusi saatd on tarpeen, jos X-, Y- tai Z-akselien pisteiden A2 ja A3 vélinen etéisyys on enemman
I kuin 0,75 mm / 10 m. Ota yhteys paikalliseen laitetoimittajaan tai UMAREX-LASERLINER
® huolto-osastoon.
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Saatotoiminto
1. Muista tasata pyoriva laser sadatamisen yhteydessa. Saada aina kaikki akselit.
2. Kytke laite saatdtoimintoon:

Kytke pyoriva laser pois paltd. Kytke virta uudestaan péélle painamalla auto/slope
-ndppainté. Pida samalla auto/slope -néppéin painettuna, kunnes LC-néytdssé vilkkuu @
X-akseli. Voit silloin vapauttaa myds auto/slope -néppéimen.

Vaakasuuntatilassa (X- ja Y-akselit) vilkkuu ensin X-akselin néytt®. Pydrivan laserin @
X/Y -nappaimella voit vaihtaa X- ja Y-akselin valilla.

Pystysuuntatilassa (Z-akseli) ndytetadn vain Y-akseli.
3. S&adon korjaaminen:

Aja laserviiva pyorivan laserin plus- ja miinusnappéaimelld senhetkisesta kohdasta @ @
vertailupisteen A2 korkeudelle. Laserviiva siirtyy vasta usean painalluksen jalkeen.

4. SA44don lopettaminen:

Keskeytys: Saatd keskeytyy kokonaan, kun painat pyorivan laserin

ON/OFF-néppéinta. Laite palaa edelliseen tilaan. @
Tallennus: Vahvista uusi saatd auto/slope -nappaimella.
Kohdistaminen: K&&nné laseria kauko-ohjaimen kohdistusnappaimella. @

Z X-/1Y-/
Z-akselit

B X

Tarkista sdato saannollisesti ennen kayttoa seka
I kuljetuksen ja pitkan sailytyksen jalkeen. Tarkista
aina samalla kertaa kaikki akselit.
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Leia integralmente as instrucdes de uso e os cadernos em anexo ,,Indicacdes adicionais e sobre
' a garantia“ e ,,Classe 3R de laser, indicacdes de seguranca‘“. Siga as indica¢des ai contidas.
" Conserve esta documentagao.

Laser de inclinacao de 2 eixos com tecnologia laser vermelha e verde.
— Com laser de prumo vermelho adicional

— Modos laser: modo de ponto, scan, rotagdo e receptor manual

— Com o controlo remoto podem ser ajustados os modos laser.

— Sensolite 410 opcional: receptor laser com raio até 400 m

- SensoMaster 400 opcional (s6 Quadrum DigiPlus vermelho): receptor laser com raio até 400 m.

Com unidade de receptor laser longa e indicacao de distancia com precisd@o milimétrica em
relagdo ao nivel de laser.

Indicacdes gerais de seguranca

Radiacéo laser!
Evite a radiacdo
directa nos olhos.
Laser classe 3R
<5mW - 530 -670 nm
EN60825-1:2007-10

Radiagé&o laser!
iNo mire al rayo laser!
Laser classe 2
<1mW . 635 nm
EN 60825-1:2007-10

Atencdo: Antes da colocacdo em funcionamento do laser, leia atentamente as instru¢es de seguranca
para a classe 3R. N&o retire as placas de aviso do aparelho medidor de laser! Nao olhar directamente
para o raio! Manter o laser fora do alcance das criancas! N&o orientar o aparelho para as pessoas. O
aparelho é um instrumento de medicdo por laser e esta ajustado pela fabrica para 100% da tolerancia
indicada. Por motivos inerentes a responsabilidade civil do produto devemos assinalar o seguinte:
comprovar regularmente a calibragem antes do uso, depois do transporte e armazenagem prolongados.
Além disso, informamos que a calibragem absoluta s6 é possivel numa oficina especializada. A
calibragem realizada pelo utilizador é s6 uma aproximacao e a precisdo da mesma dependera do rigor
com que se realize.

Caracteristicas particulares do produto e funcdes

EENERY O laser rotativo alinha-se automaticamente. Ele é colocado na posicao basica necessaria —
avromaric  dentro do angulo de trabalho de + 6°. O ajuste de precisdo é imediatamente assumido pelo
sistema automatico: trés sensores electronicos de medicdo determinam os eixos X, Y e Z.

ﬁ“ Bloqueador de transporte LOCK: o aparelho é protegido com uma travagem do motor
@f%ock  especial para o transporte.

Proteccdo contra p6 e agua — o aparelho distingue-se por uma protecgéo especial contra
po e chuva.
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Tilt O Anti-Drift-System (ADS) evita medi¢des erradas. Principio de funcionamento: 30 segundos
apos a activagdo do ADS, o alinhamento correcto do laser é permanentemente controlado. Se o aparelho
for movimentado devido a influéncias externas ou o laser perder a sua referéncia de altitude, o laser fica
parado e pisca. Adicionalmente, TILT acende permanentemente, um tridangulo de sinalizagdo aparece no
visor LC e um sinal de aviso soa. Para poder continuar a trabalhar, volte a carregar no botéo Tilt ou
desligue e ligue o aparelho. Assim as medi¢Oes erradas séo evitadas com facilidade e seguranca.

O ADS néo esta activo depois de ligar o aparelho. Para proteger o aparelho ajustado de alteragdes
de posicdo devido a influéncia externa, o ADS precisa de ser activado ao pressionar o botéo Tilt. A
fungdo ADS é indicada pela intermiténcia de ,,TILT* no visor LC, ver imagem em baixo.

O ADS s6 acciona a monitorizacdo 30 seg. ap0s a nivelacdo completa do laser (fase de ajuste).
L, TILT* pisca em periodos de um segundo durante a fase de ajuste, se 0 ADS estiver activo pisca

devagar.
Funcdo ADS
ADS activado ap6s
Inicio da 30 segundos, ,, TILT*
Ligado rotagao pisca devagar Influéncia externa
I://\\;% 7L
Fase de Ajuste (tilt) Activar o ADS: premir
Sensor automatico ‘ o botdo Tilt, ,,TILT* Por
pisca em periodos motivos de
de um segundo seguranga, o laser

fica parado, pisca
e ,,TILT* acende
permanentemente.

Grelhas espaciais: indicam os niveis de laser e as funcoes.

auto: nivelagdo automatica / man: nivelagdo manual
auto !l auto y
&

auto auto

®
o
(.
N

{

Nivelagdo horizontal Nivelagdo vertical Inclinacdo do eixo X Inclinacéo do eixo Y
man I! l. %
Inclinagdes Angulo de 90° Funcédo de prumo
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Quadrum DigiPlus Green: tecnologia de laser verde

A distancia a qual um laser é visivel para o olho humano depende da sua cor e do comprimento de
onda. Isso deve-se a fisiologia do olho humano — verde parece-nos mais claro do que vermelho. Por
isso, consoante a iluminagdo ambiente os lasers verdes sao muito mais visiveis do que os vermelhos,

em interiores até 12 x mais brilho. Isso permite aplicagbes em superficies escuras, distancias mais longas
e trabalhos com uma iluminagdo ambiente muito forte. Como grandeza de referéncia para a diferenca
de brilho é aplicado um laser vermelho com 635 nm de comprimento de onda.

Em comparagdo com os lasers vermelhos, a luz laser verde s6 pode ser gerada indirectamente. Por esse
motivo podem surgir oscilagcBes que estdo relacionadas com o sistema:

— A temperatura operacional ideal equivale a 20°C. Fora da temperatura de trabalho de 0 a 40°C, o laser
de rotacao verde fica mais escuro. IMPORTANTE: antes de ligar o aparelho, esperar até que se tenha
adaptado a temperatura ambiente.

— Luminosidade diferente do laser de um aparelho para o outro. Estas oscila — ¢cdes ndo sdo aceites nos
casos de reclamacgoes.

— Lasers verdes funcionam apenas com determinados receptores de laser e 0 maximo alcance do receptor
de laser é reduzido. A este respeito, veja os dados técnicos.

Carregar o acumulador
— Carregar completamente o acumulador antes de usar o aparelho.

— Ligue o carregador a rede eléctrica e a tomada para carregador (J)
do compartimento do acumulador (L). Use apenas o carregador
fornecido. Se for usado um aparelho errado, a garantia caduca.
O acumulador também pode ser carregado fora do aparelho.

— Enquanto o acumulador é carregado, o LED do carregador (N)
acende com cor vermelha. O processo de carga esta concluido
quando o LED acende com cor verde. Se o aparelho ndo estiver
ligado ao carregador, o LED do carregador pisca.

— Alternativamente também podem ser usadas pilhas alcalinas
(4 x tipo C). Coloque-as no compartimento de pilhas (K).
Observe para isso 0s simbolos para instalagao.

— Insira 0 acumulador (L) ou o compartimento de pilhas (K) no
compartimento de insercéo (G) e aparafuse firmemente com
o parafuso de fixacdo (I). Os contactos eléctricos (H) tém que
ser conectados neste passo.

— Com o acumulador inserido, o aparelho pode ser usado durante
0 processo de carga.

— Se no visor LC estiver sempre a piscar o simbolo de pilha (14), é
preciso substituir as pilhas ou voltar a carregar os acumuladores.

Insercédo das pilhas no controlo remoto
— Observe a polaridade correcta.

I
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H
J
|
i,
. H
K
L
|
Operagdo vertical
M
N
. r
G \.\

A Saida de laser de referéncia / de prumo

B Cabega prismatica /
Saida do feixe de laser

C Diodos de recepcao do
telecomando (4 x)

D Painel de comando
E Visor LC

F Rosca de 5/8" /
Saida de laser de referéncia / de prumo

G Compartimento de inser¢io para
acumulador ou compartimento de pilhas

104

H Contactos eléctricos

| Porca de fixagdo compartimento
de pilhas ou acumulador

J Tomada para carregador
K Compartimento de pilhas
L Compartimento do acumulador

M Carregador /
Unidade de alimentacédo

N Indicagdo de funcionamento
vermelho: o acumulador esta
a ser carregado
verde: processo de carga concluido
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Painel de comando Quadrum DigiPlus

Visor LC
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9
Y 80.80% 10
15—caL A——11
16—C BO0~<T112
17— ) 13

18— TILT | === 14

19

Controlo remoto

[V @

10

11
12
13
14

15
16
17
18
19
20

21

Funcéo auto/slope
Comutar o eixo X, Y

Seleccionar a velocidade de rotacdo
600 /300 /120/60/0 r/min

Botdo para ligar/desligar

Bot&@o mais para o ajuste da
inclinacao na funcéo de inclinagdo
digital e manual

Bot&o menos para o ajuste da
inclinacao na funcéo de inclina¢do
digital e manual

Modo scan
Funcéo Tilt

Indicacdo do ajuste de inclinacdo
do eixo X

Indicagdo do ajuste de inclinacdo
do eixo Y

Simbolo de aviso da fungéo Tilt
Indicacdo do modo scan
Indica¢do da funcéo DualGrade

Indicagdo do estado de carga das
pilhas

Indicacdo do modo de calibragem
Indicacdo da velocidade

Indicagdo da nivelacédo

Indicacdo da funcéo Tilt
Indicagcdo do modo manual

Tecla de posicionamento
(rodar para a esquerda)

Tecla de posicionamento
(rodar para a direita)
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Nivelacdo horizontal e vertical
— Horizontal: Coloque o aparelho numa superficie 0 mais plana possivel

ou fixe-o num tripé. " ‘b
— Vertical: coloque o aparelho sobre os pés laterais. O painel de comando 0 0

fica virado para cima. Com a fixa¢do para parede opcional (n.° de art.
080.70) é possivel montar o aparelho na aplicagéo vertical sobre um tripé.
— Pressionar o botao para LIGAR/DESLIGAR.

I O laser rotativo alinha-se automaticamente apds a activagéo.
-

— O aparelho nivela-se automaticamente numa margem de + 6°. Na fase de ajuste, o laser pisca e a
cabeca prismatica fica parada. Quando a nivelagdo tiver sido concluida, o laser fica permanentemente
aceso e roda com o nimero de rotagdes max. Consulte também a seccdo sobre ,,Sensor Automatic e
L, ADS-Tilt*.

Se o aparelho tiver sido colocado demasiado inclinado (fora de 6°), a cabega prismatica para, o
| laser pisca e soa um sinal de aviso. A seguir € preciso colocar o aparelho numa superficie mais
plana.

Posicionamento do nivel de laser vertical

Na operacdo vertical, o nivel de laser pode ser posicionado com exactiddo. O ,,Sensor Automatic*
(sistema automatico sensor) fica activado e nivela o nivel de laser vertical. Consulte a ilustracdo seguinte.

2. Z‘iﬁo
Ay

<D
g

. |

®0

I Se a margem de inclinagdo maxima de 6° for alcancada, o laser fica parado, pisca e um sinal
= acustico soa. Reduza a seguir o angulo de inclinacéo.
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Funcéo de inclinacéo digital (fun¢do DualGrade)

O nivel horizontal pode ser inclinado digitalmente nos eixos X e Y. A inclinacdo "
maxima num nivel é de £10%, na soma dos dois eixos é reduzido o valor de

introducdo méaximo por eixo. No visor LC grande sdo apresentados os valores 6

que podem ser introduzidos separadamente.

Ajuste dos eixos: pressione 0 botdo auto/slope (1). No visor LC pisca a indicagdo Em 1 nivel
do eixo X. Com o0s botdes mais e menos (5/6) podem ser ajustados os valores

numéricos. Ao pressionar o botdo X/Y (2) muda-se para o eixo Y. A seguir, o valor Y ‘}
pode ser ajustado com os botdes mais e menos (5/6). Ao voltar a pressionar o botdo b‘
X/Y (2) é confirmada a introdugdo. O aparelho ajusta-se a seguir ao valor desejado. ™|
Consulte as ilustragdes seguintes. v

s B e

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

Importante: durante o processo de nivelagdo ndo podem ser efectuadas mais introdugées, no visor
LC pisca o simbolo de nivelagédo (17). Quando o simbolo de nivelagdo desaparecer, a nivelacao esta
concluida e podem ser ajustados valores novos.

I Na funcao de inclinagdo digital, o sistema automatico sensor esta activo.
-

I Os eixos X/Y estdo marcados no aparelho.

Funcdo de inclinacdo manual até 6° — horizontal

Com a activacao da funcéo de inclinacao é desligado o sistema automatico sensor. Para activar o laser
no modo manual, mantenha pressionado o botéo para ligar/desligar até o simbolo de mao (19) aparecer
no visor LC. Pressione o botdo X/Y para ajustar o nivel horizontal. Os botdes mais/menos possibilitam

0 ajuste motorizado da inclinagéo. Os eixos X e Y podem ser ajustados separadamente. Consulte as

ilustragdes seguintes.
‘% &

®0O @@@

3.
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Funcdo de inclinacdo manual até 6° — vertical

L a5 BF

' Se a margem de inclinacdo maxima de 6° for alcancada, o laser fica parado, pisca e um sinal
= acustico soa. Reduza a seguir o angulo de inclinagao.

Funcao de inclinacdo manual > 6°

InclinacGes maiores podem ser tragcadas com a placa angular
opcional, n.° de art. 080.75.

DICA: deixe primeiro o aparelho realizar o alinhamento automatico
e coloque a placa angular em zero. Desligue a seguir o sistema
automatico sensor — consulte para isso: Fungdo de inclinacao
manual até 6°. Incline por fim o aparelho no angulo desejado.

e
e
® OO0

I Se o simbolo de méo aparecer no visor LC, o sistema automatico sensor nédo esta activo e nao se
= pode nivelar horizontal e verticalmente.

ol

Modos do laser

Modo de rotagao
Com a tecla de rotacdo podem ser ajustadas velocidades diferentes: @
0, 60, 120, 300, 600 r/min

Modo de ponto

Para chegar ao modo de ponto, carregue na tecla de rotacao até que
o laser deixe de rodar. O laser pode ser posicionado com precisao
relativamente ao nivel de medicdo com as teclas de sentido.

Modo scan

Com a tecla scan pode ser activado e ajustado um segmento de luz
intensa em 2 larguras diferentes. O segmento é posicionado com as
teclas de sentido.

Modo de receptor manual

Trabalhar com o receptor laser opcional: Ajuste o laser de rotacdo no
namero de rotagdes maximo e ligue o receptor laser. Consulte para
isso as instrucBes de uso de um receptor laser correspondente.
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Trabalhar com o laser de referéncia e de prumo

O aparelho dispde de dois lasers de referéncia. Na operacao horizontal
pode ser baixada uma perpendicular com eles. Na operacao vertical, o
laser de referencia serve para alinhar o aparelho. Para isso, ajuste os
lasers de referencia paralelamente f parede. A seguir o nivel de laser
vertical fica alinhado perpendicularmente a parede, consulte a ilustracdo.

Dados Técnicos (Sujeito a alteragdes técnicas)

Margem de autonivela¢do

+6°

Exactiddo

+0,75mm /10 m

Nivelamento horizontal / vertical

Automatico com niveis de bolha
e servomotores electronicos.

Velocidade de ajuste

aprox. 30 seg. ao longo de
todo o angulo de trabalho

Feixe de referéncia vertical

90° em relacdo ao nivel de rotacido

Velocidade de rotacdo

0, 60, 120, 300, 600 r/min.

Controlo remoto

Infravermelho IR

Comprimento de onda laser vermelho / verde

635 nm / 532 nm

Classe de laser vermelho / verde

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

Poténcia de saida laser vermelho / verde

<1mwW/<5mw

Alimentacéo eléctrica

Acumulador de alto desempenho / Pilhas (4 x tipo C)

Vida util do acumulador vermelho / verde

aprox. 35 h / aprox. 14 h

Vida util da pilha vermelho / verde

aprox. 50 h / aprox. 8 h

Duracdo da carga do acumulador aprox. 6 h

Temperatura de trabalho vermelho / verde -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Temperatura de armazenamento -10°C ... + 70°C

Classe de protec¢do IP 66

Dimensdes (L x A x P) /
Peso (incl. acumulador)

Controlo remoto
Alimentacéo eléctrica

215 x 205 x 165 mm / 2,6 kg

2 x 1,5V tipo AAA

Alcance do telecomando

até 40 m (Infravermelho IR)

Dimensdes (L x Ax P) /
Peso (incl. acumulador)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Disposi¢des da UE e eliminagéo

O aparelho respeita todas as normas necessarias para a livre circulacao de

mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser recolhido e eliminado
separadamente, conforme a Directiva europeia sobre aparelhos eléctricos

e electrénicos usados.

Mais instrucdes de seguranca e indica¢des adicionais em:

www.laserliner.com/info

Ce
ER
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Preparativos para verificar a calibragem

Vocé mesmo pode verificar a calibragem do laser. Coloque o aparelho entre 2 paredes separadas

num minimo de 5 metros. Ligue o aparelho. Par uma perfeita verificagdo, utilizar um tripé / suporte:
IMPORTANTE: o sistema automatico sensor tem que estar activado.

1. Marque o ponto Al na parede.

2. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A2. Assim, temos uma referéncia horizontal entre Al e A2.

ﬂ L
0= R
2. o
H 7 180° H
AL % A2 U
Verificar a calibragem
3. Colocar o aparelho o mais préximo da parede possivel a altura do ponto Al,
alinhando o aparelho com o eixo X.

4. Girar o aparelho 180° e marcar o ponto A3. A diferenca entre A2 e A3 ¢ a tolerancia para o eixo X.
Repetir os pontos 3 e 4 para verificar os eixos Y e Z.

3.
A2

A2

o

\
>
=
=0K

A3

0,75mm/10m

-
®
(=]
o

<

r
A2 L
]

i .

I Se no eixo X, Y ou Z os pontos A2 e A3 se encontrarem a uma distancia superior a
0,75 mm / 10 m, é necessario proceder a um ajuste. Contacte o seu distribuidor.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Modo de ajuste

1. Durante o ajuste, observe o alinhamento do laser rotativo.
Ajuste sempre todos os eixos.

2. Coloque o aparelho no modo de ajuste:

Desligue o laser rotativo e volte a liga-lo com o bot&o auto/slope pressionado. Mantenha
pressionado o bot&o auto/slope até a indicacdo do eixo X piscar no visor LC. A seguir @)
também se pode soltar o botdo auto/slope.

Na operagéo horizontal (eixo X, Y) pisca primeiro a indicagéo do eixo X. Com o botéo @
X/Y do laser rotativo é possivel comutar entre os eixos X e Y.

Na operacéo vertical (eixo Z) € indicado exclusivamente o eixo Y.
3. Correcgdo do ajuste:

Com os botBes mais/menos do laser rotativo, leve o laser da sua posi¢éo actual para a
altura do ponto de referéncia A2. O laser s6 muda a sua posi¢éo ao pressionar @ @
Varias vezes.

4. Terminar o ajuste:

Cancelar: se desligar (botéo para ligar/desligar) o laser rotativo, todo o ajuste é anulado
e 0 estado anterior é restabelecido.

Memorizar: 0 novo ajuste € memorizado com o bot&o auto/slope.

Posicionar: com os botdes de posicionamento no controlo remoto
é possivel rodar o laser.

©)
©®

z X-1Y-1/

Verificar regularmente a calibragem antes do
I uso, depois de transporte e armazenamento
® prolongados. Controlar sempre todos 0s eixos.
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Las igenom hela bruksanvisningen och de medféljande haftena “Garanti och extra anvisningar
och “Laserklass 3R sékerhetsanvisningar*. Folj de anvisningar som finns i dem. Forvara
underlagen val.

2-axlad lutningslaser med rod respektive gron laserteknologi.
— Med réd lodlinje

— 4 laserlagen: punktlage, linjelage, rotationslage och mottagarlage

— Det gar att stalla in laserlidgena med hjalp av fiarrkontrollen.

— tillbehdr Sensolite 410: Rackvidd upp till 400 m med lasermottagare

— tillbehdr SensoMaster 400 (endast Quadrum DigiPlus rdd): Rackvidd upp till 400 m med
lasermottagare. Med langdistansmottagare och millimeterexakt avstandsmatning.

Allmanna sakerhetsinstruktioner

Laserstralning! Laserstralning!
Titta aldrig direkt Undvik direkt stralning
in i laserstralen! mot dgonen.
Laserklass 2 Laserklass 3R
<1mwW 635 nm <5 mW - 530-670 nm
EN 60825-1:2007-10 EN60825-1:2007-10

Se upp: Las infor idrifttagandet av laseranordningen noga igenom sékerhetsanvisningarna for laserklass
3R. Ta inte bort varningsskyltarna fran lasermatinstrumentet! Titta aldrig direkt in i laserstralen! Laser
apparater ar absout ingenting for barn. Férvara darfor laserapparaten odtkomligt for barn! Rikta inte
laserapparaten i onédan pa personer. Denna produkt &r ett kvalitets-laser-matinstrument, pa vilket den
angivna toleransen stélls in till 100% pa fabriken. P& grund av lagen om produkt-ansvar ber vi att f&
hénvisa till féljande: Kontrollera kalibreringen regelbundet, dvs innan du bdérjar anvdnda matinstrument,
efter att du har transporterat det och om du inte har anvant det pa lange. Dessutom vill vi hanvisa till,
att en absolut kalibrering endast ar méjlig pa en fackverkstad. Om du sjélv kalibererar méatinstrumentet
far du inget absolut kalibrerings-varde. Hur exakt kalibreringen &r beror p& hur noga du ar.

Speciella produktegenskaper och funktioner

EIEnERIY  Rotationslasern riktar upp sig sjélv. Den sétts i en lamplig grundinstéllning — inom
avtomaTic  garpetsvinklar pa + 6°. Fininstallningen tar dver fran automatiken: Tre elektroniska
matsensorer registrerar darvid X-, Y- och Z-axlarna.

ﬂ“l ) Transport-LOCK: Apparaten skyddas vid transport av en sarskild motorbroms.
[ oC

Skydd mot damm och vatten — Matinstrumenten utmaérker sig genom att de &r
skyddade mot damm och regn.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

TiltS Anti-Drift-systemet (ADS) forhindrar felmétningar. Funktionsprincip: 30 sekunder efter
aktivering av ADS kontrolleras korrekt instéllning av lasern kontinuerligt. Om rotationslasern flyttas
genom yttre paverkan, eller om den forlorar sin hojdreferens, stannar den och blinkar. Dessutom lyser
”VIPP” permanent, en varningstriangel visas pa LC-displayen och en varningssignal ljuder. For att kunna
arbeta vidare maste man trycka pa vippknappen igen eller stanga av och sla pa apparaten igen. Sa enkelt
och sékert forhindras felmétningar.

ADS ar inte aktivt efter paslagning. For att skydda den instéllda apparaten mot lagesforandringar
genom yttre paverkan maste ADS aktiveras genom att trycka pa vippknappen. ADS-funktionen visas
genom att VIPP” blinkar p& LC-displayen, se bilden nedan.

ADS-systemet slar p& dvervakningen forst 30 sekunder efter slutférd nivellering av lasern
' (inriktningsfas). VIPP” blinkar en gang per sekund under inriktningsfasen och blinkar
langsamt nar ADS:en &r aktiv.

Funktionsatt ADS
ADS:en éar aktiv efter

Start 30 sekunder, da VIPP”
Pa rotation blinkar langsamt Yttre paverkan
I:/—/\\;\\Q: 7L
Injusteringsfas Aktivering av ADS:en:
sensorautomatik Tryck pé vippknap- Lasern
pen, sd blinkar VIPP” stannar av

sékerhetsskal, lasern
blinkar och ”VIPP” lyser
permanent.

en géang per sekund

Rumsgaller: De visar laserplanen och funktionerna.
auto: automatisk injustering/man: manuell injustering

auto auto

52
»
4
A/
6
N/

Horisontell nivellering Vertikal nivellering X-axelns lutning Y-axelns lutning

man

L
-

Fallfunktion 90° vinkel Lodfunktion
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Quadrum DigiPlus Green: Gron laserteknik

P4 vilket avstdnd man kan se en laserstrale med blotta 6gat bestams av dess farg respekltive vaglangd.
Detta bygger pa det manskliga ogats fysiologi — gront verkar ljusare for oss &n rott. Beroende pa de
omgivande ljusforhallandena har den gréna lasern betydligt hogre synbarhet an den réda; inomhus kan
den uppfattas som upp till 12 ganger ljusare. Detta gor att den kan anvandas pa morka ytor, pa langre
avstand och vid betydligt starkare ljusforhallanden. Som referensstorhet for skillnaden i ljusstyrka har en
rod laser med vaglangden 635 nm anvants.

| motsats till roda laserstralar kan det grona laserljuset bara alstras indirekt. Darfor kan systemberoende
awvikelser upptrada:

— Den optimala drifttemperaturen ar 20 °C. Utanfor arbetstemperaturen 0-40 °C blir den gréna
rotationslasern morkare. VIKTIGT: Innan apparaten slas pa behéver den anpassa sig till den
omgivande temperaturen.

— Ljusstyrkan kan skilja sig fran en apparat till en annan. Dessa avvikelser &r undantagna fran
reklamationsratten.

— Gron laser fungerar bara med vissa lasermottagare och den maximala rackvidden for
lasermottagning ar mindre. Se tekniska data.

Laddning av batteri
— Ladda batteriet helt innan det satts in i apparaten.

— Anslut laddaren till natuttaget och batterifackets (L) laddningsuttag
(J). Anvand bara det medféljande laddningsaggregatet. Garantin
géller inte om annat aggregat anvands. Batteriet kan aven laddas
utan att sitta i apparaten.

— Nar batteriet laddas lyser en LED péa laddningsaggregatet (N) rott.
Laddningen é&r klar och avstdngd nar denna LED lyser gront. Nar
enheten inte ar ansluten till laddaren, blinkar kontrollampan pa
nataggregatet.

— Alternativt kan &ven alkaliska batterier (4 st Typ C) anvandas.
De laggs i batterifacket (K). Lagg dem som symbolerna visar.

— Skjut in batteriet (L) respektive batterifacket (K) i facket (G) och
dra &t fastskruven (I). De elektriska kontakterna (H) maste anslutas.

— Med batteri isatt kan apparaten anvéndas under laddningen.

— Blinkar batterisymbolen (14) kontinuerligt pa LC-displayen,
maste batterierna bytas alternativt laddas upp.

Isattning av batterier i fjarrkontrollen
— Se till att vanda polerna rétt.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Vertikaldrift

LjK
B

m m g O m >

Utgang for referens-/lodlaser
Prismahuvud/utgéng for laserstrale
Mottagardioder for fjarrkontroll (4 st)
Kontrollpanel

LC-display

5/8'"-géanga /
Utgang for referens-/lodlaser

Fack for laddningsbart batteri
respektive batterifack

Elektriska kontakter

| Fastmutter for batterifack
respektive laddningsbart batteri

J Laddningsaggregat
K Batterifack

L Batterifack

M Laddare/nataggregat

N Driftsindikator
réd: Batteriet laddas
gron: Laddningen &r klar
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Kontrollpanel Quadrum DigiPlus

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%— o

Y 8.080% 10

15—ca. A——11
16— C BOO~<T 112
17— Y - —13
18— TILT | mEm 14
19
Fjarrkontroll

[V @
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10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

auto/slope-funktion
Koppla om X-/Y-axel

Vélj rotationshastighet:
600 /300 /120 /60 /0 varv/min

Strombrytare PA/AV

Plus/Minus-knappar for lutnings-
instélining vid den digitala och den
manuella lutningsfunktionen

Minus-knapp for lutningsinstélining
vid den digitala och den manuella
lutningsfunktionen

Skanningslage

Vipp-funktion

Indikator X-axelns lutningsinstélining
Indikator Y-axelns lutningsinstélining
Varningssymbol vippfunktion
Indikator Skan-lage

Indikator DualGrade-funktion
Indikator Batteriladdningsstatus
Indikator Kalibreringslage

Indikator Hastighet

Indikator Nivellering

Indikering av vippfunktion

Indikator Manuellt lage
Positioneringsratt (vrid &t vanster)

Positioneringsratt (vrid at hoger)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Horisontell och vertikal nivellering auto At

— Horisontell: Stall apparaten pa en yta som &r sa jamn som mojligt > >
eller fast den pa ett stativ. ‘ ‘
— Vertikal: Stall enheten pa fotterna pa sidan. Kontrollpanelen pekar 0 0

uppat. Med hjalp av tillvalet vaggfaste (artikelnr 080.70) kan
apparaten monteras pa ett stativ for vertikal anvandning.

— Tryck pa strombrytaren.

I Rotationslasern riktas in automatiskt efter paslagningen.

— Apparaten riktas automatiskt upp inom ett intervall av + 6°. Under inriktningsfasen blinkar lasern
och prismahuvudet str stilla. Nar nivelleringen ar klar lyser lasern med fast sken och vrider sig med
maxvarvtalet. Se dven avsnittet om ,,Sensorautomatik* och ,,ADS-vipp*.

Om rotationslasern stallts upp med for stor lutning (mer &n 6 °), star prismahuvudet stilla,
I samtidigt som lasern blinkar och en varningssignal ljuder. D& maste apparaten stéllas upp

" paen jamnare yta.

Positionering av de vertikala laserplanen

| vertikaldrift kan laserplanen positioneras exakt. ,,Sensorautomatiken* forblir aktiv och nivellerar
de vertikala laserplanen. Se nedanstaende bild.

2
/

1.,

g
A
®0O

I Nar det maximala lutningsomradet 6 ° har natts, stannar lasern, samtidigt som den blinkar
och en signal ljuder. Minska da lutningsvinkeln.
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Digital lutningsfunktion (DualGrade-funktion)

Det horisontella planet kan lutas digitalt i X- och Y-xeln. Den maximala lutningen "
ar upp till £10 % i ett plan. Det maximala inmatningsvardet per axel reduceras vid

summan av bada axlarna. Pa den stora LC-displayen visas vardena som ocksa kan 6

anges separerade fran varandra.

Injustering av axlarna: Tryck p& knappen auto/slope (1). Indikatorn fér X-axeln I'1 plan
blinkar pa LC-displayen. Siffervardena kan stéllas in med hjélp av Plus- och
Minus-knapparna (5/6). Vid ett tryck p& X-/Y-knappen (2) sker ett byte till Y-axeln. ‘
D& kan Y-vardet stéllas in med hjélp av Plus- och Minus-knapparna (5/6). Vid ett b
nytt tryck pa X-/Y-knappen (2) bekraftas inmatningen. Déarefter stalls rotationslasern -
in pa det 6nskade vardet. Se bilderna nedan.
| 2 plan
1. 2. 3. 4. 5.
auto
-] :—q i (==

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

Viktigt: Det gar inte att gora nagra fler inmatningar under nivelleringen, medan nivelleringssymbolen
(17) pa LC-displayen blinkar. Nar nivelleringssymbolen slacks, ar nivelleringen klar. Darefter gar det att
stélla in nya varden.

I Vid den digitala lutningsfuktionen &r sensorautomatiken aktiv.

I X-/Y-axlarna ar markerade pé rotationslasern.
-

Manuell lutningsfunktion upp till 6 ° - horisontellt

Vid aktivering av lutningsfuktionen stiangs sensorautomatiken av. Tryck pé strombrytaren och hall den
intryckt, tills att handsymbolen (19) pa LC-displayen lyser for att koppla om lasern till manuellt lage.
Tryck pa X-/Y-knappen for att stélla in det horisontella planet. Med plus/minus-knapparna kan man
justera lutningen med hjalp av motorn. D& kan X- och Y-axlarna justeras var for sig. Se nedanstaende
bild.

3.

®0O @@@
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Manuell lutningsfunktion upp till 6 ° — vertikalt
1. 2. 3.

B | e | e
il gl
®© 00 ©

Nar det maximala lutningsomradet 6 ° har natts, stannar lasern, samtidigt som den blinkar
och en signal ljuder. Minska da lutningsvinkeln.

Manuell lutningsfunktion > 6 °

Storre lutningar kan skapas med tillbehoret Vinkelplatta,
artikelnr. 080.75.

TIPS: Lat forst apparaten stalla in sig sjalv och satt vinkelplattan
i nollage. Stang da av sensorautomatiken, se Manuell lutnings-
funktion upp till 6 °. Luta sedan apparaten i 6nskad vinkel.

e
e
® OO0

I N&r handsymbolen visas pa LC-displayen, ar sensorautomatiken inte aktiv, varfor det inte gar att
= hivellera vare sig horisontellt eller vertikalt.

Laserlagen

Rotationslage

Med hjélp av rotationsknappen stélls varvtalen in: @
0, 60, 120, 300, 600 varv/min

Punktlage

For att aktivera punktlaget trycker man pa rotationsknappen flera ganger,
anda tills att lasern har slutat att rotera. Lasern kan vridas till matplanet i
den 6nskade positionen med hjélp av positioneringsknapparna.

Skanningslage

Med hjélp av skanningsknappen kan ett ljusstarkt segment aktiveras och
stéllas in i fyra olika bredder. Segmentet vrids till den 6nskade positionen
med hjalp av positioneringsknapparna.

Handmottagarlage

Anvéndning av tillvalet lasermottagare: Stéll in rotationslasern péa det
maximala varvtalet och sla p& lasermottagaren. Se bruksanvisningen
till en sddan lasermottagare.
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Arbete med referens- respektive lodlaser

Apparaten har tva referenslasrar. | horisontallage kan dessa anvandas som
lod. | vertikalldge anvéands referenslasrarna for injustering av enheten.
Referenslasrarna justeras da in parallelit med vaggen. Da &r de vertikala
laserplanen ratvinkligt injusterade mot vaggen, se bild.

Tekniska data (Tekniska andringar férbehalls)

Sjalvnivelleringsomrade

+6°

Noggrannhet

+0,75mm /10 m

Nivellering, horisontell/vertikal

Automatisk med elektroniska libeller och servo-
motorer.

Instéliningshastighet

Cirka 30 s 6ver hela arbetsvinkeln

Vertikal referensstrale

90° mot rotationsplanet

Rotationshastighet

0, 60, 120, 300, 600 varv/min

Fjarrkontroll

Infrardd IR

Laservaglangd rod/gron

635 nm / 532 nm

Laserklass rod/gron

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

Utgangseffekt laser rod/gron

<1mwW/<5mw

Stromforsorjning / anvandningstid

Hogeffektsbatteri/batterier (4 x typ C)

Drifttid laddningsbart batteri réd/gron

Cirka 35 tim/cirka 14 tim

Drifttid batterier rod/grén

Cirka 50 tim/cirka 8 tim

Laddningstid batteri Cirka 6 s

Arbetstemperatur rod/gron -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Forvaringstemperatur -10°C ... + 70°C

Skyddsklass IP 66

Métt B x Hx D) /
Vikt (inklusive batteri)

Fjarrkontroll
Stromforsorjning / anvandningstid

215 x 205 x 165 mm / 2,6 kg

2x 1,5V, typ AAA

Réckvidd fjarrkontroll

Maximalt 40 m (IR-Control)

Matt (B x H x D) /
Vikt (inklusive batteri)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

EU-bestammelser och kassering

Apparaten uppfyller alla nddvandiga normer for fri handel av varor inom EU.

Den har produkten ar en elektrisk apparat och den maste sopsorteras enligt
det europeiska direktivet for uttjanta el- och elektronikapparater.

Ytterligare sékerhets- och extra anvisningar pa: www.laserliner.com/info
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Forbereda kalibreringskontroll

Du kan kontrollera kalibreringen av lasern. Satt upp enheten mitt emellan tva vaggar som ar

minst fem meter fran varandra. SIa p& apparaten. Anvand ett stativ for optimal kontroll. VIKTIGT:

Sensorautomatiken maste vara aktiv.
1. Markera punkten Al pa vaggen.

2. Vrid enheten 180° och markera punkten A2.
Mellan Al och A2 har du nu en horisontell referens.

I= 3

2. 7 180°
H Al 'ﬁ

Kalibreringskontroll

3. Stall enheten sa nara vaggen som mojligt i hojd med den markerade punkten A1,
och rikta upp apparaten péa X-axeln.

4. Vrid apparaten 180°, rikta upp den pa X-axeln och markera punkten A3.
Differensen mellan A2 och A3 ar awvikelsen pa X-axeln.

5. Upprepa steg 3 och 4 for kontroll av Y- respektive Z-axeln.

\
>
=
=0K

A2

A3

0,75mm/10m

-
0
(=]
o

<

f

A2

A3

I |

Om punkterna A2 och A3 ligger mer &n 0,75 mm / 10 m fran varandra pa X-, Y- eller Z-axeln,

I behovs en ny justering. Kontakta er aterforséljare eller vand er till serviceavdelningen pa

®  UMAREX-LASERLINER.
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Justeringslage

1. Var noga med att rikta upp rotationslasern rétt vid justeringen.
Justera alltid alla axlar.

2. Stall apparaten i justeringslage:

Stang av rotationslasern. Sla sedan pa den igen, medan auto/slope-knappen halls intryckt.
Hall auto/slope-knappen intryckt, tills att indikatorn for X-axeln pa LC-displayen blinkar.
Slépp sedan upp auto/slope-knappen.

| horisontaldrift (X-, Y-axel) blinkar forst indikatorn for X-axeln. Med hjalp av rotationslaserns
X-/Y-knapp gar det att vaxla mellan X- och Y-axeln.

| vertikaldrift (Z-axel) visas endast Y-axeln.
3. Korrigering av justeringen:

Kor lasern fran dess aktuella position till samma hojd som referenspunkten A2 med hjalp
av rotationslaserns Plus/Minus-knappar. Lasern &ndrar position forst efter flera knapptryck.

4. Avslutande av justeringen:

Avbryta: Nér rotationslasern stangs av (med strombrytaren), forkastas hela justeringen
och det sker en atergang till den tidigare instaliningen.

Spara: Sékra den nya justeringen med hjélp av auto/slope-knappen.

Positionera:  Det gar att vrida lasern genom att trycka pa positioneringsknapparna
pa fjarrkontrollen.

®
A

z X-1Y-1Z-

—
Justeringen bor kontrolleras regelbundet, sasom

fore anvandning samt efter transport och langre
forvaring. Kontrollera darvid alltid alla axlar.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og de vedlagte heftene ,,Garanti- og
tilleggsinformasjon* og ,,Laser class 3R sikkerhetsinstrukser. Fglg anvisningene
som gis der. Disse dokumentene ma oppbevares trygt.

2-aksers fallaser med rad eller grgnn laserteknologi.

— Med rgd lodde laser

— Funksjoner: Punkt-, scan-, rotasjons- og handmottakermodus

— Lasermodiene kan stilles inn med fjernkontrollen.

— Sensolite 410 (ekstrautstyr): Rekkevidde med mottaker opp til 400 m radius

— SensoMaster 400 (ekstrautstyr, kun Quadrum DigiPlus rgd): Rekkevidde med mottaker opp til 400 m
radius. Med mottaker fo lengre avstander og eksakt millimeter avlesning for lasernivaet.

Generelle sikkerhetsinstrukser

Laserstraling!
unnga 4 rette stralen
mot gynene.

Laser klasse 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1mW 635 nm
EN 60825-1:2007-10

OBS: Les ngye gjennom sikkerhetsinstruksene for laserklasse 3R for laseren tas i bruk. Varselskiltene

pé laserméaleren ma ikke fiernes! Ikke se direkte inn i stralen! Laserinstrumentet ma oppbevares
utilgjengelig for barn! Ikke rett instrumentet mot personer nar det ikke er ngdvendig. Apparatet er

et kvalitets-laser-maleapparat og innstilles pa fabrikken med 100% i den angitte toleransen. P4 grunn
av produkt - ansvaret vil vi henvise til det falgende: Kontroller regelmessig kalibreringen far bruk, etter
transporter og lengre lagring. Vi henviser dessuten til at en absolutt kalibrering kun er mulig i et
fagverksted. En kalibrering fra din side er bare en tilneerming og kalibreringens ngyaktighet er avhengig
av hvor omhyggelig den utfares.

Spesielle produktegenskaper og funksjoner

IRy Rotasjonslaseren posisjonerer seg av seg selv. Den stilles opp i den ngdvendige grunn-
auTomaTic  stillingen - innenfor arbeidsvinkelen pa + 6°. Fininnstillingen overtar automatikken
gyeblikkelig: Tre elektroniske malesensorer registrerer her X-, Y- og Z-aksen.

ﬁ‘)l ) Transport LOCK: Apparatet beskyttes med en spesiell motorbrems under transporten.
[ oC

Beskyttelse mot stgv og vann, males i IP. Laserliner sine maleinstrumenter er klassifiserte
i henhold til normen. Dess hgyere IP dess mer beskyttet er maleinstrumentet.
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Tilt Anti-Drift systemet (ADS) forhindrer feilmalinger. Funksjonsprinsippet: Laseren kontrolleres
med hensyn til en korrekt posisjonering 30 sekunder etter at ADS har blitt aktivert. Hvis apparatet blir
beveget pga. ytre pavirkninger eller hvis laseren taper sin hgydereferanse, blir laseren stdende og blinke.
I tillegg lyser TILT konstant, det vises en varseltrekant i LC-displayet og det hares et varselsignal. For &
kunne arbeidere videre, trykkes tilt-knappen, eller apparatet slds av og pa. P& denne maten forhindres
feilmalinger bade enkelt og palitelig.

ADS er ikke aktivt etter innkoplingen. For & beskytte det posisjonerte apparatet mot posisjons-
forandringer som falge av innvirkninger utenfra, ma ADS aktiveres ved & trykke pa tilteknappen.
ADS-funksjonen indikeres av at ,,TILT* blinker i LC-displayet, se bildet under.

ADS-funksjonen setter overvakningen pa skarpt farst 30 sekunder etter fullstendig nivellering av
laseren (innretningsfase). ,,TILT* blinker i sekundtakt under posisjoneringsfasen, langsom blinking
nar ADS er aktiv.

Funksjonsmate ADS
ADS skarpt etter

Begynnelse 30 sekunder, ,,TILT* Innvirkning
Pa rotasjon blinker langsomt utenfra
I:-_%% 7L
Posisjoneringsfase Aktivering av ADS:
Sensor Automatic Trykk pé tilt-tasten, Laseren
L TILT* blinker i blir for
sekundtakt sikkerhets skyld stdende,

laseren blinker og ,,TILT*
lyser konstant.

Romgitter: Disse viser lasernivaer og funksjoner.
auto: automatisk innstilling / man: manuell innstilling

auto auto

£3
»
wf.
A/
6
N/

Horisontalt plan Vertikalt plan Helling av x-aksen Helling av y-aksen

man

L
-

Fall funksjon 90° vinkel Loddfunksjon
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Quadrum DigiPlus Green: Grgnn laserteknologi

Pa hvilken avstand en laser er synlig for gyet, bestemmer dens farge eller bglgelengde. Dette har sin

bakgrunn i fysiologien til det menneskelige gyet — grgnt synes oss lysere enn rgdt. Avhengig av lyset i

omgivelsene er derfor grgnne lasere mange ganger bedre synlige enn rgde, innendgrs inntil 12 ganger

lysere. Dette gjegr det mulig & anvende dem pa& marke flater, over lengre avstander og til arbeider ved

sveert sterkt lys i omgivelsene. Som referanseverdi for forskjellen i lysstyrken gjelder en rgd laser med

635 nm bglgelengde.

| motsetning til rade lasere, kan et grent laserlys kun genereres indirekte. Derfor kan det systembetinget

oppsta svingninger:

— Optimal driftstemperatur er pa 20 °C. Utenfor arbeidstemperaturen p& 0 — 40°C, blir den grgnne
rotasjonslaseren mgarkere. VIKTIG: Vent med & sla pa apparatet til det har tilpasset seg til
omgivelsestemperaturen.

— Forskijellige lysstyrker pa laseren fra det ene apparatet til det andre. Disse forskjellene er ingen
grunn til reklamasjon.

— Gronne lasere fungerer bare med visse lasermottakere, og den maksimale rekkevidden er kortere.
Se de tekniske dataene nar det gjelder dette.

Opplading av det oppladbare batteriet

— Lad det oppladbare batteriet fullstendig opp fagr apparatet
tas i bruk.

— Kople ladeapparatet til stramnettet og ladekontakten (J) til
batterikammeret (L). Vennligst benytt kun medlevert ladeapparat.
Garantien taper sin gyldighet dersom det brukes et feil ladeapparat.
Det oppladbare batteriet kan ogsa lades utenfor apparatet.

— LEDen til ladeapparatet (N) lyser mens det oppladbare batteriet
lades opp. Oppladingen er avsluttet nar LEDen lyser grent. Nar
instrumentet ikke er koblet til ladeapparatet, blinker LEDen.

- Alternativt kand et ogsa benyttes alkalibatterier (4 x type C). Legg
disse i batterikammeret (K). Hold gye med installasjonssymbolene.

— Skyv det oppladbare batteriet (L) eller batterikammeret (K) inn
i innskyvningsbrettet (G) og skru fast med festeskruen (I). De
elektriske kontaktene (H) ma da veere tilkoplet.

— Nar det oppladbare batteriet er skjgvet inn, er apparatet klart
til bruk under oppladningen.

— Dersom batterisymbolet (14) blinker kontinuerlig i LC-displayet,
ma batteriene skiftes ut, eller det oppladbare batteriet ma lades
pa nytt igjen.

Innlegging av batteriene pa fjernbetjeningen

— Sgrg for at polene blir lagt riktig. H
e G
i L]
d .
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H
J
|
i,
. H
K
L
|
Vertikal modus
M
N
. ¥
G \.\

m m g O m >

Utgang referanse- / rgdlaser
Prismehode / utgang laserstale
Mottaksdioder for fiernbetjening (4x)
Betjeningsfelt

LC-display

5/8* gjenger /
Utgang referanse- / rgdlaser

Innskyvningsbrett for oppladbart
batteri eller Batterirom

Elektriske kontakter
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| Festemutter batterirom
eller oppladbart batteri

J Ladebgssing

K Batterirom

L Rom til oppladbart batteri
M Ladeapparat / nettdel

N Driftsindikator
Red: Det oppladbare batteriet lades opp
Grgnn: Oppladingen er avsluttet
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Betjeningsfelt Quadrum DigiPlus

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9
Y 80.80% 10
15—caL A——11
16—C BO0~<T112
17— ) 13

18— TILT | === 14

19

Fjernbetjening

[V @

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

auto/slope funksjon
Veksle mellom X- og Y-akse

Velge rotasjonshastighet
600 /300 /120 /60 /0 o/min

PA / AV knapp

Plusstast for innstilling av helling ved
digital og manuell hellingsfunksjon

Minustast for innstilling av helling ved
digital og manuell hellingsfunksjon

Scannemodus
Tiltefunksjon

Visning av hellingsinnstilling for
X-aksen

Visning av hellingsinnstilling for
Y-aksen

Varselsymbol tilt-funksjon
Visning av scan-modus

Visning av DualGrade-funksjon
Visning av batteriets ladetilstand
Visning av kalibreringsmodus
Visning av hastighet

Visning av nivellering

Visning av tiltfunksjon

Visning av manuell modus

Posisjoneringsknapp
(drei mot venstre)

Posisjoneringsknapp
(drei mot hgyre)
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Horisontal og vertikal nivellering
- Horisontal: Still apparatet pa en flate som er sa jevn som mulig,

eller fest det pa et stativ. " «b
— Vertikal: Still apparatet pa sidefettene. Betjeningsfeltet er rettet 0 0

oppover. Med veggholdere (Art-nr. 080.70), som er tilgjengelig
som tilleggsutstyr, kan apparatet monteres pa et stativ for vertikal
innsats.

— Trykk p& AV/PA-knappen.

| Rotasjonslaseren posisjoneres automatisk etter at den slés pa.

— Apparatet nivellerer seg automatisk innenfor et omrade péa +6°. | posisjoneringsfasen blinker laseren og
prismehodet star stille. Nar nivelleringen er avsluttet, lyser laseren kontinuerlig og roterer med maks.
turtall. Se ogsa avsnitt om ,,Sensor Automatic* og ,,ADS-Tilt* i denne sammenheng.

I Dersom apparatet stilles opp i for skra posisjon (mer enn 6°), star prismehodet stille, laseren
= Dblinker og det hgres et varselsignal. Da méa apparatet stilles pa en flate som er jevnere.

Posisjonering av det vertikale lasernivaet

| vertikaldrift kan lasernivaet posisjoneres ngyaktig. ,,Sensor Automatic*“ holder seg aktiv og nivellerer
det vertikale lasernivaet. Se illustrasjonen nedenfor.

I Nar maks. helling pad 6° er nadd, blir laseren staende, laseren blinker og det hares et lydsignal.
= Da ma hellingsvinkelen reduseres.
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Digital hellingsfunksjon (DualGrade-funksjon)

Det horisontale nivaet kan vinkles digitalt i X- og Y-aksen. Maks. helning i et omrade !

er £10%. | summen av begge akser reduseres den maksimale innstillingsverdien per

akse. Verdiene vises pa det store LC-displayet. De kan stilles inn atskilt fra hverandre. !

Innstilling av aksene: Trykk p& auto/slope-tasten (1). Visning av X-aksen blinker i " .
LC-displayet. Du kan innstille tallverdiene med pluss- og minustastene (5/6). Trykk p& Pal
X-/Y-tasten (2) for & veksle til Y-aksen. Du kan da stille inn Y-verdien med pluss- og

iva
minustastene (5/6). Trykk en gang til pa X-/Y-tasten (2) for & bekrefte innstillingen. ! a

Deretter stilles apparatet inne pa gnsket verdi. Se bildene under.

s B e

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

Viktig: Under nivellering kan det ikke foretas flere innstillinger. Nivelleringsymbolet (17) blinker i
LC-displayet. Nar nivelleringsymbolet slukker, er nivelleringen avsluttet og det kan stilles inn nye verdier.

' Sensorautomatikken er aktiv i forbindelse med den digitale hellingsfunksjonen

I X-/Y-aksene er markert pa apparatet.

Manuell hellingsfunksjon inntil 6° — horisontal

Nar hellingsfunksjonen aktiveres, slas sensorautomatikken av. For & aktivere laserens manuelle modus,
holder du PA/AV-tasten inne inntil h&ndsymbolet (19) vises i LC-displayet. Trykk p& X-/Y-tasten for &
stille inn det horisontale omradet. Pluss- / minus-knappene gjgr det mulig & justere hellingen med
motorkraft. Her er det mulig & justere X- og Y-aksen atskilt. Se illustrasjonene nedenfor.

‘$+6 : o>.

®O @@@

3.
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Manuell hellingsfunksjon inntil 6° — vertikal

Nar maks. helling pa 6° er nadd, blir laseren staende, laseren blinker og det hares et lydsignal.
Da ma hellingsvinkelen reduseres.

Manuell hellingsfunksjon > 6°

Starre hellinger kan man anlegge med vinkelplaten

art. nr. 080.75, som er tilgjengelig som tilleggsutstyr.

TIPS: La forst apparatet fa posisjonere seg selvstendig,

og still vinkelplaten pa null. Sla da av sensorautomatikken,
se: Manuell hellingsfunksjon inntil 6°. Still apparatet pa
skratt i gnsket vinkel.

e
e
® OO0

I Nar handsymbolet vises i LC-displayet, er sensorautomatikken ikke aktiv og det kan ikke nivelleres
= horisontalt og vertikalt.

Lasermodi

Rotasjonsmodus
Med rotasjonsknappen stiller man inn turtallene: @
0, 60, 120, 300, 600 o/min

Punktmodus

For & na frem til punktmodus, trykkes det gjentatte ganger pa rotasjons-
knappen helt til laseren ikke roterer mer. Laseren kan dreies til gnsket
posisjon i malenivaet med posisjoneringsknappene.

Scannemodus

Med scanneknappen kan man aktivere og innstille et lysintensivt
segment i 4 forskjellige bredder. Segmentet dreies til gnsket posisjon
med posisjoneringsknappene.

Handmottakermodus

Arbeid med den ekstra lasermottakeren: Still rotasjonslaseren inn pa
maksimum turtall og sl& pa lasermottakeren. Se bruksanvisningen for
en tilsvarende lasermottaker i denne sammenheng.
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Arbeid med referanse- eller loddlaser

Apparatet er utstyrt med to referanselasere. | horisontal drift kan man
felle et lodd med denne laseren. | vertikal drift tjener referanselaserne til
posisjonering av apparatet. For & gjare dette, justeres referanselaserne
parallelt mot veggen. Deretter er det vertikale lasernivaet posisjonert i
rett vinkel mot veggen, se illustrasjonen.

Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer)

Selvnivelleringsomréade

+6°

Ngyaktighet

+0,75mm /10 m

Nivellering horisontal / vertikal

Automatisk med elektronisk
vaterpass og servomotorer.

Innstillingshastighet

ca. 30 Sek. over hele arbeidsvinkelen

Loddrett referansestréle

90° mot rotasjonsnivaet

Rotasjonshastighet

0, 60, 120, 300, 600 o/min

Fjernbetjening

Infrargd IR

Laserbglgelengde rgd / grgnn

635 nm / 532 nm

Laserklasse rgd / grgnn

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

Utgangseffekt laser rad / grenn

<1mwW/<5mw

Strgmforsyning

Hoyeffekts oppladbart batteri / batterier (4 x type C)

Driftstid akkumulator red / grenn

ca. 35 timer. / ca. 14 timer

Driftstid batterier rad / grenn

ca. 50 timer. / ca. 8 timer

Fjernbetjening
Stremforsyning

Oppladingstid akkumulator ca. 6 timer

Arbeidstemperatur red / grgnn -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Lagertemperatur -10°C ... + 70°C
Beskyttelsesklasse IP 66

Mal BxH x D)/ 215 x 205 x 165 mm /

Vekt (inkl. oppladbart batteri) 2,6 kg

2x 1,5V type AAA

Rekkevidde fjernbetjening

maks. 40 m (IR-control)

Mal (B x H x D) /

63 x 130 x 24 mm /

Vekt (inkl. oppladbart batteri) 0,15 kg
EU-krav og kassering
Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for fri samhandel innenfor EU. c €

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres og avfallsbehandles

utstyr.

tilsvarende ifglge det europeiske direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk E
Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa: www.laserliner.com/info E
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Forberedelse av kontroll av kalibreringen

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still instrumentet opp i midten mellom to vegger som star
minst 5 m fra hverandre. SI& pa apparatet. Det er best & bruke et stativ for & oppna en optimal kontroll.
VIKTIG: Sensorautomatikken ma veere aktiv.

1. Marker punkt Al pa veggen.

2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2. Du har n& en horisontal differanse mellom Al og A2.

ﬂ L
U AL % H
2. 7 180° ﬂ
H Al “ﬁ A2 U
Kontroll av kalibreringen

3. Still instrumentet sa naer veggen som mulig, pd samme hgyde som det markerte punktet A1,
og finposisjoner instrumentet pa X-aksen.

4. Drei instrumentet 180°, rett det inn p& X-aksen og marker punktet A3.
Differansen mellom A2 og A3 er X-aksens awvik.

5. Gjenta 3. og 4. for & kontrollere Y- og Z- aksen.

3.
A2

A2

\
>
S
=0K

A3

0,75mm /10 m

-
3
=]
o

<

A2

|

Hvis X-, Y- eller Z-aksen til punktene A2 og A3 ligger mer enn 0,75 mm / 10 m fra hverandre,
' er det ngdvendig & foreta en ny justering. Ta kontakt med din fagforhandler eller henvend deg
® til kundeserviceavdelingen hos UMAREX-LASERLINER.
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Justeringsmodus

1. Pass pa posisjoneringen av rotasjonslaseren under justeringen.
Juser alltid alle aksene.

2. Sett apparatet over i justeringsmodus:

Sla av rotasjonslaseren og sla pa igjen mens auto/slope-tasten holdes inne. Hold
auto/slope-tasten inne inntil indikatoren for X-aksen blinker i LC-displayet. Du kan
da slippe auto/slope-tasten.

I horisontal modus (X-, Y-aksen) blinker ferst visningen av X-aksen. Du kan veksle
mellom X- og Y-aksen med X-/Y-tasten for rotasjonslaseren.

| vertikal modus (Z-aksen) vises utelukkende Y-aksen.
3. Korrigering av justeringen:

Med pluss-/minustastene for rotasjonslaseren kjgres na laseren fra sin aktuelle posisjon og til
referansepunktets hgyde A2. Du ma trykke flere ganger for & endre laserens posisjon.

4. Avslutning av kalibreringen:

Avbryte: Ved & sl& av (PA / AV knappen) til rotasjonslaseren, vrakes hele justeringen,
og den tidligere tilstanden blir gjenopprettet.

Lagre: Den nye justeringen lagres med auto/slope-tasten.

Posisjonere:  Laseren dreies med posisjonseringstasten pa fiernkontrollen.

O®

©®

z X-1Y-1

Kontroller regelmessig justeringen far bruk, etter
I transporter og lengre lagring. Kontroller da alltid
= alle aksene.
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Kullanim kilavuzunu ve ekindeki , Garanti Bilgileri ve Diger Aciklamalar” ile ,Laser class 3R
Guvenlik Bilgileri” brosurlerini itinayla okuyunuz. iginde yer alan talimatlari dikkate aliniz.
Bu belgeleri 6zenle saklayiniz.

Kirmizi veya yesil lazer teknolojili 2 eksenli oynatilabilen lazer.
— Ek olarak kirmizi sakul lazeri ile

— Lazer Modlari: Nokta, tarama, rotasyon ve el alicisi modu

- Uzaktan kumanda ile lazer modlari ayarlanabilir.

— opsiyonal Sensolite 410: Lazer alicisi erisim alani maks. 400 m yarigcapinda

— opsiyonal SensoMaster 400 (sadece Quadrum DigiPlus kirmizi): Lazer alicisi erisim alani maks. 400 m
yaricapinda. Uzun lazer alim birimli ve lazer diizlemine gore milimetre kesinlikli mesafe gosterimli

Genel guvenlik bilgileri

Lazer isini! Lazer 1sini!
Dogrudan isina Isinlarin direkt olarak gozlere
bakmayiniz! vurmasindan kacininiz.
Lazer sinifi 2 Lazer sinifi 3R
<1mwW 635 nm <5mW - 530 - 670 nm
en 60825-1:2007-10 EN60825-1:2007-10

Dikkat: Lazeri kullanima almadan 6nce lazer sinifi 3R ile ilgili emniyet uyarilarini itinayla okuyunuz.

Lazer 6lcim cihazi Gzerindeki uyari levhalarini cikartmayiniz! Dogrudan isina bakmayiniz! Lazer cihazi,
cocuklarin eline ulasmamalidir! Cihazi gereksiz yere insanlarin Gstiine dogrultmayiniz. Bu cihaz yiksek
kaliteli lazer 1sinli bir 6lcim cihazi olup, belirtilen toleranslar dahilinde % 100 olarak fabrikada ayarlanir.
Uriin sorumlulugu sebebiyle su hususlarda dikkatinizi cekmek isteriz: Urliniin kalibrasyonunu her
kullanimdan &nce, nakil ve uzun muhafazadan sonra kontrol ediniz. Ayrica kesin bir kalibrasyonun tam
olarak sadece uzman bir atdlyede yapilabildigini dikkat cekeriz. Tarafinizdan yapilacak olan bir kalibrasyon
sadece bir yaklasim olabilir ve kalibrasyonunuzun kesinligi dogrudan gosterdiginiz 6zene baglidir.

Ozel Uriin Nitelikleri ve Fonksiyonlari

ETEnERlY  Rotasyon lazeri kendi kendini dizegler. Cihaz + 6°'lik calisma agr araligi dahilinde gerekli
avromatic  temel konuma getirilir. Ardindan otomatik sistem hemen hassas ayari tamamlar. Bu islemde
Uc¢ adet elektronik 6lclim sensoru X, Y, ve Z eksenlerini saptar.

ﬁ“l . Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda 6zel bir motor freni ile korunur.
o oc

Toz ve sudan koruma - Olciim cihazlari tozdan ve yagmurdan korunma &zellikleri ile éne
¢ikmaktadirlar.
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Tilt Anti-Drift sistemi (ADS) hatali 6lctimleri engeller. Islev prensibi: Lazer isini ADS'nin
etkinlestirilmesinden 30 sonra surekli olarak dizgin bir dizecleme yoninden kontrol edilir. Cihaz dis
etkenlerden dolayi hareket ettirilirse veya lazer ytkseklik referans noktasini kaybederse, lazer durur ve
yanip sénmeye baslar. Ayrica TILT ibaresi strekli yanar, LCD gostergede bir uyari ticgeni belirir ve bir
uyari sinyali duyulur. Calismaya devam edebilmek icin, Tilt tusuna yeniden basin veya cihazi kapatip

acin. Boylece hatali dlctimler kolayca ve glvenli olarak engellenir.

ADS cihazin calistirilmasindan sonra etkin olmaz. Kurulmus olan cihazi dis etken sebepli konum
degisimlerinden korumak icin, ADS sistemi Tilt tusuna basilarak etkinlestirilmelidir. ADS fonksiyonunun

etkin olusu, LCD gostergede , TILT" ibaresi ile bildirilir. Bkz. asagidaki sema.

ADS sistemi ancak lazerin duzeclenmesi tamamlandiktan 30 saniye sonra denetleme sistemini
aktif hale getirir (kurulum safhasi). Kurulum esnasinda , TILT" ibaresi saniyelik araliklarla yanip

soner; ADS aktif oldugunda ise, daha uzun araliklarla yanip soner.

ADS Fonksiyon sekli
ADS 30 saniyeden sonra

Rotasyon aktif olur, ,,TILT* ibaresi
Acik baslar yavasca yanip séner Dis etken
I:ﬁ\\;\% 7L
Sensor Automatic @ ADS’nin
kurulum safhasi ‘ etkinlestirilmesi: Tilt Lazer
tusuna basiniz; , TILT" gtivenlik

ibaresi saniyelik
araliklarla yanip séner

nedenlerinden dolay
durur, ayrica lazer séner
ve ,,TILT* ibaresi strekli
yanar.

Alan Kafesi: Bunlar lazer duzlemlerini ve fonksiyonlarini gosterir.
auto: Otomatik hizalama / man: Mantel (elle) hizalama

auto auto

®
o
wf.
N/

Yatay tesviye Dikey tesviye X Ekseninin eyilimi

man

L
-

Egilimler 90° agllar Cekul fonksiyonu

Y Ekseninin eyilimi
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Quadrum DigiPlus Green: Yesil lazer teknolojisi

Bir lazerin hangi mesafede g6z ile gérilmesinin mimkiin oldugunu rengi ve dalga boyu belirler. Bunun
sebepleri insan gozunin fizyolojisinden kaynaklanmaktadir - yesil bize kirmizidan daha parlak gortnar.
Cevre 1sigina bagli olarak, yesil lazerler kirmizi lazerlerden kat kat daha fazla gérunurltktedirler, ic
alanlarda 12 kat daha parlak olarak. Bu da koyu yuzeylerde, uzak mesafelerde ve cok aydinlik cevre
isiginda kullanimlart mamkun kilar. Parlaklik farklarinda referans 6lctisti olarak 635 nm dalga boylu bir
kirmizi lazer baz alinmaktadir.

Kirmizi lazer 1ginlarindan farkli olarak, yesil lazer 15191 sadece dolayli olarak meydana getirilebilir. Bu

sebeple sistemden kaynaklanan oynamalar meydana gelebilir:

— En iyi ortam sicakligi 20°C'dir. 0 — 40°C olan calisma sicakhigr araliginin disinda, yesil rotasyon lazeri
daha koyu gériinir. ONEMLI: Cihazi agmadan 6nce cevre isisina uyum saglamasini bekleyiniz.

— Lazer 1s1ginin parlakhgr cihazdan cihaza degisebilir. Bu farkliliklardan dolayi reklamasyon kabul
edilmemektedir.

— Yesil lazerler sadece belirli lazer alicilari ile calismaktadirlar ve lazer aliminin maksimun erimi
daha azdir. Bununla ilgili teknik bilgilere bakiniz.

Bataryanin Sarj Edilmesi

— Cihazi kullanmadan énce bataryayl tamamen sarj edin.

— Sarj cihazini elektrik prizi ve batarya yuvasinin (L) sarj soketine (J)
baglayin. Lutfen sadece birlikte verilen sarj cihazini kullaniniz. Yanls

sarj cihazlan kullanildigr takdirde garanti gecerliligini yitirir. Batarya
cihazin disinda da sarj edilebilir.

— Batarya sarj edildigi strece, sarj cihazinin LED (N) 1sig1 kirmizi renkte
yanar. LED 151G yesil renkte yandiginda, sarj islemi tamamlanmis
olur. Cihaz sarj cihazina bagl olmadigi zaman, glc kaynagi kontrol
15191 yanip soner.

— Alternatif olarak (4 ad. C tipi) alkali piller de kullanilabilir. Bunlar
batarya yuvasina (K) yerlestirin. Bu arada yerlestirme simgelerini
dikkate aliniz.

— Bataryayi (L) veya batarya yuvasini (K) girintiye (G) sokup tespit
civatasi (I) ile sikiniz. Bu islem esnasinda elektrik kontaklar (H)
baglanmalidir.

— Batarya takili olursa, cihaz sarj islemi stiresinde kullanima hazirdir.

— LCD gostergesinde pil isareti (14) strekli yandiginda, pillerin
degistirilmesi ya da bataryalarin sarj edilmesi gerekir.

Pillerinin Kumandaya Takilmasi
— Kutuplarin dogru olmasina dikkat ediniz.
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Dikey Calisma
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Referans 1sini / Sakul lazer isini gikisi
Prizma basligi / Lazer isini gikisi

Uzaktan kumanda algilayici diyotlari (4x)
Kumanda paneli

LCD ekran

5/8" dis / Referans isini /
Sakul lazer isini cikisi

Batarya veya pil yuvasi
Elektrik kontaklar

| Pil veya batarya yuvasi tespit vidasi
J Sarj soketi

K Pil yuvasi

L Batarya yuvasi

M Sarj aleti / Sebeke adaptort

N Sarj gbstergesi
kirmizi: Batarya sarj ediliyor
yesil: Sarj islemi tamamlandi
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Quadrum DigiPlus kumanda alani

LCD ekran
Quadrum DigiPlus
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auto/slope fonksiyonu
X /'Y ekseni arasinda degisim

Rotasyon hizi segimi -
600 / 300/ 120/ 60 / O dev./dak.

ACMA/KAPAMA tusu

Meyil ayari icin ,arti” digmesi - dijital
ve manuel meyil fonksiyonu icin

Meyil ayari icin ,eksi* digmesi - dijital
ve manuel meyil fonksiyonu igin

Tarama modu

Tilt fonksiyonu

X ekseninin meyil ayari géstergesi
Y ekseninin meyil ayari gostergesi
Tilt fonksiyonu uyari sembolU
Tarama modu gostergesi
DualGrade fonksiyonu gostergesi
Batarya doluluk durumu gostergesi
Kalibrasyon modu gostergesi

Hiz gbstergesi

Duzecleme gostergesi

Tilt fonksiyonu gostergesi

Manuel mod gostergesi
Konumlandirma tusu (sola ceviriniz)

Konumlandirma tusu (sada ceviriniz)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Yatay ve diisey diizecleme auto

auto
— Yatay: Cihaz mimkin oldugunca diiz bir zemin Usttine konulmali veya
bir statif (U¢ ayak) Uzerine sabitlenmelidir. " «b
— Dusey: Cihazi yan ayaklar tzerine yerlestiriniz. Kumanda alani yukariya 0 0

dogru bakiyor. Opsiyonel duvar sabitleyicisi (Grin no: 080.70) ile cihaz
dusey kullanimlarda bir statif Gzerine monte edilebilir.

— ACIK/KAPALI tusunu bas.

I Rotasyon lazeri cihaz calistirildiktan sonra otomatik olarak kendi kendini diizecler.

— Cihaz kendini otomatik olarak +6° araliginda duizecler. Kurulum stresinde lazer yanip séner ve prizma
bashgr durur. Nivelman tamamlandiginda, lazer strekli yanar ve maksimum devir sayisi ile doner. Bu
konuyla ilgili ,,Sensor Automatic* ve ,,ADS-Tilt* bélumlerini de okuyunuz.

I Cihaz fazla meyilli (6° araligi disinda) sekilde kuruldugunda, prizma kafasi durur, lazer yanip séner
= Ve bir uyari sinyali verilir. Bu durumda cihazin daha duiz bir zemin Gsttine konmasi gerekir.

Diisey Lazer Diizeyinin Konumlandiriimasi

Dusey kullanim modunda, lazer dizeyi ylzde yiiz tam olarak konumlandirilabilir. , Sensor Automatic”
etkin kalir ve dusey lazer dlzeyini dizecler. Sonraki sekle bakiniz.

2
/

1.,
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I Maksimum 6°’lik meyil sinirina ulasildiginda, lazer durur, yanip séner ve bir sinyal duyulur.
= Bu durumda meyil agisini azaltiniz.
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Dijital meyil fonksiyonu (DualGrade fonksiyonu)

Yatay diizlem dijital olarak X ve Y eksenlerinde dondurlebilir. Maksimum meyil !

bir duzlemde %=+10% ile sinirli olup, iki eksenin toplamina gére eksen basina q
maksimum girilebilen deger duser. Blyuk LCD gostergesinde degerler >
goruntulenir ve birbirlerinden bagimsiz girilebilir. v
Eksenlerin ayarlanmasi: auto/slope tusuna (1) basiniz. LCD géstergesinde 1 duzlemde
X ekseninin degeri yanip soner. Arti ve eksi tuslari (5/6) ile sayisal degerler

ayarlanabilir. X/Y tusuna (2) basilarak Y eksenine gecilir. Bundan sonra arti ‘}
ve eksi tuslari (5/6) ile Y ekseni degeri ayarlanabilir. X/Y tusuna (2) tekrar b‘
basilarak yapilan girisler onaylanir. Sonrasinda cihaz istenen degere kendini b
ayarlayacaktir. Sonraki sekillere bakiniz. v

e I I S e
= & o e

® 0 ® ©O ®

Onemli: Diizecleme islemi esnasinda yeni degerler girilemez, LCD géstergesinde diizecleme semboli (17)
gordlr. Duzecleme semboll séndugiinde, dizecleme tamamlanmis olur ve yeni degerler girilebilir.

| Dijital meyil fonksiyonunda sensor otomatigi etkin olur.

| X/Y eksenleri cihaz Gzerinde isaretlidir.

6°‘ye kadar manuel meyil fonksiyonu - yatay

Meyil fonksiyonu etkinlestirildiginde sensor otomatigi kapatilir. Lazeri mantel moda getirmek icin, LCD
gostergede el sembolti (19) gortlene kadar ACMA/KAPAMA tusuna uzunca basiniz. Yatay dizleme
ge¢mek icin X/Y tusuna basiniz. Arti/Eksi tuslari ile meylin tahrikli olarak degismesi mumkdndur. Bu
durumda X ve Y ekseni birbirlerinden bagimsiz olarak ayarlanabilir. Sonraki sekillere bakiniz.

4. 5.

X
Y
C
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6°‘ye kadar manuel meyil fonksiyonu - dikey

© Oey @

Maksimum 6°'lik meyil sinirina ulasildiginda, lazer durur, yanip séner ve bir sinyal duyulur.
Bu durumda meyil agisini azaltiniz.

Manuel meyil fonksiyonu > 6°

Daha buyuk meyiller istege bagl temin edilebilen agi plakasi,
Uriin No. 080.75 araciligiyla ayarlanabilir.

TAVSIYE: Once cihazin kendini diizeclemesini bekleyip ac
plakasini sifirlayiniz. Sonrasinda Sensor-Automatic fonksiyonunu
kapatiniz — bununla ilgili bkz.: 6°'ye kadar mantel meyil
fonksiyonu. Ardindan cihazi istediginiz agiya geviriniz.

| LCD gostergede el sembolt gorulirse, Sensor-Automatic fonksiyonu artik aktif degildir
= Ve yatay ve dikey dizlemde diize¢glenmesi mimkin olmaz.

Lazer Modlari
Rotasyon Modu

Rotasyon tusu ile devir sayilari ayarlanir: @ - -
0, 60, 120, 300, 600 D/dak

Nokta Modu

Nokta moduna gecmek igin lazer rotasyonu (dénmesi) duruna kadar @ _,/f
rotasyon tusuna basmaya devam ediniz. Lazer, konumlandirma tuslari @
6]

ile 6lcim konumuna istenen pozisyona dondurulebilir.

Scan Modu -
Scan tusu ile yogun isikl bir katman 4 degisik genislikte akftiflestirilebilir -

ve ayarlanabilir. Katman, konumlandirma tuslari ile istenen pozisyona

donddiraldr. :

El Alicisi Modu

istege bagl temin edilebilen lazer alicisi ile calisma: Rotasyon lazerini ©.f‘";-_—‘_‘ﬂ"‘=\
maksimum devir sayisina ayarlayin ve lazer alicisini agin. Bununla ilgili
s6z konusu lazer alicisinin kullanim kilavuzuna bakiniz. /l
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Referans lazeri veya Dikme lazeri ile calisma

Cihazin iki adet referans lazeri bulunur. Yatay calisma modunda bunun ile
bir dik dogru inilebilir. Disey calisma modunda referans lazerleri cihazin
hizalanmasina yaramaktadirlar. Bunun icin referans lazerlerini duvara
paralel sekilde ayarlayin. Bu durumda dusey lazer dlzeyi duvara dik

aclyla duizeclenmis olur, sekle bakiniz.

Teknik Ozellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir)

Otomatik duzegleme aralig

+6°

Hassasiyet

+0,75mm /10 m

Yatay ve dusey dizecleme

Elektronik tesviye ruhu ve
servo motorlar ile otomatik olarak.

Ayarlama Hizi

tim calisma agisi icin yakl. 30 sn

Dikey referans isini

Rotasyon duizeyine 90°

Rotasyon Hizi

0, 60, 120, 300, 600 D/dak

Uzaktan Kumanda

Enfraruj IR

Lazer dalga boyu kirmizi / yesil

635 nm / 532 nm

Lazer sinifi kirmizi / yesil

2/ 3R (EN60825-1:2007-10)

Lazer cikis gtict kirmizi / yesil

<1mwW/<5mw

Gug beslemesi

Yuksek performans bataryasi / piller (4 x C tipi)

Bataryanin calisma suresi kirmizi / yesil lazer

yak. 35 saat / yak. 14 saat

Pillerin calisma suresi kirmizi / yesil

yak. 50 saat / yak. 8 saat

Uzaktan Kumanda
Gug beslemesi

Batarya dolum suresi yak. 6 saat

Calisma sicakhgr kirmizi / yesil -10°C ... + 50°C/ 0°C ... + 40°C
Depolama isisi -10°C ... + 70°C

Koruma sinifi IP 66

Ebatlar (Gx Y x D) / 215 x 205 x 165 mm /

Agirhigi (batarya dahil) 2,6 kg

2x1,5VTip AAA

Uzaktan kumanda menzili

maks. 40 m (IR-Control)

Ebatlar (Gx Y x D) /
Agirligr (batarya dahil)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gegerli olan tim gerekli

standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu urtin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin Atik Elektrik ve Elektronik
Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin: www.laserliner.com/info
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5m mesafede bulunan iki duvarin
ortasina kurunuz. Cihazi calistiriniz. En iyi kontrol sonuclarini alabilmek icin, lttfen bir statif (sehpa)

kullaniniz. ®NEMLI: Sensor Automatic etkin olmali.
1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

2. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz.
Simdi A1 ve A2 noktalari arasinda yatay bir referans cizginiz vardir.

UA;I. %

2. 7 180°
H Al 'ﬁ

Kalibrasyon kontroli

3. Cihazi olabildigince duvara yaklastirip A1 noktasinin hizasina kurunuz,
cihazi X-ekseninde hizalandiriniz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini isaretleyiniz.

A2 ve A3 noktalari arasindaki mesafe, X-ekseninin sapmasidir.

Y veya Z eksenlerinin kontroli icin 3 ve 4 nolu islemleri tekrarlayin.

o,

\
>
=
=0K

A2

A3

0,75mm/10m

-
0
(=]
o

<

f

A2

X, Y veya Z eksenlerinde A2 ve A3 noktalari birbirlerine 0,75 mm / 10 m’den daha buyuk

A3

I |

I bir uzaklikta bulunuyorlarsa, yeniden ayarlama yapilmasi gerekmektedir. Bu durumda yetkili

® satianizla ya da UMAREX LASERLINER'in musteri servisi departmaniyla irtibata geciniz.
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Ayarlama Modu

1. Rotasyon lazerinin dlzgiin olarak ayarlanmis olmasina dikkat ediniz.
Daima tum eksenleri ayarlayin.

2. Cihaz1 ayarlama moduna getiriniz:

Rotasyon lazerini kapatip auto/slope tusunu basili tutarak yeniden calistiriniz. Bunu yaparken
LCD gostergede X ekseni sembolii yanip sénene kadar auto/slope tusunu basili tutunuz.
Daha sonra auto/slope tusu birakilabilir.

Yatay isletimde (X, Y ekseni) 6nce X ekseninin gostergesi yanip soner. Rotasyon lazerinin
X/Y tusu ile X ve Y eksenleri arasinda degisilir.

Dikey isletimde (Z ekseni), sadece Y ekseninin gosterilir.
3. Ayarin dizeltilmesi:

Rotasyon lazerinin Arti/Eksi tuslar ile lazeri bulundugu pozisyonundan A2 referans
noktasinin yuksekligine getirin.

4. Ayarlamanin tamamlanmasi:

iptal etme: Rotasyon lazerinin kapatilmasiyla (ACMA/KAPAMA tusu ile),
yapilan tim ayarlar iptal edilir ve 6nceki duruma geri dénaldr.

Hafizaya kaydetme: auto/slope tusuyla yeni ayarlar hafizaya kaydedilir.

Konumlandirma:  Uzaktan kumandanin Gzerinde bulunan konumlandirma tusu
ile lazer dondurtlebilir.

Urtintin ayarini her kullanimdan énce, nakil ve
I uzun muhafazadan sonra kontrol ediniz. Bu
islemde daima tim eksenleri kontrol ediniz.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Heobxoanmo 00s3aTenbHO 1 B MOIHOM 00beMe MPOYeCTb MHCTPYKLMIO MO IKCMyaTaLmmn 1
npunaraembie Gpotwiopsl ,IHPOPMAaLLMS O rapaHTUM 1 AOMONHUTENbHbIE CBEAEHNUS” U, IHCTPYKUMN
o TexHvKe GesonacHoOCTK Npu paboTe ¢ nasepom knacca 3R”. CobniofaTb cogepKallimecs B 3TMX

AOKYyMeHTaXx yKa3aHuq. Bce HAOKYMEHTbI XPaHUTb B HaeXXHOM MecTe.

2-oceBov Nna3ep gns nsmepeHwud Jjiyda HakJjioHa Cc npuMeHeHneM KpacHoro uim

3eJ1eHOoro na3sepa.

— JJononHuTENbHbBIN OTBECHbIN Na3epHbIv Ny

— Pexxmbl paboTbl: TOYEYHBIN, CKaHMPOBaHWe, BPaLLEHVE 1 py4HO NpuemM

— OYHKUMS AVCTAHLMOHHOIO yrpaBieHnst MO3BONSET 3a/4aBaTb PEXMMbI PabOThI Nasepa.
— onuunoHanbHo Sensolite 410: Paguyc npréma nasepHbix nyden npuémHmnkom 400 m

— onumoHanbHo SensoMaster 400 (Tonbko DigiPlus rot): Paguyc nprméma nasepHbix nyyen NPUEMHUKOM
400 M. bonbLLion, Na3ep NPUEMHbIN 3NeMeHT NO3BONSAET ONPeAenTb Pas3HULY BbICOT B MUIIMMETPAX.

O6L,asa TexHnKa besonacHoCTn

JazepHoe n3nyyeHme!
W3beranTe nonagaHus
nyya B rnasal
Knacc nasepa 2
<1 MBT*635 HM™
EN 60825-1:2007-10

J1azepHoe n3ny4eHue!
36eraTb nonagaHus
NpAMbIX Ny4en B rnasa.
Knacc nasepa 3R
<5MBT+530-670 HMm
EN60825-1:2007-10

BHuMaHue: [Nepeq BBOAOM flasepa B 3KCMIyaTaLmio HEO6X0AMMO BHMMATENIbHO 03HAKOMMTBCS C NpaBmunaMm
TeXHWKM 0e30MacHOCTM ANns Knacca nasepa 3R. He cHUMaThb npegynpeauTenbHble Tabnnyky Ha na3epHoOM
M3MepUTENbHOM Nprbope! He CMOTpWTE NPSMO Ha nasep. XpaHuTe nasep nopasnblle oT feTel. Hukorga He
HanpaBnanTe NasepHbIn Ny4 Ha NIOAEN. ITO Ka4eCTBEHHbIN N3MepUTeNbHbIN NasepHbiin nprbop co 100%
3aBOACKOM HACTPOMKOM B paMKax AOMYyCTUMbIX MorpellHocTer. Mbl Takke LoMmKHbI 00paT1Tb Balle BHUMaHMe
Ha CnefyloLiee: perynspHo NpoBepsiTe KannbpoBKy Nprbopa Nepes UCNob30BaHNEM, NOCE NEPEBO3KU 1
LNUTENBHOMO XpaHeHus. Takke HeObXOAMMO OTMETUTb, YTO aDCONIOTHas KanMbpoBKa BO3MOXHA TOMbKO B
crneumanv3vpoBaHHoOM Mactepcko. CaMocTosTeNbHas KanvbpoBKka Wb NpUbAN3MTeNbHa, U ee TOYHOCTb
OyLeT 3aBMCeTb OT BaLLen BHUMATENbHOCTL.

Ocobble xapaKTepucTuku nsgenus n pyHKLUmn
ETENEIRY PoTauvoHHbIZ Nasep HacTpauBaeTcs camoctosTensHo. OH ycTaHaBnviBaeTcs B Tpebyemoe
AUTOMATIC  |CXOHOE MONOXeEHWe - B MPe/enax yria CaMoCTOATeNbHOTO HYBENMPOBaHWS + 6°.

A TOYHYIO PEryNNPOBKY CPa3y Xe BbINOHAET aBTOMATUKA: 1P 3TOM TP 3N1EKTPOHHbIX
M3MepUTenbHbIX Aatimka pukcnpytor ocn X, Y u Z.

ﬁ“ BETOKMPOBKA ans TpaHCNopTMpoBKM: [Ans 3awwmTsl nprubopa BO BpeMs TPaHCMOPTUPOBKM
(@8 lock OH (UKCMPYETCS C MOMOLLbIO CMeLanbHOro MOTOPHOrO TOPMO3a.

CreneHb 3awWmTbl NprbopoB oT Nbin 1 Bnarn IP 54, IP66 1 IP 67.
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ADS

Tilt MpoTneoapeidoBas cucteMa (ADS) npefoTepalLaeTt olwmbouHble 3aMepsbl. MpUHLMN AeNCTBIS:
JTazep B TedeHune 30 cekyHn noce akTMBnpoBaHva ADS NOCTOAHHO NpoBepseT NPaBUbHOCTb BblPaBHUBAHUA.
Ecnun npmbop nop, BHELWHVM BO3LeACTBMEM MPUXOANT B ABVKEHME, UK Nla3ep TePSET CBOIO OMOPHYIO BbICOTY,
TO Nasep OCTaHaB/MBAETCA U Ha4YMHaeT MuraTb. KpomMe Toro, NoCTOAHHO ropuT CBETOAMOL, HakioHa TILT, Ha
KK gucnnee nossnsetca npefynpexaaloLinim TPeyronbHKK, 1 3BYHUT Npeaynpexaalowmin curian. ans
NpOLoMXeHNs paboTbl MOBTOPHO HaxaTb KNaBULLY HakIOHa MW BbIKIIOYMTB 1 CHOBA BKITIOYMUTL MPUOOP.
TakM NPOCTbIM 1 HaAEXHbIM CNocoOoM NpefoTBpaLLaloTCH OWNMOOYHbIe 3aMepsbl.

MpotmBoapendosas cnctema (ADS) He akTMBHa NoCSIe BKIOYEHWS YCTPOMCTBA. YTOObI 3aLUmT1TL Nprbop
OT M3MeHEeHMS NONOXEHWS NPV NOCTOPOHHEM BO3AEMUCTBMM, HY>XXHO akTMBMPoBaTb ADS HaxaTvem KHOMKM
HaknoHa. Ha cdyHkumio ADS ykasblBaeT MuratoLas Hagnuco , TILT” Ha XK gucnnee, cM. pyUCyHOK BHU3Y.

ADS BKntoYaeT yHKLMIO KOHTpoNsA nuwb Yepe3 30 cekyHA nocne NofHOro HUBENMPOBaHMA nasepa
' (3Tan HacTporku). Ha 3Tane HacTponki Hagnuce , TILT” MUraet oamH pas B CeKyH[y, a KOraa akTvMBHa
PyHKuma ADS, - 3aMeTHO MefJieHHee.

NpuHumn gencreus ADS
ADS BKIIOYUTCA Yepe3
Hauano 30c¢, ,TILT" muraet MocTopoHHee
Bkn. BpaLleHns MeAJIeHHO. BO3MEICTBIE

7L

Hactpoika BknioyeHne ADS: Haxatb
Sensor Automatic KHOMKY HaknoHa Tilt,
LTILT” MuraeT oavH pas B 3
cekyHay coobpaxeHuin GezonacHoCTn

nasep octaHaBnMBaeTcs,
Muraert, a Hagnuco , TILT”
rOPWT NOCTOSAHHO.

MpocTpaHcTBEHHbIe peLueTKu: [10Kka3biBaloT MIOCKOCT Nazepa U MyHKUUN.
auto: aBTOMaTN4YeCKoe H1BEMPOBaHMe / man: HUBENMPOBaHME BPYYHYIO

auto ‘> auto auto auto >

[opusoHTansHoe BeptukansHoe HaknoH ocu x HaknoH ocn y

HVBeNnrpoBaHne HVBennpoBaHue

HaknoH 90° yron @OyHKUWA oTBECa

¢
Lo
L 2

man

%
&
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Quadrum DigiPlus Green: TexHonorus nasepa, usny4aloLlero B 3efieHon obnacru
cnekTpa

PaccTosiHve, Ha KOTOPOM fa3ep CTaHOBUTCS BUANMBIM [J151 [11a3a, OOYCNOBEHO ero LBETOM UM ASIVHON
BOJTHbI. DTO 0OBACHAETCSA CNeUMbIKON YeNoBEYeCKOTO Ma3a — 3eMeHbli LBET KaXeTcst bonee CBETbIM,

4eM KPacHbIN. M03ToMy, B 3aBUCMMOCTM OT OKPY>KaIOLLLEro CBeTa, 3eMeHble Nla3epbl ropasfo 3aMeTHee no
CPaBHEHMIO C KPaCHbIMM, @ BHYTPY MOMELLeHMI MOTyT ObITb fipye faxe B 12 pa3. 3To NO3BONAET NPUMeHs T
MX Ha TEMHbIX MOBEPXHOCTAX, Ha BONbLUMX PACCTOSHUSAX 1 NpW paboTe B yCIOBMSX O4eHb SPKOTO CBETa.
McxogHbIM NapamMeTpoM ANs onpefeneHns pa3HOCTL Mo APKOCTU CHUTAETCS KPACHbIV fa3ep C ANMHOWN BOSHbI
635 HM.

B oTM4ume oT KpacHbIX Na3epoB 3eNeHbli LBET MOXET reHeprpoBaThCs TONbKO KOCBEHHO. [103ToMy B
3aBMICMMOCTY OT CUCTEMbI BO3MOXHbI OTKJTOHEHVIS:

— OnTumanbHas paboyas Temnepatypa coctaBnseT 20°C. 3a npefenamMmm paboyert TeMnepaTypbl B MHTEpBase
ot 0 0o 40°C 3eneHbln PoTaLMOHHbBIV Nasep ctaHoBUTCA TemHee. BHUMAHWE: Mpexae Yem BKITOHaTb
npnbop, NOAOXAaTh, MOKa OH He MPUMET TemnepaTypy OKpy>KaloLLe cpefb.

— Pa3Has fpKoCTb lazepa B 3aBUCUMMOCTI OT Nprbopa. Takre OTKIIOHEHWS He MOTYT CIY>XTb MPUYMHON
peknamaumm.

— 3eneHble Nasepbl pa60Tar0T TONbKO C onpefeneHHbIMW fa3epHbIMK NPpUeMHUKaMK, a MakCrMalbHada
AanbHOCTb NMpreMa Na3epa MeHbLLe. Cwm. COOTBETCTBYOLLNE TeXHNYeCKe XapaKTepUCTUKA.

3apsigka akkymynstopa

- Mepepn ncnonb3oBaHneM Nprbopa HEOBXOAMMO MONHOCTLIO
3apAanTL akkyMynIaTop.

— CoeIMHNTD 3apsAHOe YCTPOMCTBO C 31EKTPOCETLIO U 3apAaHbIM
rHesgom (J) otoenenuvs ans akkymynstopa (L). Micnonb3osaTb
TOMbKO 3apAHOE YCTPOVCTBO, BXOASLLEE B KOMIIEKT. Mpu
MCMONb30BaHNM HE OPUTUHANbHbIX AeTanei rapaHTUs aHHYIMpyeTcs.
AKKYMYIISITOP MOXHO Takxe 3apsixaTb OTAeNbHO OT nprbopa.

— Bo Bpems 3apsaaku akkymynsatopa (N) ropuT KpacHbI CBETOAMOL,
3apsAHOro YCTpoWcTBa. MNpoLiecc 3apaakv aBepLueH, Koraa CBETOAMOL,
ropuT 3eneHbIM cBeToM. Ecnv nprbop He noaksiodeH K 3apsaaHoOMy
YCTPOWCTBY, KOHTPOMbHas namnoyka bnoka nuTaHus Muraer.

— B kayecTBe BapraHTa MOXHO Tak>Ke UCMOoNb30BaTh LLEoYHble
batapeiku (4 x Tun C). Vix HeobxoaMMO BCTaBUTb B OaTapenHbii
otcek (K). Mpw 3T0M 06paLLaTh BHUMAHWE Ha CYMBOSIbI Pa3MeLLeHNs.

— 3apBWHYTb akkymynsatop (L) nnm 6atapentsii otcek (K) B
npviemHbIn 610k (G) 1 3athKCUPOBaTh ero KpeneéxHbIM BUHTOM (1).
SnekTpudeckme KoHTakTbl (H) Npu 3ToM AOMKHbI ObiTh COeAUHEHDI.

— Ecnm Ha XK gmncnnee noctosiHHO MUraeT cumBon baTapen (14),
Heobxoanmo NMbo nomeHsTb Batapen, MO 3apsaWTb aKKyMymSTOP.

YcraHoBKa G6aTapei Npy AUCTaHLMOHHOM yrpaBieHnu
— CobntogaTb NONSPHOCTb.
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Pabota B
BEPTUKANBbHOM
MOMOXeHNN M
N
F 4
G \

A Bbixop, onopHoro /
BePTUKaNbHOro Na3epHoOro nyya

B Tpu3smeHHas ronoska /
BbIXOA, Jly4a nasepa

C priemHble AVOAbI ANCTaHUMOHHOIO
ynpasnenus (4 x)

D [MaHenb ynpaneHus
E XK gucnnen

F Pe3bba 5/8" /
Bbixo onopHoro /
BEPTVKaNbHOTO J1a3epHOro Jiy4a

G [puriemHbIN BROK AN akKyMynsaTopa
nnv 6atapenHoro otceka
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H Snektpuyeckime KOHTaKTbl

KpenéxHas ranka ans batapenHoro orceka
UK akkymynsatopa

J 3apsigHoe rHesfo

K BbaTtapelHbIi oTcek

L Ortcek ans akkymynaropa

M 3apsgHbIn 6nok / 6nok nuTaHms

N MHankatop pabotbl
KpacHbI: MAET 3apsiaKa akkymynsatopa
3€M1EHbIN: NPOLECC 3aPAKY 3aBepLLeH



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

MNaHenb ynpaBneHus Quadrum DigiPlus 1 Oynkuma auto/slope
MNepekntoyeruve ocen X, Y

BbIOpaTh CKOPOCTb BpalLeHus
600 /300 /120 /60 / 0 06/MuH.

5 4  Knonka BKJ1./BbIKJI.

5 KHonka ,Mnoc” onsa perynvposkm
6 HaK/I0Ha NPV UCMOMb30BaHUN
LMPOBON U PyHHOM PYyHKLN
HaK/10Ha

6 KHonka ,MuHyc" onsa perynmpoBKm
HaKNoHa NPy UCNONb30BaHUM

8 LUMPOBON 1 PYHHOM yHKLMN

HaknoHa

Pexxnm CKaHMPOBaHUA

(DyHKLI,I/IFI HakKJ/10Ha

9 VHAvKaums perynmpoBKM HakiloHa

- no ocn X
XKK pucnnen
. 10 VHAnKaums perynmpoBKm HakoHa
Quadrum DigiPlus o ocn Y

11 Tpegynpexaalowmm 3Ha4oK -
DyHKLMA HakoHa

X 88 8 % — 9 12 VHOvKaums pexxuma ckaHUpoBaHus
Y 8 8 8 0/0 -10 13 WHamkaums dyHkummn DualGrade
\ 14 VHgnkaums 3apsga Gatapen
15— CAL A 1 15 VHanKaums pexmnma Kanvbposkum
ane <1 1o
16& vu I 16 VHOmkaumsa ckopocTu
17— [ w -l —13 17 WHaMKauma HUBENMPOBaHUs
18— TILT| &= 14 18 WHamkauma QyHKUMM HakoHa
19 19 VIHanKaums py4HOro pexurma

20 KHomMKa No3vUMOHMPOBaHNS

(Bpaluatb Bneso)
AncraHunoHHoe ynpaBneHue

[V @

21 KHOMKa No3unUMOHNPOBaHWA
(BpaLyatb BMNpaso)
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Fopm30HTaanoe n BepTukKasibHoe HUBennpoBaHue

. auto auto
— B ropr3oHTansHoM nosnoxeHnu: Mo BO3MOXHOCTU yCTaHOBUTL Nprbop Ha
POBHOW MOBEPXHOCTW WM 3aKPEMUTb Ha LUTATKBE.

— B BEPTMKabHOM MONOXEHNUM: YCTaHOBUTL MPUOOP Ha BOKOBbIX HOXKAX. bq »‘
MynbT ynpaeneHust CMoTpuT BBepx. C MOMOLLBIO KPOHLUTERHA /1St ‘ 0
Kpennerus Ha ctere (onuus, Ne aptikyna 080.70) nprbop MOXHO @ @

3aKpenwuTb Ha LWTaT1Be Ans paboTbl B BEPTUKaNbHOM MONOXEHWN.
— Haxatb knaswuwy BKJ1. /BbIKJT.

I [Mocne BkOYeHNS pOTaLJ,VIOHHbII;I Nas3ep HaCTpanBaeTcsd aBToMaTn4ecku.

— Mpurbop BbINONHSAET aBTOMATMYeCKOe H1MBENMPOBaHME B MHTepBane = 6°. Ha 3Tane HacTpowiku Nasep MUraer,
a NpU3MeHHasi rofloBKa OCTaeTCst HEMOABMXKHOM. 10 OKOHYaHWN HUBENMPOBAHKIS N1a3ep ropUT MOCTOSIHHbBIM

CBeYeHMeM 1 BpaLLaeTcs ¢ Makc. YMcioM obopoTos. CM. Takke pasfen no CeHCOPHOW aBToMaTyke ,Sensor
Automatic” 1 06 yrne HaknoHa ADS.

I Korpa npnbop ycTaHOBMEH Nof, cCnLLKOM 6onblurmM yriom (Gonee 6°), Npy3aMeHHas ronoska

OCTaHaBNMBAETCS, Jla3ep MUFAET, W 3BYHUT NpeaynpeauTenbHbii curian. Mpnbop HeobxoanmMo
YCTaHOBUTb Ha bosiee POBHOW NMOBEPXHOCTM.

Mo3uunoHMpoBaHVie BepTUKanbHOWM MIOCKOCTY a3epa

B BEPTVKaJIbHOM peXnmMe BOSMOXHO TOHHOE MO3NLMOHNPOBaHMeE NJI0CKOCTM Jla3epa. (DyHKLI,IAFI CeHCOpHOIh

aBTOMaTVKM ,Sensor Automatic” ocTaeTcs akTMBHOM 1 HUBENMPYET BEPTUKANbHYIO MIOCKOCTb nasepa. CM.
CrefyoLmnin pUCYHOK.

I [Mpy LOCTUXKEHUM MaKCManbHOIroO MHTEPBAaa HakoHa B 6° fasep oCTaHaBAWBAETCA, MUraer,
= 1 10[0aeTcs 3ByKOBOW curHas. Mocne 3Toro cnefyer yMeHbLWTb Yron Hak/oHa.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

UndpoBas pyHKLMsA HaknoHa (dyHkuusa DualGrade)

HaknoH B ropr30HTanbHOM NIOCKOCTM MOXET MPOUCXOANTL B LMMPOBOM hopmaTe no ‘>
ocn X 1 Y. MakcManbHbIV HaKIIOH B OHOW NIOCKOCT coctaBnseT o =10%, a B cymme

s obenx ocert MakCcMManbHoe BBOAMMOE 3Ha4eHve s KaXA0M 0C/ CoKpalllaeTcs. — 3
3HadeHus BbiBoAATCA Ha Honblion XK aucnnen, 1 x MOXHO BBOAMUTL MO OTAENbHOCTY v

Lpyr oT apyra.
Hactporka oceit: HaxaTb KHomnky aBTo/HakioH (1). Ha XK gucnnee muraet nHamkatop
ocn X. YncnoBble 3Ha4eHMA MOXHO BBOAMTbL C MOMOLLGI0 KHOMoK ,[Mnoc” n, MuHyc”

(5/6). ins nepexofa k ocn Y HaxaTtb KHomky X/Y (2). Mocne 3Toro MoxHO 3afiaBatb !

B 1 mnockoctn

3HayeHwe Y ¢ MoMolLLbio KHomok ,Mnoc” n ,MuHyc” (5/6). BBof noaTeepxaaetcs
NOBTOPHbLIM HaXaTvem Ha KHonky X/Y (2). Mocne 3Toro npubop HacTpamsaetcs Ha
HY>XHOe 3HadeHue. CM. cneytoLe pUCYHKM.

B 2 nnockocTsax

1. 2. 3. 4. 5.
auto

| S >
b“ b‘ﬂ (+j£0% 1 g

® 0 ® ©O ®

BaxxHo: B npouecce HNBENMPOBaAHNA BBOAUTb APYrve 3Ha4eHMA HeMb3A, Ha KK gncnnee Muraet 3Ha4oK
HMBEeNMpPoBaHMA (17). Korza 3Ha4oK HMBENMPOBaHNA NCHE3HET, HMBETIMPOBAHKE 3aBePLUEHO, I MOXHO
nporpaMmMrpoBaTh HOBbIE 3Ha4eHNA.

I MpK NCNONb30BaHUW LMMPOBON YHKLM HAKIOHA CEHCOPHAst aBTOMATMKa BKTlOHeHa.

I Ocwn X/Y Ha nprbope cHab>eHbl COOTBETCTBYIOLLMMY 0603HAYEHNIMU.
=

PyuyHasa pyHKLUMA HaKNnoHa Ao 6’ -no rOpU3oHTanNun

Mpw BKIIOYEHMN DYHKLM HaKIIOHa OTKIIOHAeTCsl CEHCOPHas aBTOMaT1Ka. YToObl nepeksioynTs nasep Ha
PY4HOW pexiM, HeobXOAMMO yaepXKMBaTb HaxaTol kHornky BKJ1. /BbIKJ1. no Tex nop, noka Ha XK ancnnee
He NOoSBUTCS 3HA4YOK py4YHOro pexima (19). [Ans HaCTPOMKM ropU30HTaNbHOM NIOCKOCTU HaxaTb KHOMKY X/Y.
Knonkun ,Mntoc” / ,MrHyC” NO3BONAIOT M3MEHSATb HaKMOH C MOMOLLbIO ABuraTens. [1pu 3ToM I0CTUPOBKY ocen

X 1Y MOXHO BbINOAHATL MO oTAeNbHOCTA. CM. cnegytouine puCcyHKn.
‘]:+ & < ’ ‘

®0O @@@

3.
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PyuHas ¢pyHKUMS HaKIOHa Ao 6° — No BepTUKanu

2. 3. 4. %K |5 M

I - =
LN i g |

00 | ® ©0 @80

|_|pI/I BOCTVXEHNN MaKC/MaJlbHOro MHTepBalia HakjloHa B 6° JNa3ep OCTaHaBNMBaeTCcda, MUTaeT, 1
noaaercsd 3ByKOBOVI curHan. Mocne atoro aenyet YMeHbLNTb Yyroyl HakmoHa. Mocne atoro caienyet
YMEHbLUWNTb Yol HakoHa.

PyuHas ¢dyHKUMS HaKMoHa > 6°

HaknoHbl 6oMbLIero 3Ha4eH s MOryT CO34aBaThCs C MOMOLLbIO
[OMNONHNTENBbHOW YrnoBor nauTbl, apT. N2 080.75.

COBET: CHa4ana Aatb Nprbopy CamMoCTOSTENIbHO BbIPOBHATHCS U
YCTaHOBUTb YIOBYIO MANTY Ha HOMb. 3aTeM OTKIIIOYUTb CEHCOPHYIO
aBTOMaTWKy — A8 3TOro CM.: Py4Hasa yHKLMA HakoHa o 6°.
Mocne 3Toro HakNoOHUTb MPUOOP NOA, HYXXHbLIM YTIOM.

e
e
® OO0

l Ecnm Ha XK gncnnee nosiBngeTcs 3Ha4oK PyHHOro pexvnma, CeHCoOpHaa aBTOMaTKKa OTK/IoHeHa, 1
- BbIMNOJIHATbL TOPM30OHTaJIbHOE U BEPTKMKalIbHOE HMBENTMPOBaHWE HEBO3MOXHO.

Pexxumbi nasepa

Pexxknm BpaleHus
KnaBuiuen BpalleHns ycTaHaBNMBAETC YMCI0 060POTOB:
0, 60, 120, 300, 600 06/MVH

PeXXnM no3nunoHnpoBaHus

YT06ObI BOUTN B PEXXMM MO3WLMOHUPOBaHNS, CIEAYET HAXMMATb KNasuLLy
BpaLLeHMs [O Tex Mop, Nnoka asep He nepectaHeT Bpallatbcs. C MOMOLLbIO
KHOMOK MO3MLMOHMPOBaHWA N1a3ep MOXHO NMOBEPHYTL B Tpebyemoe
NOMOXeHWE OTHOCUTENBHO MAOCKOCTU M3MEPEHUS.

Pexxkum CKaHMnpoBaHuA

KHomMka ckaHMpoBaHMA MO3BOSIAET aKTUBMPOBATb M OTPEryIMPOBATh OTPE3OK
VIHTEHCMBHOrO CBeTa, nmelownin 4 Pa3HbIX 3Ha4eHNA LWWPKHbI. C nomoLpio
KHOMOK NO3MUMOHMPOBaHMA CErMeHT MOXXHO MOBEPHYTHL B Tpe6yeMoe
nonoxeHwue.

Pe>xknm pyyHoro npnéma

Pabota ¢ [ONONHUTENBHBIM Na3ePHbIM MPUEMHMKOM: YCTaHOBUTb
POTaLMOHHbIV Na3ep Ha MaKCMMarbHYIO HacToTy BpaLLeHVs U BKITIOYUTb
nasepHbIvt NpreMHKK. CM. MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaLMmn COOTBETCTBYIOLLENO
Na3epHoro NpremHuKa.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

PaboTa C OropHbIM UNY BePTUKANbHbIM JIa3epOM

B npubope ectb fiBa 0nopHbIx nasepa. C UX MOMOLLbIO B FOPU30HTAIbHOM
pexrMe MOXHO onyckaTb nepneHavkynsp. MNpu pabote B BEpTMKaNbHOM
MOMOXEHMI OMOPHbIE N1a3epbl CYXaT ANs HBENMPOBaHUSs Nprbopa.
[lns 3TOrO CrefyeT OTperynMpoBaTh OMOPHbIN Nasep Tak, 4Tobbl OH Obin
napanneneH creHe. Tenepb BepTvKabHas NIoCKOCTb la3epa BbiCTaBneHa

nepreHanKynspHO CTeHe, CM. PUCYHOK.

TexHn4yeckue XapaKTepncrmku

(|/|3I'OTOBI/ITEJ'Ib COXpaHseT 3a cobon MNpaBa Ha BHeCeHne TeXHN4eCcKnx I/I3MeHeHI/IlZ)

CaMoHMBeNMpoBaHne

+6°

To4HOCTb

+0,75Mmm / 10 ™M

HUBeNMpoBaHMe No ropm3oHTann / BepTMKanm

ABTOMATUYECKOE, C MOMOLLbIO
3/1EKTPOHHBIX YPOBHEN 1 CEPBOMOTOPOB

CKOpOCTb HaCTPOWKM

ok. 30 c no Bcemy yrny
CaMOCTOSITENIbHOTO PerynvpoBaHus

BepTuKanbHbI ONMOPHBIV NyYy

90° K NIOCKOCTW BpaLLeHns

CKOpOCTb BpaLLieHNs

0, 60, 120, 300, 600 06/MVH

[lncraHuMoHHOe ynpasneHne

NHbpakpacHoe VK

JnviHa BOMHbI nasepa KpacHOro / 3e/ieHoro

635 HM / 532 HM

Knacc na3epoB: KpacHbIN / 3eneHbi

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

BbIXofiHas MOLLHOCTb fla3epa KPacHbI / 3eeHbii

<1 MBT /<5 WMBT

N CTO4HMK nuTaHns

MoLLHbI akkymynsTop / 6atapen (4 x Tun C)

CpoK ciy>Obl akKkyMynsTopa KpacHbIN / 3eneHbIn

oK. 35 4acos / oK. 14 4acoB

Cpok cny>0bl 6aTapelt KpacHbI / 3eneHbin

ok. 50 4acos / ok. 8 4acos

MPOAOMKMTENBHOCTD 3apAAKM akKyMynsTopa OK. 6 4

Paboyas TemnepaTypa KpacHbl / 3eneHbin -10°C... +50°C/ 0°C... + 40°C
TemnepaTtypa xpaHeHus -10°C ... + 70°C

Knacc 3awmtbl IP 66

Pa3mepsl (LU x B x ') / Bec (BKks1. akkymynsitop)
JAncraHunoHHOEe ynpaBneHne
VICTOUHMK NiuTaHuUst

215x 205 x 165 mMm /2,6 kr

2 wr., 1,5 Btvn AAA

JanbHocTb fencreua Y

Makc. 30 M (VIK-ynpaBnexme)

Pa3mepsl (LLI x B x ') / Bec (Bks1. akkymynstop)

63 x 130x24mm /0,15 «r

MpaBuna u Hopmbl EC 1 yTunnsauuns

MprGop BLINOMHSAET BCE HEODXOAVMbIE HOPMbI, PErfaMeHTUpYioLLe CBOBOAHbIN

TOBapoobopoT Ha TeppuTopum EC.

[laHHOe n3fenue npeacrasnset cobom 3J'IeKTpI/I‘-|€‘CKI/Il;I I'Ipl/l60p, noanexaiwum coade

npubopax.

B LLEHTPbI c6opa OTXO40B U yTnnn3aunn B p8306paHHOM B/ae B COOTBETCTBUN C
eBpOI'IeI;ICKOI;I ,El,l/lpeKTI/IBOI;I 0 ObIBLIVIX B yr|0Tpe6J'|eH|/|v1 SNEKTPUNHECKMX 1 3NNeKTPOHHbIX
- .

[pyrvie npaBurna TexHVky 6e30nacHOCTV 1 AOMNONHUTENbHbIE MHCTPYKLMM CM. N0 afapecy

www.laserliner.com/info
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MoparotoBka K npoBepke KanVIGpOBKI/I

Kannbposky nasepa MoXHO KOHTPONMPOBATb. YCTaHOBUTL Nprbop nocepeamnHe Mexay 2 cTeHamu,
paccTosiHne MeXzy KOTOPbIMM COCTaBASET He MeHee 5 M. BKNioynTb Npubop. [ns onTruMansHom
NpoBEepKM 1cnonb3osaTth Wratve. BHUMAHMUE: CeHcopHasi aBTOMaTVKa AOMXKHA ObITb akTUBHA.

1. Hanecute Ha cteHe To4ky Al.

2. MNoBepHuTe Nprbop Ha 180° 1 HaHecuTe TOUKy A2.
Tenepb y BacC eCTb ropn3oHTasbHasd MHNA Mexay Todkamm AT 1 A2.

I= B

2. o
:180 S

- )

MpoBepka KanI/IGpOBKVI
3. YcTaHOBUTL NPMBOP Kak MOXHO OfivXKe K CTeHe Ha BbICOTe OTMeYeHHOM Toukmn A1,
HanpaBWTb NPUOOP Ha oCb X.
4. MNoBepHyTb NpMbop Ha 180°, HampaBWUTL NPUBOP Ha OCb X 1 OTMETUTL TOUKY A3.
Pa3zHuua mMexay Toukamu A2 1 A3 aBnaeTcs OTKIOHeHVeM ocn X.
. MoBTOpUTL Warn 3 1 4 ana nposepky ocn Y nnu Z.

(5,

\
>
=
=0K

A2

A3

0,75 mm /10 m

-
0
o
°

<

A2

A2

A3

|

HoBas iocTrpoBka Tpebyetcsi, ecnn Ha ocn X, Y 1nn Z Toukm A2 1 A3 pacrnonoxeHbl Ha PacCcTofHUM

I Oonee 0,75 MM Ha kaxable 10 M apyr oT Apyra. B 3ToM criy4ae Bam He0OX0AMMO CBA3ATHCS C
"  aBTOPW30BaHHbIM Annepom mnu cepsrcHbiM oTaenom UMAREX-LASERLINER.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

PeXxnm 10cTMpoBKu

1. Bo Bpemst 10CTUPOBKIM 0bpaLliaiTe BHYMaHVe Ha BbipaBHMBAHME POTALIMOHHOTO fla3epa.
Bceraa 1oCTmMpoBarb Bce ocu.

2. MNepeknoynTb NPUGOP B peXXNM IOCTUPOBKU:

BbIKMIOYMTb POTALMOHHBIN Nla3ep 1 CHOBA BKIIOYMTH €0 MPW HaXaTow KHOMKe aBTo/HaK/oH
(auto/slope). Mpw 3Tom fepskaTb HaXaTon KHOMKY aBTo/HaknoH (auto/slope) fo tex nop,
noka Ha XK gncnnee He Ha4yHET MUraTb CBETOAMOA OCK X. [ocne 3TOro KHOMKY aBTO/HaKMNoH
(auto/slope) MOXHO OTNYCTUT.

B ropumsoHTansHoM pekime (ock X, Y) cHavana Muraet nHamkatop ocu X. KHonka X/Y
POTaLMOHHOTO Nasepa No3BONAET Nepekio4aTbCcs Mexay ocamm X n Y.

B BepTMKanbHoM peximme (0cb Z) oTobpakaeTcs Tonbko ocb Y.
3. KoppeKTupoBaHue 1oCTUPOBKU:

C nomotbto kHonok ,Mnoc” / ,MnHyc” Ha poTaLMOHHOM Na3epe nepeBecTty nasep 13 ero
TEKYLLEero NofoXeHNs Ha BbICOTY KOHTPOSbHOM TO4kN A2.

4. 3aBepLueHne I0CTUPOBKU:

MpepBatb: Mocre oTktoYeHNS (YHKUMM POTaLMOHHOTO flasepa (KHorka
BKJ1./BbIKJ1.) BCS I0CTMPOBKa OTMEHSETCS, Y BOCCTaHABNMBAETCS
npenplayLlee COCTosHME.

CoxpaHuTb: HoBas I0CTUPOBKA COXPAHSETCS C MOMOLLBIO KHOMKM aBTO /HAKIIOH
(auto/slope).

Mo3nunoHnposaHue: oBopa4MBaTh N1a3ep MOXHO C MOMOLLbIO KHOMOK MO3ULMOHMPOBaHMA
Ha nynere ANCTaHUMOHHOTO ynpasneHs.

PerynspHo npoBepsinTe I0CTUPOBKY nepes,
MCMosb30BaHMEM, MOCse TPaHCMOPTUPOBKM 1
LINTENBHOrO XpaHeHus. Mpur 3ToM NpoBepsiiTe
BCE OCK.
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IMoBHiCTIO Npo4MTaNTE Lo IHCTPYKLio 3 ekcrinyaTaLlii Ta GpoLuypu «lapaHTis 11 AoAaTKOBI BKa3iBKM» Ta
' «3anobixkHi 3ax0AM NpY BUKOPUCTaHHI Nasepa knacy 3R», fki gopaloTbes. JOTpyMyMTeCh HaCTaHOB,
LLO B HUX MiCTATbCS. 30epiranTe L AOKYMEHTH aKypaTHO.

JlazepHui HiBenip i3 MOXAUBICTIO NOOYA0BM NOXUANX MIOLWMH 3a ABOMA OCIMU
YyepBOHUM abo 3eneHnm npomMmeHem.

— 3 10AATKOBUM MPSAMOBUCHUM YEPBOHUM MPOMEHEM

— Pexxnmu nasepa: TOUKOBUW, BISNIOBMIA, 06EPTOBUI Ta BUKOPWUCTaHHS PyYHOro npunmMada

— Pexxnmu nasepa MoXHa 3afaBatii MyNnbTOM ANCTaHLIHOMO KepyBaHHS.

— [loAaTkoBO MOXe KOMMeKTYBaTUCA NpUiMadeM nasepHoro BUNPOoMiHioBaHHS Sensolite 410
i3 pagiycom aii o 400 m

— [lopatkoBO MOXe KOMMIEKTYBATUCS NMPUAMAYEM J1a3epHOro BUNPOMiHIoBaHHs SensoMaster 400 (nwuiwe
mogens Quadrum DigiPlus 3 YepBoHUM NpomereM) i3 pagiycom aii fo 400 M. 3 NofoBXeHUM BIoKOM
npUrMaya nasepHoro BUNPOMIHIOBaHHS Ta MiNiMETPOBOIO TOYHICTIO IHAMKALLT BIACTaHI 40 NasepHol
MAOLWMHN.

3aranbHi BKa3iBKu no 6esnedi

JlazepHe BUNPOMiHIOBaHHS!
He cnpsamoByBaTtv nornsg,
Ha NPOMIiHb!

JNasep knacy 2
<1 MBT-635HM
EN 60825-1:2007-10

JlazepHe BMNPOMIiHIOBaHHS!
YHVKaTV NpAMOro
OMPOMIHEHHS 0Yel.

Jazep knacy 3R
<5MBT+530 - 670 HM
EN60825-1:2007-10

YBara: nepef, yBefleHHsIM n1a3epa B eKCryataLlilo FpyHTOBHO BMBYMTb BKa3iBKM 3 DE3MEYHOro NMoBOLXKEHHS

3 nasepamu knacy 3R. He Brpanante nonepenxysasbHi TabAnyKK, HasBHI Ha LbOMY BUMIpIOBanbHOMY
nasepHoMy npunagi! He oMBITECA NPAMO Ha NasepHU NPoMiHb! J1a3zep He NOBMHEH NOTPaNNATV B pyKu Aiten!
He HanpaBnatv npunag, Ha niofen 6e3 HeobxigHocTi. Mpunag, € SKICHUM BUMipIOBanbHVM Na3epHM NpUnagom
i Ha 100% HanalTOBYETLCA Ha 3aBOAI Ha BKa3aHy TOYHICTb. LLlo cTOCy€eTbCs rapaHTii Ha NPOAYKT, X04eMOo
BKa3aTu Ha HacTynHe: Cnif, perynsipHo nepeBipsT KanidopyBaHHs Npunagy nepes noro BUKOPUCTaHHAM, Nicns
TPaHCNopPTyBaHHs Ta TpMBanoro 36epiraHHsa. KpiM Toro, My BKasyemo Ha Te, Lo abconioTHe KanibpyBaHHs
MOXJIVBE NHLLIE B CNeLiani3oBaHin MancTepHi. Bale kanibpyBaHHs Moxe OyTv nuLe NpUBAN3HUM, | TOUHICTb
KanibpyBaHHs 3anexuTb Bif, CTapaHHOCTI.

Ocob6nueocTi BUpoOy Ta oro yHKLioHaNbHi MOXIUBOCTI

EERERIY Llen potauinHuin nasep caMoBUpIBHIOETLCA. VI0ro BCTaHOBAIOIOTL Y HeoBXifHe BUXiaHe
AuTOMATIC  ONIOXKEHHS — Y MeXax poboYoro KyTa = 6°. 3a TO4He HanalUTyBaHHA Bigpa3y NpUIMaETbCs
aBTOMaTKKa: TPW eNEeKTPOHHI BUMIpIOBasbHi AaT4MKI BU3HaYatoTh oci X, Y i Z.

ﬂ“ TpaHcnopTtHe CTOMOPIHHA: nig Yac TpaHCNOPTYBaHHSA Npunag 3axumLLae cneLiansbHe ranbmo
(@l lock [BUTYHa.

3axm1CT Big Nuny Ta BOAW — NPUNag, Biapi3HAETbCH 0COONMBIM 3aXMCTOM Bif, MUY Ta [OLLY.
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Tilt XVBHUM BUMipeHHsM 3anobirae cnctema komnercauii apendy (ADS). MpuHumn gii: 30 cekyHa
nicns BBIMKHeHHs cnctemun ADS nasep Ge3nepepBHO Nepesipsie NpaBubHe BUPIBHIOBaHHA. Konuv npunag,
MOCYBAETLCA Mifl €0 30BHILLHIX YMHHMKIB aD0 BTpa4ae BMCOTHYIO MPUB'A3KY, la3ep He PyXaeTbcs Ta bNnMac.
[loaTKoBO 3aCBivyeTbCA, He bnnmatodu, «TILT» (Haxun), Ha PK-gucnnei 3'aBnseTbca nonepeakyBanbHnim
TPUKYTHUK, | IYHA€E 3BYKOBUI C1rHan. LLLo6 yMOXIIMBUTM NoganbLly poOoTy, Le pa3 HaTUCHITb KHOMKy «Tilt»
(Haxwmn), abo BUMKHITb 1 3HOBY YBIMKHITb Npunag. TakMm YYHOM MOKHA NMPOCTO 1 HafiNHO YHUKHYT XMOHMNX

BMMIipeHb.

DyHkujis ADS nicns BBIMKHEHHS npunagy He aie. LLob 3axmuctnti cnpsimMoBaHuin Npuniag Big 3MiH
NONOXEHHS Yepe3 CTOPOHHI BNMBK, dyHKLio ADS cnif yBiMKHYTH KHomKoto «Tilt» (Haxwmn). Ha gito
yHKUii ADS Bkasye bnuManHs ingmkauii «TILT» (Haxun) Ha PK-gucnnei (amB. cxemy Huxue).

YBara: cuctema ADS BMUKAETbCA N5 KOHTPONS nuLle Yepes 30 cek. Micis NOBHOMO HiBEIOBaHHS
' nasepa (etan cnpsMoByBaHHs). «TILT» 6i1MMaE i3 CeKyHOHUM iHTEPBANOM Mif Hac BUPIBHIOBAHHS i
®  MOBINbHO, KONW 3agdisHa cuctema ADS.

Po6oTta cucremu ADS

YBIMKHEHHS

Etan cnpsiMoByBaHHs

3a JONOMOroio chyHKLi

Sensor Automatic

Movatok
obepTaHHs

ADS BUMKOHYE KOMMEHCaLito
3a 30 cek.; y uen yac
NoBiNbHO Bmae «TILT».

CTOPOHHI BNNnB

7L

YBiMKHEHHS ADS:

HATUCHYTU KHOMKY «Tilt»
(Haxun), i3 cekyHaHUM
iHTepBanom 3abnvmae

«TILT»

SKLLo Npunag crosTme
Hepyxomo, 3abnvmMace nasep,
a «TILT» 3acBiTUTb, He
[SHIIVETCEIN

O6'eMHi CiTKM: BKa3yiOTb f1a3epHi NoWMHM Ta PyHKLT.
auto: aBTOMaTV4YHa LEHTPOBKa / man: pyqHa LeHTpOBKa

auto

®

[opu3oHTanbHe
HiBemnoBaHHs

man

. 4

Haxunu

w el
<>

BepTukanbHe
HiBenioBaHHA

Kyt 90°

auto x

'\
v/

)

Haxwmn oci X Haxun oci Y

<

#

DyHKLis NPAMOBUCHOT
NiHii
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Quadrum DigiPlus Green: 3eneHun npomiHb

Ha fAkoMy BMAaNEHHI Na3epHAUIA NPOMiHb € BUOMMUM A5 OKa — BU3HAYaE Moro Konip abo [oBXMHa XBWNI.

Lle rpyHTyeTbCA Ha (isionorii 30py NOANHM — 3eNeHN 343ETbCA HaM ACKPaBILLMM 3a HepBOHWUK. Tomy, B
3aNeXHOCTI Bifl HABKOMMLIHBOIO OCBITNIEHHS, 3€NEHNI Na3ePHNA MPOMIiHb B AeKiNbka pa3iB BUAHILE, HIX
4YepBOHMM, @ B NPUMILLIEHHI — A0 12 pa3is AckpaBille. Lle yMOXIMBAIOE BUKOPUCTAHHSA Ha TEMHMX NOBEPXHAX i
BiNbLUMX BIACTaHAX, @ TAKOX POBOTY Mpu Ay>e SCKPABOMY HaBKOIMLWHBOMY OCBITIEHHI. Pi3HUMLIO B ACKpaBOCTi
BM3HaYaloTb BiAHOCHO YePBOHOTO Nlasepa 3 JOBXMHOI XBUi 635 HM.

Ha BiAMIHY Bif, 4epBOHMX Na3epiB, 3eNeHe NasepHe CBITNIO MOXHa CTBOPUTK NMLLE ONOCEPeKOBaHO. ToMy
MOXYTb 3'BASTUCS 0OYMOBIIEHI 0COBNNBOCTAMMN CUCTEMU KONMBAHHS:

- OnTMarnbHa TeMnepaTtypa ekcniyatauii craHoButb 20°C. 3a Mexamu poboyoi Temnepatypu 0 — 40°C
NPOMiHb 3eMeHOro poTaLiHoro nasepa TemHiwae. BAXJIMBO: nepef yBIMKHEHHAM Npunagy foYekanTecs,
MOKU BiH MPUCTOCYETbCS [LO HAaBKOMMLLIHbBOI TeMMNepaTypu.

— Pi3Ha fickpaBicTb Nasepa Big npunagy Lo npunady. Lli konneaHHs He MoxyTb ByTv NprBOLOM ANs
peknamaLin.

— 3eneHi Nasepu yHKLOHYIOTb JINLLE 3 MEBHUMU MPUMMaYaMU N1a3epHOro BUMPOMIHIOBAHHS, | MakCMarbHa
[LanbHiCTb MPUIAOMY Nla3epHOro BUNPOMIHIOBaHHSA MeHLLe. [IMBUCh B TEXHIYHMX XapakTepUCTUKaX.

3apsamKkaHHS akyMmynsTopa
— MNepen BUKOPWUCTaHHAM NpUnaay NOBHICTIO 3apAAiTb akyMynsTop.

— 3'efHanTe 3apsaHMIN NPUCTPIV 3 enekTPOMEpPeXelo Ta 3apaaHUM
rHizgom (J) akymynsTopHoro Bigciky (L). Kopuctyirtecs nuie
3apAgHVIM NPUCTPOEM, WO AOAAETHCA [0 Npunady. BrkopucraHHs
IHLIOro Npu3BeAe L0 aHYMIOBaHHA rapaHTil. AKyMynsaTop MOXHa
TakoX 3apsAAXKaTV, BUMHABLLN i3 Npunagy.

— Konu akymynstop 3apsaxaetbcs, CA-iHankatop (N) 3apsgHoro
NPUCTPOIO FOPUTH HEPBOHKM CBITNIOM. TpoLiec 3apsaXKaHHs
NPUNUHAETLCS, Konu Lert CL-iHAMKATOP 3aropseTbCs 3e1eHNM
cBiTNOM. Konv npunag He NigkMioyYeHnin 4o 3apAAHOro NpUCTpoio,
onnmae C1-iHAMKATOP OCTaHHBLOTO.

— B KOCTi anbTepHaTVBK MOXHA TakoX BUKOPWUCTOBYBATM NYXKHi
6atapeviku (4 wr. Tuny C). BcransanTe ix y 6atapenHin siacik (K).
3BaxaliTe Npy LbOMY Ha MO3HAYKM NOMSPHOCTI.

Bknagaite akymynstopHun (L) abo GatapenHuni Biacik (K) y BucysHy
wyxnaaky (G) i NPUFBMHTITE KPinuabHUM reuHToM (1). Mpu uboMy
MaloTb 3'€AHATUCS enekTPUYHI KoHTakTL (H).

— AKLLO akyMynsTop BKNaZeHo, Nif Yac NpoLecy 3apsaxaHHs npunag €
rOTOBWM [10 BUKOPUCTaHHS.

Akuio Ha PK-gucnnei noyHe nocrinto 6nvumatn 3Hadok batapei (14),
HeobXifHO 3amiHNTK BaTapenki abo Nia3apsanT akyMynsTopu.

YcTaHOBREeHHs 6aTapeiiok y NynbT AUCTaHLLINHOIO KepyBaHHS
— [oTprmymTECs NPaBWUIBbHOI NOAAPHOCTI.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

H
J
|
L.
. H
K
L
l
BepTukanbHui
pexunM
M
N
F
G \
A Buixia BusipHoro / H EnexkTpu4Hi KOHTaKTL
NPSAMOBUWCHOrO Nla3epHOro NpoMeHs I KpuninbHa ravika GaTapeiiHoro
B TMpun3moBa ronoska / abo aKyMynsTOpPHOro BiACiKy
BIXi[] 1a3epPHOro NPOMeHs J 3apanHe rHisno

C ﬂpI/II/IMaﬂ'bHIﬂ,IOﬂ,I/I nynsra K BatapeiiHnii sinci
LNCTaHUINHOTO KepyBaHHs (4 WwT.)
D MaHens kepysaHs L AkymynatopHuin Biacik
E PK-gucnneit M 3apagHun NPUCTPIn 3 MepexxeBnM
aganTepom
F Pi3b 5/8 gonma /
Buixig, BU3ipHoro /
NPAMOBKCHOTO J1a3ePHOrO NPOMEHS

N IHgvKaTop pexumis
YEPBOHUI: aKyMYSIATOP 3aPSAKAETbCS
3eMeHM: NpoLec 3apsaXkaHHs 3aKiHIMBCS
G BucyBHa Wwyxnsaka ans akyMyssTopHOro
abo GaTaperHoro BiAciky
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MNaHenb kepyBaHHs Mmogeni Quadrum DigiPlus

1 5
2 6
3 7
4 8

PK-pucnnen
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9
Y 80.80% 10
15—caL A——11
16—C BO0~<T112
17— ) 13

18— TILT | === 14

19

MynbT AUCTaHLINHOIO KepyBaHHS

7 3
20 21
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10
1"

12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

aBTOMaT. /Haxus
MepeMukaHHs ocert X, Y

Bu1bip wemakocTi obeptaHHs:
600 /300 /120 /60 / 0 06/x8

KHonka BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS

KHonka «+» ons 3agasaHHa Haxuny
Yy pa3i BUKOPUCTaHHS LMPOBOI Ta
py4HOI PyHKLT Haxmny

KHonka «—» Ans 3afiaBaHHA Haxuny
Yy pa3si BUKOPUCTaHHS LMPPOBOI Ta
PY4HOI PYHKLT Haxmny

Bisnosuin pexxum
DyHKLiA Haxuny
[HOMKaLMS 331aHOMO Haxmny oci X
I[HAMKaLMS 3a1aHOro Haxmny oci Y

MonepenyxyBanbHNUIA 3HA4OK dyHKLT
Haxuny

IHOMKaLiS BISNIOBOrO pexummy
IHavKauis dyHkuii DualGrade
IHOVKaUis cTaHy 3apsay baTtapen
[HAVKALA pexmnMy KanidpyBaHHs
[HOMKaLiA WBWNAKOCTI

IHOVIKALiA HIBENOBaHHA
IHOMKaLis dyHKUIT Haxuny
[HOVKALIS py4HOrO pexxmnmMy

KHOMKa No3uuioHyBaHHA
(noBoporT B11iBO)

KHonka no3nuioHyBaHHs
(nosopor Brnpaso)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Fopm30HTaane HiBenoBaHHA 1 BepTUKalbHe
auto auto

HiBenioBaHHS > >
— [OpUW30HTaNbHe: YCTaHOBITb MPWNa Ha SKOMOra piBHiLLY NoBepXHio abo ‘ ‘
3aKpiniTb Ha WTATKBI.
— BepTtukanbHe: noctasTe npwnag Ha OidHi Hixku. MaHenb kepyBaHHs ‘ 0

CNpsiMOBaHa Bropy. 3a AOMNOMOrol0 A0AATKOBOrO HACTIHHOIO TpMMaya @ @

(apt. N2 080.70)

[N BEPTUKANIbHOTO 3aCTOCYBaHHS MpWNaf MOXHa 3MOHTYBATN Ha LTaTMBI.

— HaTUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS.

I Micna BMMKaHHA POTaLLHWIA Na3ep aBTOMATUYHO BUPIBHIOETHCA.

— Mpwnan aBTOMaTMYHO BMKOHAE CaMOHIBENIIOBaHHS Y MeXax = 6°. Ha eTani cnpsMoByBaHHs nasep bnvMMae, a
npr3MoBa rofiBka 3an1LWaeTbes HepyxoMolo. Konw HiBenioBaHHA BUKOHaHO, Nasep No4YMHaE CBITUTY CTanm
CBITNIOM i 00epTaEeTbCs 3 MaKCMMarbHO YactoTolo 0bepTiB. [uB. Takox po3ain «Cucrema Sensor Automatic»
i «3afaBaHHA Hax1ny 3 BUKOPUCTaHHAM ADS».

SKLLO Npunag Oyno BCTAaHOBIEHO i3 3aBENVKMM NepekocoM (MoHag 6°), Mpr3MoBa rofloeka He
I PYXa€TbCs, Nasep 6NMMAE, | NyHae NonepeaxyBanbHUN curHan. Y Takomy BUNaaKy npunag crig,
"  MOMICTUTV Ha PIBHILLY MOBEPXHIO.

3apaBaHHA BepTUKalNbHOT N1a3epHOT NIOLWUHU

Y BEPTMKANbHOMY PEXMMI NTa3epHy MOLLMHY MOXHa OyflyBaTu 3 BUCOKOK To4HICTIO. DyHKLis Sensor
Automatic 3anmLwaeTbCs Ailoyelo Ta HIBENOE BEPTUKaNbHY MNOLLMHY. JIMB. HAaBEAEHUI HMXKYE PUCYHOK.

I AKLLO [OCATHYTO MaKCMMasbHOIO fiana3oHy Haxuiy B 6°, na3ep 3anvLIaETbCs HEPYXOMUM, MOYUHAE
6n1MaTH, Ta NyHae 3BYKOBUIM CUrHaN. TOLi 3MEHLUTE KyT Haxuy.
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Undpoa dyHkuis Haxuny (dpyHkuis DualGrade)

[OPU30HTaNbHY MAOWMHY MOXHA HaXUATA B LMGPOBOMY pexmnMi 3a ocamu X Ta Y. ‘>
MaKkcMManbHNA Haxnn B OAHIV NNOLWMHI CTaHOBUTL 10 +10%, TOAI AIK 33 CyMoto 060X

OCel BXiiHe 3Ha4YeHHs A1 KOXKHOI OCi 3MIHLLYETbCS. 3HaYeHHs! BioOpaXyloTbCs Ha — 3
BenvkoMy PK-gucnnei Ta MOXyTb 3a[1aBaTuCsl OKPEMO OfHE Bif, OAHOrO. v
3aflaBaHHs OCeN: HAaTUCHYTK KHOMKY «auto/slope» (1). Ha PK-awncnnei 3abnvmae
iHAMKauis oci X. KHonkamu «+» i «=» (5/6) MOXHa 3aaBati LM(POBI 3Ha4eHHs.
Mepexif, Ha BiCb Y 3MINCHAETbCH HAaTUCKaHHSA KHOMKK «X/Y» (2). Micns usoro

MO>Ha 33[aTV 3Ha4eHHs 0718 oCi Y KHOMKaMu «=+» | «—» (5/6). BBegeHe 3Ha4eHHsA ‘}
MiATBEPAXKYIOTb HACTYMHUM HaTUCKaHHS KHoMKu «X/Y» (2). HapelwTi npunag b‘
A

Y nnowmHi 1

HanalToBaHO Ha baxaHe 3Ha4YeHHs. [IMB. HaBeAeHI HVX4e PUCYHKN.

Y NNoLwmHi 2

1. 2. 3. 4. 5.
auto

| G | S P
= & e le
® ®0 ® B0  ®

Baxxnueo: MMi1 4ac HiBeMoBaHHA XOOHE iHLIe BBEAEHHS € HEMOXIMBUM; Ha PK-aucnnei 6nvMmae 3Ha4ok
HiBenoBaHHs (17). Konv 3Ha4oK HiBeMoBaHHS 3racHe, HiBentoBaHHs Oyae 3aBeplueHe, i MOXHa BBOAUTY
HOBI 3HAYEeHHS.

I Konu BrKopUCTOBYETLCS LMDPOBa yHKLIS Haxumy, i€ cnctema Sensor-Automatic.

I Oci X 1a Y noMiyeHi Ha npunagi.
-

DyHKLiA Haxuny Ao 6° y py4HOMY PeXXUMi — FOpU3oHTasNIbHa MIoWMHA

13 yBIMKHEHHAM (hyHKL Haxmny dyHKLia Sensor-Automatic BUMMKaeTbcs. LLLOO nepeMKHYTY nasep y pyqHunin
PEXMM, TUCHYTU Ha KHOTMKY BBIMKHEHHS /BUMKHEHHsI 40 NosiBK Ha PK-ancnnel 3Hauka pyqHoro pexumy (19).
L1106 3a4aTV ropy30HTaNbHY NIOLLMHY, HATUCHYTW KHOMKY «X/Y». KHOMKM «+» | «=» [,03BONSAIOTH 334aBaTH
HaXun 3a LONOMOrOo CepBONPMBOAIB. MNpu LboMy OCi X i Y MOXHa peryfioBaTi OKpeMo ofHa Bifg, oaHoi. [1B.
HaBeLeHMI HXKYe PUCYHOK.
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DyHKLiA Haxnny Ao 6° y py4yHOMY peXXuMi — BepTUKanbHas MioLwmHa

© Oey

AKLLO AOCATHYTO MAaKCMManbHOIO Ajana3oHy Haxuiy B 6°, fa3ep 3aNuLLaeTbCs HePYXOMUM, MOYMHAE
6n1MaTL, Ta NyHae 3ByKOBUIA cUrHai. Tofi 3MeHLUTe KyT Haxuay.

DyHKUiA HaXMAYy B py4HOMY pexxumi > 6°
BinbLWi HaX1nM MoXHa 3aaBaTh 3a JONOMOrO 40AATKOBOI
kyToBoi oropu (apt. N2 080.75).

MOPALLA: cnoyaTtky favTe npunagy CamocTiMHO BUPIBHATACS
Ta BCTaHOBITb KYTOBY OMOPY Ha Hynb. Todi hyHKLis Sensor-
Automatic BUMMKAETbCS — AMB.: DyHKLiA Haxuny oo 6°y
pY4HOMY pexXuMi. Micns Lboro HaxmMnNiTe NpUag Ha
NOTPIGHNA KyT.

l Konu Ha PK-gucnnei 3'ABNSeTbca 3Ha4OK PyYHOro pexmmy, yHKLis Sensor-Automatic He gje, i
= OPU30HTaNbHe Ta BEPTUKaibHe HIBEMOBAHHSA YHEMOXIINBIOOTLCS.

Pexxumn nasepa
06epToBUN peXxxnm

KHonkoto 0bepTaHHs 3aAaeTbcs Hactota 0bepriB: @ - 2
0, 60, 120, 300, 600 06/xB

ToukoBUI pexnum
LLLo6 yBIlTW B TOUKOBMI PEXWMM, HATUCKaMTe KHOMKY 0DepTaHHs, Mok nasep

@ Y _’_,/"
He nepectaHe obepTatncs. KHOMKaMun NO3MLIOHYBaHHS Na3epHUIA NPOMiHb
MOXHa 00epHYyTM B BaxkaHe MOMOoXeHHs [0 BUMIPIOBabHOI MAOLWMHN.
@O© "

BisnoBun pexxum
BisinoBOIO KHOMKO Nas3epHUIA MPOMiHb MOXHa PO3rOPHYTL B SCKPaBUIA

=
CeKTOp Ta 3aAaTi MOMY 4 pi3Hi 3Ha4eHHs WnpuHU. CeKTOp MOXHa 00epHYTV B
DaxkaHe NMooXeHHs KHoMKamm |'|O3|/|L|,iOHyBaHHF|. g

PeXXM BMKOPWCTaHHS py4HOro npunMaya
Po6oTa 3 ,0AaTKOBMM NPUAMAaYeM Na3epHOro BUNPOMIHIOBAHHSA: BCTAHOBITb

pOTaLiNHWI Na3ep Ha MakCcMMarnbHi 06epTn Ta yBIMKHITb MPUMaYy Na3epHoro f’f‘_—‘_‘_ﬁ““‘
BUMNPOMIHIOBaHHS. [MB. IHCTPYKLilO 3 eKCnyaTyBaHHS BiANOBIgHOMO
npUMMaYa NasepHOro BUNPOMIHIOBaHHSA.
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Po6oTa 3 Bi3MpHMM a6o NPSIMOBUCHUM la3epHUM

npomeHem

Mpvnag yTBOPIOE ABa Bi3MPHI Na3epHi MPOMEHI. Y ropM30HTaNIbHOMY PeXMMI
3a IX LJONOMOroto MoxHa OyayBaTV NPSMOBUCHY TiHil0. Y BEPTUKANbHOMY
peXuMi Bi3VMPHI NPOMeHi CyryioTb 415 BUPIBHIOBAHHS Npunady. [Ans uboro
BI3VIPHI Nla3epHi NPOMeEHI I0CTUPYIOTb NapanensHo CTiHi. Tofi byayoTs
BepTMKabHy Na3epHy NAOLWMHY Nif NPAMUM KYTOM A0 CTiHW (AMB. PUCYHOK).

TexHi4Hi AaHi (Mpaso Ha TexHi4Hi 3MiHM 36epexeHe)

[liana3oH aBTOMATUYHOTO HiBENOBaHHS

+6°

TOYHICTb

+0,75mm /10 M

[opu30HTanbHe 11 BepTMKanbHe
HiBENOBaHHS

ABTOMaTU4He, 3a LONOMOro
€N1eKTPOHHMX PIBHEM Ta CEPBOABUIYHIB.

LLIBMAKICTb HanawwTyBaHHs

©nm3bko 30 cek Ha yBeCb poboUNiA KyT

BepTuKanbHU Bi3VPHWUIA MPOMIHb

90° o NAoWMHN 0OepTaHHA

LLBnpakictb 0bepTaHHs

0, 60, 120, 300, 600 06/xB

TyneT AUCTaHUIMHOIO KepyBaHHA

IHppadepBoHMiA (I4)

LloBX1Ha XBWb Nla3epa YepBOHOIO / 3e/1eHoro

650 HM / 532 HM

Knac nasepa 4epBoHOro / 3€eJ/1eHOoro

2 /3R (EN60825-1:2007-10)

BuixifHa NOTY>XXHiCTb Nasepa, 4YepPBOHOMO / 3ef1eHOro

<1 MBt /<5 MBT

KneneHHs

MoTy>xH1 akymynstop / 6ataperiku (4 wr. uny C)

Pecypc akymynsitopa, YepBOHWI / 3eneHnii nasep

6n13bko 35 roanH / 6nmsbko 14 roguH

Pecypc Batapeliok, 4epBOHWI / 3eneHnI nasep

6nm3bko 50 roanH / 6nm3bko 8 roanH

TpuBanicTb 3apsixKaHHsA akyMynsTopa

Onn3bKo 6 roguH

Po6o4a Temnepatypa YepBOHOO / 3e/1eHOTo

-10°C... +50°C/ 0°C... + 40°C

MynbT AUCTaHUINHOrO KepyBaHHS
KusneHHs

Temnepatypa 30epiraHHs -10°C... +70°C

Knac 3axucry IP 66

labapwtHi po3mipu (LU x B xT) / 215x205x 165 mMm /
Maca (i3 akymynsTopom) 2,6 Kr

2 wr.no 1,5 B, tuny AAA

[lanbHicTb Aji nynsTa AUCTaHLIMHOMO KepyBaHHS

makc. 30 M (I4-nynebr)

rabaputHi posmipu (LLI x B x T) /
Maca (i3 akymynsTopom)

63 x 130x 24 Mm /
0,15 «kr

HopmaTueHi BuMmoru €C 11 yTunisauis

Llen NpucTpi 3a40BOMLHSE BCIM HEOOXiIAHVM HOPMaM LWOAO BiflbHOro 0biry

ToBapiB B Mexax €C.

3rifiHO 3 EBPONENCHKOI0 AMPEKTUBOIO LLIOAO €NEKTPUYHMX | eNeKTPOHHUX NPUNagis,
LU0 BIACNY>XWUNM CBIl TEPMIH, Liel BMPIO Sk enekTponpunag, nignsrae 36opy 1

yTURi3aLii OKPeMOo Bif, IHLUMX BIAXOLIB.

[letanbHi BKa3iBkM LWoao Oe3neku 11 oaaTkosa iHbopMallis Ha canTi:

www.laserliner.com/info
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

MNiprotoBka nepesipku kanibpyBaHHs

KanibpyBaHHs nasepa MoxHa nepeBipaTA. YCTaHOBITb NpUag, y LeHTpi Mix 2 cTiHamu, WO BifaaneHi ogHa

Bif, OAHOI LLOHAMMEHLU Ha 5 M. YBIMKHITb npunag. [ns onTimanbHol NepeBipki BUKOPUCTOBYNTE LUTATUB.

BAXJIMBO: mae OyTu 3afisHoIO dyHKLUis Sensor Automatik.

1. MomiTeTe Kpanky A1 Ha CTiHi.

2. MNosepHiTb Npunag Ha 180° i nomitbTe kpanky A2. Tenep Mix kpankamu A1 i A2 BcTaHOBNEHE
rOpU30HTasNbHE BiHOLIEHHS.

U A'1 %
2. 180 ﬂ
a =) !

MepeBipka kani6opyBaHHs

3. BCTaHOBUTU Npunaf skHanbnmxye Ao CTiHW Ha BMCOTI Bif3Ha4YeHoi Toukn A1,
HanpaBUTV Npunag Ha sick X.

4. NoBepHyTV Npunag Ha 180°, HanpaBWUTK NPUNag Ha Bicb X i NOMITUTM To4Ky A3.
Pi3HMLA MixX Toukamu A2 i A3 € BigxuneHHam oci X.

5. MNoBTopITb KPoKK 3 Ta 4 Ans nepesipku Bici Y abo Bici Z.

A2

\
>
=
=0K

A2

A3

0,75mm /10 m

-
3
o
°

<

A2

|

HoBe kanibpyBaHHs NOTPIBHO, AKLLO Ha oci X, Y abo Z Toukm A2 i A3 po3TalloBaHi Ha BigCTaHi
l Oinblw Hix 0,75 MM Ha 10 M ofiHa Bif OAHOI. 3BePHITLCA 00 KPAaMHULL Y/ B CEPBICHWN Bigain
" UMAREX-LASERLINER.
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Laserliner®

Innovation in Tools

PeXXum 10cTMpyBaHHS

1. Npu 1OCTMPYBaHHI CNiAKYNTE 33 BUPIBHIOBAHHAM POTaLLIMHOIO nasepa.
3aBXAN I0CTUPYITe BCi OCI.

2. YBIMKHIiTb Nnpunag, y pexumi locTupyBaHHS:

BVIMKHYTV poTaLiHWIA Nasep Ta 3HOBY BBIMKHYTW, HAaTUCHYBLUM BOLHOYAC KHOMKY «auto/
slope». Mpu LbOMY KHOMKY «auto/slope» cnig TMCHYTW, AokK Ha PK-aucnnei He 3abnnmae @
iHAMKaLis oci X. Jlville Tofi MOXHa BiANyCTUTL KHOMKY «auto/slope».

Y ropusoHTansHoMy peximi (oci X, Y) 6nrmae cnodatky iHamkauis oci X. Mepemwukatn oci X 1a @
Y MO>Ha KHomMKolo «X/Y» poTaLiHoro nasepa.

Y BepTuKansHoMy pexuMi (Bick Z) nepenbadeHa nuile iHavkadis oci Y.
3. KopuryBaHHS I0CTUPYBaHHS:

KHomkamu «+» i «=» poTaLiiHOro flazepa BMBECTW 1a3ep i3 MONOXEHHS, B AKOMY TOM @ @
nepebyBage, Ha BMUCOTY OMOPHOI TOYKN A2.

4. 3aKiHYeHHS IOCTUPYBaHHS:

MpUNUHEHHS: BYMKHEHHS (KHOMKOIO BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS) POTALLIHOrO fasepa @)
BiAAMIHNTb BCE BUKOHAHE I0CTUPYBAHHS 1 BIZIHOBUTb NONEpPeHi CTaH.

36epeskeHHs: HoBe toCTVpyBaHHS yoe3neyyeTbcs KHOMKot «auto/slope».

Mo3uuioHyBaHHs: KHOMKaMK NO3WLOHYBaHHS Ha NyNbTi AUCTaHLIMHOMO KepyBaHHS @ @
MO>XHa obepTaTu nasep.

PerynsipHo nepeBipsnTe I0CTUPYBaHHs Nepes,
BUKOPUCTaHHSAM, NiCs TPAHCMOPTYBaHHS Ta
TpmBanoro 36epiraHHs. Mpu LbOMY 3aBXAW
nepesipsnTe BCi OCi.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Kompletné si prectéte navod k obsluze a pfilozené sesity ,Pokyny pro zaruku a dodatecné
pokyny” a ,Bezpecnostni pokyny tfida laseru 3R". Postupujte podle zde uvedenych instrukci.
Tyto podklady dobre uschovejte.

Dvojosy sklonovy laser s cervenou resp. zelenou laserovou technologii.

— S pfidavnou cervenou laserovou olovnici

— Rezimy laseru: bodové, skenovaci, rotacni a rezim ru¢niho pfijimace

— Rezimy laseru Ize nastavit dalkovym ovladanim.

— Doplrikové vybaveni SensolLite 410: Laserovy pfijimac s akénim radiem az 400 m

— Doplrikové vybaveni SensoMaster 400 (jen Quadrum DigiPlus Cerveny): Laserovy prijimac s ak¢nim
radiem az 400 m. S dlouhou laserovou prijimaci jednotkou a ukazatelem na milimetr presného
zméreni vzdalenosti k Urovni laseru.

Vseobecné bezpecnostni pokyny

Laserové zareni! Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku! Nesvitte pfimo do odi.
Laser tfidy 2 Laser tfidy 3R
<1mW 635 nm <5mW : 530 - 670 nm
EN 60825-1:2007-10 EN60825-1:2007-10

Pozor: Pred uvedenim laseru do provozu si dikladné prectéte bezpecnostni pokyny pro tfidu laseru 3R.
Neodstrafiujte vystrazné stitky z laserového méficiho pristroje! Nedivejte se pfimo do paprsku! Laser se
nesmi dostat do rukou détem! Nesmérujte zafizeni zbyte¢né na osoby. Pfistroj je kvalitni laserové méfici
zarizeni a v zavodé vyrobce je 100% sefizen s uvedenou toleranci. Z ddvodU zaruky na vyrobek bychom
Vas chtéli upozornit na nasledujici: Pfed pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné
kontrolujte kalibraci. Kromé toho upozorriujeme, ze absolutni kalibrace je mozna pouze ve specializované
dilné. Vami provedena kalibrace je pouze priblizna a presnost kalibrace zavisi na peclivosti.

Zvlastni vlastnosti produktu a jeho funkce

ETERERIY  Rotacni laser se vyrovnd automaticky. Postavi se do potrebné zakladni polohy — v rdmci
avremaTic  pracovnich Uhll + 6°. Automatika ihned prevezme jemné nastaveni: Tri elektronické
méfici senzory pfitom detekuji osu X, Y a Z.

ﬁ“l ) Transport LOCK: Béhem prepravy je pfistroj chranény specialni brzdou motoru.
[ oC

Ochrana pred prachem a vodou - Pfistroj je vybaven zvl&stni ochranou proti prachu a desti.
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Laserliner®

Innovation in Tools

Tilt‘S Anti-Drift systém (ADS) zabrariuje chybnym mérenim. Princip funkce: 30 sekund po
aktivovani ADS se u laseru permanentné kontroluje spravné vyrovnani. Pokud se pfistroj plsobenim
vnéjsich vlivi pohybuje nebo ztrati svoji referencnf vysku, laser se zastavi a blika. Navic nepretrzité sviti
TILT, na LC displeji se zobrazi vystrazny trojuhelnik a zazni vystrazny signal. Pro dalsi praci stisknéte
znovu tlacitko Tilt nebo pfistroj vypnéte a zapnéte. Snadno a bezpecné se tak zabrani chybnym mérenim.

Po zapnuti neni ADS aktivovany. Pro ochranu sefizeného pfistroje pfed zménami polohy, zplsobenymi
cizim vlivem, se musi ADS aktivovat stisknutim tlacitka Tilt. Funkce ADS je signalizovéana blikanim , TILT”
na LC displeji, viz znazornéni nize.

' ADS spusti ostré monitorovani teprve 30 vtefin po Uplné nivelaci laseru (faze sefizeni). Béhem
= faze sefizovani blika , TILT” v sekundové taktu, a jakmile je ADS aktivované, blika pomalu.

Zpusob funkce ADS
Ostré ADS po

Zacatek 30 sekundach,

Zap rotace L TILT* blikd pomalu. Cizi vliv

I:%\\Q 7L

Faze sefizenf @ Aktivace ADS:

Sensor Automatic ‘ Stisknéte tlacitko Laser
Tilt, ,,TILT* bliké v zstane z 3
sekundovém taktu. bezpecnostnich

dlvodU stat, laser blika
a nepfetrzité sviti , TILT"”.

Prostorové mrizky: Zobrazuji laserové roviny a funkce.
auto: automatické vyrovnani / man: manualni vyrovnani

auto auto

e &

®
Lo
¢
§

o>
Horizontalni nivelace Vertikalni nivelace Sklon osy X Sklon osy Y
man II l. %
Sklony Uhel 90° Funkce olovnice
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: zelend laserova technologie

Barva laseru resp. vinova délka urcuje, na jakou vzdalenost je laser okem viditelny. Je to zaloZeno na
fyziologii lidského oka - zelena se ndm jevi svétlejsi nez Cervena. V zavislosti na okolnim svétle jsou tedy
zelené laseryvmnohonasobné viditeln&jsi nez cervené, ve vnitfnim prostoru jsou az 12 x svétlejsi. Diky
tomu je mozné pouziti na tmavych plochach, na del3i vzdalenosti a prace pfi velmi jasném okolnim
svétle. Jako referen¢ni hodnota pro rozdil jasu se pouziva ¢erveny laser s vinovou délkou 635 mm.

Na rozdil od Cervenych laserd se zelené laserové svétlo maze vytvaret jen nepfimo. Proto se mohou
vyskytovat systémové odchylky hodnot:

— Optimalni provozni teplota je 20°C. Mimo rozsah pracovni teploty 0 — 40°C se zeleny rotacni laser
ztmavi. DULEZITE: Pred zapnutim pristroje pockejte, az se prizpUsobi okolni teploté.
— Kazdy pristroj mze mit rlizny jas laseru. Na tyto odchylky se nevztahuji reklamace.

— Zelené lasery funguiji jen s urcitymi laserovymi pfijimaci a maximalni dosah laserového pfijimace je
nizsi. K tomu viz technické udaje.

Nabiti akumulatoru

— Pfed pouzitim pfistroje akumulator plné nabijte.

— Nabijecku pripojte do sité a do nabijeci zdirky (J) v prihradce
na akumulator (L). Pouzivejte prosim jen pfilozenou nabijecku.
Pokud pouzijete nespravnou, zanika narok na zaruku.
Akumulator se muze nabijet mimo pfistroj.

— PFi nabijeni akumulatoru sviti dioda nabijecky (N) cervené.
Proces nabijeni je ukonceny, jakmile se dioda rozsviti zelené.
Pokud pristroj neni pripojeny k nabijecce, dioda nabijecky blika.

— Alternativné Ize pouzit i alkalické baterie (4 x typ C). Baterie
vlozte do prihradky na baterie (K). Dbejte na symboly instalace.

— Akumulator (L) resp. prihradku na baterie (K) vsunte do zasuvné
prihradky (G) a pevné dotdhnéte pomoci upevriovaciho Sroubu (I).
Pritom museji byt propojeny elektrické kontakty (H).

— Pi zasunutém akumuldtoru je pfistroj pfi procesu nabijent
pfipraveny k provozu.

— Pokud na LC displeji stale blikd symbol baterie (14), musi se
vymeénit baterie resp. se musi znovu nabit akumulatory.

Vlozeni baterii do dalkového ovladani

— Dbejte na spravnou polaritu.
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Innovation in Tools

Vertikalni provoz

LjK
B

A

m m g O

Vystup referen¢niho laseru /
vystup laserové olovnice

Hlava hranolu /
vystup laserového paprsku

Prijimaci diody pro dalkové ovladani (4 x)
Ovladaci panel
LC displej

5/8" zavit /
Vystup referen¢niho laseru /
vystup laserové olovnice

Zasuvna prihradka pro akumulator
resp. pfihradka na baterie

170 D

H Elektrické kontakty

| Upevnovaci matice pfihradky
na baterie resp. akumuléatoru

J Nabijeci zditka

K Prihradka na baterie

L Prihradka na akumulator

M Nabijecka / napajeci adaptér

N Provozni ukazatele
Cervend: akumulator se nabiji
zelena: nabijeni ukonceno



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Ovladaci panel Quadrum DigiPlus 1 Funkce auto/slope
2 Prepinani osy X, Y

3 Volba rotacni rychlosti
600 / 300/ 120/ 60 / O ot./min

4 Tlacitko ZAP/VYP

6 5 Tlacitko plus pro nastaveni sklonu
u digitalni a manualni funkce sklonu

7 6 Tlacitko minus pro nastaveni sklonu
u digitalni a manualni funkce sklonu
) 7 Skenovaci rezim
Funkce Tilt

Indikace nastaveni sklonu osy X

10 Indikace nastaveni sklonu osy Y

11 Vystrazny symbol - funkce Tilt
LC displej 12
Quadrum DigiPlus

Indikace skenovaciho rezimu
13 Indikace funkce DualGrade

14 Indikace stavu nabiti baterie

ol. ndikace rezimu kalibrace
X 888 /o 9 15 Indik zimu kalib

16 Indikace rychlosti

Y 8.880% 10 b i y |
ndikace nivelace

15— CAL A t 18 Indikace funkce Tilt
16—C B00<1—112
177"_6@ 13 19 Indikace manualniho rezimu

20 Polohovaci tlacitko (otoceni vlevo)
18— TILT | ===y 14

21 Polohovaci tlacitko (otoceni vpravo)

19

Dalkové ovladani

@ 1n



Laserliner®

Innovation in Tools

Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace
— Horizontalni: Pristroj umistéte na co nejrovnéjsi plochu nebo pripevnéte

do stativu. ga ﬁa
— Vertikalni: Postavte pfistroj na postranni nohy. Ovladaci pole ukazuje 0 0
©) ©)

smérem nahoru. S doplikovym drzdkem na sténu (¢. artiklu 080.70)
Ize pristroj pfi vertikalnim pouziti namontovat na stativ.
— Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.

I Rotacni laser se po zapnuti vyrovna automaticky.

— Pristroj se automaticky niveluje v rozsahu + 6°. Ve fazi sefizovani laser blika a hlava hranolu je v klidu.
Jakmile je nivelace provedena, laser permanentné sviti a otaci se s max. otac¢kami. K tomu viz oddil o
,.Sensor Automatic* a ,,ADS-Tilt*.

I Pokud se pristroj postavi prilis sikmo (se sklonem vice nez 6°), hlava hranolu ztstane v klidu,
= laser blikd a zaznf vystrazny signal. Pfistroj se potom musi umistit na rovnéjsi plochu.

Nastaveni polohy vertikalni laserové roviny

Ve vertikalnim rezimu Ize presné nastavit polohu laserové roviny. ,Sensor Automatic” zUstava aktivni a
niveluje polohu vertikalni laserové roviny. Viz nasledujici obrazek.

I Pokud se docili maximalni sklon 6°, laser se zastavi, blikd a zaznf signal. Potom zmen3ete Uhel
= sklonu.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Digitalni funkce sklonu (funkce DualGrade)

Horizontdlni rovinu Ize digitalné naklanét v ose X a v ose Y. Maximalni sklon ¢ini v ‘>
jedné roviné az £10%, v souctu obou os se maximalni hodnota zadani na osu snizi.

Hodnoty se zobrazuji na velkém LC displeji a Ize je zad&vat nezavisle na sobé. o
Nastaveni os: Stisknéte tlacitko auto/slope (1). Na LC displeji blika ukazatel osy X. .
Tlacitky plus a minus (5/6) se nastavuji ¢iselné hodnoty. Stisknutim tlacitka X/Y (2) V 1 roviné

se prejde na osu Y. Potom Ize tlacitky plus a minus (5/6) nastavit hodnotu osy Y.

Opakovanym stisknutim tlacitka X/Y (2) se zadani potvrdi. Potom se pfistroj nastavi ‘a
=

na pozadovanou hodnotu. Viz nasledujici obrazky.

Ve 2 rovinach

e I I S e
= & o e

(auto)
@) ®O © ®60 O
|
Dulezité: Béhem nivelace nelze provadét zadna dalsi zadani, na LC displeji blika symbol nivelace (17).

Jakmile symbol nivelace zhasne, je nivelace ukoncena a Ize nastavovat nové hodnoty.

l Pri digitalnf funkci sklonu je funkce Sensor-Automatic aktivovana.

| Osy X/Y jsou na pristroji oznaceny.

Manualni funkce sklonu do 6° — horizontalné

S aktivaci funkce sklonu se vypne Sensor-Automatic. Pro prepnuti laseru do manudlniho rezimu pfidrzte
tlacitko ZAP/VYP delsi dobu stisknuté, az se na LC displeji zobrazi symbol ruky (19). Pro nastaveni
horizontalnf roviny stisknéte tlacitko X/Y. Tlacitka plus/minus umozriuji motorické prestaveni sklonu.
Pfitom Ize osy X a Y prestavit nezavisle na sobé. Viz nasledujici obrazky.

4. 5.

X
Y
C
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Manualni funkce sklonu do 6° - vertikalné

B

' Pokud se docili maximalni sklon 6°, laser se zastavi, blika a zazni signal. Potom zmensete Ghel
= sklonu.

Manualni funkce sklonu > 6°

Vétsi sklony Ize nastavit za pouziti dopliikové Uhlové desky,
¢. artiklu 080.75.

TIP: Nejprve nechte pristroj vyrovnat automaticky a Uhlovou
desku nastavte na nulu. Potom vypnéte funkci Sensor-
Automatic - viz: Manudlni funkce sklonu do 6°. Nakonec
pristroj naklorite do pozadovaného uhlu.

e
e
® OO0

I Jakmile se na LD displeji zobrazi symbol ruky, neni aktivovana funkce Sensor-Automatic a nelze
= provadét horizontdlnf resp. vertikalni nivelaci.

Rezimy laseru

Rotacni rezim
Tlacitkem rotace se nastavuji otacky: @
0, 60, 120, 300, 600 ot./min

Bodovy rezim

Pro prechod do bodového rezimu stisknéte tlacitko rotace tolikrat, az laser
prestane rotovat. Laser Ize do pozadované polohy mérené roviny presné
otocit polohovacimi tlacitky.

Skenovaci rezim

Tlacitkem Scan Ize aktivovat a nastavit svételné intenzivni segment do
4 rliznych sifek. Segment se do pozadované polohy otoci polohovacimi
tlacitky.

Rezim rucniho pfijimace

Prace s volitelnym laserovym pfijimacem: Prace s volitelnym laserovym
prijimacem: Nastavte rota¢nf laser na maximalni otacky a zapnéte laserovy
prijimac. K tomu viz ndvod k obsluze pfislusného laserového pfijimace.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Prace s referencnim laserem resp. laserovou olovnici
Pristroj ma dva referencni lasery. V horizontalnim provozu Ize pomoci nich
spustit kolmici. Ve vertikalnim provozu slouzi referen¢ni lasery k vyrovnani
pristroje. Za tim Ucelem nastavte referencnf lasery paralelné se sténou.
Potom je vertikdlnf laserova rovina vyrovnana vici sténé pravouhle, viz

obrazek.

Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny)

Rozsah samocinné nivelace

+6°

Pfesnost

+0,75mm /10 m

Nivelace horizontalni / vertikalni

Automaticky elektronickymi
libelami a servomotory.

Rychlost nastaveni

cca 30 s pres cely pracovni hel

Vertikalni referen¢ni paprsek

90° k rota¢ni roviné

Rychlost rotace

0, 60, 120, 300, 600 ot./min

Délkové ovladani

Infracervené IR

VInové délka laserového paprsku cerveny / zeleny

650 nm / 532 nm

Trida laseru Cerveny / zeleny

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

Vykon na vystupu laseru cerveny / zeleny

<1mwW/<5mw

Napéjeni

Vysoce vykonny akumulator / baterie (4 x typ C)

Provozni doba akumulétoru cerveny / zeleny

cca 35 hod. / cca 14 hod.

Provozni doba baterii Cerveny / zeleny

cca 50 hod. / cca 8 hod.

Doba nabijeni akumulatoru

cca 6 hod.

Pracovni teplota Cerveny / zeleny

-10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C

Dalkové ovladani
Napajeni

Skladovaci teplota -10°C ... + 70°C

Trida ochrany IP 66

Rozméry (S x V x H) / 215 x 205 x 165 mm /
Hmotnost (v¢etné akumulatoru) 2,6 kg

2x 1,5V typ AAA

Dosah dalkového ovladani

max. 40 m (ovladani IR)

Rozméry (S x V x H) /
Hmotnost (v¢etné akumulatoru)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Ustanoveni EU a likvidace

Pristroj splfiuje viechny potfebné normy pro volna pohyb zboZi v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené vytridén a zlikvidovan
podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

Dalsi bezpec¢nostni a dodatkové pokyny najdete na: wwuwv.laserliner.com/info

Ce
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Priprava kontroly kalibrace

Kalibraci laseru si muzete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostied mezi 2 stény, které josouvod'sebe
vzdalené minimalné 5 m. Zapnéte pfistroj. Pro optimalni ovéreni pouzijte prosim stativ. DULEZITE:
Automatika senzoru musi byt aktivni.

1. Oznacte si na sténé bod A1.

2. Otocte pfistroj o 180° a vyznacte si bod A2. Mezi body A1 a A2 mate nyni horizontalni referenci.

ﬂ L
U= R
2. o
H 7 180° ﬂ
AL % A2 U
Kontrola kalibrace
3. Postavte pfistroj co mozna nejblize ke sténé na vysku vyznaceného bodu A1,
vycentrujte pristroj v ose X.

4. Otocte pristroj o 180°, vycentrujte pfistroj v ose X a vyznacte bod A3.
Rozdil mezi body A2 a A3 je odchylkou osy X.

5. Pro kontrolu osy Y resp. Z opakujte krok 3 a 4.

3.
A2

A2

\
>
S
=0K

A3

0,75mm /10 m

-
3
=]
o

<

A2

|

Kdyz jsou u osy X, Y nebo Z body A2 a A3 vice nez 0,75 mm / 10 m od sebe, je nutné nové
' seffzeni. Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem nebo vyuzijte servisniho oddéleni spole¢nosti
®  UMAREX-LASERLINER.
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Serizovaci rezim

1. Pfi sefizeni dbejte na vyrovnani rota¢niho laseru.
Sefizujte vzdy viechny osy.

2. Pfepnéte pfistroj do rezimu sefizovani:

Vypnéte rotacni laser a znovu jej zapnéte se stisknutym tlacitkem auto/slope. Pritom
drzte tlacitko auto/slope tak dlouho stisknuté, az na LC displeji za¢ne blikat ukazatel @)
osy X. Potom mUzete tlacitko auto/slope opét uvolnit.

V horizontalnim provozu (osa X, Y) blika nejprve ukazatel osy X. Pomoci tlacitka X/Y @
na rota¢nim laseru Ize prepinat mezi osami X a Y.

Ve vertikalnim provozu (osa Z) je zobrazena vyhradné osa Y.
3. Oprava sefizeni:

Pomoci tlacitek plus/minus na rota¢nim laseru najedte s laserem z aktudlni polohy do @ @
vysky referen¢niho bodu A2. Laser zméni svoji polohu jen po nékolikanasobném stisknuti.

4. Ukonceni sefizeni:

Storno: Vypnutim (tla¢itko ZAP/VYP) laseru Revolution se odmitne @)
celé sefizeni a obnovi pfedchozi stav.

UloZeni do paméti: Pomoci tlacitka auto/slope se nové sefizeni ulozi do paméti.

Polohovani: Laserem lze otacet pomoci polohovacich tlacitek na dalkovém @ @
ovladani.

Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém
l skladovani pravidelné kontrolujte kalibraci.
® Kontrolujte pfitom vzdy viechny osy.
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' Lugege kasutusjuhendit ja kaasasolevaid vihikuid ,,Garantii- ja lisajuhised* ning ,,Laser class 3R
= Ohutusjuhised*. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Hoidke neid dokumente hasti.

2-teljeline kaldelaser punase v0i rohelise lasertehnoloogiaga.
— Taiendava punase loodimislaseriga

— Laserimoodused: punkti-, skaneerimis-, rotatsiooni- ja kasivastuvétumoodus

— Laseri t66reziimi saab seadistada kaugjuhtimispuldilt.

— Lisavarustus Sensolite 410: laservastuvdtja kuni 400 m raadiusega

— Lisavarustus SensoMaster 400 (ainult punane Quadrum DigiPlus): laservastuvdtja kuni 400 m
raadiusega. Pika laservastuvGtjamooduli ja millimeetri tdpsusega kaugusendidikuga laseritasandi suhtes.

Uldised ohutusjuhtnéorid

Laserkiirgus! Laserkiirgus!
Mitte vaadata Hoiduda kiirte otsesest
Laserikiirt! suunamisest silmadesse.
Laseriklass 2 Laseriklass 3R
<1mW 635 nm <5mW - 530 - 670 nm
EN 60825-1:2007-10 EN60825-1:2007-10

Tahelepanu: Lugege enne laseri kaikuvétmist laseriklassi 3R ohutusjuhised péhjalikult l4bi. Arge
eemaldage lasermd6teseadmelt hoiatussilte! Arge vaadake kiirt! Laserit hoida lastele kéattesaamatus
kohas! Seadet ei tohi sihtida inimeste suunas. Seade on kvaliteetne lasermd&teseade ning on tehases
sajaprotsendiliselt seadistatud siin nimetatud tolerantsile. Tootevastutusega seotud pdhjustel juhime
téhelepanu jargmistele asjaoludele: kontrollige kalibreerimist korrapéraselt enne kasutamist, parast
transportimist ja pikka aega kasutamata seismist. Lisaks juhime téhelepanu sellele, et téielikku
kalibreerimist on v8imalik I&bi viia Uksnes tdokojas. Kui viite kalibreerimise ise labi, on see vaid
ligikaudne ning kalibreerimise tépsus oleneb Teie hoolikusest.

Toote eriomadused ja funktsioonid

EIsERIY Rotatsioonlaser joondub iseseisvalt vélja. Ta pannakse ndutavas pdhiasendis Ules — + 6°
asTomaric  tHpnurga piires. Automaatika votab kohe peenseadistamise Ule: Kolm elektroonilist
mddGtesensorit tuvastavad seejuures X-, Y- ja Z-telje.

ﬁ“| ) Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel spetsiaalse mootoripiduriga.
[ oC

Kaitse tolmu ja vee eest — seadet iseloomustab eriline kaitstus tolmu ning vihma eest.
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Tilt Anti Drift System (ADS) takistab vaarmootmisi. Talitluspdhimote: Laserit kontrollitakse 30
sekundit parast ADSi aktiveerimist pusivalt korrektse valjajoonduse suhtes. Kui seade liigub valismdju
tottu paigast vOi kaotab laser oma k&rgusereferentsi, siis jadb laser seisma ja hakkab vilkuma. Seejarel
jaab indikaator TILT pidevalt pdlema, LC-ekraanil kuvatakse ohukolmnurk ja kostub hoiatussignaal.
Edasitodtamise vBimaldamiseks vajutage uuesti Tilt-klahvi vi lllitage seade vélja ja sisse. Nii vélditakse
lihtsalt ja kindlalt vdarm&dtmisi.

ADS pole pérast sisselulitamist aktiivne. Kaitsmaks etteseadistatud seadet védrmojudest tingitud
asendimuutuste eest, tuleb ADS Tilt-klahvi vajutamisega aktiveerida. ADS-i talitlust naidatakse ,,TILT*
vilkumisega LC-ekraanil, vt alltoodud néitlikku joonist.

' ADS lulitab jarelevalve sisse alles 30 sek parast laseri taielikku nivelleerumist (etteseadistusfaas).
=, TILT* vilgub etteseadistusfaasis sekunditaktis, kui ADS on aktiivne, on vilkumine aeglane.

ADSi talitlusviis
ADS on t66s 30 sekundi

Podrlemise parast, ,,TILT* vilgub
Sisse algus aeglaselt. VoGrmoju
I:/—/\\;\\Q: 7L
Sensor Automatic @ ADS-i aktiveerimine:
etteseadistusfaas Vajutage Tilt-nuppu, Laser
L TILT* vilgub jaab .
sekunditaktis. ohutuse tagamiseks

seisma, laser vilgub ja
L, TILT* pdleb pidevalt.

Ruumivdre: Néitab laseritasandeid ja funktsioone.
auto: Automaatne valjajoondus / man: Manuaalne véljajoondus

<

Horisontaalne Vertikaalne X-telje kalle Y-telje kalle
nivelleerimine nivelleerimine

auto auto

"

Lo
L 2
4

man

%
o
#

Kalded 90° nurk Loodimisfunktsioon
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Quadrum DigiPlus Green: Roheline lasertehnoloogia

Millisel kaugusel on laser silmale nahtav, selle méarab kindlaks tema varvus ehk lainepikkus. Seejuures
peitub pdhjendus inimsilma fiisioloogias — roheline tundub meile heledam kui punane. Umbrusvalgusest
olenevalt on rohelised laserid mitu korda paremini nédhtavad kui punased, sisetingimustes on nad kuni
12 x heledamad. See vdimaldab t6dtamist tumedatel pindadel, pikemate vahekauguste ja vaga heleda
Umbrusvalgusega. Heleduserinevuse lahtesuurusena kehtib 635 nm lainepikkusega punane laser.

Erinevalt punastest laseritest on vdimalik rohelist laservalgust genereerida

Uksnes kaudselt. Seetdttu voib esineda siisteemist tingitud k&ikumisi:

— Optimaalne tdGtemperatuur on 20°C. Kui td6temperatuur ei ole vahemikus 0-40 °C, muutub roheline
laser tumedamaks. TAHTIS: Oodake enne seadme sissellilitamist, kuni see on Umbrustemperatuuriga
kohanenud.

— Laseri heleduse erinevus olenevalt seadmest. Nende kdikumiste puhul on reklamatsioonid vélistatud.

— Rohelised laserid talitlevad Uksnes teatud laservastuvdtjatega ning laseri vastuvétu maksimaalne
tegevuskaugus on vaiksem. Vt selle kohta ka tehnilisi andmeid.

Aku laadimine
— Laadige aku enne seadme kasutamist taiesti tais.

- Uhendage laadija vooluvérku ja akulaeka (L) laadimispesa (J) kiilge.
Palun kasutage ainult kaasasolevat laadijat. Vale laadija kasutamisel
kaotab garantii kehtivuse. Akut saab laadida ka véljaspool seadet.

— Aku laadimise ajal pdleb laadija (N) LED punaselt
Laadimisprotseduur on I18ppenud, kui LED pdleb roheliselt.
Kui seade pole laadijaga Ghendatud, siis laadija LED vilgub.

— Alternatiivselt voib kasutada ka leelispatareisid (4 x tuup C).
Pange need patareilaekasse (K). Jalgige seejuures
installatsioonisimboleid.

— Lukake aku (L) vdi patareilaegas (K) sahtlisse (G) ja keerake
kinnituskruviga (1) kinni. Elektrikontaktid (H) tuleb seejuures
kokku tihendada.

— Sissepandud aku korral on seade laadimisprotseduuri ajal
kasutusvalmis olekus.

— Kui LC-naidikul vilgub pidevalt aku simbol (14), siis tuleb
patareid vahetada v6i akud uuesti laadida.

Patareide sisestamine kaugjuhtimispulti
— Jalgige diget polaarsust.
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Vertikaalreziim

LjK
B

w

referents- / loodimislaseri valjund
prismapea / laserkiire valjund

kaugjuhtimispuldi
vastuvotudioodid (4 x)

juhtpaneel

LC-néidik

5/8* keere /

referents- / loodimislaseri valjund

aku vOi patareilaeka sahtel
elektrikontaktid

| patareilacka voi aku
kinnitusmutter

J laadimispesa
K patareilaegas
L akulaegas
M laadija / vBrgualaldi
N toonaidik
punane: akut laetakse
roheline: laadimisprotseduur I6petatud
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Quadrum DigiPlus juhtpaneel

LC-naidik
Quadrum DigiPlus

X 000%— o

Y 8.080% 10

15—ca. A——11

16— C BOO~<T 112

17— =1 Y _—13

18— TILT | ===y 14
19

Kaugjuhtimispult

[V @

182 (D)

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

auto/slope-funktsioon
X-, Y-telje imberlilitus

P66rlemiskiiruse valimine
600 /300/120/60/0 p/min

SISSE/VALIA-Klahv

Pluss-nupp kalde seadistamiseks
kalde digitaal- ja kasitsifunktsiooni
korral

Miinus-nupp kalde seadistamiseks
kalde digitaal- ja kasitsifunktsiooni
korral

skaneerimismoodus
Tilt-funktsioon

Nait X-telje kalde seadistamiseks
Nait Y-telje kalde seadistamiseks
Ohustimbol Tilt-funktsioon
Skaneerimisreziimi nait
DualGrade-funktsiooni néit
Patarei laetusseisundi néit
Kaliibrimisreziimi nait

Kiiruse néit

Nivelleerimise néit
Tilt-funktsiooni naidik
Kasitsireziimi nait
positsioneerimisklahv

(keerake vasakule)

positsioneerimisklahv
(keerake paremale)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Horisontaalne nivelleerimine ja vertikaalne
auto auto

nivelleerimine ‘> ‘b
— Horisontaalne: Pange seade vdimalikult tasasele pinnale tles vdi bq »
kinnitage statiivile. ‘ 0

— Vertikaalne: Asetage seade kuljejalgadele. Juhtpaneel on Ulespoole
suunatud. Lisavarustusse kuuluva seinahoidikuga (toote nr 080.70)
saab seadme vertikaalkasutuseks statiivile monteerida.

- Vajutage SISSE/VALIA-klahvi.

| Rotatsioonlaser joondub pérast sisselllitamist automaatselt.

— Seade nivelleerub + 6° piirkonnas automaatselt vélja. Etteseadistusfaasis laser vilgub ja prismapea seisab
paigal. Kui nivelleerumine on Idppenud, siis pdleb laser pusivalt ja podrleb max podretearvuga. Vt siia
juurde ka I6iku ,,Sensor Automatic* ja ,,ADS Tilt*.

I Kui seade pandi ules liiga kaldu (kalle tletab 6°), seisab prismapea paigal, laser vilgub ja kdlab
hoiatussignaal. Siis tuleb seade tasasemale pinnale Ules panna.

Vertikaalse laseritasandi positsioneerimine

Vertikaalpiirkonnas saab laseritasandit tapselt positsioneerida. ,,Sensor Automatic* jaéb aktiivseks ja
nivelleerib vertikaalse laseritasandi vélja. Vt alljargnevat joonist.

Kui on saavutatud maksimaalne kalle vahemikus 6°, jaab laser seisma, hakkab vilkuma ja kdlab
helisignaal. Sel juhul vahendage kaldenurka.
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Digitaalne kaldefunktsioon (DualGrade-funktsioon)

Horisontaalset tasandit saab digitaalselt X- ja Y-telje suunas kallutada. Maksimaalne ‘
kalle on Uhe tasapinna suhtes kuni £10%, kaldenurkade summeerimisel mdlema

telje suhtes vaheneb telgede jaoks maksimaalselt sisestatav vaartus. Vaartused !

kuvatakse suurel LC-naidikul ja neid saab eraldi sisestada.

Telgede seadistamine Vajutage nuppu auto/slope (1). LC-naidikul vilguib X-telje Uhes tasandis
nait. Pluss- ja miinus-nuppudega (5/6) saab seadistada arvulisi vaartusi. X-/Y-

nupu (2) vajutamisega toimub Gmberlilitamine Y-teljele. Niiud saab pluss- ja ‘}
miinus-nuppudega (5/6) seadistada Y- vaartust. X-/Y-nupu (2) uuesti vajutamisega b‘
kinnitate sisestuse. Seejarel votab seade soovitud vaartusele vastava asendi. ™|

Vt allolevaid jooniseid.
Kahes tasandis

e I I S e
= & o e

® 0 ® ©O ®

Tahtis: Nivelleerimisprotsessi ajal ei saa midagi sisestada, LC-néidikul vilgub nivelleerimissimbol (17). Kui
nivelleerimissimbol kustub, on nivelleerimine I6ppenud ja saab seadistada uusi vaartusi.

' Digitaalse kaldefunktsiooni korral on anduri automaatika aktiveeritud.

I X-/Y-teljed on seadmel tahistatud.

Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° — horisontaalne

Koos kaldefunktsiooni aktiveerimisega lulitatakse Sensor-Automatic vélja. Laseri lulitamiseks kasitsireziimi
hoidke SISSE/VALJA-nuppu allavajutatuna, kuni LC-naidikul kuvatakse kde simbol (19). Horisontaalse
tasandi seadistamiseks vajutage X-/Y-nuppu. Pluss/miinus-klahvid voimaldavad kalde motoorset
Umberseadistamist. Seejuures saab X- ja Y-telge teineteisest eraldi Umber seadistada. Vt alljargnevaid
jooniseid.
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Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° — vertikaalne
1. 2. 3.
B | B | R =~
A ® & 5|
@) QD ® ®O OO

5

Kui on saavutatud maksimaalne kalle vahemikus 6°, jaab laser seisma, hakkab vilkuma ja kélab
helisignaal. Sel juhul véhendage kaldenurka.

Kasitsi kaldefunktsioon > 6°

Suuremaid kaldeid on vdimalik kasutada lisavarustusse
kuuluva nurgaplaadiga, toote nr 080.75.

VIHJE: Laske seadmel esmalt iseseisvalt vélja joonduda
ja seadke nurgaplaat nulli. Sel juhul lulitage Sensor-
Automatic valja — vt ka: kasitsi kaldefunktsioon kuni 6°.
Seejarel kallutage seadet soovitud suunas.

e
e
® OO0

I Kui LC-néidikul kuvatakse kée stiimbol, siis ei ole Sensor-Automatic aktiivne ning nivelleerimine
= horisontaal- ja vertikaalsuunas ei ole voimalik.

Laserimoodused

Rotatsioonimoodus

Rotatsiooniklahviga seadistatakse podretearvu: @
0, 60, 120, 300, 600 p/min

Punktimoodus

Punktimoodusesse paasemiseks vajutage niimitu korda rotatsiooniklahvi,
kuni laser enam ei pdorle. Laserit on voimalik positsioneerimisklahvidega
mddbtetasandi suhtes soovitud positsiooni pddrata.

Skaneerimismoodus

Skaneerimisklahviga saab valgusintensiivset segmenti 4-s erinevas
laiuses aktiveerida ning seadistada. Segment pddratakse
positsioneerimisklahvidega soovitud positsiooni.

Késivastuvdotumoodus

Lisavarustusse kuuluva laservastuvdtjaga téotamine: Lisavarustusse
kuuluva laservastuvGtjaga téotamine: Seadke rotatsioonlaser
maksimaalsele pooretearvule ja lllitage laservastuvotja sisse. Vt selle
kohta vastava laservastuvGtja kasutusjuhendit.
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Referents- v&i loodimislaseriga td6tamine

Laser kuvab ka kaks laserpunkti. Laserpunktid ning horisonaalne laserkiir
moodustavad omavahel 90-kraadise nurga. Tootades laseriga vertikaalselt
aitavad laserpunktid seadet Gigesti joondada. Vaata joonist.

Tehnilised andmed (Jdtame endale Giguse tehnilisteks muudatusteks)

Iseloodimisvahemik

+6°

Tapsus

+0,75mm /10 m

Horisontaalne / vertikaalne nivelleerimine

Automaatselt elektrooniliste
libellide ja servomootoritega.

Seadistuskiirus

u 30 sek kogu tdé6nurga ulatuses

Vertikaalne referentskiir

90° pdodrlemistasandi suhtes

Po6rlemiskiirus

0, 60, 120, 300, 600 p/min

Kaugjuhtimispult

infrapuna IR

Laserkiire lainepikkus punane / roheline

650 nm / 532 nm

Joonlaseri laseriklass punane / roheline

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

Laseri valjundvdimsus punane / roheline

<1mwW/<5mw

Toitepinge

suure vdimsusega aku / patareid (4 x tiup C)

Aku todkestus punane / roheline

u 35 tundi / u 14 tundi

Patareide tookestus punane / roheline

u 50 tundi / u 8 tundi

Kaugjuhtimispult
Toitepinge

Aku laadimiskestus u 6 tundi

ToOtemperatuur punane / roheline -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Hoidmistemperatuur -10°C ... + 70°C

Kaitseklass IP 66

Mo6tmed (L x Kx S) / 215 x 205 x 165 mm /

Kaal (koos akuga) 2,6 kg

2 x 1,5V tiip AAA

Kaugjuhtimispuldi tegevusulatus

max 40 m (IR-Control)

M&6tmed (L x Kx S) /
Kaal (koos akuga)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

ELi nduded ja utiliseerimine

Seade taidab kdik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.

Ké&esolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta eraldi koguda ning kdrvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: wwwv.laserliner.com/info
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine
Te saate laseri kalibreerimist kontrollida. Pange laser 2 seina vahel keskkohta iles, mis on
teineteisest vahemalt 5 m kaugusel. LUlitage seade sisse. Palun kasutage optimaalseks
kontrollimiseks statiivi. TAHTIS: Sensoriautomaatika peab olema aktiivne.
1. Mérgistage punkt Al seinal.
2. Poorake seadet 180° vdrra ja margistage punkt A2.

Punktide Al ja A2 vahel on nuud horisontaalne lahtevaartus.

I= 3

2. 7 180°
H Al 'ﬁ

Kalibreerimise kontrollimine

3. Asetage seade seinale vdimalikult lahedale punkti A1 mérgistatud kdrgusele,
suunake seade X-teljele.

4. Poorake seadet 180°, suunake seade X-teljele ka markeerige punkt A3.
Erinevus A2 ja A3 vahel on X-telje kdrvalekalle.

5. Korrake Y- v6i Z- telje ulekontrollimiseks 3. ja 4.

\
>
=
=0K

A2

A3

0,75mm/10m

-
0
(=]
o

<

f

-

A2 L

A3 |
|-

Kui X-, Y- vOi Z-telje puhul paiknevad punktid A2 ja A3 rohkem kui 0,75 mm / 10 m teineteisest
I eemal, siis on tarvis uuesti haalestada. Votke uhendust oma edasimudjaga v6i podrduge ettevotte

" UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.
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Haalestusmoodus

1. Jalgige haalestamisel rotatsioonlaseri joondust.
Haalestage alati koik teljed.

2. Lulitage seade haalestusmoodusesse:

Lulitage rotatsioonlaser vélja ja seejarel uuesti sisse, hoides auto/slope-nuppu allavajutatuna.
Seejuures hoidke auto/slope-nuppu allavajutatuna seni, kuni X-telje néit hakkab LC-ekraanil @)
vilkuma. Seejarel voite auto/slope-nupu lahti lasta.

Horisontaalreziimis (X-, Y-telg) hakkab algul vilkuma X-telje nait. Rotatsioonlaseri X-/Y-nupuga
saab Umber lulituda X-teljelt Y-teljele. @

Vertikaalreziimis (Z-telg) vilgub tksnes Y-telg.
3. Haalestuse korrigeerimine:

Viige laser pluss-/miinus-nuppudega tegelikust positsioonist referentspunkti A2 kdrgusele. @ @
Laser muudab positsiooni alles mitmekordsel vajutamisel.

4. Haalestuse ldpetamine:

Katkestamine: Rotatsioonlaseri véljaltlitamisega (SISSE/VALIA-klahv) tiihistatakse kogu
haélestus ja taastatakse jélle eelnev seisund.

Salvestamine: Auto/slope-nupuga salvestatakse uus haalestus.

Positsioneerimine: Kaugjuhtimispuldil olevate positsioneerimisnuppudega saab
laserit pdorata.

Kontrollige haalestus enne kasutamist, parast
transportimist ning pikaajalist ladustamist
regulaarselt ule. Kontrollige seejuures alati
koiki telgi.

188 (ED)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

' Ladzam rlpigi iepazities ar pievienoto informaciju , Garantija un papildu norades” un ,Dro3ibas
= nhoradijumi Lazera klase 3R". Levérot tajas ietvertos noradijumus. Saglabat instrukciju un norades.

2 asu slipuma lazers ar sarkanu vai zalu lazertehnologiju.

— ar papildu sarkanu atsvara lazeru

— lazera izvélnes: punktu, skanésanas, rotacijas un rokas uztveres izvélne

— Lazera reZimus iesp&jams iestatit ar attalinato vadibu.

— papildu iespéja Sensolite 410: lazera uztvéréjs lidz 400 m radiusa

— papildu iespéja SensoMaster 400 (vienigi Quadrum DigiPlus sarkans): lazera uztvéréjs lidz 400 m
radiusa. Gara lazera uztveres vieniba un maksimali precizs raditajs, kas parada attalumu Iidz lazera
[fmenim.

Visparigi drosibas noradijumi

Lazera starojums!

3 iums! Az€ !
Lazera starojums! Izvairities no starojuma

Neskatities tiesi stara!

g Klace 2 tieSi acis.
B 1arzr$\;\7 ggg - Lazera klase 3R
' < W - - 67
EN 60825-1:2007-10 gNrgoszss-?i(:)zog??lgm

Uzmanibu: Pirms lazera ierices ekspluatacijas lGdzam rUpigi iepazities ar droSibas noradém attieciba

uz lazera klasi: 3R. No lazera ierices nenonemt bridinajuma markéjumu! Neskatieties tiesi stara! Lazers
nedrikst nok|at bérnu rokas! Nevérsiet ierici nevajadzigi pret cilvékiem. lerice ir kvalitativa lazera mérierice
un to rdpnica noregulé 100%-igi noraditas pielaides robezas. Lai saglabatu produkta garantiju, vélamies
noradit uz sekojoso: Regulari pirms lietosanas, péc transportésanas un ilgakas uzglabasanas parbaudiet
kalibréjumu. Bez tam més noradam uz to, ka absolUta kalibrésana iespéjama tikai speciala darbnica. Jasu
veikta kalibrésana ir tikai pietuvinasanas absolUtajai un kalibrésanas precizitate atkariga no rupibas.

Seviskas razojuma ipasibas un funkcijas

EIENER]Y — Rotéjosais lazers noreguléjas pats. Tas tiek nostadits nepieciesamaja pamatpozicija.
avromaTic i + 6° platd darba lenkl. Preciza iestatisana uzreiz notiek automatiski: Tris elektroniski
mérsensori uztver X-, Y- un Z-asi.

ﬁ“ Transport LOCK: Parvadasanas laika ierices drosibu garanté ipasa motora bremze.
(! lock

Aizsardziba pret putekliem un Gdeni — Pret putekliem un Gdeni ierice aprikota ar ipasiem
aizsargelementiem.
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Tilt Pasplismes jeb ADS sistéma garanté nek|adigus mérijumus. Funkcijas princips: Kad péc ADS
sistémas aktivésanas aizritéjusas 30 sekundes, tiek pastavigi parbaudits pareizs lazera stavoklis. Ja ierici
izkustina aréjs spéks vai lazers pazaudé augstuma referenci, tas vairs negriezas un sak mirgot. Turklat
nepartraukti deg TILT, displeja paradas bridinajuma trijstaris, un atskan bridindjuma signals. Lai varétu
turpinat darbu, no jauna nospie? t.s. Tilt-taustinu vai izslédz un ieslédz pa3u ierici. Sada, vienkarsa un

drosa veida tiek noveérsti kladaini mérijumi.

lesledzot ierici, ADS rezZims netiek aktivéts. Lai izvairitos no ta, ka aréja ietekme maina ierices poziciju,
vispirms, nospiezot t.s. Tilt taustinu aktivé ADS funkciju. Par ADS funkciju liecina , TILT” mirgosana LCD
displeja, skatit apakséjo attélu.

' ADS funkcija ir pilna darba rezima tikai 30 sek. péc pilnas lazera nivelésanas (ieregulésanas faze).
= leregulésanas fazé ,TILT” mirgo ar sekundes intervalu. Kad ADS ir aktiva, mirgosana notiek I&ni.

ADS darbibas veids

ADS asums péc

Sakas 30 sekundém,
leslegt rotacija L TILT” mirgo 1éni. Aréja ietekme
I:/—/\\;w 7L
leregulésanas faze (tilt) ADS aktivesana: .
Sensora automatika ‘ nospiediet Tilt Lazvirs
taustinu, , TILT" drfoabasi_ .
mirgo ar sekundes de| apstajas un mirgo,
intervalu nepartraukti deg , TILT".

Telpas kontiras: Tas parada lazeru virsmas un funkcijas.
auto: Automatiska limenosana / man: Manuala limenosana
auto

auto auto x

®
%

Horizontala nivelésana Vertikala nivelésana X-ass nozaze Y-ass nozaze
man II l. %
Slipumi 90° lenkis Atsvara funkcija
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Quadrum DigiPlus Green: Zala lazera tehnologija

To, no kada attaluma lazers ir saskatams, nosaka ta krasa vai vilna garums. Ta pamata ir cilvéka acs
fiziologiskas Tpasibas — zala krasa cilvékam 3kiet gaisaka neka sarkana. Tadé|, atkariba no apkartéjas
gaismas, zali lazeri ir daudzkart redzamaki neka sarkani, iekstelpas pat lidz 12 reizém gaisaki. Tas lauj
ekspluatét lazerierici uz tumsam virsmam, lielos attalumos un spilgtas gaismas apstak|os. GaisSuma
atskiribas reference ir sarkans lazers ar vilna garumu 635 nm.

Atskirlba no sarkaniem lazeriem, zalu lazera gaismu var radt vienigi netiesi. Lidz ar to var rasties no
sistémas izrietosas svarstibas:

— Optimala darba temperatdra ir 20°C. Arpus darba temperataras diapazona 0 — 40°C robezam zalais
rotéjosais lazers k|ust tumsaks. SVARIGI: Pirms ierices ieslégsanas nogaida, lidz ta pielagojusies
vides temperatdrai.

— Dazadu iericu zala lazera gaiSums var bat atskirigs. Razotajs neatbild par sidzibam saistiba ar
sadam atskirtbam.

— Zali lazeri darbojas vienigi ar noteiktiem uztvérgjiem, un maksimalais uztveres attalums ir salidzinosi
mazaks. Sakara ar $o skatit tehniskos datus.

Akumulatora uzladésana
— Pirms ierices izmanto3anas akumulatoru uzladé pilniba.

— Barosanas ierici pievieno stravai un akumulatora nodalijuma (L)
barosanas ligzdai (J). Izmantot vienigi komplektacija pievienoto
barosanas ierici. Ja tiek izmantota cita baro3anas ierice, garantija
vairs nav spéka. Akumulatoru var uzladét ari iznemtu no ierices.

— Kamér notiek uzlade, tikmér LED mirgo uz barosanas ierices
(N) sarkana krasa. Kad barosana beigusies, iedegas zala LED. Ja
lazerierice nav pieslégta barosanas iericei, tad mirgo barosanas
ierices LED.

— Var izmantot arT Alkali baterijas (C tipa 4 gab.). Tas ievieto
bateriju nodalijuma (K). levérot noraditos simbolus.

— Akumulatoru (L) vai bateriju bloku (K) ievieto nodalijuma (G) un
pieskravé ar stiprinasanas skravi (1). Elektriskajiem kontaktiem (H)
jabat savienotiem.

— Ja akumulators ir iestumjams, tad barosanas laika ierici var
ekspluatét.

— Ja displeja pastavigi mirgo baterijas simbols (14), ir janomaina
baterijas vai jauzladé akumulatori.

Bateriju ievietosana talvadibas pulti
— levéro pareizu polaritati.
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Vertikala
ekspluatacija

LjK
B

A
B

C
D
E
E

References / atsvara lazera izeja
Galva / lazera stara izeja

Talvadibas uztveres diodes (4 gab.)
Vadibas pults

LC radijumi

5/8" vitne /

references, atsvara lazera izeja
Nodalijums, paredzéts akumulatoram
vai baterijam

Elektriskie kontakti

192

| Bateriju nodalijuma vai
akumulatora stiprinasanas muturs

J Barosanas ligzda

K Bateriju nodalijums

L Akumulatora nodalijums

M Barosanas ierice / tikla elements

N Ekspluatacijas raditajs
sarkana: akumulators tiek uzladéts
zal3: uzladésana pabeigta



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus vadibas panelis

LC radijumi
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9
Y 80.80% 10
15—caL A——11
16—C BO0~<T112
17— ) 13

18— TILT | === 14

19

Talvadibas pults

[V @

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

auto/slope
(automatiska/slipuma) funkcija

X, Y ass parslégsana

Izvéléties rotacijas atrumu
600 / 300/ 120/ 60 / O apgr./min.

IESLEGT/IZSLEGT

Plus taustins$ slipuma iestatisanai
digitalaja un manualaja slipuma
funkcija

Minus tausting slipuma iestatisanai
digitalaja un manualaja slipuma
funkcija

Scan izvélne

Tilt funkcija

X ass slipuma iestatijuma indikacija
Y ass slipuma iestatijuma indikacija
Tilt funkcijas bridindjuma simbols
Scan reZima indikacija

DualGrade funkcijas indikacija
Bateriju uzladéjuma indikacija
Kalibrésanas rezima indikéacija
Atruma indikacija

Nivelésanas indikacija

Tilt funkcijas indikacija

Manuala rezima indikacija
Pozicionésanas poga

(pagriez pa kreisi)

Pozicionésanas poga
(pagriez pa labi)
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Horizontala niveléSana un vertikala nivelésana
— Horizontali: Novieto ierici uz péc iespéjas gludas virsmas vai nostiprina

uz stativa. ga ﬁa
— Vertikali: Novieto ierici uz saniskajam kajam.Vadibas panelis pavérsts 0 0
©) ©)

uz augsu. Ar papildus pie sienas stiprinasanas dalu (art. nr. 080.70)
vertikalai ekspluatacijai ierici var montét uz stativa.

— IESLEGT/IZSLEGT

I Péc ieslégsanas rotéjosais lazers noreguléjas automatiski.

— + 6° zona ierice niveléjas automatiski. leregulésanas fazé lazers mirgo, un galva nekustas. Kad
nivelésana beigusies, lazers deg nepartraukti un griezas ar maksimalo apgriezienu atrumu. Skatit
nodalu: ,Sensora automatika” un , ADS-Tilt".

Ja ierice novietota parak slipi (parsniedzot 6°), galva negriezas, lazers mirgo, un atskan
= bridinajuma signals. Tad ierici noliek uz lidzenakas virsmas.

Vertikalas lazera virsmas pozicionésana

Stradajot vertikali, 1azera virsmu var pozicionét precizi. ,Sensora automatikas funkcija” paliek aktiva un
nonivelé vertikalo lazera virsmu. Skatit Zimé&jumu.

I Kad ir sasniegts maksimalais slipums 6°, lazers negriezas un sak mirgot, atskan signals.
= Tad ir jasamazina slipuma lenkis.
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Digitala slipuma funkcija (DualGrade funkcija)

Horizontalo plakni var digitali sagazt pa X un Y asi. Maksimalais slipums viena !

plakné ir lldz £10%, abu asu summa maksimala ievades vértiba samazinas uz q
katru asi. Vértibas ir attélotas lielaja LCD displeja, un tas var ievadit neatkarigi o

vienu no otras.

Asu iestatisana: nospiediet auto/slope taustinu (1). LCD displeja mirgo X ass 1 plakne
indikacija. Skaitliskas véertibas var iestatit ar plus un minus taustiniem (5/6).

Nospiezot X/Y taustinu (2), notiek pareja uz Y asi. Tad ar plus un minus ‘}
taustiniem (5/6) var iestatit Y vértibu. levaditas vértibas tiek apstiprinatas, b‘
vélreiz nopiezot X/Y taustinu (2). P&c tam ierice iereguléjas uz vélamajam ™|
vértibam. Skatit nakamos attélus. v
2 plaknés

1. 2. 3. 4. 5.
auto

| G | S P
= & e le
® ®0 ® B0  ®

Svarigi: nivelé3anas procesa laika nav iespéjama nekada ievade, LCD displeja mirgo nivelésanas simbols
(17). Kad nivelésanas simbols nodziest, nivelésana ir pabeigta un var iestatit jaunas vértibas.

l Digitalaja slipuma funkcija sensoru automatika ir aktiva.

| X/Y asis ir atzimétas uz ierices.
-

Manuala slipuma funkcija lidz 6° — horizontali

Aktivizéjot slipuma funkciju, tiek izslégta sensoru automatikas funkcija. Lai parslégtu lazeru manuala
reZima, turiet nospiestu IZSL./IZSL. taustinu tik ilgi, kamér LCD displeja paradas rokas simbols (19). Lai
iestatitu horizontalu plakni, nospiediet X/Y taustinu. Ar pluss/minuss-taustiniem var regulét slipumu.
Turklat X- un Y-asis var regulét atseviski. Skatit ziméjumus.
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Manuala slipuma funkcija lidz 6° - vertikali

Kad ir sasniegts maksimalais slipums 6°, lazers negriezas un sak mirgot, atskan signals.
Tad ir jasamazina slipuma lenkis.

Manuala slipuma funkcija > 6°

Krasakus slipumus iestata ar papildus pievienoto lenku plati,
art. nr. 080.75.

PADOMS: Vispirms |auj iericei pasai noreguléties un lenku plati
iestata uz nulli. Tad izslédziet sensoru automatiku - Sai noltka
skatit: manuala slipuma funkcija lidz 6°. Tad nostata ierici
vélamaja lenki.

| Kad LCD displeja paradas rokas simbols, sensoru automatika nav aktiva, un nav iespéjams nivelét
= horizontali vai vertikali.

Lazera izvélnes

Rotacijas izvélne
Ar rotacijas taustinu iestata apgriezienu skaitu: @
0, 60, 120, 300, 600 apgr./min.

Punkta izvélne

Lai atvértu punkta izvélni, rotacijas taustinu spiez tik reizu, kamér
lazers vairs neroté. Ar pozicionésanas taustiniem lazeru var pagriezt
uz méramas zonas vélamaja pozicija.

Scan- izvélne

Ar Scan-taustinu var aktivét un iestatit gaismintensivu segmentu
4 dazados platumos. Segmentu vélamaja pozicija pagriez ar
pozicionesanas taustiniem.

Manuala uztvéréja izvélne

Darbs ar papildus lazera uztvéréju: Darbs ar papildus lazera uztvéréju:
lestata rotacijas lazeru uz maksimalo apgriezienu skaitu un ieslédz lazera
uztvéréju. Skatit attieciga lazera uztvéréja lietodanas instrukciju.
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Darbs ar references vai atsvara lazeru

Lericei ir divi references lazeri. Stradajot horizontali, ar tiem var rast
atsvaru. Stradajot vertikali, ar references lazeriem noregulé ierici. Tada
noluka references lazeru justé paraléli attieciba pret sienu. Tad vertikala
lazera virsma attieciba pret sienu ir noreguléta taisna lenki, skatit

ZIméjumu.

Tehniskie dati (Lesp&jamas tehniskas izmainas)
Automatiskas nolimenosanas diapazons

+6°

Precizitate

+0,75mm /10 m

Horizontala / vertikala nivelésana

notiek automatiski ar elektroniskajam sparém un
servomotoriem.

lestatisanas atrums

apm. 30 sek. pari visam darba lenkim

Perpendikulars references stars

90° lenkT attiec. pret rotacijas virsmu

Rotacijas atrums

0, 60, 120, 300, 600 apgr./min.

Talvadibas pults

Infrasarkans

Lazera vilnu garums sarkans / zal$

650 nm / 532 nm

Lazera klase sarkans / zal$

2/ 3R (EN60825-1:2007-10)

Izejas apjoms lazers sarkans / zal$

<1mwW/<5mw

Stravas padeve

Maks. jaudas akumulators / baterijas (C tips, 4 gab.)

Ekspluatacijas ilgums: akumulators sarkans / zal$ rad.

apm. 35 h/apm. 14 h

Ekspluatacijas ilgums: baterijas sarkans / zal3 rad.

apm. 50 h/apm. 8 h

Talvadibas pults
Stravas padeve

Akumulatora baroanas ilgums apm. 6 h

Darba temperatdra sarkans / zal3 -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Uzglabasanas temperatdra -10°C ... + 70°C

Aizsardzibas klase IP 66

Meérijumi (platums x augstums x dzilums) / 215 x 205 x 165 mm /

Svars (iesk. akumulatoru) 2,6 kg

2 gab. 1,5V tips AAA

Pults reakcijas attalums

maks. 40 m (infrasark. kontrole)

Mérijumi (platums x augstums x dzilums) /
Svars (iesk. akumulatoru)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

ES-noteikumi un utilizacija

Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu precu apriti ES.
Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utiliz&jama atbilstigi ES Direktivai

par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem.

Vairak drosibas un citas norades skatit: www.laserliner.com/info

Ce
ER
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Sagatavosanas kalibréjuma parbaudei
Varat parbaudit lazera kalibréjumu. lerici novieto pa vidu starp 2 sienam, kas atrodas vismaz 5 m
attaluma viena no otras. leslédz ierici. Lai parbaude batu optimala, ieteicams izmantot stativu.
SVARIGI: Sensora automatikas funkcijai jabat aktivai.
1. AtzZiméjiet uz sienas punktu A1.
2. Pagrieziet ierici par 180° un atziméjiet punktu A2.

Tagad starp A1 un A2 ir horizontala atsauces linija.

ﬂ L

U Al % H
2. 7 180°~ ﬂ

H AL -ﬁ A2 U

Kalibréjuma parbaude

3. lerici novieto maksimali tuvu sienai, atziméta punkta A1 augstuma, ierici noorienté uz X asi.

4. Pagriez ierici pa 180°, noorienté ierici uz X asi un atzimé punktu A3.
Diference starp A2 un A3 ir X ass novirze.

5. 3. un 4. darbibu atkarto, lai parbauditu Y- un/vai Z- asi.

3.
A2

A2

\
>
S
=0K

A3

0,75mm /10 m

-
3
=]
o

<

A2

|

Ja pie X-, Y- vai Z- ass punkti A2 un A3 ir atstatus par vairak neka 0,75 mm/ 10 m, tad
' ir nepieciesama jauna justésana. Sazinieties ar JUsu specializéto tirgotaju vai griezieties
®  UMAREX-LASERLINER servisa nodala.
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Justésanas izvéelne

1. Justéjot ierici, raudzities uz rotacijas lazera iestatisanu.
Allaz justét visas asis.

2. leslédz justésanas izvélni:

Izsledziet rotéjoso lazeru un ieslédziet vélreiz ar nospiestu auto/slope taustinu. Turklat
turiet nospiestu auto/slope taustinu tik ilgi, kamér LCD displeja sak mirgot X vai Y ass @)
indikacija. Tad auto/slope taustinu var atlaist.

Horizontala plakné (X, Y ass) vispirms sak mirgot X ass indikacija. Ar rotéjo3a lazera X/Y @
taustinu var pariet no X ass uz Y asi un otradi.

Vertikala plakné (Z ass) tiek paradita tikai Y ass.
3. Justésanas rezultata labosana:

Ar rotéjosa lazera plus/minus taustiniem parreguléjiet Iazeru no pasreizéjas pozicijas
references punkta A2 augstuma. Lazers maina savu poziciju tikai péc vairakkartéjas @ @
nospiesanas.

4. Pabeigt justésanu:

Partraukt: Izsledzot (IESLEGT/IZSLEGT-taustin3) rotéjoso lazeru, tiek dzésts justésanas @
rezultats kopuma. lerice atgriezas sakotnéja stavoklr.
Saglabasana:  Jauno kalibréjumu saglaba ar auto/slope taustinu.
Pozicionésana: Lazeru var pagriezt ar talvadibas pozicionésanas taustiniem. @ @
z X-1Y-1/

Parbaudtt ierices precizitati pirms katras
| ekspluatacijas, péc transportédanas un ilgas
® neekspluatésanas. Allaz parbaudit visas asis.
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Perskaitykite visa eksploatacijos instrukcija ir pateikiamus nuorody sasiuvinius ,Nuorodos dél
garantijos ir papildoma informacija” ir ,Saugos reikalavimai 3R klasés lazeriams”. Laikykités Cia
esanciy instrukcijos nuostatu. ROpestingai saugokite Siuos dokumentus.

2 asiy pasvirimo kampo lazerinis matuoklis, turintis raudono arba Zalio

lazerio spindulio technologija.

— Su papildomu vertikaliu raudonu lazerio spinduliu

— Lazerio rezimai: taskinis, skanavimo, rotacinis ir rankinio priémimo rezimai

— Nuotolinio valdymo pultu galima nustatyti lazerio rezimus.

— papildomai uzsakoma SensolLite 410: lazerio imtuvas veikia iki 400 m spinduliu

— papildomai uzsakoma Sensomaster 400 (tik Quadrum DigiPlus raudonas): lazerio imtuvas veikia
iki 400 m spinduliu. Turi dideliu atstumu veikiantj lazerio imtuva ir milimetry tikslumu veikiantj
atstumo iki lazerio lygio rodmen;.

Bendrieji saugos nurodymai

Lazerio spinduliavimas!
Neziarekite j lazerio
spindul!
Lazerio klasé: 2
<1mW 635 nm
EN 60825-1:2007-10

Lazerio spinduliavimas!
Venkite lazeriu tiesiogiai
Sviesti j akis.
Lazerio klasé: 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Démesio: Prie3 pradédami eksploatuoti lazerj, démesingai perskaitykite 3R klasés lazeriams taikomus
saugos nurodymus. Nuo lazerio matavimo jrangos nepasalinkite jspéjanciuju skydeliy! Nezidrékite tiesiai

j lazerio spindulj! Neduokite lazerio vaikams. Be reikalo nenukreipkite prietaiso j asmenis. Prietaisas yra
kokybiskas lazerinis matavimo jrenginys ir todél gamykloje yra pilnai nustatomas nurodytam matavimo
tikslumui. Atsizvelgdami j gamintojo atsakomybe uz gaminius, norime atkreipti Jisy démesj j Siuos
aspektus: Pries naudodami prietaisa, reguliariai tikrinkite jo kalibravima, ypac po transportavimo ir

ilgesnio sandéliavimo. Taip pat pabréziame, kad absoliutus kalibravimas gali bati atliktas tik specializuotose
dirbtuvése. Jasy atliekamas kalibravimas yra tik priartéjimas, o pasiekiamas tikslumas priklauso nuo to,
kaip rapestingai atliekamas kalibravimas.

Ypatingos produkto savybés ir funkcijos

Rotacinis lazeris pats pasirenka tinkama padetj. Jis pastatomas reikiamoje pagrindinéje
avromaric  nadétyje, darbinio kampo ribos + 6°. Tada i$ karto automatiskai atliekamas tikslus
nustatymas: trys elektroniniai matavimo jutikliai jvertina X, Y ir Z asis.

ﬁ“ Uzrakinimas gabenant: Gabenimo metu, prietaisas yra apsaugomas specialiu variklio
B8 lock stabdZiu.

Apsauga nuo dulkiy ir vandens - prietaisas pasizymi ypatingai gera apsauga nuo dulkiy
ir lietaus.

200 (0D



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Plaukiojima eliminuojanti sistema (ADS) apsaugo nuo klaidingy matavimy. Veikimo
Principas: Aktyvavus ADS sistema po 30 sekundziy yra nuolat patikrinama, ar lazerinis prietaisas yra
tinkamoje padétyje. Jei iSorinéms jégoms paveikus prietaisa, jis pajudinamas arba lazeris praranda aukscio
atskaita, jrenginys sustoja ir blyksi. Be to, nepertraukiamai sviecia , TILT” 3viesos diodas, skystujy kristaly
ekrane pasirodo jspéjamasis trikampis ir pasigirsta jspéjamasis signalas. Norédami dirbti toliau, turite
pakartotinai spusteléti , Tilt” jungiklj arba isjungti ir vél jjungti prietaisa. Taip paprastai ir kartu patikimai
isvengiama klaidingy matavimuy.

ljungus prietaisa, ADS funkcija automatiskai nejsijungia. Siekiant vengti nustatyto prietaiso padéties
pakeitimo nuo pasalinio poveikio, reikia jjungti ADS funkcija paspaudziant , Tilt" klavisa. Apie ADS
funkcija pranesa skystujy kristaly ekrane blyksintis , TILT" Sviesos diodas, Zr. toliau pateikta schema.

Démesio: ADS nuolatinis priezilros rezimas jsijungia tik po 30 sek. baigus lazerio niveliavima
' (derinimo fazeé). Derinimo fazéje , TILT" Sviesos diodas blyksi sekundés dazniu, o veikiant ADS
® funkdijai, blyksi létai.

ADS veikimo principas
ADS aktyvi po 30

Rotacijos sekundziy, , TILT"
ljungta pradzia 3viesos diodas blyksi létai. Pasalinis poveikis
Ijv_\\k 7L
Derinimo faze ADS jjungimas:
Automatikos jutiklis paspauskite ,,Tilt*
mygtuka, , Tilt” Uztikrinant
3viesos diodas blyksi patikimuma, lazerinis
sekundés dazniu. matuoklis nustoja veikti,

lazeris blyksi ir nuolat Sviecia
L TILT” 3viesos diodas.

Erdvés kontdrai: jie rodo funkcijas ir lazerio lyg;.
autom.: Automatinis pozicionavimas / rank.: Rankinis pozicionavimas

&

Horizontalus Vertikalus X asies pasvirimas Y aSies pasvirimas
niveliavimas niveliavimas

auto auto

"
o
©
{

man

L
[
o

Nuolydziai 90° kampas Vertikalaus
niveliavimo funkcija
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Quadrum DigiPlus Green: Zalio lazerio technologija

Nuo lazerio spindulio spalvos arba nuo bangy ilgio priklauso, kokiu atstumu lazeris bus matomas
paprasta akimi. Zmogaus akies fiziologija lemia, kad Zalia spalva mums atrodo 3viesesné uz raudona.
Todél priklausomai nuo aplinkos Sviesos, zali lazeriai yra daug labiau matomi, nei raudoni, patalpoje jie
yra iki 12 karty 3viesesni. Tai leidZia juos naudoti ant tamsiy pavirsiy, didesniais atstumais ir dirbant labai
Sviesioje aplinkoje. Atskaita Sviesumo skirtumui nusakyti laikomas 635 nm banguy ilgio raudonas lazeris.

Skirtingai nei raudona lazerio Sviesa, zalia lazerio Sviesa gali bati sukurta tik netiesiogiai. Todél gali

pasireiksti sistemos ypatumy nulemti svyravimai:

— Optimali darbo aplinkos temperatara yra 20°C. Esant uz darbinés temperataros riby — 0-40 °C,
Zalias rotacinis lazeris patamséja. SVARBU: Palaukite, kol prietaiso temperatara susilygins su aplinkos
temperatara ir tik tada jj jjunkite.

— Kiekvieno prietaiso lazerio Sviesumas skiriasi. Reklamacijos dél iy nukrypimy nepriimamos.

— Zali lazeriai gali veikti tik su tam tikrais lazeriy imtuvais ir jy atveju maksimalus veikimo atstumas yra
mazesnis. Daugiau informacijos rasite prie techniniy duomeny.

Akumuliatoriaus jkrovimas

— Prie$ pradédami eksploatuoti prietaisa, pilnai jkraukite jo
akumuliatoriy.

— Jkroviklj junkite j tinkla ir sujunkite su akumuliatoriaus détuveje (L)
esanciu jkrovimo lizdu (J). Naudokite tik kartu tiekiama jkroviklj. Jei
naudosite netinkama jkroviklj, negalios garantija. Galima jkrauti ir
isSimta i$ prietaiso akumuliatoriy.

— Jkraunant akumuliartoriy, raudonai Sviecia sviesos diodas esantis
prie jkroviklio (N). Jkrovimas baigtas, kai uzsidega zalias Sviesos
diodas. Jei prietaisas neprijungtas prie jkroviklio, mirksi jkroviklio
3viesos diodas.

— Taip pat galima naudoti ir (4 x C tipo) alkalines baterijas. Jos yra
dedamos j baterijy détuve (K). Atkreipkite démesj j instaliavimo
simbolius.

— Akumuliatoriy (L) arba baterijy détuve (K) jstumkite j jiems skirta
ertme (G) ir pritvirtinkite tvirtinimo varztu (l). Kartu turi bati
sujungti elektriniai kontaktai (H).

— Jei akumuliatorius jdétas j prietaisa, tai jj galima naudoti ir
kraunant.

— Kai skystujuy kristaly ekrane nuolatos blyksi maitinimo elemento
simbolis (14), reikia pakeisti maitinimo elementus arba i$ naujo
jkrauti akumuliatorius.

Baterijy jdéjimas, kai naudojamas nuotolinis valdymas
— Atkreipkite démesj, kad nesumaisytuméte jy poliskumo.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

H
J
|
L
. H
K
L
|
Eksploatacija
vertikalioje
padétyje M
N
F
G \.\
A Atskaitinio / vertikalaus lazerio i3éjimas H Elektriniai kontaktai
B Prizmés galvuté / | Baterijy détuveés arba
lazerio spindulio iséjimas akumuliatoriaus tvirtinimo verzlé
C Nuotolinio valdymo priémimo diodai J  |krovimo lizdas
4

K Baterijy détuveé

D Valdymo pultas L Akumuliatoriaus détuve

E Skystyjy kristaly ekrano rodinys
F 5/8* sriegis /
Atskaitinio / vertikalaus lazerio i3¢jimas

M |kroviklis / tinklo jungtis

N Darbo rezimo rodmuo

raudona: akumuliatorius kraunamas
G Akumuliatoriaus détuve arba zalia: jkrovimas baigtas

baterijy détuve
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Quadrum DigiPlus valdymo pultas

Skystujy kristaly ekrano rodinys
Quadrum DigiPlus

X 000%— o

Y 8.080% 10

15—ca. A——11

16— C BOO~<T 112

17— =1 Y _—13

18— TILT | ===y 14
19

Nuotolinis valdymas

[V @
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Funkcija ,,auto/slope**
X, Y aSies perjungimas

Sukimosi greicio pasirinkimas
600/ 300/ 120/ 60/ 0 aps./min

Jungiklis JUNGTA / ISJUNGTA

Pliuso mygtukas pasvirimo kampui
nustatyti, kai jjungta skaitmeniné
arba rankiné pasvirimo funkcija

Minuso mygtukas pasvirimo kampui
nustatyti, kai jjungta skaitmeniné
arba rankiné pasvirimo funkcija

Skanavimo funkcija
LTIt funkcija

X asies pasvirimo kampo nustatymo
rodmuo

T aSies pasvirimo kampo nustatymo
rodmuo

LTilt” funkcijos jspéjamasis simbolis
Skenavimo rezimo rodmuo
Funkcijos ,,DualGrade* rodmuo

Maitinimo elementy jkrovos lygio
rodmuo

Kalibravimo rezimo rodmuo
Grei¢io rodmuo

Niveliavimo rodmuo
Funkcijos ,,Tilt*“ rodmuo
Rankinio rezimo rodmuo

Pasukamasis pozicionavimo
jungiklis (sukti j kaire)

Pasukamasis pozicionavimo
jungiklis (sukti j desine)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Horizontalus niveliavimas ir vertikalus niveliavimas auto

— Horizontalus: Pastatykite prietaisa ant kuo lygesnio pavirsiaus arba prit-
virtinkite ant stovo.

— Vertikalus: Pastatykite prietaisa ant Soniniy kojeliy. Valdymo pultas bus
virsuje. Naudojant papildomai uzsakoma tvirtinima prie sienos (art. Nr.

080.70) galima vertikaliam niveliavimui naudojama prietaisa sumontuoti
ant stovo.
— Paspauskite jungiklj JJUNGTA / ISJUNGTA

I Jjungus rotacinj lazerinj matuoklj, jis nusistato automatiskai.

— Prietaisas niveliuojasi automatiskai + 6° srityje. Derinimo fazéje lazeris mirksi, o prizmés galvuté
nesisuka. Pasibaigus niveliavimui, lazeris nuolatos Sviecia ir sukasi maksimaliu sukimosi greiciu.
Siuo klausimu zr. skyrius , Automatikos jutiklis” ir ,, ADS-Tilt".

I Jei prietaisas yra per daug pasvires (daugiau kaip 6°), prizmeés galvuté sustoja, lazeris pradeda
= Dblykséti ir pasigirsta jspéjamasis signalas. Tada prietaisa reikia pastatyti ant lygesnio pavirsiaus.

Vertikalaus lazerio lygio pozicionavimas

Eksploatuojant lazerj vertikalioje padétyje, galima tiksliai pozicionuoti lazerio lygj. ,, Automatikos jutiklis
lieka aktyvus ir niveliuoja vertikaly lazerio lygj. Ziarékite Zemiau esantj paveikslélj.

2. (‘j\:f
L

1.,

§
Al
®0

"

I Jei prietaisas pasiekia maksimaluy 6° pasvirima, lazeris sustoja, blyksi ir pasigirsta signalas.
= Tada sumazinkite pasvirimo kampa.
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Skaitmeniné pasvirimo funkcija (funkcija ,DualGrade”)

Horizontalia plok$tuma galima skaitmeniniu badu pakreipti X ir Y asimi norimu ‘}
kampu. Maksimalus vienos plokstumos pasvirimo kampas yra iki £10 %, o sudéjus

abi asis, sumazéja kiekvienos asies maksimali jvestoji verté. Dideliame skystujy o

kristaly ekrane rodomos abi vertés, ir jas galima jvesti atskirai, nepriklausomai viena

nuo kitos. 1 plokstumoje
ASiy nustatymas: paspauskite mygtuka ,auto/slope”. Skystujy kristaly ekrane blyksi

X adies rodmuo. Pliuso ir minuso mygtukais (5 / 6 ) galima nustatyti skaitines

vertes. Paspaudus mygtuka , X/Y" (2), persijungiama j Y a$j. Tada pliuso ir minuso b
mygtukais (5 / 6) galima nustatyti Y verte. Dar karta paspaudus mygtuka ,X/Y" (2), a3

patvirtinama jvestoji verté. Paskui prietaisas nusistato pagal norima verte. Ziarékite

tolesnius paveiksleélius. 2 plokstumose

1. 2. 3. 4. 5.
auto

| S >
b“ b‘ﬂ (+j£0% 1 g

® 0 ® ©O ®

Démesio: vykstant niveliavimui, negalima jvesti jokiy kity verciy; skystujy kristaly ekrane blyksi
niveliavimo simbolis (17). Kai niveliavimo simbolis uzgesta, tai reiskia, kad niveliavimas baigtas,
ir tada galima nustatyti naujas vertes.

I Veikiant skaitmeninei pasvirimo funkcijai, automatikos jutiklis irgi veikia.

I X'ir Y asys yra nurodytos ant prietaiso.

Rankiné pasvirimo funkcija iki 6° horizontaliai

Pasirinkus pasvirimo funkcija, yra isjungiamas automatikos jutiklis. Norédami perjungti lazerinj prietaisa
j rankinj rezima, ilgiau palaikykite nuspausta jungiklj JJUNGTA / ISJUNGTA, kol skystyjy kristaly ekrane
pasirodys rankos simbolis (19). Norédami nustatyti horizontalia plokstuma, paspauskite mygtuka , X/Y".
Plius / minus jungikliais galima atlikti mechaninj pasvirimo reguliavima. Tai atliekant, X ir Y asys yra

nustatomos atskirai. Zitrékite tolesnius paveikslélius.
‘% &

®0O @@@

3.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Rankiné pasvirimo funkcija iki 6° vertikaliai

5

By
g

B |

(©) OD ® @YG) @ @XG)

Jei prietaisas pasiekia maksimaly 6° pasvirima, lazeris sustoja, blyksi ir pasigirsta signalas.
Tada sumazinkite pasvirimo kampa.

Rankiné pasvirimo funkcija > 6°

Didesnj pasvirima galima nustatyti naudojant papildomai
uzsakoma pasvirimo plokste, art. Nr. 080.75.

PATARIMAS: I3 pradziy leiskite prietaisui paciam nusistatyti ir po
to nustatykite pasvirimo plokste j nuline pozicija. Tada i3sijungia
automatikos jutiklis — apie tai zr.: Rankiné pasvirimo funkcija

iki 6°. Baigdami pasukite prietaisa pageidaujamu kampu.

e
e
® OO0

| Kai skystujy kristaly ekrane pasirodo rankos simbolis, automatikos jutiklis neveikia ir negalima
= atlikti nei horizontalaus, nei vertikalaus niveliavimo.

Lazerio rezimai

Sukimosi funkcija

Sukimosi jungikliu nustatomas apsisukimy skaicius: @
0, 60, 120, 300, 600 aps./min.

Taskiné funkcija

Norint pereiti j taskine funkcija, reikia daug karty paspausti sukimosi
jungiklj, kol lazeris nebesisuks. Pozicionavimo jungikliais lazerj galima
pasukti j pageidaujama padét;.

Skanavimo funkcija

Skanavimo jungikliu galima aktyvuoti intensyvios Sviesos segmenta
ir nustatyti keturiose skirtingose juostose. Pozicionavimo jungikliais
segmenta galima pasukti j pageidaujama padétj.

Rankinio imtuvo funkcija

Eksploatavimas, naudojant papildomai uzsakoma lazerio imtuva:
Eksploatacija, naudojant papildomai uzsakoma lazerio imtuva: Nustatykite
rotacinj lazerj maksimaliam apsisukimy skaiciui ir jjunkite lazerio imtuva.
Siuo klausimu vadovaukités atitinkamo lazerio imtuvo eksploatacijos
instrukcija.
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Eksploatacija, naudojant atskaitinj arba vertikaly lazerj

Prietaisas turi du atskaitos lazerius. Dirbant horizontaliai, jais galima
nusistatyti vertikaluma Dirbant vertikaliai, atskaitos lazeriai naudojami
iSlyginti prietaisa. Tam reikia atskaitos lazerius nustatyti lygiagreciai sienai.
Tada lazerio lygis sudarys staty kampa su siena, zr. paveiksliuka.

Techniniai duomenys (Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus)

Automatinio niveliavimo ribos

+6°

Tikslumas

+0,75mm /10 m

Horizontalus / vertikalus niveliavimas.

Automatiskai naudojant elektro-ninius gulsciukus
ir servovariklius.

Nustatymo greitis

apie 30 s vir$ bendro darbo kampo

Statmenas atskaitos spindulys

90° kampas su sukimosi lygiu

Sukimosi greitis

0, 60, 120, 300, 600 aps./min.

Nuotolinis valdymas

Infraraudoni spinduliai IR

Lazerio banguy ilgis raudono / zalio

650 nm / 532 nm

Lazerio klasé raudono / zalio

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

Jeinamoiji lazerio galia raudono / zalio

<1mwW/<5mw

Elektros maitinimas

Didelés galios akumuliatorius / baterijos (4 x C tipo)

Akumuliatoriaus eksploatacijos trukmeé
raudonam / zaliam

apie 35 val. / apie 14 val.

Baterijy eksploatacijos trukmé raudonam / zaliam

apie 50 val. / apie 8 val.

Nuotolinis valdymas
Elektros maitinimas

Akumuliatoriaus jkrovimo trukmé apie 6 val.

Darbiné temperatdra: raudono / zalio -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Sandéliavimo temperatara -10°C ... + 70°C

Apsaugos klasé IP 66

Matmenys (P x A x G) / 215 x 205 x 165 mm /

Masé (su akumuliatoriumi) 2,6 kg

2 x 1,5V, AAA tipas

Nuotolinio valdymo veikimo spindulys

maks. 40 m (IR kontrolé)

Matmenys (P x A x G) /
Maseé (su akumuliatoriumi)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

ES nuostatos ir utilizavimas

Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus, reglamentuojancius laisva

prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos Direktyva
del elektros ir elektroninés jrangos atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir

utilizuojamas aplinka tausojamuoju badu.

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite: wwwv.laserliner.com/info
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Pasirengimas kalibravimo patikrinimui
JUs galite kontroliuoti lazerio kalibravima. Pastatykite prietaisa centre tarp dviejy sieny, tarp kuriy yra ne
mazesnis kaip 5 m atstumas. Jjunkite prietaisa. Siekdami optimalios kontrolés, naudokite lazerio stova.
SVARBU: Privalo bati jjungtas automatikos jutiklis (Sviesos diodas , automatika / rankinis” isjungtas).
1. Pasizymekite ant sienos taska A1.
2. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymékite taska A2.

Dabar tarp A1 ir A2 turite horizontalia atskaita.

ﬂ L
0= [
2. o
H > 180°~ ﬂ
Al 'ﬁ A2 U
Kalibravimo kontrolé
3. Pastatykite prietaisa pazyméto tasko A1 aukstyje kuo arciau sienos,
nukreipkite prietaisa X asies kryptimi.
4. Pasukite prietaisa 180°, nukreipkite prietaisa pagal X a3j ir pasizymékite taska A3.
Skirtumas tarp A2 ir A3 tasky yra X asies nukrypimas.
5. Norédami patikrinti Y arba Z asis, pakartokite 3 ir 4 zingsnius.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm/10m

-
0
(=]
o

<

A2

7% A3

Jei X, Y arba Z asiy taskai A2 ir A3 yra nutole vienas nuo kito daugiau kaip 0,75 mm /10 m,
I prietaisa batina i$ naujo suderinti. Susisiekite su Jus aptarnavusiu pardavéju arba kreipkités j
®  UMAREX-LASERLINER serviso padalinj.

I |
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Suderinimo funkcija

1. Vykdydami suderinima, atkreipkite démesj j rotacinio lazerio nustatyma.
Visada reikia suderinti visas asis.

2. Prietaisa jjungti ir su lazerio imtuvu pazyméti markiravimo taskus.
Imtuva labai tiksliai nustatyti:

Rotacinj lazerinj prietaisa isjunkite ir vél junkite mygtuku , auto/slope”. Mygtuka ,auto/
slope” laikykite nuspausta, kol skystuyjuy kristaly ekrane pradés blykséti X arba Y asies
Sviesos diodai. Tada galima atleisti ir mygtuka ,auto/slope”.

Horizontaliame rezime (X, Y asis) pirmiausia blyksi X asies 3viesos diodas. Rotacinio
lazerinio prietaiso mygtuku ,X/Y" galima perjungti X ir Y asis. Vertikaliu rezimu (Z asis)
rodoma tik Y asis.

3. Suderinimo koregavimas:

Rotacinio lazerinio prietaiso pliuso ir minuso mygtukais pakelkite lazerj i$ esamos padéties
j atskaitos tasko A2 lygj. Lazeris padétj keicia tik daug karty spaudziant mygtukus.

4. Suderinima pabaigti:

Nutraukti: I§jungus (J(IS)jungimo jungikliu) rotacinj lazerj, yra panaikinamas visas
suderinimas ir grjztama j ankstesne bukle.

I$saugojimas
atmintyje: Naujasis suderinimas i$saugomas mygtuku , auto/slope”.

Pozicionavimas: Nuotolinio valdymo pulto pozicionavimo jungikliu lazerj galima pasukti.

asys

Prie3 naudodami prietaisa, reguliariai patikrinkite
l jo suderinima, o ypac po gabenimo ir ilgesnio
laikymo. Tai atlikdami, patikrinkite visas asis.

210 (D
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Cititi complet instructiunile de exploatare si manualele anexate ,Indicatii privind garantia si
indicatii suplimentare” si , Indicatii de siguranta privind laserul clasa 3R". Urmati indicatiile
din cuprins. Pastrati aceste documente cu strictete.

Laser inclinare 2 axe cu tehnologie laser rosie resp. verde.

— Cu laser rosu suplimentar

— Mod laser: mod receptionare punct, scanare, rotire si manual

— Cu ajutorul telecomenzii se pot seta modurile laser.

— optional Sensolite 410: Receptor laser cu raza de pana la 400 m

— optional SensoMaster 400 (numai Quadrum DigiPlus rosu): Receptor laser cu raza de pana la
400 m. Cu unitate mai lunga de receptionare laser si indicator de distanta deosebit de exact
fata de suprafata laser.

Indicatii generale de siguranta

Raze laser!
Preveniti expunerea
directa in ochi.
Laser clasa 3R
<5mW . 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Raze laser!

Nu se va privi n raza!
Laser clasa 2
<1mW . 635nm
EN 60825-1:2007-10

Atentie: Cititi temeinic si complet Tnainte de punerea in functiune a laserului indicatiile de siguranta
pentru clasa laser 3R. Nu indepartati placutele de avertizare de pe instrumentul de masurare cu laser!

Nu priviti direct in raza! Dispozitivul laser nu are voie sa ajunga n mainile copiilor! Nu indreptati aparatul
inutil spre alte persoane. Acest aparat este un aparat de masurare laser de calitate si este reglat 100% in
toleranta indicata din fabricatie. Din motive de garantare a produsului dorim sa va avertizam in cele ce
urmeaza: Verificati periodic calibrarea inainte de utilizate, dupa transportare sau depozitare indelungata.
Suplimentar va informam asupra faptului ca o calibrare absoluta este posibila numai intr-un atelier de
specialitate. O calibrare efectuata de catre Dvs. este numai o aproximare si exactitatea calibrarii depinde
numai de grija cu care este efectuata.

Proprietati speciale ale produsului si functii

ETEnERlY  Laserul rotativ se orienteaza automat. Acesta se aseaza in pozitia de baza necesara —in
avTomaric  cadrul unghiului de lucru de = 6°. Reglajul fin este preluat imediat de sistemul automat:
Trei senzori electronici de masurare intercepteaza in acest timp axele X, Y si Z.

ﬁ“ BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat la transport cu o frana speciala
@&%ock e motor.

Protectie Tmpotriva prafului si apei - Aparatul se remarca printr-o protectie deosebita
Tmpotriva prafului si ploii.
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Tilt Sistemul anti alunecare (ADS) previne masurarile eronate. Principiul de functionare: Laserul
este verificat la 30 de secunde dupa activarea ADS permanent in privinta orientarii corecte. Daca aparatul
este deplasat din cauza influentelor externe sau pierde punctul de referinta de Tnaltime laserul se opreste
si se aprinde intermitent. Suplimentar se aprinde permanent , TILT”, apare un triunghi de avertizare in
display-ul LC si se declanseaza un semnal de avertizare. Pentru a putea lucra in continuare se apasa din
nou tasta ,tilt” sau se opreste si se porneste aparatul. Masurarile eronate sunt prevenite in acest mod
simplu si sigur.

ADS nu este activat dupa pornire. Pentru a proteja aparatul orientat impotriva modificarilor de pozitie
cauzate de influenta exterioara, ADS trebuie activat apasand tasta ,tilt". Functia ADS este indicata prin
aprinderea intermitenta a cuvantului , TILT" pe display-ul LC, vezi poza de mai jos.

ADS cupleaza monitorizarea numai dupa 30 sec. dupa nivelarea completa in plan a laserului (faza
de orientare). , TILT” se aprinde intermitent in cadenta de o secunda in timpul fazei de setare, se
aprinde intermitent mai incet cand ADS este activ.

Mod de functionare al ADS-ului
ADS armat dupa 30 secunde,
Incepere L, TILT** se aprinde intermitent
Pornit rotatie ncet.

e .

Activarea ADS: Se
apasa tasta Tilt, L?seful \
ramane din

Influenta externa

Faza de setare
Senzor Automatic
cuvantul ,,TILT* se

aprinde intermitent
n cadenta de o
secunda.

motive de siguranta
oprit, laserul se aprinde
intermitent si cuvantul
LTILT” sta aprins
permanent.

Grilaj spatial:: Acesta indica nivelurile laserului si functiile.

auto: orientare automata / man: orientare manuala
auto x !.
b.i’g

inclinarea axei x

auto auto

"
o

Nivelare orizontala Nivelare verticala

man

L
&

inclinare Unghi de 90° Functie
de verticalizare
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: Tehnologie laser verde

Distanta de la care un laser este vizibil pentru ochi determina culoarea acestuia resp. lungimea undei sale.
Acest lucru fsi are fundamentul in fiziologia ochiului uman - verdele ni se pare mai deschis decat rosul. In
functie de lumina din mediul inconjurator, laserele verzi sunt mult mai vizibile decat cele rosii, In mediul
interior sunt de pana la 12 x mai luminoase. Acest fapt faciliteaza utilizarile pe suprafete inchise la
culoare, la distante mai mari si lucrari la lumina mult mai intensa. Ca o cota de apreciere a diferentei de
luminozitate se aplica un laser rosu cu o lungime de unda de 635 nm.

Spre deosebire de laserele rosii, lumina verde a laserului poate fi obtinuta numai indirect. De aceea pot sa

apara variatii dependente de sistem:

— Temperatura optima de functionare este de 20°C. In afara temperaturii de lucru de 0 — 40°C laserul
rotativ se inchide la culoare. IMPORTANT: Inainte de pornirea aparatului asteptati un timp pana cand
acesta se adapteaza la temperatura mediului.

— Luminozitate diferita a laserului de la un aparat la altul. Acest variatii sunt excluse ca subiect al
reclamatiilor.

— Laserele verzi functioneaza numai cu anumite receptoare laser iar raza maxima de actiune a laserului
este mai redusa. Vezi pentru aceasta datele tehnice.

incarcarea acumulatorului
— Inaintea utilizarii aparatului incarcati acumulatorul complet.

— Incarcatorul se conecteazs la reteaua de curent si mufa de incarcare
(J) a compartimentului pentru acumulatori (L). Va rugam sa utilizati
numai aparatul de incarcare furnizat. Atunci cand este utilizat un
aparat de incarcare eronat, garantia devine invalida. Acumulatorul
poate fi incarcat de asemenea si in afara aparatului.

—In timpul incarcarii acumulatorului, led-ul aparatului de incarcare
(N) lumineaza rosu. Procesul de incarcare este incheiat atunci cand
ledul lumineaza verde. Daca aparatul nu este conectat la incarcator,
ledul incarcatorului se aprinde intermitent.

— Alternativ pot fi utilizate de asemenea baterii alcaline (4 x tip
C). Acestea se introduc in compartimentul pentru baterii (K). La
aceasta acordati atentie simbolurilor de instalare.

— Acumulatorul (L) resp. compartimentul de baterii (K) se introduce in
compartimentul (G) si se insurubeaza ferm cu surubul de fixare (I).
Contactele electrice (H) trebuie sa se atinga.

— Cu acumulatorul introdus, aparatul poate fi utilizat in timpul
procesului de incarcare.

— Cand pe afisajul LC se aprinde intermitent simbolul bateriei (14)
bateriile trebuie Tnlocuite resp. trebuie incarcati din nou
acumulatorii.

Introducerea bateriilor in telecomanda H
— Se va respecta polaritatea corecta. G
e
- L]
T —
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H
J
|
L
: H
K
L
|
Functionarea
verticala
M
N
F
G \
A Legsire laser de referinta / de verticalizare H Contacte electrice
B Cap prisma / iesire raza laser | Piulita fixare compartiment

C Diode de receptionare pentru baterii resp. acumulatori

telecomanda (4 x) J Bucsa de incarcare
D Camp de deservire K Compartiment baterii
E Afisaj LC L Compartiment acumulatori
F Resorturi de 5/8" / lesire laser de M Aparat de incarcare /
referinta, de verticalizare alimentare cu energie
G Compartimentul pentru N Indicator functionare
acumulatori resp. rosu: Acumulatorii se incarca
Compartiment baterii verde: operatiunea de incarcare finalizata
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Camp de comanda Quadrum DigiPlus

Afisaj LC
Quadrum DigiPlus

X 000%— o

Y 8.080% 10

15—ca ANA——11
16— C BOO~<T 112
17— ) 13
18— TILT| = 14
19
Telecomanda

[V @

1
2

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

Functionare auto/slope
Comutare a axelor X, Y

Se selecteaza viteza de rotatie
600/ 300/ 120 /60 /0 R/min

Tasta PORNIT/OPRIT

Tasta plus pentru reglarea inclinatiei
la functia de inclinare digitala si
manuala

Tasta minus pentru reglarea inclinatiei
la functia de inclinare digitala si
manuala

Modul scanare

Functie inclinare

Afisare reglare inclinatie axa X
Afisare reglare inclinatie axa Y
Simbol avertizare functie tilt
Afisare mod scanare

Afisare functie DualGrade
Afisare stare de incarcare a bateriilor
Afisare mod calibrare

Afisare viteza

Afisare nivelare

Afisaj functie ,tilt”

Afisare mod manual

Tasta de pozitionare
(se roteste catre stanga)

Tasta de pozitionare
(se roteste catre dreapta)

215



Laserliner®

Innovation in Tools

Nivelarea in plan orizontal si vertical
— Orizontal: Aparatul se amplaseaza pe o suprafata cat mai plata sau se

fixeaza pe un stativ. " «b
— Vertical: Aparatul se aseaza pe picioarele laterale. Campul de comanda 0 0

indica in sus. Cu suportul optional de perete (Nr. art 080.70) aparatul
poate fi montat pe un stativ la utilizarea verticala.

— Se apasa tasta PORNIT/OPRIT.

I Laserul rotativ se ajusteaza automat dupa pornire.

— Aparatul se niveleaza intr-un interval de + 6° in mod automat. in faza de ajustare, laserul se aprinde
intermitent iar capul prismei sta fix. Dupa ce nivelarea a fost efectuata, laserul lumineaza permanent si

se roteste cu numarul max. de rotatii. Vezi pentru aceasta si paragraful despre , Sensor Automatic” si
L, ADS-Tilt*.

Atunci cand aparatul a fost amplasat prea inclinat (in afara marjei de 6°), capul prismei sta fix iar
I laserul se aprinde intermitent si este emis un semnal de avertizare. Atunci aparatul trebuie sa fie
amplasat pe o suprafata mai plana.

Pozitionarea nivelului laser vertical

In modul vertical nivelul laser se poate pozitiona exact. ,Sensor Automatic” (senzorul automat) ramane
activ si indica nivelul in plan vertical cu laserul. Vezi imaginea urmatoare.

2. (‘j\:f
L

1.,

§
Al
®0

Cand domeniul de inclinare maxim de 6° este atins laserul se opreste, se aprinde intermitent si
= este emis un semnal acustic. Apoi se reduce unghiul de inclinare.
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Functie de inclinare digitala (functie DualGrade)

Nivelul orizontal se poate inclina digital la axele X si Y. Inclinatia maxima este per !

nivel de pana la £10%, la suma ambelor axe se reduce valoarea maxima introdusa q
per axa. Pe afisajul mare LC sunt reprezentate valorile si pot fi introduse separat si o

independent una de cealalta.

Reglarea axelor: Se apasa tasta auto/slope (1). Pe afisajul LC se aprinde intermitent La 1 nivel
indicatorul axei X. Cu ajutorul tastei plus si minus (5/6) se pot seta valorile in cifre.

La apasarea tastei X/Y (2) se poate realiza schimbarea la axa Y. Apoi se poate seta ‘}
valoarea Y cu ajutorul tastelor plus si minus (5/6). La o noua apasare a tastei X/Y b‘
(2) se va confirma introducerea. In final aparatul se seteazé la valoarea dorita. Vezi b
imaginile urmatoare. v

e I I S e
= & o e

® 0 ® ©O ®

Important: In timpul operatiunii de nivelare nu se poate efectua alté afisare in display-ul LC se aprinde
intermitent simbolul de nivelare (17). La stingerea simbolului de nivelare este incheiata operatiunea de
nivelare si se pot seta nou valori.

I La functia digitala de inclinare sistemul automat al senzorului este activ.

I Axele X/Y sunt marcate pe aparat.

Functia de inclinare manuala de pana la 6° - orizontal

La activarea functiei de inclinare senzorul automat se opreste. Pentru a cupla laserul in modul manual se
mentine tasta AN/AUS (pornit/oprit) pana cand apare simbolul mana (19) pe afisajul LC. Pentru setarea
nivelului orizontal se apasa tasta X/Y. Tastele plus/minus permit ajustarea motorizata a inclinarii. Astfel
axele X si Y se pot ajusta individual una fata de cealalta. Vezi imaginile urmatoare.
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Functia de inclinare manuala de pana la 6° - vertical

© Oey @

este emis un semnal acustic. Apoi se reduce unghiul de inclinare.

Cand domeniul de inclinare maxim de 6° este atins laserul se opreste, se aprinde intermitent si

Functie de inclinare manuala > 6°

Inclinarile mai mari pot fi realizate cu placa unghiulara

optionala, nr. articol 080.75.

SFAT: Mai intai lasati aparatul sa se orienteze automat si asezati
placa unghiulara in pozitia zero. Apoi se opreste sistemul automat
al senzorului vezi pentru aceasta: Functia de inclinare manuala de
pana la 6°. In cele din urma aparatul se inclind in unghiul dorit.

| Cand apare simbolul cu mana n display-ul LC sistemul automat al senzorului nu este activ si

= Nu se poate nivela in plan orizontal si vertical.

Mod laser
Modul de rotire

Cu butonul de rotatie pot fi obtinute urmatoarele viteze de rotatie:
0, 60, 120, 300, 600 R/min

Modul punctiform

Pentru a accesa modul punctiform, butonul de rotatie se apasa atat de
des pana cand laserul nu se mai roteste. Laser-ul se poate roti la nivelul
de masurare in pozitia dorita cu ajutorul tastelor de pozitionare.

Modul scanare

Cu tasta Scan, un segment cu lumina intensiva poate fi activat si setat
in 4 latimi diferite. Segmentul se roteste in pozitia dorita cu tastele de
pozitionare.

Modul de receptor manual

Lucrarile cu receptoarele optionale de laser: Laserul cu rotatie se seteaza
la numarul maxim de rotatii iar receptorul laser se porneste. Vezi pentru
aceasta instructiunile de utilizare ale unui receptor laser corespunzator.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Lucrarile cu laserul de referinta resp. de verticalizare

Aparatul este prevazut cu doud lasere de referinta. in functionarea
orizontala, cu acestea se poate marca o perpendiculara. In functionarea
verticald, laserele de referinta servesc la alinierea aparatului. Acest lucru
este realizat prin ajustarea laserelor de referinta in paralel cu peretele.
Apoi planul laser vertical este aliniat in unghi drept fata de perete, vezi

ilustratia.

Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice)

Domeniu de nivelare individuala

+6°

Exactitate

+0,75mm /10 m

Nivelare orizontala / verticala

Automata cu senzori si servomotoare electronice.

Viteza de setare

cca. 30 sec. pe intreg unghiul de lucru

Raze de referinta verticale

90° fata de planul de rotatie

Viteza de rotatie

0, 60, 120, 300, 600 R/min

Telecomanda

Infrarosii IR

Lungime unda laser rosu / verde

650 nm / 532 nm

Clasa laser rosu / verde

2/ 3R (EN60825-1:2007-10)

Putere de iesire laser rosu / verde

<1mwW/<5mw

Alimentare tensiune

Acumulator de nalta performanta / baterii (4 x tip C)

Durata de functionare a acumulatorului rosu / verde

cca. 35 ore / cca. 14 ore

Durata de functionare a bateriilor rosu / verde

cca. 50 ore / cca. 8 ore

Telecomanda
Alimentare tensiune

Durata de incarcare a acumulatorului cca. 6 ore

Temperatura de lucru rosu / verde -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Temperatura de depozitare -10°C ... + 70°C

Clasa de protectie IP 66

Dimensiuni (L x T x A) / 215 x 205 x 165 mm /

Greutate (incl. acumulator) 2,6 kg

2x 1,5V tip AAA

Raza de actiune telecomanda

max. 40 m (control IR)

Dimensiuni (L x Tx A) /
Greutate (incl. acumulator)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulat ia libera a marfii

pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat in
conformitate cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:

www.laserliner.com/info

Ce
ER
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Pregatirea verificarii calibrarii

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti care se afla la o distanta de
min. 5 m unul de celalalt. Porniti aparatul. Pentru verificarea optima se va utiliza un stativ. IMPORTANT:
Senzorul automat trebuie sa fie activ.

1. Marcati punctul A1 pe perete.

2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2. Intre AT u. A2 aveti acum o referinta orizontala.

ﬂ 1
U AL % H
2. 180° ﬂ
i T i
Verificarea calibrarii

3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete la inaltimea punctului marcat A1
aliniati aparatul in functie de axa X.

4. Rotiti aparatul la 180°, aliniati aparatul in functie de axa X si marcati punctul A3.
Diferenta dintre A2 si A3 o reprezinta abaterea de la axa X.

Se repeta pasii 3 si 4 pentru verificarea axelor Y resp. Z.

3.
Al A2
(- A2

A3

o

=0K

0,75mm /10 m

— 4

180°
7> -

Daca la axele X, Y sau Z distanta dintre punctele A2 si A3 este mai mare de 0,75 mm / 10 m,
l este necesara o noua ajustare. Contactati un comerciant specializat si adresati-va departamentului
® service UMAREX-LASERLINER.

<

|
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Modul de ajustare

1. Acordati atentie la ajustare la orientarea laserului rotativ.
Ajustati intotdeauna toate axele.

2. Cuplati aparatul in modul de ajustare:

Laserul rotativ se opreste si se reporneste cu tasta auto/slope apasata. Tasta auto/slope se
mentine apasatd pana cand se aprinde intermitent axa X pe display-ul LC. Apoi se poate @)
elibera tasta auto/slope.

In operarea in plan orizontal (axa X, Y) se aprinde intermitent mai intai afisajul axei X. @
Cu ajutorul tastei X/Y a laserului rotativ se poate comuta intre axele X si Y.

Tn operarea in plan vertical (axa Z) se aprinde intermitent exclusiv afisajul axei Y.
3. Corectarea ajustarii:

Cu ajutorul tastelor plus/minus ale laserului rotativ laserul se aduce de la pozitia actuala
la inaltimea punctului de referintda A2. Numai prin apasarea repetata laserul isi modifica @ @
pozitia sa.

4. Finalizarea ajustarii:

Revocare: La decuplarea (tasta PORNIRE/OPRIRE) laserului rotativ ajustarea este @
revocata complet si este readusa starea initiala.

Memorarea: Cu ajutorul tastei auto/slope se asigura noua ajustare.

Pozitionare:  Cu tastele de pozitionare de pe telecomanda laserul poate fi rotit. @ @

Verificati in mod regulat ajustarea fnainte de
l utilizare, dupa transportare sau depozitare
® indelungata. La aceasta, controlati toate axele.
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[po4yeTeTe N3LAN0 PbKOBOACTBOTO 3a eKChioatauma U NnpunoxeHnTe ykasanus ,fapaHumoHHa
' 1 AOMbAHUTENHA MHpopMauma” 1, IHCTpYKUMKM 3a Ge3onacHOCT 3a nasep knac 3R”. Cnegpawte
CbAbPXKALLMTE Ce B TAX MHCTPYKUMN. CbXpaHaBanTe LoOpe Te31 JOKYMEHTH.

2-0COB NasepeH HMBENUp C YepBeHa CbOTBETHO 3efeHa fla3epHa TeXHOomNorus.
— C gonbriHUTENEH BePTVKASIEH Nlasep

— Pexxumu Ha nasepa: TOYKOB, Ha CKaHWpaHe, Ha PoTauus 1 PbHeH NpUemMHUK

— PexXnmMbT Ha nasepa MoXe Aa ce HaCTPOWBa HYpe3 AMCTaHLMOHHO ynpaBsieHve.

— no n3bop Sensolite 410: JlazepeH npremMHUK ¢ pagnyc go 400 m

- no n3bop SensoMaster 400 (camo YepseH Quadrum DigiPlus rot): JlazepeH npUeMHKK C paamyc
00 400 M. C nO-AbAbr MOAYI Ha Nla3epHUA NPUEMHMK 1 OTYUTaHe Ha Pa3CTOAHMETO O fla3epHaTta
paBHWMHa C MUIMMETPOBA TOHHOCT.

OO6LM MHCTPYKLMY 3a Ge3onacHoCT

J1azepHo nb4eHme!
He rnenavite cpely
nasepHusa nby!
Jlazep knac 2
<1 MBT-635nm
EN 60825-1:2007-10

J1azepHo nb4eHme!
M36sareanTe AMpeKTHOTO
0bnbYBaHe Ha ounTe.
JNazep knac 3R
<5MBT-530-670 nm
EN60825-1:2007-10

Nasep knac: Mpean fa 3ano4yHete paboTa ¢ nasepa npoderete NoApPoOHO MHCTPYKLMKTE 33 6e30MacHOCT 3a
JNasepeH knac 3R. He otcTpaHaBanTte npeaynpeanTenHuTe 3HaLUm BbPXY lazepHns nameputeneH ypea! He
rnefavite AMPEKTHO B NasepHus nb4! He gonyckarTe nasepsT Aa Nonafa B pbLieTe Ha Aella. He Haco4BawTe
M3MNWLLHO Na3epa KbM Xopa. YpeabT e Ka4eCTBeH NasepeH 13MepBsaTeneH ypea 1 ce Hactporsa 100% B
3afafleHns JOMycK B 3aBoAa. BbB Bpb3ka C HaAeXAHOCTTa Ha NPoAaykTa, XenaeM Aa Bu o6bpHeM BHUMaHWe
Ha cnefHoTO: PefloBHO NpoBepsiBaiTe kanmbposkaTa Ha Npvbopa npeaun ynotpeba, cnep TpaHCnopTMpaHe
W cnep, NPOLbIKUTENHO CbxpaHeHue. OCBeH ToBa 0OpbLLaMe BHUMaHMe, He abconioTHo kanubpuripaHe e
Bb3MOXHO CaMo B NpochecroHanHa pabotunHuua. KanvbpvipaHe ot Balia cTpaHa e camo npubnvixeHmne un
TOYHOCTTa Ha KanvbpVPaHETO 3aBMCK OT BHUMAHWETO, C KOETO € U3MbIHEHO.

CneumnanHu XapaKTepUCcTUuK Ha npoaykTta n (I)yHKLIMI/I

FINlE]e]Y  POTALMOHHMAT Nnasep ce NnofpaBHsiBa CaMOCTOSTENHO. Ton e yCTaHoBsIBa B HeOOX0AMMOTO
AUTOMATIC  H3yaJIHO MOJIOXeHVe — B PaMKMTe Ha paboTeH brbl = 6°. ABTOMAaTUYHaTa CMCTeMa M3BbpLUBA
urHa HacTporika: Tpu enekTPOHHU U3MepPUTENHIN AaTymnKa pernctpupat ocute X, Y 1 Z.

ﬁ“ TpaHcnopTHa BJTOKMPOBKA: Ypenbr ce 3alimtaBa npy TpaHCNOPT Ype3 creupnanHa MOTOpHa
(@8 lock cnmpavka.

3allmTa OT Npax v Bofda — YpeLbT ce xapakTepum3npa CbC CreLmanHa 3amra oT npax v oAbxa,.
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ADS

Tilt CucTeMa 3a KoMneHcaums Ha apeiica (ADS) npefoTspaTsiBa HETOUHUTE M3MepBaHWA. MpUHUMN
Ha pabota: 30 cekyHawW cnep akTMBMpaHeTo Ha ADS 3ano4yBa Aa ce M3BbPLUBA HEMPEKbCHAT KOHTPON Ha
NOAPaBHSABAHETO Ha Nasepa. AKO YCTPOMCTBOTO Obfie M3MECTEHO OT BbHLUHM (akTopy UK fla3epst 3aryou
CBOSl €TaSIOH 3a BMUCOYMHA, Na3epbT cnnpa v mura. OcseH ToBa, , TILT" cBETW MOCTOAHHO, Ha TE4YHOKPUCTANHMA
avcnnen ce nosBsBa NpeaynpeanTeneH TPUBIbIHWK 1 ce YyBa NpeaynpeanTeneH curHa. 3a Aa Moxe aa
NPOABIXYM paboTaTa, HAaTUCHETe OTHOBO OYTOHa 3a HAK/OH UK M3KJIOYeTe 1 BKiloYeTe ypeaa. 10 To3u HaumH
ce 136AreaT NPOCTO U HAAEXAHO HETOYHWTE N3MEepBaHUA.

Crep BkJiodBaHeTo ADS He e akTVBHa. 3a fa Cce NpefoTBpaTh NPoMsaHaTa Ha No3uumsaTa Ha nprbopa

B CJIe[iCTBME Ha BbHLUHW Bb3LENCTBUSA, CNef, KaTo ChLUMAT e HAaCTpoeH, TpsiOBa Aa ce akTmBupa ADS upe3
HaTMCKaHe Ha ByToHa 3a HakNoH. PyHKuMsATa ADS ce MHAMUMpa Ype3 MuraHeTo Ha , TILT” Ha Te4HOKpUCTanHus
OVCnnen, BUXTe NOCTpaLMaTa No-aony.

BHrMaHwme: ADS ce Bkto4Ba yHKUMATa Ha cnefeHe 30 cek. cnef MbJIHOTO HMBENMPaHe Ha Nasepa
' (dbaza Ha yctaHossBaHe). ,TILT” Mura c TakT efiHa cekyHza o BpemMe Ha dazaTa Ha yCTaHOBsBaHe,
™  ©aBHO MuraHe, korato ADS e aKkT1BHa.

MNpuHUMN Ha pencTBMe Ha ADS
ADS To4HO cnieq,

Potaumsta 30 cekyHam, , TILT" BbHLLIHO
BKMoYBaHe 3ano4sa Mura 6asHo. Bb3neNcTBLe
] L
Da3a Ha HacTpolika Ha @ AKTMBUMPaHe Ha ADS:
ABTOMATUYHUA [laTHNK HaTuickaHe Ha ByToHa
LTl L TILT” mura ¢ TakT Nazepbt
eflHa cekyHza OCTaBa HeroBYXeH 3apaam

6e3onacHocTTa, Na3epsT Myra
n ,TILT" cBeTM NOCTOSIHHO.

MpocTpaHcTBeHM peLueTku: Te NoOKa3BaT PaBHVHWTE Ha nasepa v hyHKUMMTE.
Auto (aBToM): ABTOMAaTV4YHO nogpasHsiBaHe / man (pb4): PbuHo nogpasHsiBaHe

auto I! auto x !. autoy !.
><OpV|3OHTaﬂHO BepTMKaﬂHO HuBenvpaHe HaknoH Ha x-ocTta HaknoH Ha y-0CTa
HuBenmpaHe

auto

"

man

%
(s

HaknoHu bron 90° DyHKUWA 32
BOAOMNPOBOAHMLIN
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Quadrum DigiPlus Green: 3eneHa na3sepHa TexHonorus

Ha KakBO pa3cTosHve e BUAMM C NPOCTO OKO AafeH Na3ep, 3aB1CK OT HErOBUSA LBAT, CbOTB. Ab/KMHA Ha

BbJiHaTa. PU3MONOrMsTa Ha HOBELLKOTO OKO € TakaBa, Ye 3e/leHOTO Cb3[aBa BreYaT/ieHne 3a no-rofsma

APKOCT OT YepBEHOTO. B 3aBUCMMOCT OT OKONHaTa OCBETEHOCT, 3efleHNTe 1a3epu ca MHOTOKPATHO MO-BUANMMN

OT YepBeHWTE, Ha 3aKpUTO Te ca 12 NbTK No-ApKK. ToBa OCUIypsBa Bb3MOXHOCT 3a M3MON3BaHe BbPXY

TbMHW MOBbPXHOCTU, Ha MO-roNeMM Pa3CToSHNS 1 NPK NO-BUCOKa OKOSTHa OCBETeHOCT. KaTo eTanoH 3a

pa3rpaHnyaBaHe Ha APKOCTTa Ce M3M03Ba YepBeH flasep C Ab/MKMHA Ha BbiHaTa 635 nm.

3a pa3nuKa OT Ta3u Ha YepBeHus Nasep, 3eneHata nasepHa CBeTIMHA MOXe a Ce Cb3afe CaMo MHOMPEKTHO.

ToBa e M3TOYHMK Ha NOTEHLMANHN CUCTEMHIM hNyKTyaLmn:

— OnTumanHaTa paboTHa TemnepaTtypa e 20°C. /13BbH rpaHnumTe Ha pabotHaTa Temnepatypa 0 — 40°C
3eneHunT poTalMoHeH nasep nsracsa. BAXHO: Mpeaw fa Bknioynte npubopa, n3vakamte Herosata
TemnepaTypa fia ce U3paBHM C OKOJHaTa TeMneparypa.

— flpkocTTa Ha Nasepute Moxe fa Obhe pa3nuyHa Npu ABa oTaenHu Nprbopa. Tesu pa3nnkun ce U3KMoYBaT ot
cdepata Ha rapaHLUMOHHUTE NPETEHLNN.

— 3eneHunsaT nasep pa60T|/| CaMO C onpefenieHn nasepH npueMHnUnN 1 MakCUManHnaT obcer Ha npnemMaHe Ha
na3epa e no-mManbk. BuxTe cbuio TexHuyeckmnTe XapakTepnCcTnkn.

3apexxaaHe Ha akymynaTopHata 6aTepus

— Mpean fa n3non3eate ypena, 3apefete M3UANo akymynatopHata
batepus.

— CBBbpKeTe 3apFAHOTO YCTPOMCTBO C eNeKTPO3axpaHBaHETo 1 bykcaTa
3a 3apex/aHe (J) Ha rHe3foTo Ha akymynaTtopHata 6atepus (L). Mons
V3MON3BalTE CAMO MPUITOXKEHOTO 3aPSAHO YCTPOMCTBO. V3non3saHeTo
Ha HeNpaBWIHO YCTPOCTBO, aHyNMpa rapaHumsTa. AKymynatopHata
GaTtepys MOXe Aa ce 3apexaa U3BbH nprnbopa.

— KOraTo Ce 3apexja akymynartopHata 6atepra CBETU CBETOAMOMLLT Ha
3apsgHoTo ycrponcTo (N) B YepBeHo. Korato CBETOAMOALT CBETHE B
3eM1eH0, 3apexJaHeTo e NpUKIIYKIo. Korato ypeabr He e cBbp3aH
KbM 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO, CBETOAMOLALT Ha 3apHAHOTO YCTPOMCTBO
Mura.

— ANTepHaTVMBHO MOraT Aa Ce WU3MosI3BaT ankanHu batepum (4 6p. Tun
C). Mocrasete rv 8 BatepuinHoTto oraenerne (K). VimaiTe npeasung
NHCTanaumoHHUTE CUMBOIN.

MocTaseTe akymynaTtopHata 6atepusa (L), CboTBETHO BaTepPUINHOTO
otaenexme (K) B rHe3goto (F) 1 3aBMHTETE 34paBO CbC 3aKpenBallms
BUHT (1). Mpw ToBa enekTpuyeckmuTe KoHTakTK (H) Tpsbea aa ca
CBbp3aHu.

— Mpw nocraseHa akymynatopHa barepus ¢ nprbopa Moxe aa ce paboTn
1 B NpoLieca Ha 3apexaaHe.

— KoraTo Ha Te4HOKpUWCTanHus Ancninen CMMBONLT 3a batepws (14)
MWra NocTosiHHO, GaTepumTe TpsiGBa Aa ce CMEHST, @ akyMynaTopHuTe
Oatepuu TpsiOBa fa ce 3apensT.

MocTaBsHe Ha 6aT€pI/Il/IT€ Ha ONCTaHUMOHHOTO ynpasnieHne

— Cneperte 3a NpaBuHa NONAPHOCT. G
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H
J
|
L.
: H
K
L
l
Pabota BbB
BEpPTMKaHO
nonoxexve M
N
E
G \
A ETtanoHeH v3xof- / BepTuKaneH nasep I ®ukcnpalla ravika Ha rHe3goTo Ha
GaTepusita CbOTBETHO akyMynaTopHaTa
B [pu3smeHa rmaga / M3xof 3a NasepHUsa nb4 P yMy P
batepus
C [Mpvemaluy AMoan 3a AUCTaHLUMOHHO
P i anoa A u J bykca 3a 3apexpaHe

ynpasnexve (4 6p.)

K batepunHo otaeneHne
D [laHen 3a ynpasneHve P A

- L AkymynatopHo otaeneHue
E TeuHokpuctaneH gucnnen yMmy. P A

M 3apsgHO yCTPONCTBO / BbHLUEH M3TOYHUK

F Pe3ba 5/8 yona/ V3xon eTanoHeH-, Ha 3axpaHBaHe

BepTUKaneH nasep

N PaboTHa MHAMKALWS YepBeHO:
AKyMynaTopHaTa baTepus ce 3apexaa
3eneHo: NpoLecsT Ha 3apexaaHe e

H EnekTpnyeckn KOHTaKTH NpUKIoYeH

G [He3[0 3a akyMyraTtopHata barepust
CbOTBETHO OaTEPUINHOTO OTAENeHVe
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MaHen 3a ynpasneHne Quadrum DigiPlus 1 ®yHkuma auto/slope
[MpeBkso4BaHe Ha ocn X, Y
11360p Ha CKOpOCTTa Ha poTaLms
600 /300 /120 /60 /0 06/MuH
1 5 4 bytoH BKJT/V3KN
5 bytoH ,Mnoc” 3a HacTporika Ha
2 6 HaKJI0Ha Npuv UndpoBsa MyHKLMA 1
PYHKLMA Ha pbYeH HaKoH
3 7 6  byTtoH ,MWHYC" 3a HacTporika Ha
HaKJI0Ha Npuv UndpoBa dyHKLMA 1
PYHKLMA Ha pbYeH HaKIoH
4 8 7  Pexum ckaHumpaHe
DyHKLMA 33 HaKNOH
NHankaums Hactporka Ha HakfloHa
Ha oc X
10 VHamkaums Hactponka Ha HaknoHa
TeyHoOKpUCTaneH gucnnemn Ha ocY
Quadrum DigiPIus 11 TpenynpeavTeneH CMBOA 3a PYHKLMSA
Wil
12 WHgvkauma 3a pexum ,Scan”
13 NHovkauusa 3a dyHkumsa DualGrade
X 000%— 9 1 >
HOMKaLUMA 338 CbCTOSIHMETO Ha 3apsiaa
Y 88 8 0/0 —10 Ha GatepusiTa
15— CAL A—ll 15 VHankaums 3a pexxmM Ha kanubpupaHe
16t© 88°<TL12 16 MHaMKauwma 3a ckopoct
17— |I| w l'—13 :: SH,EI,I/IKaLI,VIﬂ 3a HI/IBEJ'Il/Ipa}-II—e'l
HOVKauuMa 3a pyHkuma ,Tilt"”
18— TILT | E= —— 14 AMKALIA 30 BYHKL
19 VIHankauma 3a pbyeH pexmnm
19 20 ByTOH [1a NO3MLIMOHUpPaHe
(BbpTEHE HansBo)
AVCTaHUMOHHO ynpaeBneHue 21 bytoH Aa nosnuuokvpare
(BbpTEHE HafACHO)
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

XOpI/I3OHTaJ1HO n BepTuKasiHo HuBennpaHe "
auto

— Xopw3oHTanHo: NocTaseTe Nprbopa BbpXy Bb3MOXHO Hall-XOPU3OHTaNHa auto

MOBBPXHOCT U TO 3aKpeneTe Ha CTaTuB. " «»
— BeptukanHo: MNocTaBeTe ypefia Ha HeroBmTe CTpaHWYHW Kpaka. MaHenst 3a bq »‘
yrnpasneHve co4m Harope. Ypes JonbiHuUTeNHa cTeHHa koH3ona (Kat. No ‘ 0
080.70) ypensr Moxe fa Obfie MOHTMPaH BbpXy CTaTUB 3a BEPTUKAIHO @ @

“3nonsBaHe.
— HatncHete GytoHa BKJ1//3KJT.

I Cnep, BK/IIOYBAHETO POTALMOHHUAT Na3ep ce HMBENMpa aBTOMaTUYHO.

— MpnbOopPLT Ce HMBENMPa aBTOMATVMYHO B iMana3oH + 6°. B npoleca Ha nofpaBHsABaHe na3epsr Mura 1
npu3MeHaTa rmasa cTou HenoAsuXHO. Cnef 3aBbpluBaHe Ha HMBENMPAHETO, Na3epbT CBETBA NOCTOAHHO U
3ano4sa a ce BbPTW C MakcMMarnHa CKOpoCT. BuxTe CblLLo pa3genute ,ABToMaTn4eH fat4mnk” n ,Cncrema
3a KOMMeHcaumsa Ha apenda - HaknoH".

Korato ypenbT e noctaBeH nof no-rofisM HaknoH (noseye ot 6°), Npv3meHata rnasa e HenoABUXHa,
I Na3epbT MUra 1 ce YyBa NpedynpeaunTeneH curHan. Torasa ypeabT TpsadBa fa Obae NoCTaBeH BbPXY
"  XOpW3OHTasSIHa MOBBPXHOCT.

|-|03I/ILI,I/IOHI/IpaHe Ha BepTuKasiHata paBHMHa Ha Jla3epa

|_|pl/I pa60Ta BbB BEPTVKAHO MOJIOXKEHME fla3epHaTa pPaBHMHA MOXXe fa Ce NO3MLMOHMNPa TOYHO.
LABTOMaTU4eH JaT4MK"” OCTaBa aKTVBEH 1 HUBENMPa BepTHKaIHaTa Jla3epHa paBHUHa. BuxTe cneppaliata

durypa.

I Korato ypeabT LOCTUTHE rpaHnLaTa Ha MakKCUManHMa HaknoH 6°, Nla3epbT OCTaBa HEMNOABMXeH, M ra 1
Ce 4yBa 3BYKOB CUrHa. ToraBa HamarneTe brbfa Ha HaKJIOH.
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UndpoBa dyHkUUs 3a HaknoH (pyHkuusa DualGrade)

Xopu3oHTanHaTa paBHMHa MOXe [ia ce HaknaHa LmdpoBo no ocute X 1 'Y.
MaKcrManHWAT HakoH B eAHa paBHMHa e 0o £10%, KaTo Npu HaknaHsHe no ABete ocn
ce HamansBa MakClMarHaTta CTOMHOCT, KOSITO MOXe [la Ce BbBeX/[a 3a BCsKa OT ocuTe.
CTOMHOCTITE Ce NoKa3BaT Ha rofleMuns TeYHOKPUCTaNeH ANCNNen n MoraT fa ce 3afasat
nooTAEesHO.

Hactporika Ha ocuTe: HaTucHeTe ByToHa ,auto/slope” (1). Ha TeuHoKpucTantms gucnnei
3ano4Ba Ja Mura nHankaumaTta 3a oc X. LindposumTte CTOMHOCTM MOraT a ce HacTpovBat
¢ ByToHuTe ,Mnoc” n ,MuHyc” (5/6). Ypes HaTnckaHe Ha ByToHa X/Y (2) ce npemunHasa
kbM oc Y. Cnep, ToBa CTOMHOCTTa Y Ce HacTpowBa ¢ byToHwuTe ,Mntoc” n ,MuHyc” (5/6).
BbBexXaHeTo ce NOTBbPXKAaBa Ype3 NOBTOPHO HaTuckaHe Ha ByToHa X/Y (2). C ToBa
ypenbT e HaCTpOeH Ha XenaHaTa CTOWMHOCT. BuxxTe cneagatumte urypu.

1. 2. 3. 4.
auto

(+ 10%)

gb

<

B 1 paBHuMHa

>
&

5.

| S <[>
= & B e
® ®0 ® B0  ®

BaxxHo: |_|pl/1 npouenyparta Ha HMBenrpaHe He MoraTt fia ce M3BbPLUBAT BbBeXAaHMA, Ha TEHHOKPUCTaNHNA
ancnnen Mura MHAMKaumsTa 3a HMBeNnMpaHe (17). KoraTo cMmBOnST 3@ HMBeNMpaHe n3racHe, HUBeNMpaHeTo

€ NPUKJTIIo4eHOo 1 MoraT fa ce 3aaBat HOBU CTOVMHOCTM.

l Mpw umdpoBaTta PyHKLMA 3@ HAKNOH aBTOMATUYHUAT AATHMK € aKTUBEH.
-

I Ocwte X/Y ca otbensi3aHn Ha ypesa.

PbyHa ¢pyHKLMS 32 HAaKIOH A0 6° — XOPU3OHTaNHO

C aKTMBMPAHETO Ha (DYHKLUMATA 3a HAKIMOH Ce U3K/I04Ba aBTOMATUYHMAT AaT4MK. 3a Aa NPeBKIoYnTe nasepa
B PbYeH PexurM, HaTUCHETe NponbikuTenHo byTtoHa BKJT/M3KJ1, gokaTo CBETHE CMMBOSTBT 3a PbYEH PEXIM
(19) Ha TeYHOKPUCTaNHWA AMCNIeN. 3a HACTPOVKa Ha XOPM3OHTaNHaTa oc, HaTncHeTe ByToHa X/Y. ByToHuTe
Noc/MVHYC NO3BONABAT perynnmpaHe Ha HakfoHa ¢ gsuraten. Mpu ToBa ocute X 1 Y Morat fa ce perynnpat

nooTaenHo. BuxxTe cnefpatumte hurypu.

3.

®0O
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

PbyHa ¢yHKLMS 32 HAKIMOH A0 6° — BepTUKanHo

1. 2. 3. 4. M 5. M
<TH. -

B | e | R | CBRY | <Bhw
B Ee W
®© 00  © 00 90

KoraTo ypenobT AOCTUrHe rpaHNLLaTa Ha MakCMMaliHUA HakJmoH 6°, Jla3epbT OCTaBa HEMOABVKEH,
MWra 1 ce 4yBa 3BYKOB CMrHal. ToraBa HamaneTe brrbfla Ha HaKJIOH.

PbuHa pyHKLUSA 3a HAKIOH > 6°

[onemMu HaknoHW MoraT fa ce KOMMeHCMpaT 4Ypes AoMbIHUTENHA
‘brnosa nnaHka, Kat. No 080.75 .

YKA3AHWE: OcTaBete npmbopa aa ce noLpaBHN aBTOMATUYHO
1 yCTaHOBETe B HyfneBa NO3WLMA broBaTa nnaHka. Cnef Toea
M3KJloYeTe aBTOMATUYHNUS AaTYMNK — BUXKTe olle: DyHKLMS 3a
HaKJOH [10 6°. Hakpas Hak/oHeTe Nprbopa Ha >XenaHus ot

BaC bIbJl.

e
e
® OO0

I Korato Ha TeYHOKPUCTaTHNA Oucnnen cBeTHe CUMBOSTLT 3a PBbYeH PEXNMM, aBTOMATUHHUAT OaTHNK He e
- aAKTMBEH 1 HE MOXe [la Ce OCbLLEeCTBN XOPU3OHTANIHO 1 BEPTUKANHO HUBENTNPaHe.

Pexxum Ha nasepa

Pexxum - Potauusa
ObopoTunTe ce 33aBaT Ype3 OyToHa PoTaums:
0, 60, 120, 300, 600 06/MVH

TouyKoB peXxnum

3a fa otmaete B TOYKOB PEXMM, HaTMCKaWTe MHOroKpaTHo OyToHa Potauus,
[lOKaTO NasepbrT Cnpe Aa ce BbpTy. J1asepsT MOXe Aa ce 3aBbpTUM B XXKelaHaTta
no3vLUVs B M3MepBaTeNiHaTa paBHMHa Ype3 OyTOHUTE 3a MO3ULMOHMPaHE.

PeXxum ckaHupaHe

Ype3s ByToHa CkaHMpaHe CErMEHT C MPOMEHIIBA MHTEH3MBHOCT MOXe [ia ce

aKTUBMPA N HAaCTPOU Ha 4 Pa3NMYHU MHTEH3MBHOCTL. CEerMeHTHT MOXe Aa ce
3aBbPTU B XefaHaTa no3uuns B M3MepBaTenHaTa paBH1Ha Ype3 DyToHWTE 3a
NO31LMOHNpPaHe.

PeXxuM pbyeH NnpueMHUK

PaboTu ¢ nasepeH npuemHwK no n3bop: PaboTu c nasepeH NpYEMHMK No
1360p: 3afanTe MakCYManH 00OPOTY Ha POTALLMOHHIS 1a3ep U BKIlOYETe
nasepHUst NpUeMHKK. BuxTe ToBa B PbKOBOACTBOTO 3@ paboTa Ha CbOTBETHWA
nasepeH NpuemHmK.
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Pa6Gota ¢ ETafioHeH, CbOTB. BepTUKaJieH nasep

YpefbT pa3nonara C Aa eTanoHHu nasepa. Mpu xopu3oHTanHa pabota ¢ Tax
MoXe Aa ce nycHe oTBec. [pu BepTUKanHa paboTa, Te3n eTanoHHW nasepw ce
113M0N3BaT 3a NofApaBHABaHe Ha Npubopa. ToBa ce NpaBK Ype3 HaCTpoiBaHe
Ha eTafloHHWTe nasepu fa ObaT NapanenHn Ha cTeHaTa. ToraBa BepTVKanHaTa
Na3epHa paBHUHa e YCTaHOBEHa NOJ, NPaB bl CNPSMO CTEHATa, BUXTE

duryparta.

TexHNnYeckn xapakTepMCTUKMN (3anassa ce NpaBoTo 3@ TEXHUHECKU M3MEHEHWS)

[nanasoH Ha CaMo-HuMBennpaHe

+6°

To4yHoCT

+0,75mm /10 M

XOpl/I3OHTaJ'IHO / BepPTVKaNHO H/BeNnpaHe

ABTOMaTNYHO €NeKTPOHHN
HUBENMpWY 1 cepogsuraTesin.

BpeMe 3a nogpaBHsiBaHe

oK. 30 cek. no uenus paboTeH bruh

BeptukaneH pedepeHTeH by

90° KbM paBHMHaTa Ha poTaLms

CKOpOCT Ha BbpTeHE

0, 60, 120, 300, 600 06/MVH

JncTaHUMOHHO ynpasieHue

NHbpadepseHo IR

[baxrHa Ha Bb/IHaTa Ha Jla3epa HepBeH / 3e/eH

650 nm /532 nm

Knac Ha nasepa 4epBeH / 3eneH

2 / 3R (EN60825-1:2007-10)

13X0AHa MOLLHOCT Ha nasepa

<1mwW/<5mwW

EnektposaxpaHBaHe

AKymynatopHa 6atepwis € rofisim kanauurer /
Batepuu (4 6p. Tun C)

MPOABLIXUTENHOCT Ha paboTa Ha akyMynatopHarta
Oatepvis YepBeH / 3eneH

okono 35 Yaca / okono 14 vaca

MpoOBbMXUTENHOCT Ha paboTa Ha GaTepuu YepseH /
3eneH

okoso 50 yaca / okono 8 4aca

Bpeme Ha 3apexxaaHe Ha akymymnaTopHaTa Gatepuist

oKorno 6 Yaca

PaboTHa TeMnepaTypa YepseH / 3eneH

-10°C... +50°C/ 0°C... + 40°C

JAncrtaHUMOHHO ynpaBneHne
Enektpo3axpaHsaHe

TemnepaTtypa Ha CbXxpaHeHue -10°C ... + 70°C

Knac Ha 3awmTa IP 66

Paszmepu (LU xBx 1) / 215x 205 x 165 Mm /
Terno (BKN. akymynatopHarta 6atepusa) 2,6 kr

2x 1,5V Tun AAA

Obcer Ha AWUCTaHUMOHHOTO ynpaslieHne

makc. 40 M (VIHdpadepseHo yrnpasneHmne)

Paszmepu (LU xBx 1) /
Terno (BkA. akymynatopHara 6arepus)

63x130x 24 mMm /
0,15 «kr

EC-pa3nopenbu 1 nsxebprsgHe

YpenbT M3MbIHABA BCUYKM HeobxoaMMM CTaHOapTn 3a cBobOAHO ABUXEHME

Ha cToku B pamkuTte Ha EC.

To31 NPOAYKT € enekTpUyecku ypes v TpsidBa Aa ce cbbrpa 1 M3XBbPIS CbrnacHo
eBponeickaTa AVPeKTVIBa OTHOCHO OTNaAbLMTe OT eNekTpUYecko 1 enekTPOHHO

Oue HCTPYKLMK 33 ©e30MacHOCT 1 OMbAHUTENHN YKa3aHM1A e HamMmepuTe Ha afpec: E

obopypnsare (OEEO).

www.laserliner.com/info
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

MoparortoBska 3a npoBepkKka Ha KanVIGpOBKaTa

MoskeTe fa ynpaBnsiBaTe KannbprpaHeTo Ha nasepa. M3npasete ypena B Cpefata Mexzy [1Be CTeHU, KOUTO ca
Ha pa3cTosHMe Hal-Manko 5 M eflHa OT Apyra. BknioyeTe ypeaa. 3a onTrmasnHa NpoBepka, Mons, 13non3sante
cratmB. BAXKHO: ABTOMaTUYHMAT JaT4MK TPiOBa Aa Obae akTuBEH.

1. Mapkupante T. A1 Ha cTeHaTa.

2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 MapkupamnTe T. A2.
Mexay A1 1 A2 rmMarte cera XOp13oHTalHa pedepeHLms.

U A; %
2. 180 ﬂ
AL % A2 U

MpoBepka Ha KanMGpOBKaTa
3. MNocTaBeTe ypena Bb3MOXHO Han-0bnm3Ko 1o CTeHaTa Ha BUCOYMHATa Ha MapkMpaHaTa Todka A1,
nofpaeHeTe ypeda c ocTa X.

4. 3aBbpTeTe ypera Ha 180°, nogpaBHeTe ypeaa Bbpxy octa X U MapKkupamTe Toykata A3.
Paznukata mexay A2 n. A3 e OTKIOHeHKMeTo Ha ocTta X.

5. MosTopeTe 3. 1 4. 3a NpoBepkaTta Ha Y- CbOTB. Z- OCTa.
3.
Al 3 A2
L E A2
£
— (4. o A3
180° 2
ﬁ " ‘
[ |

Korato npu oc X, Y nnu Z to4kute A2 1 A3 ce Hamupat Ha nosede ot 0,75 mm / 10 M efHa oT Apyra,
I e HeobxoAMMo KanvbpurpaHe. Bneste BbB Bpb3ka C Balums AUTbP Uv ce 06bPHETE KbM CEPBU3HMS
"= otpen Ha UMAREX-LASERLINER.
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Pe>xnm Ha kanubpupaHe

1. MNpu kanbprpaHeTo 06bPHETE BHMMaHVE Ha NOAPABHABAHETO Ha POTALLMOHHWS Nasep.
KannbpwpanTe BUHAMM BCUYKM OCK.

2. BknoyeTe ypepa B pexxuma Ha perynupaHe:

/13knioyeTe poTaLmMOHHWS Nla3ep 1 OTHOBO ro BKJTIOYETe Mpy HaTUCHaT OyToH ,auto/slope”.

3appbXTe HaTWcHaT byToHa ,auto/slope” foTorasa, AoOKaTO MHAVMKALWSTA 3a OC X Ha @
TEYHOKPUCTaNHNSA AMCMNen 3ano4He fa Mura. ToraBa MoxeTe Aa OTnycHeTe ByToHa ,auto/ &
slope”.

B xopu3oHTaneH pexum (oc X,Y) mbpBo Mura cBeToanoasT Ha octa X. C bytoHa X/Y Ha @
POTaLMOHHMSA Nasep MoXe a ce NpeBK/oYBa Mexay oc X 1 oc Y.

Mpw BepTMKaneH pexwvmM Ha pabota (oc Z) ce nokassa camo oc Y.
3. KopeKuusi Ha perynupaHeTo:

C 6ytoHuTe ,MNntoc/MuHyC" Ha pOTaLMOHHMS Na3ep NPUABKXKETe nasepa OT HeroBaTta
TekyLlla No3uLMA Ha BUCOYMHaTa Ha pedepeHTHaTa To4yka A2. CamMo Ype3 MHOTOKpPaTHO @ @
HaTMCKaHe Na3epbT NPOMEHA CBOATa NO3UNLMA.

4. MpuknoyBaHe Ha perynupaHeTo:

[MpekbcBaHe: Ypes nsknioysaHe (6ytoH BKJ1/V3KJT) Ha poTaLMOHHMS Nasep Lanoto @)
perynvpane ce OTMEeHS 1 Ce Bb3CTaHOBSABA NPEAMLLHOTO CbCTOSHME.

3anametsBaHe:  HoBaTta HacTpovika ce 3anamertsiBa c OyToHa ,auto/slope”.

Mo3uumoHmpaHe: Jlaseptt MoXe [a ce BbpTW € OyToHa 3a MO3MLMOHNPaHe Ha @ @
OMCTaHLMOHHOTO yrpaBfeHue.

PenoBHO NpoBepsiBaviTe kanvbpoBkaTa Ha nprbopa
npeav ynotpeba, cien TpaHcnopT1MpaHe v cieg,
NPOABIIKUTENHO CbXpaHeHme. Kanubpupante
BUHArM BCUHKM OCK.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

AlaBdAoTe ONeC TIG 0ONYIES XEIPIOUOU Kal TA cUVNUUEVA TEUXN , YTTOSEIEELS EyyUnong Kat TPOoBETEG
I umodeielc” kat , Ymodeieic aopaleiag Katnyopia Aéwllep 3R". Tnpeite TI¢ ava@epoueveg odnyieg.
®  QuldooeTe Pe TPOCOXH AUTA Ta £yypapa.

Nélep Khioewv 2 a§Ovwv pe KOKKIVN ) Tpdctvn Texvoloyia Aélep.

- Mée pdoBeTO KOKKIVO AéI{EP KATAKOPUPOU VAIATOC OTABUNG

- Aertoupyieg Aéwlep: Aeitoupyia orjpavong onueiou, capwong, TEPIOTPOPN Kal XELPOKIVNTNG ARYNG

- Me To TnAexelploTriplo UMTOpPEiTE va puBpiceTe TIG AetToupyieg Aéwlep.

- TIPOAIPETIKA SensolLite 410: Aéktng Aéilep akTiva éwg 400 m

- TTPoalPETIKA SensoMaster 400 (pévo Quadrum DigiPlus kokkivo): Euéheia déktn Aéillep mavw amd 300
m aktiva. Me peydAn povada 6éxktn Aéilep kat évdeign amdotaong akpiBeiag péxpt XINOoToU we TPog To
emimedo Aéilep.

Fevikég ummodeieic aopaleiag

AktivoBolia Aéilep! AktivoBolia Aéilep!
Mnv kottate ameubelac AmopeUyete TV ameuBeiag ékBeon
otnv aktival TWV HATIWV 0TV akTivoBoAia.
Katnyopia Aéwllep 2 Katnyopia Aéillep 3R
<1mW-635nm <5mW-530-670 nm
EN 60825-1:2007-10 EN60825-1:2007-10

Mpoooxn: Mpwv Tn B¢on og Aettoupyia Tou Aéillep Stafdote Sie€odikd Tig umodeielg ao@aleiag yia Tnv
katnyopia Aéilep 3R. Mnv a@alpeite TIG TPOEISOTTOINTIKEC TIIVAKIOEG OTN CUOKELN HETPNONG Aé1lep!

Mnv korttdte ameuBeiag otnv aktiva! To Aéilep dev emitpémetal va gival mpooBactpo amod madid! Mnv
OTPEPETE TN CUOKEUN Xwpig Adyo og dtopa. H ouokeur gival pia ouokeur HETpnong Aéllep oLOTNTAG Kal
puBpietal 100% otnv avagepdevn avoxr oto EpyoaTdoto. Ma Adyoug uBivng mpoidvTog, Ba Béhape va
0ag eMONUAVOUUE To €€AG: EAéyxeTe TakTika TN BaBpovounon mptv amd tn Xpron, META amd HETAPOPES

Kal pEYANo Xpovikd Sidotnua amoBrkeuong. EKTO¢ autol oag eQIOTOUHE TNV TTPOCOXH OTO OTL amdAuTn
Babuovopnon ival @ikt PHovo og e€I8IKEVPEVO GUVEPYEiD. BaBpovounon amd tnv meupd oag Umopei va
TANOCIAoEL POVO TNV EPYOOTACIAKN aKpifela Kal n akpifeta eaptdrat emiong amd tn AenmTouePr Epyacia tng
Babupovopnong.

IS1aiTtePEC 1810TNTEC TPOIOVTOG KAl AEITOUPYiES

EIEREIY o meplotpo@iko Aéilep eubuypappietal autovoua. TomoBeteital otnv avaykaia Baocikn 6éon
avTomaTic . gv1d¢ TNG ywviog epyaoiag + 6°. To autdpato cvotnua avahapBdvel apéowg tn puBuion
akplBeiac: Tpelg nAektpovikoi aloOnTrpeg uétpnong kataypdgouv Tov afova X, Y kal Z.

ﬂ“ Metagopikiy AZOAAEIA: H CUOKEUR TTPOOTATEVETAL KATA TN HETAPOPA PE €va eI8IKO QPEVo
1 lock HOTED.

MpooTtacia amd okévn Kal vepo - Ma Tn cuokeur pémnel va mpoAémetal ISlaitepn mpootacia
amnd okovn Kal Bpoxn.
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Tilt To ovotnua Anti-Drift (ADS) anmotpénel eo@aluéveg LeTproelG. H apyn Aettoupyiag: 30
SeutepOAenTa HeTd TNV evepyomoinon Tou ADS To Aéilep eNéyxetal SIaPKWG WG TTPOG TN OWoTH
guBuypdupion Tou. Eav n cuokeur KouvnBei Aoyw e€wTePIKWV eMEPAcEWV 1) €Av To AéLlEP XAOEL TNV
avagopd LPoug Tou, To Aéllep akivntomoleital kat avaBooPrivel. EmmAéov avdfel To TILT ouvexwg, otnv
006vn LC gpgaviletal éva mpoeldomoinTiko Tpiywvo Kat nxei éva mpoesidomoinTikd ofua. Na va givat Suvat)
n nepatépw enegepyaoia, méote Eavd o MARKTPO Tilt 1} AMeVEPYOTTOIOTE KAl EVEPYOTIOIOTE T CUCKEUN.
Ot E0QONUEVEC UETPHOELG ATTOTPEMOVTAL £TOL EVKOAA KAl UE AOPAAELQL.

To ADS 6ev eival evepyd HETA TNV evepyomoinon. Ma tnv mpooTtasia TG CUOKEUNG amd HETABOAEG BEong
Moyw e€wTepikwyv eMEpAcewy, MPEmel va evepyoroinBei to ADS méfovtag to mAnktpo Tilt. H Aettoupyia ADS
eppaviletal pe 1o avapoopfnua tov,TILTY otnv 086vn LC, BAéme eikdva KaTw.

Mpoooxn: To ADS evepyomolei Tnv emtripnon pévo 30 deut. YeTd TV AP XWPEOOTABUION TOU
' Meilep (@don puBuIoNg). AvaBoéoPnua tou ,TILT” og puBud Seutepolémtwy KATd TN SIAPKELA TNG
" @dong pvBuiong, apyd avaBooPnua edv to ADS sival evepyd.

Tpomog Aettoupyiag Tou ADS

ADS 81amePACTIKO PETA

‘Evapén amnd 30 deutepdAemTa, apyo
On TIEPIOTPOPIG avapoofnua tou,TILT" E€wtepikn emibpaon
I:/—/\\ﬁw 7L
ddon puduong autépatou Evepyomoinon tou
OUOTAATOC AloBNTPa ADS: MNigon mM\AKTPOU
Sensor Automatic Tilt, avaBooBnua To Mlep
Tou,TILT" og puBuod aKlvntoToleital yla Adyoug
SeUTEPONETTWV. aogaleiag, To Méilep

avaBoofrjvel kat to, TILT”
avdBel Slapkwg.

MAéypa xwpou: Ta mapakdtw Seixvouv ta emimeda Aéilep Kalt TIG AEITOVPYIEG.
auto: Autopatn euBuypdupion / man: Xelpokivntn eubuypaupion

S

Opiévtia Kataképuen Khion tou a&ova x K\ion tou &§ovay
Xwpootabuion XwpooTabuion

auto auto

"
Lo

man

L
&

Khioeig Twvia 90° Agltoupyia vijpatog
™G oTaAdung
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: Mpdactvn texvoloyia Aéi{ep

H améotaon amd tnv omoia Ba gival opatod 1o Aéllep yia To PATL, e€aPTATAL ATTO TO XPWHA TOU KAl TO HAKOG

KUpOTOG. AuTo Baoiletal 0Tn Yualoloyia Tou avBpWTTVOU HATIOU - TO TTPACIVO PAIVETAL TTLO AVOIXTOXPWHO

OTO HATL ATTO O,TL TO KOKKIVO. X€ OX£0N KAl PE TO QWG TTEPIBANOVTOG Ta Tpdova Aéllep ivat TTOAU TTo

opatd amod O,TL Ta KOKKIVA, O ECWTEPIKH TTEPLOXN HEXPL Kal 12 X TTLO avolXTOXpwHa. AuTO KaBloTd SuvaTtég

TIG EPAPYUOYEC OE OKOTEIVEG ETIIPAVELEC, OE UEYANUTEPEG ATTOOTACELG KAl OE £PYACIEC UE TTOAU EVTOVO PWG

mePIRANOVTOG. Q¢ HéyeBog avapopdg yia T S1apopd @WTEIVOTNTAG VOEITAL éva KOKKIVO AEILEP LE UNKOG

KOPOTOG 635 nm.

Se avtiBeon pe ta KOKKIva Aélep, N Tapaywyr) Tou TPACIVOU GWTOC Aélep yivetal pdvo éupeoa. Q¢ ek

ToUToU gival SuvaTo va TAPOUCIAoTOVV KaBoPI{OEVES Mo TO GUOTNHA SIOKUUAVOELG:

- H BéAtiotn Aettoupyia Beppokpaociag sivat 20°C. EKTog Tng Beppokpaaiag Aertoupyiag 0 — 40°C yivetal To
TPACIVO TIEPIOTPOPIKO AéLlep o okoVpo. ZHMANTIKO: Mptv TNV £vePyoTmoinon TNG CUCKEUNG TIEPIMEVETE
UéxpL va TIpocapuooTei 0t Beppokpacia mepiBdAlovToc.

— Ala@opeTIKA WTEIVOTNTA TOu Aéllep amd T pia cuokeur) oTnv ANAN. Ot SIaKUPAVOELG auTéG Sev yivovTal
SeKTéC oav Tapdmova.

- Ta mpdaciva Aéwlep AerToupyouv HdVO e OUYKEKPIUEVOUG SeikTeg AéLlep Kal n péylotn ePBENELD Tou SEKTN
Ailep eival pikpdTePn. Q¢ TPog autd PAETE Ta TEXVIKA OTOLXE(QL.

DopTion emavagopTi{OpEVNG pmarapiag

- Mpv TN Xprion TNG CUOKEUNG GOPTIOTE TANPWE TNV
emavagopTi{ouevn pmatapia.

- Yuvd£€0TE TN CUOKEUN EOPTIONG PE TO SIKTUO PEVHATOG KAl TNV
urodoxn eopTiong (J) TG OnKng emavaeapTi{OPeVNG Umatapiag
(L). Xpnopomoleite pévo tn cuoKeun @OPTIONG TTOU ECWKAEIETAL Y€
mEPImTwon Xpriong AABoG GUOKEUNG POPTIONG, N £yyunon mavel va
1oxVEeL H @opTion Tng emavagopTti{dpuevng pmatapiag givat Suvatr Kat
€KTOG TNG CUOKEUNG,.

- Katd tn Sidpketa @dpTiong tng emavagopti{duevng pratapiag,
avapet n LED g ouokeung @optiong (N) kokkivn. H Stadikaacia
POPTIONG €XEL OAOKANPWOE( PO N LED avayel mpdotvn. Eav n
ouoKeun Oev gival ouvdedelEvn 0T CUOKELN POPTIONG,
avapoofrivel n LED tng cuokeuri¢ @oéptiong”

- Eval\akTikd givat emiong Suvatn n xprion aAKAAIKWY prataplav (4
x TUmog C). TomoBetrote TI¢ 0N Brikn pmatapwwy (K). e auth tv
TEPIMTWON TIPOCEETE Ta OUUPBOAA EYKATACTAONG.

- QBroTe TV enavagopTi{opevn umatapia (L) ) tn Oikn pmatapiag
(K) otn Brkn pe umodoxn eloaywynic (G) kat Bidwote Kahd pe tn Bida
otepéwong (I). Mpémel va cuvdeBoUV ot NAEKTPIKEC eMaPEC (H).

- Mg tomofetnpévn v emava@opTi{OPEVN UmaTapia n CUCKEUN gival
£TOIUN TTPOG XProN Katd Tn Stdpkela Tng Stadikaaciag eépTIoNng.

—'Otav otnv évdelgn LC to ouppolo tng umatapiag (14) avaBooBrivet
OUVEXWG, TIPETTEL VA AVTIKATAOTABOUV Ol Prmatapieg 1 va
EMOAVAPOPTIOTOVV Ol UITaTapieg. G

TomoB£TNon TWV HITATAPIWY GTO TNAEXEIPIOTHPIO

- MNpooé€te TN oWOTH TOAIKOTNTA.

_

235



Laserliner®

Innovation in Tools

e

L

Katakoépupn
Aeltoupyia

B

H
|
L
M

A 'E€0b0¢ Méilep avapopdc /
KOTAKOPUPOU VILATOC OTABUNG

Kegpaln mpiopatog / €é€080¢ aktivag Aéilep
AioSol AqUNG yla TNAEXEIPLOTAPLO (4 X)
KovodAa xelplopov

‘Evéei€n LC

m m g N W

5/8" ongipwpa / €€080¢ Aéilep avapopdg,
KOTAKOPUPOU VAATOG OTABUNG

G OnKkn pe umodoxn EICAYWYNG yla
emavagopTI(Opevn umatapia

OrKn pmataplwv
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HAEKTPIKEG EMAQEC

MNa&iuddt otepéwong Brikng umataplwv n
enavagopti{dpevng pmatapiog

Ymodoxn @opTIong

OnKn pmataplwv

Onkn emava@opTi{OUEVNG UITaTapiag
JUOKEUN POPTIONG / TPOPOSOTIKO

‘Evdel€n Aettoupyiag

KOKKIVO XpWua: ¢OpTION
emavagopTI{OpeVNE Ymatapiag
mpdaowvo Xpwua: n dladikacia eopTIoNG
oAoKANpwOnke



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

MNedio xeipiopov Quadrum DigiPlus

‘Evéei€n LC
Quadrum DigiPlus

X 000%— o

Y 8.080% 10

15— A1
16— C BOO~<T 112
17— Y 13
18— TILT| mimy 14
19
TnAexelpiotriplo

[V @

10
11

12
13
14

15
16
17
18
19
20

21

Nertoupyia auto/slope
Metaywyn d&ova X, Y

EmAoyn tax0TnTag mEPIOTPOPNS
600/300/120/60/0 U/min

ON/OFF - MAAKTtpo

MAAKTPO CLV yia TN PUBUION KAioNg
oTNV YN@LaKN Kal 0N XElpokivntn
Aertoupyia khiong

MAARKTPO ANV yia TN pUBUIoN KAioNng
oTNV YN@LaKN KAl 0TN XElpoKivnTn
Aertoupyia kAiong

Netrtoupyia capwong

Nertoupyia Tilt

‘Evéel€n puBuiong khiong tou dafova X
‘Evéel€n pubuiong khiong tou afova Y

Mpoeidomointiké cuuPBoAo Asitoupyiag
Tilt

‘Evéel€n Aettoupyiag odpwong
‘Evéei€én Aertoupyiag DualGrade

‘Evéelén katdotaong eoépTiong
umatapiag

‘Evéel€n kataotaong Babuovounong
‘Evéel€n taxutnTag

‘Evéelén xwpootddunong

‘Evéel€n Aettoupyiag Tilt

‘Evdel€n xelpokivntng Asitoupyiag

MAfKTPO Mpoodilopiopol Béong
(meploTpo@n aploTepd)

M\RkTpo Mpoadiloplopol Béong
(meplotpoen) de€1d)
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Op1{6vTia XWPOooTAdUIoN Kal KATAaKOpU®N
Xwpootdduion

- OptldvTia: TomoBeTOTE TN CUOKEUH KATA TO SUVATO O€ €Mmimedn eM@Avela ga ﬁﬁ
1 OTEPEWOTE TN O€ €vav Tpimoda. 0 0
- Kataképuga: TomoBetroTe Tn 6UOKELN 0Ta TAEVPIKA OGS oThPIENnG. To
niedio xelplopou Seixvel Tpog Ta mavw. Me Tnv mpoalpeTikr Bdon toixou (ap. @
avTikelpévou 080.70) eivat Suvatr) n cuvappoAdynon os évav tpimoda otnv
Kataképuepn xpron.
- Miéote 10 mAnktpo ON/OFF.

I To mePIoTPoPIkS AéIleP PETA TNV evepyomoinon eubuypappiCetal avtéuata.

- MNpaypatomoleital auTépaTa XwPOooTAOUIoN TNG CUCKEVNG OE ia TIEPLOXN + 6°. XTn @Aaon puBuiong
10 Aéllep avaPooPrvel Kat n KEQAAR piouatog mapapével og npepia. Otav mpaypatomoindein
XWPOOTABUION, TO AéI{ep avaBel SI0PKWG Kal TIEPICTPEPETAL LE TO PEY. aplOud oTPIpWV. BAéTE w¢ Tpog
auToO To KEPAAato ,Sensor Automatic” kat, ADS-Tilt”

Edv n cuokeun €xel TomoBetnBei umepBoAikd Ao&d (ekTdG TOu opiou Twv 6°), akovyeTal éva
I TPOEISOTOINTIKO CHUA, N KEQAAN TIPICHATOG aKlvnTomoleital Kal To Aéilep avaBoofBrveL.
® Y& auth TNV MEPIMTTWON N CUOKEUR TTPETEL va TomoBsTnBei o pia eminedn emedvela.

Mpocdiopiopdg 0éong Tov Katakopu@ou emmédou Aélep

3TNV Katakopuen Aettoupyia gival Suvatog o akpiPrig mpoodloplopdc Béong Tou emmédou Aéwllep. To
auTtéuaTo cuoTNUA AeBNTAPA ,Sensor Automatic” mapauével EVEPYO Kal EKTEAEL XwpOooTABUION TOU
Katakdpuou emméSou Aéilep. BAEMe oTnV mapakdtw €kOva.

2. Z,?roo
g

1.,

g
Al
®0

I Edv emiteuyBei To péyloto 6plo KAiong 6°, To Aéilep akivnTomoleital, apyioel va avaBoofrvel,
= EVW AKOUYETAL éVa NXNTIKO Orjpa.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

ITNV MEPIMTWON AUTH HEIWOTE TN Ywvia KAiong. Ynelakn

A&rtoupyia kAiong (Aettoupyia DualGrade) "
To opilovTio emimedo umopei va KAivel Pnetakd otov dfova X kat Y. H péytotn khion bq
@TAvel o éva eminedo péxpl Kat £10%, oto dBpolopa Twv Vo advwv n PéyloTn Tiun, o

TIoU UImopei va KataxwpnBei ava agova, pewwvetal. £Tn peyain évdeign LC epgpavifovtat

Ol TIHEG Kal HITopouV va KataxwpenBouv n kdbe pia Eexwplota. >e 1 eninedo
PUBuIoN Twv afovwv: Miéote To MAKTpo auto/slope (1). Ztnv évdeign LC avaBoopfrvel

n évdelgn tou d€ova X. Me ta mMARKTPa ouv Katl mMAnv (5/6) pmopouv va puBuioTtolv ot ‘
TIpéG Twv apBuwv. Miéfovtag To mMARKTPo X/Y (2) yivetat petaywyn otov aova Y. Mg b

Ta MARKTPA oLV Kat ANV (5/6) pmopei va pubuiotei katémy n Tipn Y. Miéfovtag maAt
To mMARKTPo X/Y (2) yivetat emPBefaiwon Tng Kataxwplong. £tn ouvéxela pubpiletat n
OUOKEUN OTNnV eMBOLUNTA TIUn. BAéME OTIC TOPAKATW EIKOVEC.

s B e

(+ 10%)

® 0 ® ©O ®

InMavTtiko: Katd tn Sidpkela g Sladikaciag xwpooTtddunong 6ev umopei va yivel kapia AN kataxwplon,
otnv évdegn LC avaBoofrivel to oupPolo xwpootdbunong (17). Otav ofrioel To cUUBOAO XwpooTddunong,
N XwPooTABUNoN €xel OAOKANPWOEL Kal UITOPOUV va pUBUIOTOUV VEEC TIEG.

I Me TV Ynelakn Aertoupyia KAIonG EVEPYOTTOLEITAL TO AUTOMATO cUoTNUA aledntrpa Sensor-Automatic.

I Ot a€oveg X/Y gival onUEIWPEVOL EMTAVW OTN CUOKEUN

Xepokivntn Asttoupyia kAiong éwg 6° - opt{ovTia

Me Tnv evepyomoinon tng AelToupyiag KAIoNG amevepyoToLEiTal TO AUTOPATO oUoTNa alcOnTtrpa Sensor-
Automatic. la Tn petaywyn Tou Aéilep otn Xelpokivntn AelToupyia, KpATHOTE MATNHEVO TO TMARKTPO ON/
OFF péxpt va epgpaviotei To oUBoAo Tou xeploL (19) otnv évdeén LC. MNa va pubpioete 1o opi{dvtio emimedo
natriote 1o MARKTPO X/Y. Ta mARKTpa BeTiko/apvnTiko Kablotolv Suvath Tnv nAektpokivntn pUBUIoN

™G KAiONG. Z€ auth TV mepimTwon n puBUIoN Tou a§ova X Kat Y TIpEmeL va yivel Eexwplotd. BAEme oTig
TTOPAKATW EIKOVEG,.

1. 2. 3.
auto

| <>
= ‘@e

©) O)&) ®0O @@@
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Xepokivntn Aettoupyia KAiong éwg 6° - Katakopua
1. 2. 3.

B | e | e
il gl
®© 00 ©

Edv emteuyBei To péyloto 6plo KAiong 6°, To Aéllep aKivnTomolEiTal, apXioel va avaBooPrvel, evw
aKOUYETAL £Va NXNTIKO OHpa. TNV TEPITITWON AUTH MEWOTE TN ywvia KAiong.

Xepokivntn Aertoupyia KAiong > 6°
H pUBuIoN peyalltepwy KAiogwv gival Suvatr pe v
TIPOAIPETIKY YWVIAKN TTAAKQ, ap. avTikelpévou 080.75. \ man » >
ZYMBOYAH: MpWwTta emMTpéYPTE TNV AUTOVOUN VBLYPAUUION gq g
TNG OUOKEUNG KAl pUOUIOTE TN ywVIOKK TTAAKA 0TO pUn&év. XN
OUVEYELD OTTEVEPYOTTOLOTE TO AUTOMATO GUCTNHA AloBNTHPa- 0 0
BAéme: Xepokivntn Aettoupyia KAioNnG £wg 6°. ZTn CUVEKELD sl @ @
KAIVETE TN OUOKELN OTNV EMBLUUNTA Ywvia.

‘Otav epgaviletal To cUPPoAo Tou Xeplol otnv évdelén LC, To autopato cvotnpa ailobntripa Sensor-

I Automatic Sev gival evepyo Kat Sev gival Suvatd va eKTeEAecBEl XwpooTddunon oute opi{ovTia ouTe
KOTOKOPU@A.

Nertoupyieg Aélep

Aertovpyia mePIOTPOPRG
Me 1o MAKTPO TEPIOTPOPNG pubpifovTal ol aplBpoi oTpoPwv:
0, 60, 120, 300, 600 U/min

Asgrtovpyia ofjpavong onpeiov

lMa tnv emiteuén TG AetToupyiag onpavong onUEioy, MECTE TO MARKTPO
TIEPIOTPOPNG HEXPL VA UNV TTEPIOTPEPETAL TTAEOV TO Aé1lep. To Aéwlep umopei
V0 TIEPIOTPAYEL e TA MANKTPA TTPOoSIopIoHoL BEoNG wg TPoG To emimedo
pétpnong otnv embuunth Béon.

Aertovpyia odapwong

Me 1o MARKTPO odpwaong gival duvath n evepyomoinon Kat n puBuon
€VOC EVTOVa QWTEIVOU TUAHATOG O€ TECOEPIG SIAQOPETIKOUE CLVEUACUOUG
TAATOUG. TO TUAHA TTEPIOTPEPETAL PE TA TTARKTPA TTPOCGSI0PIoHOU B€0NG
oTnV emBupunTtn Béon.

Nertoupyia xgipokivntng ARYPng

Epyaoieg pe Tov mpoaipeTikd §éktn Aéilep: Epyaoieg pe Tov MPoalpeTIkd
Séktn Méilep: Pubpiote To Aéllep TIEPIOTPOPIG OTO PEYIOTO aPIOUO
OTPOPWV Kal evepyoroloTe To Séktn Aéilep. Q¢ mpog autd BAéme

TIG 08NYiEC XelpLopoL Tou avtiotolou Séktn Aéilep.
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Epyacisg pe 1o Aéillep avagopdc i To Aéilep

KATOKOPUPOU VI|HATOG OTABUNG

H ouokeun 100étel SUo Aéillep avagpopds. TTnv opllovTia Asitoupyia ivat
Suvatd va mpokANBel Pe AUTA N TTTWON VOGS KATAKOPUPOU VIATOG OTABUNG.
3TNV katakdpuen Aertoupyia ta Aéilep ava@opdg xpnotUelouy yia T
€UBUYPAPHION TNG CUOKEUNG. Mpog TouTto pubpioTe To Aéllep avapopds
mapdMnAa mpog Tov Toixo. To katakopugo emimedo Aéilep euBuypappideTat

o€ 0pBr ywvia mpog Tov Toixo, BAEmE idva.

TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA (Me em@UAAgn TEXVIKWY OANAYWY)

Meployr auToxwPOoTABUIONG

+6°

Akpifela

+0,75mm/10m

XwpooTtdduion oplldvTia / KATakopuea

AuTOPaTA HE NAEKTPOVIKEG AEPOOTADUES Kal
ogpPopOTE.

Tayxutnta pubuiong

miep. 30 Seut. mMavw amo Tn
OUVOAIKN) Ywvia Aettoupyiag

Katakdpuen aktiva avagopdg

90° TPOC TO £MiMeSO MEPIOTPOPNG

Tayx0TnTa MEPIOTPOPIG

0, 60, 120, 300, 600 U/min

TnAexelplotriplo

Ymépubpeg IR

Mrkog KUpoTog Aéilep KOKKIVO / TIPAGIVO XpWHa

650 nm /532 nm

Katnyopia Aéi{ep KOKKIVO / TIPAGIVO XpwHa

2/ 3R (EN60825-1:2007-10)

loxU¢ e€660u Aéllep KOKKIVO / TIPAOIVO

<1TmW/<5mW

Tpopodoaia pevaTog

Emavagopti{opevn pmatapio uPnAng loxvog /
unatapieg (4 x Tumog C)

Aldpkela Aettoupyiag emavagopti{opevng pmatapiag
KOKKIVO XpWwHua / Tpdoivo Xpwua

miep. 35 wpeg / mep. 14 wpPEG

AlGpKeLa AEITOVPYIOG UITATAPIWDY KOKKIVO XpWHA /
TIPACIVO XPWHA

miep. 50 wpeg / mep. 8 WPEC

AlGpKeLa pOPTIONG EMAVAPOPTIOUEVNG UITATAPIAG

ep. 6 WPEC

Oeppokpacia Aertoupyiag KOKKIVO /
TPACIVO XpWHA

-10°C... + 50°C/ 0°C... + 40°C

Ogppokpacia amobrikng -10°C... + 70°C

Katnyopia mpootaciag IP 66

Awaotdoelg (M x Y x B) / Bapog (oupmep. 215x205x 165 mm /

emava@opti{duevng pratapiag) 2,6 kg

TnAexeipiotiiplo

Tpogobdoaia pevpatog 2x 1,5V tomog AAA

EupéAela tnAexelplotnpiov péy. 40 m (tnAexelplotrplo umepLBpwv IR-Control)

Alaotdoelg (M x Y x B) / Bapog (ouumep.
enmavagopti{duevng prmatapiag)

63 x130x 24 mm /
0,15 kg

Kavoviopoi EE kat améoppipn

H ouokeur) MAnpoi 6A\a Ta avaykaia mPATUTIA Yla TV EAeUBEPN KUKANOPOpia

MPOIOVTWV €VTOG TNG EE.

To mapov mpoidv gival pia NAEKTPLKY) CUCKEUH Kal TTPETTEL VO GUANEYETAL EEXWPLOTA
Kal va amoppimetal cUHPWVA PE TNV eupwTaikn Odnyia mepi HAeKTPIKWY Kat

NAEKTPOVIKWY TTOAIWY GUCKEVWV.

Ce
ER

Mepartépw umodei€elg aopaleiag kat MpdobeTeC UMOSEIEEIC OTNV IoTOCENISA:

www.laserliner.com/info
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Mpoetolpacia eAéyxou Babuovopnong

Mmopeite va eNéyxete Tn Babpovopnon tou Aéilep. BAATe Tn cuokeur) 0To péoov Petall 2 Toixwv, Tou
€xouv amdoTtaon Toul. 5 m PeTa&L Touc. Evepyormotote Tn cuokeun). MNa Tov TéAELo EAeyXO, XPNOIHOTIOINOTE
éva tpimoda. THMANTIKO: To autépato cUoTnua alodnTripa mPEMEeL va gival evepyo.

1. Znpewwote to onpeio A1 oTov Toixo.

2. [upioTe TN cuokeun Katd 180° Kal CNUEWOTE TO onueio A2. Meta&w tou Al
Kal Tou A2 €xeTe Twpa pia opl{ovTia avagopd.

ﬂ L
U Al % H
2. 180° ﬂ
ik S i
‘EAeyxo¢ BaBpovopnong

3. TomoBeTNOTE TN CUOKELT OO0 TO SUVATOV TTIO KOVTA OTOV TOiX0, 0TO VYOG TOU EMONUavOEévTog onueiov
A1. Eubuypappiote tTn cuokeun otov dfova X.

4. MeploTpéPte TN oUOKeLN Katd 180°, EUBVYPAUMIOTE TN CUOKELH WG TTPOG Tov Aova X Kal EMONUAVETE TO
onueio A3. H dtapopd petalld twv A2 kat A3 anotelei Tnv amdkAion amd tov agova X.

5. EmavaAdBete to 3. Kal 4. yia va e\éy&ete Tov dfova Y kat Z.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm/10m

<

_a.
7 180° |
A2 L
R &
[ |-

Av ta onpeia A2 kat A3 emi twv afovwy X, Y, Z améxouv petady Toug mdvw amd 0,75 mm / 10 m,
I ToTE amarteital va die€ayBei ek véou pubuion. EmKolvwvriote pe To Tomikd €181k Katdotnua iy
ameuBuvBeite oto Turpa oépPig Tng UMAREX-LASERLINER.
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Aertoupyia pvBpIONg

1. Katd tn puBuon mpooé€te tnv euBuypdpupion Tou Aélep TIEPIOTPOPAC.
PuBpiCete mavta 6Aoug Toug dfoved.

2. O£0TE TN GUOKEUN 0TN AetToupyia puBpiong:

ATIEVEPYOTIOIOTE TO TIEPIOTPOPIKO AEILEP KAl EMTOVEVEPYOTTOLOTE TO £XOVTAG TIATNHEVO TO

TANKTPO auto/slope. Kpatriote matnuévo To mRKTpo auto/slope péxpt va apyioel va avaBooprivel

n évdei€n tou afova X otnv 08évn LC. Téte pmopeite va agrioete méAL To ARKTPO auto/slope.

Katd v opilovtia Aertoupyia (a&ovag X, Y) avaBoopPrivel mpwta n évdei€n tou aova X. Me to
TANKTPO X/Y Tou MEPIoTPoPIKoL AéLlep yivetal evalhayr| HeTadl Twv afovwv X kat Y.

Y€ KaTaKOPUEPN Aermoupyia (GEovag Z) eppaviletat amokAeloTikd o d§ovag Y.
3. AiI6pOwon tng pudHIoNG:

Me ta MARKTPA GUV/TIANV TOU TIEPIOTPOPIKOU Aélep 0dnynoTe To Aéwllep amd v Tpéxouca Béon
OTO VYOG TOU OnpEiov avapopdg A2. Movo pe emavelnppévo idtnua oMAdel to AMéilep tn Béon
Tou.

4. TepuaTiopog pubuiong:

Aakorm: Me tnv amevepyomoinon (mriktpo ON/OFF) Tou meplotpo@ikol Aélep
EYKOTAAEITIETAL N CUVONIKT) PUBION Kt EKTEAEITAL EMAVAPOPA OTNV
TIPONYOUEVN KATAOTAON.

AmoBrikeuon: Me to mARkTpo auto/slope acgahiletal n véa puBuIoN.

Mpoodloplopdg Béong: Me ta MAKTPa TPOOSIOPIoHOU BEONG OTO TNAEXEIPIOTHPLO UMTOPE( TO
Milep va meploTpa@ei.

Z A&oveg
XYz

_—

EAéyxeTe TAKTIKA TN pUBUION TPV ammd T Xprion, Y
UETA amod PETAPOPEG KAl PEYANO XPOVIKO Sidotnpa

amoBNKEVONG. Z€ AUTH TNV TTEPITTTWON ENEYXETE

TAavta 6AoUG ToUG ASOVEG.

®0
®

O®

©
©®

X
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