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Fraiseuse HU 25 UM

1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

N.B. : Lisez le manuel attentivement en prévention de problémes.

Comme avec toutes les machines, le travail sur cette machine présente certains risques. Une mise en ceuvre correcte
limitera ces risques.

Le non-respect des consignes de sécurité suscite inévitablement des dangers. Observez les consignes générales de
sécurité, dans la mesure ou elles s'appliquent.

La construction de la machine ne doit étre modifiée d’aucune facon. Toute modification éventuelle a lieu
exclusivement aux risques et périls de I'utilisateur.

Si le présent manuel ne répond pas a toutes vos questions, contactez votre revendeur.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

Lisez attentivement le manuel avant de commencer a utiliser la machine.

Laisser en place les dispositifs de sécurité et autres / ne pas les supprimer.

Les machines a entrainement électrique, équipées d’'une fiche male, doivent toujours étre branchées sur une
prise avec terre.

Les leviers de commande amovibles doivent toujours étre enlevés. Prenez I’'habitude de toujours contréler la
machine avant de l'utiliser.

Tenez le lieu de travail propre. Un espace de travail encombré augmente les risques.

La machine ne doit pas étre installée dans un environnement dangereux, c'est-a-dire pas dans des locaux
humides ou mouillés. Ne pas exposer la machine a la pluie. Assurer un bon éclairage du lieu de travail.

Tenir les enfants et les personnes non autorisées a distance de la machine. Ils doivent toujours étre tenus a une
distance s(rre de la machine.

Faire en sorte que les personnes non autorisées ne puissent pas accéder au lieu de travail. Apposer des verrous
de sécurité sous la forme de verrous a targette coulissante, d'interrupteurs principaux verrouillables etc.

La machine ne doit jamais étre surchargée. La capacité de la machine est la plus grande quand la charge est
appliquée correctement.

Utiliser la machine uniquement pour les travaux pour lesquels elle a été congue.

Porter des vétements de travail appropriés. Ne pas porter de vétements amples, gants, foulards, bagues,
colliers, bracelets ni de bijoux. lls pourraient se prendre dans des piéces tournantes. Porter des chaussures a
semelles de caoutchouc. En cas de cheveux longs, porter un filet a cheveux.

Toujours porter des lunettes de sécurité et travailler conformément aux regles de sécurité. En cas de travail
poussiéreux, le port d’'un masque a poussiére est conseillé.

Toujours bien fixer les piéces en utilisant un étau ou un dispositif de serrage. Cela permet de garder les mains
libres pour faire fonctionner la machine.

Il importe de garder son équilibre a tout moment.

Toujours maintenir la machine en parfait état. Pour cela, les tranchants doivent étre maintenus affatés

et propres. Lire attentivement le manuel et suivre toutes les instructions de nettoyage, de lubrification et de
changement d'outils.

Avant la mise en service, il convient de s’assurer que les réservoirs d’huile sont suffisamment remplis !
Débrancher I'appareil avant d'effectuer I'entretien ou le remplacement de pieces sur la machine.

Utiliser uniquement les accessoires spécifiés. Voir le manuel. L'utilisation d’'accessoires inadéquats peut
comporter certains risques.

S'assurer que la machine ne peut pas démarrer inopinément. Toujours vérifier si l'interrupteur d’alimentation
est sur ARRET (OFF).

Ne jamais se mettre debout sur la machine ni sur l'outillage. La machine pourrait se renverser ou entrer en
contact avec l'outil de coupe.

Vérifier s'il y a des piéces endommagées. Toute piéce endommagée doit étre immédiatement remplacée ou
réparée.

Ne laisser en aucun cas la machine fonctionner sans surveillance. Toujours mettre la machine a l'arrét, mais pas
avant son immobilisation compléte.

Alcool, médicaments, drogue. Cette machine ne doit pas étre utilisée par une personne sous l'influence de ces
substances.

Veiller a ce que la machine soit débranchée avant d'effectuer des travaux sur I'équipement électrique, le
moteur, etc.

Conserver I'emballage d'origine pour transporter ou déplacer la machine.

La machine ne doit pas étre utilisée lorsque des capots de protection ou d'autres dispositifs de sécurité sont
enlevés. Si des capots de protection sont enlevés lors du transport (p. ex. en cas de réparation), ils doivent étre
de nouveau fixés en place correctement avant la remise en service de la machine.




CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

Toujours garder a l'esprit que :

- en cas d’entretien et de réparation, la machine doit étre sur “arrét” (OFF) et hors tension ;

« les pieces serrées doivent uniquement étre mesurées quand la machine est a I'arrét.

Ne pas se pencher par-dessus la machine, faire attention aux vétements flottants, cravates, manches de chemise,
bijoux, etc., et porter un filet a cheveux. Ne pas enlever les dispositifs de sécurité ou capots de protection de la
machine (ne jamais travailler avec un capot ouvert).

En cas de travail sur un matériau grossier, porter des lunettes de protection.

Les ébarbures doivent étre enlevées a la balayette etc., mais en aucun cas avec les mains.

Ne laisser en aucun cas la machine fonctionner sans surveillance.

Porter une protection oculaire.
’

DANGERS POTENTIELS LIES A L'UTILISATION DE LA MACHINE
Généralement, les dangers potentiels liés a 'utilisation de la machine sont les suivants :

(@) Larotation de la broche (ou de l'outil) vous expose a de possibles coupures.

b) Le mouvement de la selle vous expose a un possible écrasement.

c¢) Le mouvement de la selle vous expose a un impact éventuel.

La rotation de la main d’avance élévatrice vous expose a un impact éventuel.

La position du panneau principal mobile rotatif vous expose a un impact éventuel.

La rotation de la courroie de transmission vous expose a un danger d'attraction potentiel.
La rotation de la vis vous expose a un danger d'attraction potentiel.

Les composants a haute tension vous exposent a un danger d’électrocution potentiel.
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2. DESCRIPTION GLOBALE DE LA MACHINE

2.1  UTILISATION PREVUE

Cette machine est une fraiseuse de type traditionnel. Il est supposé que I'utilisateur a été formé adéquatement, dispose
des capacités appropriées et est autorisé a utiliser cette machine. La machine est concue pour le fraisage de métaux tels
que la fonte, acier a teneur de carbone cuivré, laiton, bronze ou aluminium. Mais les matériaux inflammables, tels que
les alliages de magnésium, les barres de carbone, les plastiques ou le bois sont a interdire ; il faut également empécher
I'utilisation de lubrifiants et de liquides de coupe a faible point d’éclair. Etant donné le design de la machine, elle ne peut
étre utilisée dans un environnement comportant des risques d’explosion.
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2.2 DIMENSIONS GLOBALES ET CAPACITE DE LA MACHINE
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2.3 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES MODE. MODE.
HU 25 UM/ HU 25 QM
HU 25 M
TABLE
Zone de la Table 1500X350mm | 1500X350mm | 1500X350mm
Nombre de T-slots 5-16 H7 5-16 H7 5-16 H7
Distance entre les T-slots 60mm 60mm 60mm
Mouvement rotatif de la table dans les deux 45° 45° 45°
directions
COURSES
Longitudinale automatique 1150mm 1150mm 1150mm
Croisée automatique 400mm 400mm 400mm
Verticale automatique 500mm 500mm 500mm
Distance disponible entre la broche et le bras 155mm 155mm 155mm
support
BROCHE : (horizontale)
Logement de la broche conique ISO - 40/50 ISO - 40/50 ISO - 40
Diameétre du nez de la tige principale 88.88- 88.88- 88.88-
128.57mm 128.57mm 128.57mm
Diameétre de I'arbre de fraisage(*) 27mm 27mm 27mm
Nombre de vitesses de la broche (TR/MIN) 12(40- 12(40- 12(40-
1800)50HZ 1800)50HZ 1800)50HZ
AVANCES
avances longitudinale et croisée V.S V.S V.S
Avance verticale V.S V.S V.S
COURSE RAPIDE
Longitudinale et croisée 1300mm/min 1300mm/min 1300mm/min
Verticale 650mm/min 650mm/min 650mm/min
PUISSANCE
Courroie trapézoidale 4 4 4
HP moteur principal 7,5 7,5 7,5
HP moteur d’avance 2,5 2,5 2,5
REFROIDISSEMENT
HP moteur 1/8 1/8 1/8
BRAS SUPPORT MOTORISE
Logement de la broche conique ; nombre de ISO -40/50 - ISO -40
vitesses 12
Importance de I'avance (TR/MIN) (35-1600) 50HZ |- Vitesse
variable
- (70-3600)
HP puissance 5,5 - 5

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE




nombre de vitesses 12 - Vitesse
Importance de I'avance (TR/MIN) (35-1600) 50HZ | - variable (70-
3600)
HP puissance 5,5 -
5
POIDS
Poids maximal sur la table 700kg 700kg 700kg
Poids net 3500kg 3100kg 3500kg
Poids total avec caisse d’emballage maritime 3800kg 3400kg 3800kg
Mesures volumiques de 'emballage 2.3X1.6X2.2M [2.3X1.6X2.2M |2.3X1.6X2.2M

2.4
241

2.4.2
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2.5
2.5.1

ACCESSOIRES STANDARD ET OPTIONNELS

ACCESSOIRES STANDARD :

arbre de fraisage ISO#40 long horizontal 27mm ou 1».
Barres de traction manuelles horizontale et verticale.
Pompe et systéme du liquide de refroidissement.
Boite a outils et outils d’entretien.

ACCESSOIRES OPTIONNELS :

I'appareil d'avance automatique AC est disponible.
Vis a bille pour les axes « X » et « Y ».

Unité de lubrification des glissieres auto.

Bac a copeaux.

Téte de division universelle, avec mandrin 3 MORS .
Table rotative horizontale et verticale.

Etau de serrage hydraulique 6» ou 8».

Etau de fraisage mécanique 6» ou 8».

Kit de serrage.

Barre de traction pneumatique mécanique.
Broche conique ISO #50.

PoSITION D’UTILISATION ET NIVEAU DE BRUIT

PosITION D’UTILISATION

La position d’utilisation de la machine est visible sur le dessin suivant :




i\ 2.5.2 NivEAU DE BRUIT
Position test :
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Niveau de bruit : inférieur a 85 dBA
La distance est de 1 meétre a partir de la surface de la machine et la hauteur de 1,6 métre depuis le sol.

2.6 APPAREIL DE SECURITE

! i 1. Bouton-

1 poussoir d’arrét

; d'urgence

i ; i e 2. Interrupteur
i . principal

3. Interrupteur de
fin de course

TR




2.7 PROTECTIONS

Protection
Protection

1
2.
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2.8 MARQUAGE ET SIGNES D’AVERTISSEMENT
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D'AVERTISSEMENT
SIGNE [\ WARNING SIGNE
D’AVERTISSEMENT D'AVERTISSEMENT
MARQUAGE CE I

3. |NSTALLATION ET REGLAGE DE LA MACHINE
3.1 PREPARATION DE L'INSTALLATION

3.1.1 EXIGENCES EN MATIERE D'ESPACE

Pour optimiser les meilleurs résultats de n'importe quelle fraiseuse, il est important que la zone choisie pour
I'installation soit bien éclairée, aussi seche que possible, et sans vibrations. Pour des raisons de sécurité, prenez
en compte la passerelle. Lespace idéal pour la machine s'obtient en ajoutant 1000 mm a la largeur et a la
longueur de celle-ci.

3.1.2 EXIGENCES EN MATIERE D’ASSISE

Aucune assise particuliére n'est nécessaire pour cette machine. Toutefois, il es recommandé de la placer sur une
bonne assise en béton, si possible. Si elle est placée sur un sol en bois, veillez a ce quelle soit soutenue de facon
adéquate et sans vibrations. Si la machine doit étre placé a I'étage, placez-la directement au-dessus d’une poutre
de soutien ou d'un élément semblable pour diminuer toute vibration générée a proximité des machines.

Pour un usinage précis, il est essentiel que la machine dispose d'un sol bien construit et d’'une assise satisfaisante,
ferme et stable ; la chaleur du soleil et les vibrations extérieures peuvent affecter la précision de l'usinage. Les
exigences en matiére d’assise de la machine sont donc les suivantes :

. Evitez que la machine ne soit exposée a la lumiére directe du soleil.
. Evitez de placer la fraiseuse prés d’autres machines, comme une presse etc.
. Assurez une ventilation satisfaisante.




Remarque:

La machine peut étre nivelé et utilisée de facon « autostable » ; voir appareil de nivelage. Cependant, pour obtenir

les meilleures performances possibles, il est recommandé d'installer la machine a I'aide de boulons de scellement,
conformément au dessin d’assise

3.2 DEsSIN D'ASSISE
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3.3 EXIGENCES EN MATIERE D’ALIMENTATION
Tension tension stable. 0,9 ... 1,1 de la tension normale

Fréquence 0,99 .....1,01 de la fréquence normale en continu,

0,98 .....1,02 temps court.

Harmonique le taux de distorsion harmonique ne doit pas excéder 10 % de la valeur efficace totale de
la tension entre les conducteurs sous tension pour la somme allant de la 2eme a la 5éme
harmonique

Tension instable ni la tension du composant de la séquence négative, ni la tension du composant

alimentation en de la séquence zéro ne doivent excéder 2 % du composant de la séquence positive

3 phases

Impulsions de tension la durée ne doit pas excéder 1,5 ms, avec un temps de montée / descente entre 500 ms et 500

us et un pic ne devant pas dépasser les 200 % de la valeur efficace notée de la tension fournie.

Interruption de la fourniture interrompue ou tension a zéro : pas plus de 3 ms a quelque moment que ce soit au
tension cours du cycle de fourniture. Il doit y avoir plus d’1 s entre les interruptions successives
Chutes de tension les chutes de tension ne doivent pas dépasser de plus de 20 % la tension maximale fournie,

pendant plus d'un cycle. Un temps supérieur a 1 s doit sécouler entre chaque chute de tension.

3.4 EXIGENCES QUANT A L'ENVIRONNEMENT

Température : la température normale est comprise entre +10° Cet 38°C.

Humidité :30 % a 95 %.

Tenir éloigné des gaz, produits chimiques, cendres, sels, acides, interférences magnétiques électriques ou de
tout environnement explosif.

Luminosité de I'environnement : supérieure a 300 lux.

3.5 TRANSPORT

3.5.1 PoiDs DE LA MACHINE

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES MODE. MODE. HU 25U MODE. HU 25
HU 25 UM/HU Qm
25M

POIDS

Poids maximal sur la table 700kg 700kg 700kg

Poids net 3500kg 3100kg 3500kg

Poids total avec emballage maritime 3800kg 3400kg 3800kg

Mesures volumiques de I'emballage 2.3X1,6X2.2M |2.3X1,6X2.2M |2.3X1,6X2.2M

AVERTISSEMENT :

Assurez-vous que la capacité des équipements de levage soit suffisante avant de tenter de lever la machine.

3.5.2 DEBALLAGE
Lors de la réception, déballez avec précaution mais ne retirez pas les palettes avant que la fraiseuse ait été
déplacée jusqu'a I'endroit approximatif de son installation.

3.5.3 PREPARATION ET VERIFICATIONS DE SECURITE

1.

2.
3.
4

oW

7.

I'ensemble des équipements ne doit étre examiné que par une seule personne.

Les élingues doivent étre examinées a I'ceil sur toute leur longueur.

L'utilisateur doit étre qualifié.

L'utilisateur doit séloigner lors du levage. Ne laissez personne rester sous ou a proximité de la machine lors d'une
tentative de levage de la machine.

Assurez-vous que les boulons a ceil et les vis de blocage de I'équipement de levage soient correctement serrés.
Retirez ou reserrez les éléments laches.

Fixez la table de facon sécurisée.

3.5.4 PROCEDURE DE LEVAGE
pour une bonne stabilité avant le levage, il est nécessaire de déplacer la table au centre et devant le coude. Assurez-
vous de nettoyer toutes les glissiéres avant de déplacer la table ou la selle (voir paragraphe précédent).
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3.6 INSTALLATION DE LA MACHINE

3.6.1 NETTOYAGE

Toutes les surfaces de la machine couvertes d'anti-rouille doivent étre minutieusement nettoyées avant de déplacer
n'importe quelle glissiére de la machine. Utilisez un bon solvant de graisse et des chiffons doux pour bien retirer I'anti-
rouille de toutes les surfaces et parties exposées de la machine.

Utilisez une brosse propre (non métallique) pour nettoyer la vis-mére et le rack de la table. Passez une légére couche
d’'huile de revétement a la surface de la machine pour la protéger de la rouille. Pour améliorer la durée de vie de votre
machine, prenez I'habitude de nettoyer et lubrifier la machine régulierement.

A 1.1l est nécessaire d’apporter un soin particulier au nettoyage complet de la vis-mere, des glissieres et de la
broche
2. Pour retirer le revétement anti-rouille, il est conseillé d'utiliser de la paraffine et une brosse propre. Si le
revétement a perdu sa qualité, veuillez le retirer a I'aide d’un chiffon propre. Retirez le revétement anti-rouille
avant de déplacer la glissiére.

Ne pas déplacer la table. Selle et vérin avant le nettoyage. Utilisez un bon solvant pour graisse, propre, pour retirer
les éléments fondus et la saleté accumulés en transit. Utilisez des chiffons plutét que des brosses pour éliminer les
chutes. N'utilisez pas de tuyau a air comprimé ; cela risquerait de faire pénétrer la saleté et les petits débris dans des
unités importantes de fonctionnement.




3.6.2 BETONNAGE AU sOL

Si la fraiseuse est destinée a étre scellée dans un sol en béton. Des boulons de scellements (nonfournis avec les
fraiseuses) doivent étre utilisés. Si la fraiseuse doit étre fixée a un sol en bois, il est possible d'utiliser des tire-fonds
(vis). Lemplacement des boulons de scellement ou des tire-fonds (vis) est a vérifier sur le dessin ci-dessous. Pour cela,
placer la machine a son emplacement exact prévu et marquer les emplacements des vis de nivellement directement
sur le sol.

Puis, si le sol est en béton, procéder comme suit : Dégager la machine et percer les orifices destinés aux

boulons de scellement ; ils doivent étre d'environ 6 pouces (15 cm) de diametre et de 10 pouces (25 cm) de
profondeur, ou comme sur le dessin ci-joint.

Soulever la machine a l'aide d’une grue, a environ 10 pouces (25 cm) du sol. Placer des plaques d’acier de 8 pouces
carrés (20 cm?2) et des sieges de vis sur les boulons de scellement. Remplir les orifices autour des boulons de
scellement avec du ciment a prise rapide, suffisamment fin pour qu'il coule facilement. Une fois que le ciment
autour des boulons de scellement a pris, les planches doivent étre retirées, la machine reposée au sol et les écrous
de retenue enfilés sur les boulons de scellement. La machine est maintenant préte a étre nivelée.

3.6.3 PROCEDURE DE NIVELAGE

[l est tres important que la machine soit nivelée adéquatement pour pouvoir fonctionner de facon appropriée.
Pour optimiser les résultats, il est conseillé de monter la machine sur un sol en béton. Veuillez consulter les
exigences en matiére d'assise ; le nivellement d’une fraiseuse est I'un des éléments essentiels a son bon
fonctionnement. Si la machine n'a pas besoin d‘étre fixée au sol, il faudra seulement s'assurer que les sieges des vis
soient bien placés avant de procéder au nivelage comme décrit ci-dessous ; il peut étre souhaitable de sceller la
machine au sol en la fixant a I'assise. Pour cela, on peut utiliser un vérin de nivelage.

Utilisez un niveau précis, avec une graduation d’au moins 0,001 (0,0025 cm) par pied (30,5 cm). Un niveau de
charpentier ou celui de I'¢querre combinée d'un machiniste n'est pas assez précis. Le processus de nivelage
s'effectue en deux temps, le premier étant le nivelage préliminaire, le second, le nivelage final. Le nivelage final
consiste a éliminer toute torsion prononcée a la base, et lors de sa réalisation les unités doivent conserver une
seule et méme position.

3.6.4 CONNEXION D’ALIMENTATION
La connexion de I'alimentation doit étre effectuée par des électriciens qualifiés. La machine est préte pour 3 phases
ou 1 seule phase, 50 ou 60 cycles, tension alternative. Les procédures de connexion sont les suivantes «

1. Vérifiez la tension exigée par rapport a I'alimentation afin de s'assurer qu'elles soient compatibles.
2. Connectez le cablage de la machine a I'alimentation et assurez-vous que la connexion soit conforme
aux réglementations de sécurité locales.
3. Vérifiez la rotation du moteur ; elle doit se faire dans le sens horaire. Si le moteur tourne dans le mauvais sens,
interchangez les terminaux pour corriger la phase.
AVERTISSEMENT :
Avant de connecter I'alimentation, vérifiez la tension du moteur, les phases et les cycles.
Assurez-vous que les fusibles de I'alimentation soient adéquatement branchés et que le circuit de terre soit

approprié

3.6.5 PROCEDURE DE DEMONTAGE DE LA MACHINE
La procédure de démontage est I'inverse de la procédure d'installation.

4, UTILISATION
4.1 AVANT UTILISATION

4.1.1 UTILISATION DE LA MACHINE.

1. une fois de plus, contrélez que tous les boitiers et surfaces de support soient bien
lubrifiées.

2. Avant de connecter l'alimentation principale, assurez-vous que tous les interrupteurs soient
en position OFF ; appuyez sur le bouton d'arrét d'urgence.

3. Assurez-vous que la machine soit bien reliée a la terre.

4. Une fois I'alimentation principale connectée, vérifiez la direction de la broche,
conformément aux instructions du panneau de commande.




4.1.2 DEMARRAGE

Avant de démarrer la machine, assurez-vous que la machine soit correctement lubrifiée. Ensuite, appuyez sur le bouton
« on » aprés vous étre assuré que l'interrupteur de sélection de la rotation de la broche sur le panneau de I'armoire
électrique soit en position neutre, puis tournez l'interrupteur en question pour obtenir la rotation voulue.

4.1.3 ARReT

Si vous souhaitez arréter la machine en cours d'utilisation, arrétez n'importe quelle avance puis placez I'interrupteur de
sélection de la rotation de la broche en position neutre. Enfin, appuyez sur le bouton « off » pour couper l'alimentation
et sur le frein de la broche pour interrompre la rotation de la broche.

REMARQUE :

(a) sachez comment arréter la machine avant de la démarrer.

(b) arrétez immédiatement la machine si un quelconque accident survient.

(c) ne touchez pas les lames, la broche ni l'espace de travail en cours d’utilisation.

(d) portez un équipement de protection personnel adapté au cours de I'utilisation

(e) assurez-vous que la vitesse, I'avance et la profondeur de découpe soient adaptées a l'utilisation.

4.2 PANNEAU DE COMMANDE

4.2.1 PANNEAU PRINCIPAL

FIGURE FONCTION

bras support broche on (marche arriére)
bras support broche arrét

bras support broche on (marche avant)
broche horizontale on (marche arriére)
broche horizontale arrét

broche horizontale on (marche avant)
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7. la table se déplace a gauche/ la
table se déplace vers la colonne
/la table se déplace vers le bas
8. la table se déplace a gauche ou a droite ou s'arréte
la table se déplace vers la colonne ou s‘éloigne
de la colonne ou s'arréte
la table se déplace vers le bas ou
vers le haut ou s'arréte

9 la table se déplace a droite / s’éloigne de la colonne
/ se déplace vers le haut

10 arrét d'urgence

1 liquide de refroidissement off-on

12 avance rapide de la table pour I'axe X, Y
ou Z delatable

13 bouton de rotation contrélant la vitesse

variable de I'axe x, y ou z de la table.

A Moteur bras support on-off-on (figure 1,2,3) disponible uniquement sur modeles HU 25 M et HU 25 UM.

4.2.2 PANNEAU DE L’ARMOIRE ELECTRIQUE

Q
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FONCTION

interrupteur principal

pilote

interrupteur broche horizontale

interrupteur broche bras support

marche fractionnée pour broche horizontale
marche fractionnée pour bras support broche
arrét

REMARQUE:

1. Lors du changement de la vitesse pour application horizontale ou verticale. Il est nécessaire de confirmer que
le levier de vitesse de changement de la broche du bras support ou celui de la broche horizontale soit sur la
bonne position ; pour cela, veuillez utiliser le bouton de marche fractionnée de la broche du bras support ou celui
de la broche horizontale.

NoosrwN~T
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2.  Lesboutons de marche fractionnée permettent également de faire fonctionner temporairement la broche du bras
support ou la broche horizontale.

3. Linterrupteur de la broche du bras support et les boutons de marche fractionnée ne sont disponibles que sur le
modéle HU 25 UM&HU 25 M.

5. PIECES PRINCIPALES
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Fig. 6A

NO. 1 : VERIN

NO. 2 : SUPPORT HORIZONTAL

NO. 3 : PROTECTION

NO. 4 : TABLE

NO. 5 : LUBRIFIANT MANUEL. POMPE
NO. 6 : PROTECTION LATERALE DU COUDE
NO. 7 : PLAQUE DE SERRAGE

NO. 8 : BASE DE LA SELLE

NO. 9 : BOULONS DE REGLAGE

NO. 10 : NIVEAU D’HUILE

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE




Fig. 7A

NO.
NO.
NO.

NO.
NO.
NO.
NO.
NO.
NO.

11

12
: LEVIER DE DEPLACEMENT (CHANGER LEVIER DE VITESSE POUR L'AVANCE DE LA

13

14 :
15:
16 :
17 :
18:
19:

: LEVIER DE SERRAGE

BOUTON DE REGLAGE DU RECUL

TABLE VERS DIRECTION AXE X)

BUTEE

ROUE LONGITUDINALE

ELEMENT DE SERRAGE DE LA TABLE A PIVOT
CROIX DE MALTE

CADRAN

LEVIER ELEVATEUR

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE



Fig.

NO.
NO.
NO.
NO.
NO.
NO.

NO.
NO.
NO.

NO.

NO.
NO.
NO.
NO.
NO.

NO.
NO.
NO.

Fig-8

NMO.20 : RAM MOVE LEVER

8A

20
21

26 :
27 :
28 :

29 :

30:
:INTERRUPTEUR DE BROCHE HORIZONTALE
32:
33:
34 :

31

35:
36 :
37 :

: LEVIER DE DEPLACEMENT DU VERIN
: BOUCHON D’HUILE

22 :
23:
24 :
25:

NIVEAU D’HUILE

BUSE DE LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT

DISPOSITIF DE SERRAGE

SELECTEUR DE VITESSE

(CHANGER DE VITESSE POUR BROCHE HORIZONTALE)

INTERRUPTEUR PRINCIPAL

PILOTE

MARCHE FRACTIONNEE POUR BROCHE DE VERIN (UNIQUEMENT POUR MODELE
DE HU 25 M & HU 25 UM)

INTERRUPTEUR DE LA BROCHE DE VERIN (UNIQUEMENT POUR MODELE DE
HU 25 M & HU 25 UM)

MARCHE FRACTIONNEE POUR BROCHE HORIZONTALE

BOUCHON DE SORTIE D'HUILE

NIVEAU D'HUILE

LEVIER D'EMBRAYAGE D'AVANCE DE LA TABLE

(CHANGER DE VITESSE POUR L’AVANCE DE LA TABLE VERS DIRECTION AXE Y OU
AXE Z)

PLAQUE DE SERRAGE

SELLE

SUPPORT HORIZONTAL




NO. 38 :
NO. 39 :
NO. 40 :

NO. 41 :

NO. 42 :
NO. 43 :

NO. 43-1

NO. 43-2

MOTEUR DU VERIN

CROCHET

VERIN (UM & M)

PROTECTION

TETE MULTIANGLE
SELECTEUR DE VITESSE
(CHANGER LEVIER DE VITESSE
POUR BROCHE DU VERIN)

: SELECTEUR DE VITESSE

POUR BROCHE DU VERIN

: SELECTEUR DE VITESSE

POUR BROCHE DU VERIN

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE




NO. 44
NO. 45
NO. 46

NO. 47

NO. 49
NO. 50

Fig. 10A

: ARBRE LONG HORIZONTAL .
: COUDE

: BASE

: COLONNE
NO. 48 :

PROTECTION ARRIERE

- BOITIER DE COMMANDE
- ARMOIRE ELECTRIQUE

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE




5.1 DESCRIPTION DES PIECES PRINCIPALES

—r—.—'
=

NO.: 1 VOLANT D’AVANCE MICO
NO.: 2 PINCE DE FIXATION
NO.: 3 LEVIER D’AVANCE MANUELLE

5.2 CHANGEMENT DE VITESSE DE LA BROCHE

Les vitesses de la broche se réglent en déplagant le levier de changement de vitesse sur le cété du
logement de la courroie. Le cadran de vitesse doit étre sur la bonne position pour que les vitesses du
boftier fonctionnent correctement Sinon, portez des gants afin de tourner légérement la broche, pour la faire
fonctionner.

5.3 UTILISATION ET CHANGEMENT DE VITESSE DE LA BROCHE HORIZONTALE

Voir fig.8A.

Différentes vitesses de rotation sont disponibles en déplagant les leviers (n0.25). Ne changez pas les
vitesses tandis que la broche tourne. Assurez-vous que les leviers soient verrouillés sur la bonne position,
afin d’empécher que les vitesses s’arrétent. Un interrupteur de marche fractionnée (No.30) se trouve sur le
panneau de I'armoire électrique, servant a sélectionner la rotation et aide a enclencher les vitesses (leviers).

Plage de vitesse lorsque la fréquence électrique est de 50Hz

40 630 160
80 1250 315
112 1800 450
56 900 224

Selon la fréquence électrique du moteur choisie, 50Hz ou 60Hz, il y a un tableau correspondant a chaque
choix (50Hz ou 60Hz), avec 12 crans de vitesse variable pour le fonctionnement de la broche.




Plage de vitesse lorsque la fréquence électrique est de 60Hz

48 756 192
96 1500 378
134 2160 540
67 1080 269

Voici précisément les instructions a suivre absolument . Faites comme suit :Aprés avoir modifié la position

du levier de changement de vitesse et avant que la broche ne se remette a fonctionner, veuillez secouer
Iégerement le levier de vitesse vers la droite, puis vers la gauche, afin de confirmer s’il est ou non dans la
bonne position.

Afin d’éviter que la vitesse s’arréte et de lui assurer une bonne durée de vie, pour une bonne efficacité de
fonctionnement, il faut absolument vérifier que le levier de changement de vitesse soit dans la bonne position
avant de redémarrer le moteur.

5.4 CHANGEMENT DE VITESSE ET UTILISATION DE LA BROCHE DU BRAS SUPPORT (FIG9A)

Différentes vitesses de rotation sont disponibles via le levier de changement (No. 43, 43-1, et 43-2 ). Ne
changez pas les vitesses lorsque la broche est en rotation. Assurez-vous que les leviers soient verrouillés sur
la bonne position, afin d’'empécher que les vitesses s’arrétent. Un interrupteur de marche fractionnée (No.28)
se trouve sur le panneau de I'armoire électrique, qui sert a sélectionner la rotation et aide a enclencher les
vitesses (Leviers).

Plage de vitesse lorsque la fréquence électrique est de 50Hz
35 50 71 100 140 200
280 (400 560 |800 1120 | 1600

Selon la fréquence électrique du moteur choisie, 50Hz ou 60Hz, il y a un tableau correspondant a chaque
choix (50Hz ou 60Hz), avec 12 crans de vitesse variable pour le fonctionnement de la broche.

Plage de vitesse lorsque la fréquence électrique est de 60 Hz
42 60 85 120 168 240

336 480 672 960 1344 1960

Plus précisément, les instructions suivantes doivent étre suivies. Veuillez procéder comme suit :prés avoir
changé la position du levier de vitesse et avant que la broche ne se remette a fonctionner, veuillez le secouer
légérement vers la droite, puis vers la gauche, afin de confirmer que le levier de changement de vitesse se
trouve dans la bonne position.Afin d’éviter que la vitesse ne s’arréte et de lui assurer une bonne durée de
vie, pour une bonne efficacité de fonctionnement, il faut absolument vérifier que le levier de changement de
vitesse soit dans la bonne position avant de redémarrer le moteur.

5.5 UTILSATION DE LA TABLE

FIG. BG-63-1




A. Si la table est censée étre déplacée vers la colonne, selon la direction de la fleche figurant sur la plaque
signalétique, les procédures d’utilisation a observer sont les suivantes :

(1) Tout d’abord, appuyez sur le bouton 7, puis déplacez le levier de changement de vitesse (voir FIG. BG —
63 — 1) de la position de désengagement indiquée au centre, marquée par des lignes brisées, de la fig. Bg
— 63 — 1 jusqu’a la position d’engagement indiquée en haut de la FIG. Bg — 63 — 1. La table se déplacera
alors vers la colonne. Si vous choisissez la direction opposée pour que la table s’éloigne de la colonne,
veuillez appuyer sur le bouton 8 pour arréter. Ensuite, une fois que vous avez appuyé sur le bouton 9, la table
s’éloigne de la colonne.

(2) Par ailleurs, lorsque I'on suit la premiéere procédure (1), il est nécessaire d’utiliser 'avance rapide de la
table. Appuyez directement sur le bouton 12 pour déclencher 'avance rapide de la table.

B. Si la table doit se déplacer vers le bas, les procédures d’utilisation sont les suivantes :

(1) Tout d’abord, appuyez sur le bouton 7, puis déplacez le levier de changement de vitesse (voir FIG. BG —
63 — 1) de la position de désengagement indiquée au centre, marquée | avec des lignes brisées, de la FIG.
BG — 63 — 1 jusqu’a la position d’engagement indiquée en bas de la FIG. BG — 63 — 1.

La table se déplacera alors vers le bas. Si vous choisissez la direction opposée pour que la table se déplace
vers le haut, veuillez appuyer sur 8 pour arréter. Ensuite, dés que vous avez appuye sur le bouton 9, la table
se déplace vers le haut.

(2) Par ailleurs, si I'on suit la premiére procédure (1), il est nécessaire d’utiliser 'avance rapide de la table.
Appuyez directement sur le bouton 12 pour déclencher I'avance rapide de la table.

FIG.BB —67 — 1

Comme indiqué sur le plaque signalétique de la FIG., BB — 67 — 1 si le levier de vitesse est déplacé de

sa position de désengagement indiquée au centre, marqué par des lignes brisées, BB — 67 — 1 jusqu’a sa
position d’engagement montré en haut, marquée par des lignes continues, sur la FIG. BB — 67 — 1, la table
se déplace a droite ou a gauche.

Si la table est censée se déplacer vers la gauche, l'utilisation doit se faire comme suit :

Tout d’abord, appuyez sur le bouton 7, puis faites passer le levier de vitesse (voir FIG. BB — 67 — 1) de
sa position de désengagement a sa position d’engagement. La table se déplace alors vers la gauche. Si la
direction est choisie et que la table se déplace vers la droite, appuyez sur le bouton 8 pour arréter. Ensuite,
dés que vous appuierez sur le bouton 9, la table se déplacera vers la droite.

5.5.1 TaBLE A PivoT.(VOIR FIG.7A)
45° sont disponibles a droite comme a gauche. Veuillez desserrer I'écrou no. 16 (4 pes) et adopter I'angle
requis. Resserrez ensuite I'écrou no. 16 (4 pes) : les degrés seront donnés en fonction de I'échelle.

5.6 UTILISATION DU BRAS SUPPORT

5.6.1 MOUVEMENT MANUEL :

Desserrez les boulons de serrage (No.9). Déplacez le vérin jusqu’a la position requise (voir
graduation sur le vérin) en tournant le levier (No.20), puis resserrez les boulons de serrage. (Voir
Fig.8Aet9A) |

5.6.2 MOUVEMENT MOTORISE (OPTIONNEL) ¢

Un moteur AA.C. avec boitier de vitesse au lieu d’un levier manuel (No.20) sera fourni. L’entrainement du
moteur A.C. sera fourni pour contréler le mouvement vers 'avant et vers 'arriére. Un bouton de contrble
supplémentaire sera présent sur le panneau de contréle.




5.7 SYSTEME DE FIXATION

5.7.1 FIXATION DE LA TABLE

Elle doit toujours étre fixée lorsque la fonction longitudinale n’est pas requise. Toutes les machines disposent
d’une table a pivot de fagon standard. Si la machine fonctionne par rapport a un certain angle de la table, les
boulons de serrage (Part No. 16, voir fig.7A) doivent toujours étre serrés de fagon adéquate. Desserrez les
boulons avant de remettre la table dans sa position d’origine, et resserrez-les.

5.7.2 FIXATION DU COUDE

Le levier de fixation du coude se trouve a la droite de ce dernier. Celui-ci doit rester serré a tous moments,
sauf si le coude est utilisé. Avant de déplacer la table, la selle ou le coude, assurez-vous que tous les boulons
de serrage soient desserrés (Part No.l 1)

Puis resserrez-les lorsque vous déplacez I'autre axe. Par exemple, si un mouvement croisé est en cours,

les boulons de serrage des axes longitudinal et vertical doivent étre serrés. Ceci pour assurer une découpe
précise.

5.7.3 FIXATION DU BRAS

Le vérin doit toujours étre fixé de fagcon adéquate. Il y a deux boulons de serrage sur le c6té gauche (vue
avant). Desserrez les boulons avant de changer le bras de position, puis resserrez-les avant de I'utiliser. Le
support doit toujours étre correctement fixé sur aux glissiéres du vérin. Ceci pour assurer un résultat précis
lorsque vous avez une découpe difficile a réaliser.

5.8 EVACUATION DES CHUTES
Lorsque vous évacuez les chutes, coupez d’abord I'alimentation puis interrompez la rotation de la broche ; et
portez des gants pour retirer les chutes.

6. TETE MULTIANGULAIRE

6.1 POSITIONS DE LA BROCHE PORTE-FRAISE

» La position OU de la broche porte-fraise est définie par un diedre de référence, dont le vertex est « O »,
et par I'axe vertical OX. L’axe horizontal OV est paralléle a la broche de la table, et I'axe horizontal OZ,
perpendiculaire a celle-ci.

» La broche porte-fraise peut étre amenée a la position OU choisie grace a deux mouvements pivotants (voir
Fig. 3).
» Parla piece de téte arriére qui pivote autour de I'axe horizontal OZ,
+ et grace a la téte de découpe qui pivote autour d’'un axe formant un angle de 45° avec I'axe horizontal.

Ces deux blocs comportent des cercles gradués allant de 0° a 360°.
Un vernier présent sur chaque bloc indique le cercle gradué concerné ; la position devient évidente.

6.2 GRAISSAGE

Cette téte de fraiseuse universelle est fournie avec G.P.M. Graisse ANSULIT.
La graisse a I'intérieur des enveloppes varie entre 300 et 400 gm.

* Fréquence de graissage : Une fois par semaine.

* Quantité de graisse : 1 cm3 par point de graissage.

Ne jamais mélanger les graisses entre elles.

6.3 COMMENT POSITIONNER LA TETE DE FRAISAGE A L’AIDE DES TABLEAUX

Les tableaux fournis sur les pages suivantes servent a définir les angles des deux blocs constituant la téte de
fraisage et ainsi obtenir I'angle voulu.

Les angles de la piece de téte arriére doivent étre lus dans les colonnes b3, b2. bl et B1, B2. B3, tandis que
ceux de la téte de découpe sont affichés dans les colonnes Pf and pf.

POUR UNE MEILLEURE COMPREHENSION. LES POSITIONS DE LA BROCHE PORTE-FRAISE SERONT
DECRITES A TRAVERS CINQ CAS PRINCIPAUX.

6.3.1 PREMIER cAs (FIG. 4)

La broche porte-fraise est placée sur un plan vertical OX-OY paralléle a la broche de la table,

Ici, a est considéré comme I'angle créé par la broche porte-fraise liée a I'axe vertical.

Dans ce cas, les tableaux sont nécessaires car on obtient I'angle de la broche porte-fraise en faisant pivoter
la piéce de téte arriére jusqu’a I'angle voulu.

L'angle de la broche porte-fraise sera de 130°.




Exemple :
Ce cas se présente lors du fraisage d’'un chanfrein dont I'angle est a 10° par rapport a I'axe vertical, en
prenant en compte la course croisée de la table.

6.3.2 DeuxiemE cAs (FiG. 5)

FRrAIsAGE DE vis (Fic. 10)

La broche porte-fraise doit étre placée par rapport a un plan horizontal OY OZ.

L'angle a est celui formé par la broche porte-fraise face a un plan perpendiculaire quant a la broche de la

table.

Les divisions concernant la téte de découpe et la piéce de téte arriére sont fournies dans le tableau n° 1.

L’angle a que nous souhaitons créer doit étre lu dans la colonne F, qui nous donnera les valeurs PF et B1, ou

pf et b1, selon que I'arbre de la broche doit fonctionner a droite ou a gauche.

Exemple :

* Lors du fraisage d'une vis droite avec un angle a 30° quant a I'axe horizontal OY (Voir fig. 11), il est
nécessaire de prendre en compte les étapes suivantes.

» Cherchez I'angle de vis a 30° dans la colonne centrale F, puis lisez les chiffres figurant sur la méme ligne,
dans la colonne B1. Cette lecture permet d’obtenir 344° 27’ pour la piéce de téte arriére et la colonne PF
nous donne 317° 04’ pour la téte de découpe.

* Lors du fraisage d’'une vis gauche a 30° par rapport a I'axe horizontal OY (voir Fig. 12), les étapes
suivantes doivent étre prises en compte.

» Cette lecture permet d’obtenir 15° 33’ pour la piece de téte arriére et la colonne pf nous donne 42° 56’ pour
la téte de découpe.

6.3.3 TROISIEME CAs (FIG. 6)
La broche porte-fraise OU doit étre définie par rapport au plan vertical symétrique de la fraiseuse OX OZ et
produire un angle b par rapport au plan horizontal.

En faisant pivoter la téte de découpe autour de la piéce de téte arriere, la broche passe a gauche ou a droite
du plan symétrique de la machine.

Au lieu des deux positions, la broche porte-fraise peut créer un angle b par rapport au plan horizontal ; on
aura quatre positions par rapport aux plans verticaux paralléles au plan de la machine, selon que la broche
est inclinée vers le haut ou le bas, et que le plan vertical concerné se trouve a droite ou a gauche du plan
symétrique (Voir. 14, 15. 16 et 17).

Selon la position choisie dans la colonne F, Tableau 1, les divisions correspondant a la téte de découpe et a
la piéce de téte arriére doivent se trouver sur la méme ligne, dans les colonnes suivantes :

* PF et B2 si la broche est inclinée vers la droite et le bas.

* PF et B3 si la broche est inclinée vers la gauche et le haut.
» pf et b2 si la broche est inclinée vers la gauche et le bas.

» pf et b3 si la broche est inclinée vers la droite et le haut.

Exemple :
Supposons que b soit un angle a 30° angle ; on localise 30° dans la colonne F, et on obtient ce qui suit.

* PF =317004- et B2 =740 27'. La broche sera inclinée vers la droite et le bas (Fig. 14).

« PF=317004"et B3 =254° 27’. La broche sera inclinée vers la gauche et le haut (Fig. 17).
» pf=42° 56» et b2 = 285° 33». La broche sera inclinée vers la gauche et le bas (Fig. 1 5).

» pf=42° 56’ et b3 = 105° 33». La broche sera inclinée vers la droite et le haut (Fig. 16).

6.3.4 QUATRIEME CAS (FIG. 7)

La broche porte-fraise OU doit étre placée sur le plan de bissection OX OY et OX OZ.

Ici nous allons travailler en utilisant des courses perpendiculaires (mouvements longitudinal et croisé de la
table) ; deux surfaces planes créant le méme angle e par rapport au plan horizontal.

La procédure a suivre est celle-ci :

1: Lisez dans le tableau n° 2 la valeur de I'angle intermédiaire a correspondant a I'angle e que nous
souhaitons obtenir.

Exemple :

Sie = 75° lisez la colonne F

On obtient a = 75° 29’ dans le tableau n° 2

2 : Cherchez dans le tableau n° 1 la graduation quant a la téte de découpe correspondant a I'angle a
Exemple :

Sia=75° 29, lisez la colonne F

On obtient PF = 240° 05’ dans la colonne PF




3: Lisez dans le méme tableau les graduations pour la piece de téte arriere - comme mentionné pour
le troisiéme cas - (référence a la position voulue pour la broche porte-fraise) (Fig. 9). et ajoutez 90° en
déduisant a.

Exemple :

Prenons I'objectif suivant : Le nez de la broche doit étre incliné vers la droite et le bas.
Si a = 75° 29’ s’'affiche dans la colonne F

On obtient B =39° 16’ dans la colonne B2

90° - e = 90°-75° = 15°

Donc B =39° 16’ - 15° = 24° 16’

ouB=39°16*+15°=54°1¢’

6.3.5 CiNQUIEME cAs (FIG. 8)

Case général : La broche porte-fraise doit étre en position OU, déterminée par les angles, qui produit avec

I’horizontale ses deux projections sur les plans OX OY ou OX OZ.

C’est le cas lorsque I'on veut donner a la broche porte-fraise une position comme la suivante :

» Grace a la course longitudinale de la table, une surface plane peut étre usinée en créant un angle e par
rapport au plan horizontal.

» Grace a la course croisée de la table, une surface plane peut étre usinée en créant un angle d par rapport
au plan horizontal.

Comme mentionné dans le quatrieme cas, un angle intermédiaire a doit d’abord étre calculé. Cet angle
s’obtiendra grace a un simple calcul trigonométrique, selon la formule ci-dessous :

g =
= tend

Cela signifie que sur le méme tableau on doit lire les valeurs correspondantes B2 (ou B3, b2, ou b3) et leur
ajouter 90° - d, ce qui nous donne 8 solutions différentes a ce probléme, selon que la broche est inclinée vers
le haut ou vers le bas, vers la gauche ou la droite, c’est-a-dire, a gauche ou a droite du plan symétrique de la
machine (voir Fig. 9)

Gréce aux tableaux
o4 o
“am 65 ﬂ. - ‘,rur:l trigonométriques, on trouve que : tga = 2.1445 = 12871
W — Lt 659 = 21448 ~ 093988
B ig =32, = i
san JQOF sen 700 = 0,31963 2=660 20

Revenons au tableau n°1 ; si 'on veut que la broche porte-fraise soit a droite du plan symétrique de la
fraiseuse et que la fraise de découpe soit inclinée vers le bas, la lecture doit étre la suivante :

» Graduation du porte-fraise PF — 258° 39’
» Graduation de la piéce de téte arriere B2 = 49° 11’

ce a quoi on ajoute 90° - 70° = 20°

B = 29° 11’- nez de la broche a droite, incliné vers le bas, vers la gauche. «
B = 69° 11°’- nez de la broche a droite, incliné vers le bas et a droite.

REsuME

PREMIER CAS

La broche porte-fraise doit étre inclinée selon un plan vertical paralléle a la broche de la table.

Faites pivoter la piece de téte arriere et donnez-lui I'angle voulu, vers la droite ou vers la gauche, en partant
de la position zéro verticale. Pour ce cas, la téte de découpe devra toujours étre fixée a la graduation180°, et
seule la piéce de téte arriere devra pivoter. Les tableaux ne sont pas nécessaires pour cette procédure.

DEUXIEME CAS

La broche porte-fraise doit étre inclinée en direction des plans horizontaux.

On obtient cette position en faisant pivoter les deux tétes. Ces positions sont généralement utilisées pour
fraiser des vis a I'aide de la broche horizontale.

Pour cela, sélectionnez I'angle voulu pour le nez de la broche dans la colonne F centrale du tableau, puis
lisez les possibilités affichées sur la ligne.

Lors du fraisage d’'une vis gauche (Fig. 12), 'angle de pivotement de la piéce de téte arriere doit étre lu dans
la colonne bl. et celui de la téte de découpe dans la colonne pf.




TROISIEME CAS
La broche porte-fraise doit étre inclinée par rapport aux plans verticaux perpendiculairement a la broche de la

table (Fig. 13, 14, 15, 16 et 17).

Sélectionnez dans la colonne centrale F I'angle voulu pour la fraise (Fig. 13) puis lisez sur la méme ligne
I'angle correspondant a la piéce de téte arriére, par exemple B2 ou B3, b2 ou b3, et I'angle pour la téte de
découpe sur la méme ligne dans les colonnes PF ou pf selon la position voulue pour la broche, par rapport
aux quatre figures : 14, 15, 16 ou 17.

Lorsque le nez de la broche est incliné :

« vers la droite et le bas, lisez les colonnes PF et B2 (Fig. 14).

 vers la gauche et le bas, lisez les colonnes pf et b2 (Fig. 15).

« vers la droite et le haut, lisez les colonnes pf et b3 (Fig. 16).
 vers la gauche et le haut, lisez les colonnes PF et B3 (Fig. 17).
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PFet CJ pfelcd  Dessin montrant les huit positions possibles
| w3 bourlabroche porte-fraise affichées dans les
quatrieme et cinquiéme cas.




Fig. 10

Deuxieme Cas : Fraisage de vis
avec 'axe horizontal en position
basse.

Fig. 13

Avec un axe sur un plan vertical et le plan perpendiculaire de I'axe

correspondant a la broche de cable.

Vis a droite
Fig. 11

|

Fig. 11

Angle a = 30°
Piece de téte arriere B1 = 344°
Téte de découpe PF = 317°04’

Vers la droite — Nez de la broche
vers le bas

Fig. 14

Fig. 14

Angle b = 30°
Piéce de téte arriere B2 = 74° 27’
Téte de découpe PF = 317° 04’

Vers la gauche — Nez de la broche
vers le bas

fig. 15

Fig. 15

Angle b = 30°
Piece de téte arriere b2 = 285°33’
Téte de découpe pf = 42° 56’

Vis a gauche

|

Fig. 12

Angle a = 30°
Piece de téte arriere b1= 15° 33’
Téte de découpe pf = 42° 56’

Vers la droite — nez de la broche
vers le haut

Fig. 16

Angle b = 30°
Piece de téte arriere b3 = 105° 33’
Téte de découpe pf = 42° 56’

Vers la gauche — Nez de la broche
vers le haut

Fig. 17

Fig. 17

Angle b = 30°
Piéce de téte arriere B3 = 254° 27’
Téte de découpe PF = 317° 04’




TABLES

TETE ARRIERE | DECOUPE LAXE DECOUPE TETE ARRIERE
Broche (droite-haut) Broche (gauche-haut)
Broche (gauche-bas) Broche (gauche- bas)
Vis gauche Vis droite
I a 1 =)
5 CUTTEA- CUTTER.
i
H BACK HEADPIECE HEAD HEAD BACHK HEADPIECE
H
g y
E l Spindie [rightupwards] I AXIS | Spindle [rightupwards) }
AMNGLE 1
r Spindle [lafr-dawnwards) Spindle {rightdownwards]
| ]
F PF 21 82 a3
b3 | b2 | b1 pf [z |
o? 2700 [rl od o Jeo? Jea2 909 b v 459
3'333 ?g 300 15 270° 15° o 15" o4z 0% 300 | 35589 18° 1539 45°  @g? a5’ 1632 45 | 430
¢ _nun 45 902 10 1702 30 o9 1 19 24" 1® J158° )" 1599307 89°3Q° 1697 20" | as°
L 002818 207 45 1709 45" 07 45" 2707 12300 | 3579537 358915 A9° 15 26915 | 459
| 0034 90 319 719 10 19 49" 20 Js7¢ 110 3599 899 2659 152 01"
| 04362 91818 27TU1S 1245 je a3y 2930° | JSE% 28" 3589 45" BEY 45 2680 45 | 45902
0,052 34 912 30° 2712 J0° e[ 3 49 14’ 32 1559 46" 3569 30" 889100 168200 | 4507
: 0061 05 91945 2717 45° 19 45" 49 55° 3% 30" | 3ssP o4t 3539 15" 889 15° 268918 | «5°03°
[ opsars | 9 2770 29 5939 | 49 3549 31° 1580 88° 188 | 4500
F 0.078 46 919 1§ 3779 18" 19 18 6924 4930° | 353°39° 3579 44" @7°44" © 2GTO 44" | 45905
[ onalr 18 929910 2729 31" 231" 79 04" 50 187988 3579 19° @9 39° 7679 19 | 4507
| 009585 929 45 70 457 29 4B’ 7% 48" 5230° | 353914 1579 14 BIY 44’ 2679 14 | 45%08°
| 010453 939 01" 273° 01" 1@ ot 80 29" 52 J151931* 156959 @69 53"  266959° | 45908
9,113 120 930 18" 27321867 12187 8% 117 5%30" | 1500 ag” J5E0 44" 950 44" 2653 447 | 4521
{ 002187 93930°  271° 10° 12 10° 90 54° 79 150° 06 1569 30°  8603Q0°  266230° | 45917
913053 9395 373° 45° 39 45" 109 377 7930° | 3499313 386915 ; 86915°5 - zss{b;s‘ - 45915
aN3917 | - 94901° - 37490717 49017 11° 320° ao 2489 4g° 155° 59 ase ss‘f:"zssﬂ sg° | as9 17t
@147 81 942 |G 2749 16" 4% 16" “12% 03" 8% 30" 3479 57T 1559 44 859 a4l 2659 447 45219’
0,155 47 | - 8493y g740 31 TETE 120 45" 3o 347015 1§59 29 859 29" -'Y7659 729" | 450 21"
0,155 05 949 46* 2749 45° 40 4B’ 130 27" 9910° | 346933° . 1859 14° 859 147 T 7659 147 | 459 14°
017365 952 01" 2750 01° 5001 142 19" | 10@ 3459 59"  JS49 59°  g4950° 2649 507 | 450 18"
0,182 24 952 16* 2759 16 59 15 142627 | 10930° | 345908 5S40 44°  Ba0 44’ 2540 44" | 459297
9,190 81 95012 7759 37 59 32° 15035 | e 344225 354928° 84925 264%78° | 45932
0,199 17 959 47" '1759 47" 59 47" 169 187 | 119230 | 342%742° 354211 B4% 13 254913 | 45978
9,207 91 "969 02" 1769 Q2 59 02° 170 120 3439 1539 S8°  BI9 S8 2639 587 | 45914
0,216 44 959 17° 2769 17° - B2 17 179437 | 129 10° 342917 1539 43" BI® 43" 2639 43 | 459 417
0,224 95 96° 1) 276° 13" 65 3 182 26" | 1239 J419 34" 3539727 81037 2620 27' | 459 45°
0,233 45 6% 48° 2762 48° 59 48" 19008 | 12920° | 140°51° 3519127 BI912° 161911 | . 45948°
0241 92 g7e 031’ 777° QI 79 037" 19951 | 140 340° 03 352957 BI957" 252057 | 4595%
0.250 3@ 97719 1770 19" 70 18 200337 14230 | 339017 JSTP 41 BI04 262941° | 45956
0,258 82 979 34° 277034 79240 219067 [ 150 338944° 1579 26°  §2°26°  7620126' | 469
0,287 24 97249 2779 49° 7245 . 21°%9° | 15930 | 338°Q1° 3512 110 B2Y 11T 262911° | 4E° 04
0,275 64 g98° 05°  178° 05° 89 05~ 22942 | 159 3179 18° 3151955 @1955° 251955 | s° o8’
0,284 01 969 20° 1789 20° g9 20° 239 75° | 16930 | 336°35° 3519400 @1%40°  351940° | 46° 12
' 0,39237 589 3§°  278° 16° g0 35° 24008 | 179 3359 57" 151974°  §192a0 2619240 | 46° 17
0300 71 989 51" 2782 51° &2 51" 149 51" 179307 | 335°08%° 151909 81909 261°09° 482 11
0309 02 932 07" 2799 07° 99 07" 259 34° | 189 334026 3509 53° 80951 280091 | 459167
0317 30 992 12° 2799 227 g2 22* 817 182 10° J33047° 3502 18° gg2 Jg* 260 18° 462 11"
0328 57 9g% 18" 2799 18" §° J8° 17e 193 3332 1509 17* BO® 227 602 227 459 :I-E:
0333 a1 959 54° 7799 &4° 59 54" 27943 | 19930° | 232917 1500 06" BOSOS  760P06° | 46741
0342 02 1002 09t 800 09° 109 09° 8% 26" | 200 131 Jag° 59° 799 51° 7599 51° | 462 4T°
0350 21 1009 15° 2809 257 109 257 19909 | 20°30° | 11G®S1°  Jagadst 79935 259915 | 467517
0353 37 100241 280°41° 10041 9952 | 119 JICI08° 349913 79919 2599 197 | 46958
0386 50 100° 57 7809 §7° 109 57" 36938 | 21910° | 329935 349003 75907 159903 | 4794
0374 51 1me 11 |19 17" 11913 Jivaa | 3@ 3182 42°  J4ge 47T 73047 1589477 | 47700
0.382 68 101980 @128 11928° 12901° | 22930° | 317953 J4@9 37° 789317 258911° | 4796
b3 | b2 | b1 | ot | F | PF | &1 | B2 | B3 j

COLONNES




TABLES

a N . , N N
TETE ARRIERE | DECOUPE L'AXE COUPE TETE ARRIERE
Broche (droite-haut) Broche (gauche-haut)

Broche (gauche- bas) Broche (gauche- bas)
Vis gauche Vis droite
3 1 2
CUTTER. CUTTER. o
BACK HEADPIECE HEAD HEAD SACK HEADPIECE
Spindls (rightupwards) l AXI1S | Spindle [lefrupwirdal T
; ANGLE
L Gaindla lleltdownvards) Spindls |right-downwards) |
|
B3 |, b2 b1 pf F PF 81 , 82 | B3
0,390 73 1319 44 2812 447 119 44" 12945° 3@ 32992 1% Ja39 1§° 18° 16" 1589 16" 470 317"
0138 75 aze 2879 129 330 28° 11° 107 1769 32" Jag% 189 1589 47 79°
0,406 74 W09 18" 2979 16° 12%158" Jao 249 325848 1479 44° 770 44 7570 ad” LETY
0414 B9 1910 172 2829 17" 179 32" Jaess | 24930 | 325° 0s° 1479 78" 71028 257978 [ 47941
0,427 62 1019 48" 28319 48’ 129 48° 15229° | 15° 3249 21" 347913 710999 2/IDUY | 41049
0,410 51 1039 0% T 181°05° 132 05* 36° 72" 250 30" 3239 18° 2469 55 760 55°  JSE0 55° 470 58"
0418 327 103° 317 183211 139 21° 17906 | 269 3729 54° 1469 J9° 7% 39 256019' | %01
0445 20 1032 37" 2839 37° 132 27" 179 49 259 30" 1229 1% 346 27 180 13° 2559 23" 48% 19°
0.453 99 103@ 53° 283953 13951 T L b L L 3219 27* 3469077 7E9 Q) 288907 | 44° 18"
0461 75 1042 107 2840100 1491007 199 16° | 279 30° | 3J2094e” 3489 50" 759 §0° 2539 50" | 48917
0469 47 1049 35" 7849 16" 149 15" 409 289 J20° Ja50 Ja° 75?347 2559 J4° 4g® 31°
0477 16 104° 43" 2849 47° 149 43" 409 447 | 289 00° | 3189167 3459177 75?470 2559477 | 4@ 40’
0,484 81 1049 597 7849 59" 4% 59° aoqe | 19° 3182 J2°  345°01° 7501 2550017 | @0 sQ
0,492 42 1059 18° 7859 16° 15% 18" 479 12° | 299307 | 3179 48" 3240 44" 4% 44r 3540447 | 430 53"
050000 | 105933 2859311 150 33° 4956 | 309 1179 pa” 7449 77" 74P 2T 254927 | 43%06°
0,507 54 1059 2a9° 2859 43" 159 49° 439 40° Joe Jo° J189 207 3449 919° Taoyy” 21542 417 499 |5
0,515 04 1059 08° 185° 06 169 06" 44| e 3159 36" 3439 54" 731954 7519 84" | "499 74°
052250 | 108° 230 185913 169 23° as0 08" | 21930° | 3149 52" 3439 37" 73237 253937 | 45937
"0.529927 | 106° 40" 1869 40° 167 40" 459 53° | 320 3142 07* 3439 70° 738720 2519 20" | 49941
053730 | 1089 57 285° 577 167 57" 4§ 371" | 329%30° | 13920 143903° 719037 2519037 | 49% S0
0,544 64 1079 14 2879 14° 179140 ayeqit ]| 330 1179 39°  J431%46°  TI%46° 292948 | s0°01°
0,551 94 1079 J1° 279 31° 17e 31" 48 05° 13° Jo° 3119 857 3429 29° 129 29" 2520 29" 5G% 10
0.559 19 1072 48" 2879 48" 179 43" 4g0 s0° | 340 3119100 3419020 71917 251912 | S0° 10
0.566 51 108° 05’ 2889 05 189 05* 49235 | 14930° | 31083257 341955 71955 251955° | 50°30°
057158 1089 27°. 7889 27 182 33° 500 200 | 15° 3099 40" 3419370 710311 2519377 | 509410
0,580 70 1089 40° 2889 40" 189 40" s1op4’ | 152 30° | 1089 S§° 24193200 9100 2509307 | 509 5V
0,587 79 108° 58° 288° 58" 182 58° 510.49° 82 J0g2 1y J1419407" e 2519 03" 512 01°
0,594 82 | V09° 16 2859 16 19° 16" §19 34° | 167 310° | 1079 16" J400 44° 700 44’ 250944’ | 51912
0,501 82 10g9e 337 1899 310 199211 3919 | a7e J0E0 41" 3409 27" 709270 250927 | S197X ¢
0508 76 | 109° 51° 2899 51° 199'51° 549 04* |© 27930° | 1052 55° 009" 70009 2509097 | 519
0615 65 1102 08" 290° Cg" 209 08° 549 49" e 1052 11° 1399 52" 69°52°  249952' | §1946
062251 1109 16° 2909 26" 209 16° 550 34° | 38°30° | 104228 3399347 699 34° 149934’ | 51967
0,629 32 1109 43" 2902 44’ 200 44° s69 20" | 199 1039 40 1399 16" G692 1§ 1499 15° | 52909°
0535 08 RELE-FH 2919 02" Me01 579 05° Jg© J0° 3029 55° 3389 58" 5&% 53" 2489 58° s29
064279 [RRLEIN 92210 e’ §79 51" | 40° 1029 09° 3339 19° g0 39 248939 | §2°3F
0,649 45 1119 39° 291939 21919° 539 J6* | 409 30" | 1019 g4° 1389 71" B0 21° 2489 21 | 51945
055506 | 111957° 2919 57° 119 57" 599227 | 412 3009 38° 3138903° &2 03° 248902 | 521957
066262 1129 18° 29729 i6°  22° 16" 603 Q7" | 41930° | 2999 53 3379 440 572 44°  247%44° | 539107
055913 1129 340 2970 34° 229 14° 509 54° 479 799° 05" 1379360 §7975° 2479 26" 539 23
067559 1179 52° 2970 53" 17951 61933" | 42930 2989 11° 1379 07 GIR QT 1479077 539 15”
068200 | 113017 2979 12° 2190 62976 | 431° 2979 Ja* 136% 48" G662 48" 146948 | 53949
0584 15 1139 310 939010 239017 639 11° | 43930° | 796% 430 336929  66°29° 2469237 [ 490
069485 | 113050 793950° 23°950° 63956 | 449 296907° 3369 10° 660 10" 2469 10° | 547 16
0,700 91 1149 09° 204% 09° 219 09" [ZLELh 449 30 1959 18" 3359 5¢° 559 51° 2459 51° 542 30
0107 1 1140 29" 3949729 . 24919 65931° | 459 2949 29" 3359310 §§° J1° 2459017 | 54044
n.??a 5 1149 48" 2940 487 4T 47 6% 17° | 459310 | 193947 3359 120 §59 12° 145917 | 54958
b3 b2 | b | pf F PF [ 81 ] B2 1 83 f

COLONNES




TABLES

PIECE DE TETE DE ANGLE DE TETE DE PIECE DE )
TETE ARRIERE | DECOUPE L'AXE DECOUPE TETE ARRIERE

Broche (droite-haut) Broche (gauche-haut)
Broche (gauche- bas) Broche (gauche- bas)
Vis gauche Vis droite
a8 1 =)
CUTTZA. CUTTER- -
8ACK HEAOPIECE HEAD HEAC 3ACK HEADPIECE
[ Soindle {right:upwards) I I AXIS | Spindle (left-upwiards) |
- ANGLE i
l Spindle (left-downwards) l r Soindle [right:downwards) jl
T 7 T
Left screw ! J I Rightserew ‘
| ' I, o '
b3 I b2 | b1 pf F PF 81 , 8z . 83
1
071924 | 115907°  295°07° 25007 570041  ago0 2920 35° 334251 52953 221053
0,725 37 1159 27" 2959 277 250 27 879 53" 4690 30° 2920 Z3° 3242 33° 640 313" 2430 33°
0,731 135 1159 ¢§’ 2952 46" 259 a4§° 589 29 470 29i9 22" 33e0 310 20 14° 222914
0,737 28 1169 C5 296°C6°  26005° 599 25| 47030'| 2909 2&' 333954 §3951° 723054
‘0,741 14 1169 26° 2969 26° 26° 26° 709 13 «go 7396 27 31330 14° 530 34" 2420 3a4° 569 13"

0,74896 | 1169:6' 296046’ 260 45 71901 482 30°| 2830 33 3339 1d* 30 14° 1439 1a°] 350 23"
0,754 N1 117907 297° 07" 279 07° 710 43" 490 2339 :2 3229 327 6§29 53° 2420 53" 560 +2°
0.760 41 1179 27" 297° 27" 27027 729 35 490 30° 2870 25° 3320 337 62011 242033 570
0,766 G4 | 11708”2979 48" 270 43" 739231 so° 1850 27 332212 52912° 2429 12°|  §79 i5°
077162 | 113°08° 298908  28° 08" 74901 509307 285243 331952°  §1952° 2419537 570 32
077715 | 1189329° 2980 29° 128029 749 53 510 295291 131931°  61931° 24109 33|  $30ug°
0.78261( 118°50° 2989 50°  28° 50° 759431 51930 284° 12 331°910°  61910° 2419 1Q°| 530 C3°
0.78801 | 119911 2999 11° 299 i1* 769 367 520 2820 J30° 49" B0°49" 2400 ¢g'l 530 23

079335 | 119933°  299933° 29033 710257 s3930°| 2829 330° 27° 600 27" 2409 27| 539 2G°
079864 | 119954° 2999 54 390 54° 789 147 530 281925 JIP 06  6Q906°  240°C6"; 580 53°
0.803 86 1269 15° 3009 16 309 16" 790 03] 53° 30" 2209 57° 3299 aa’ 590 44° 2390 44° 599 15"
0,80902{ 120°33° 30038 30018 79952 540 2309 33"  329°22° 590220 2399722 | 539337
081a12| 1210 3010 310 809421 seo307| 279° i3 3299 sgo 2390 530 5¢°
081915| 121922°  301°22° 31027 819311 530 278939 328713 58938 133938 | 80910
082413 1219 45° 3019 45° 319 45° 829 217 559 30° 277° 19" 328913° 589 15" 2389 15'| 609 2&°
0.829c14| 122907° 302°007°  32007° 839 11| 589 7769 29" 327953 57953 237953 | 6CO47"
083389 122030 302°30° 32030 849017 56910°| 275955  327930° §7930° 237930'; 4&19C5’
083867 122951 302053 32053 ga0 52| 570 275908° 327907 57°07°  237°07'( 61°26°
084239 123916  303°16° 33016 85°42°| 57030'| 274213 126044’ 560 4d° 2360 ¢d’( 610437
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PROBLEME

RESOLUTION DES PROBLEMES
TABLEAU DE RESOLUTION DES PROBLEMES

CAUSE PROBABLE

RESOLUTION

Mauvaise rotation de la
broche

Linterrupteur est sur la mauvaise
position

Remettez-le sur la bonne position

rectifié ou non centré

Vitesse de la broche inadaptée.
Taux d’avance trop élevé ou trop
faible

Clavettes de la glissiére croisée ou
reste de composé desserrés
Roulements de la broche usés

Vibration Vis de nivelage desserrées 1 .Tout définir, régler le niveau 2.Vérifier
Assise desserrée les boulons d’assise.
Broutage Elément d’outil incorrectement Rectifiez de nouveau I'élément d’outil ou

réglez le porte-outil pour que la zone de
contact entre I'élément d’outil et la zone
de travail diminue.

Réduisez ou augmentez la vitesse de la
broche.

Réduisez ou augmentez le taux d’avance.
Réglez les clavettes.

Réglez les roulements de la broche

La broche ne tourne pas

Moteur en mauvaise état
Courroie d’entrainement trop
lache.

Mauvais contact de l'interrupteur

Changez ou réparez le moteur.
Réglez la courroie.
Contrdlez l'interrupteur.

Avance de la broche
anormale

Levier de serrage du fourreau non
relaché

Relachez le levier de serrage.

Frein de la broche en panne

Sabot du frein usé

Remplacez-le

Déplacement vertical et/ou
longitudinal croisé irrégulier.

Bande de clavette trop serrée.
Mauvaise lubrification.

1 .Desserrez
2.Vérifiez le systéme de lubrification.

8.

Avertissement :

REGLAGES ET ENTRETIEN

Eteignez la machine avant de retirer toute protection et d’effectuer des réglages

La série 2500 Universal Mills est congue pour de nombreuses activités.
Il est nécessaire de s’assurer que tous les leviers, pinces de serrage ou boutons soient sur la bonne position
lorsque vous utilisez la machine.

8.1 REGLAGES

» Tous les volants comportent un accouplement a ressort. L'utilisateur doit toujours vérifier qu’il fonctionne
correctement et régler le ressort si nécessaire.

» Tous les leviers de changement de vitesse ou d’avance manuelle sont verrouillés par un ressort ; veuillez
vous assurer que le ressort corresponde bien, afin d’assurer une sécurité opérationnelle maximale et de
faciliter le remplacement des piéces.

8.1.1 REGLAGE DE LA CLAVETTE :
Toutes les glissiéres peuvent étre réglées grace a la clavette. Veuillez consulter les références suivantes et
effectuer des réglage avec une certaine périodicité.

e Clavette du vérin :

Située sur la glissiére de la queue d’aronde gauche. A régler par I'arriére du vérin.

« Clavette de vert. du coude :

Située sur la partie gauche de la glissiére (mais a droite de la glissiere gauche).
» Clavette de la glissiére croisée :
Située sur la partie gauche de la glissiére.

* Clavette de la table :

Située devant la glissiére de la queue d’aronde.

» Réglage de 'accouplement (pour boitier de vitesse d’avance) :
Veuillez consulter le dessin ci-joint. Il est nécessaire de prendre le boitier d’avance dans son ensemble,
puis de procéder au réglage comme ci-dessous :




8.1.2 REGLAGE DU MOTEUR PRINCIPAL

Le couple de la broche principale dépend du moteur, via les courroies. La personne chargée de I'entretien
doit contrdler la tension des courroies trapézoidales fréquemment, en réglant I'écrou A s’il se desserre.
Lorsque la fraiseuse a été utilisée pendant un certain temps, si les outils et le systéme de rotation de la
broche fonctionne toujours normalement mais que la broche horizontale s’arréte facilement lors du fraisage,
veuillez retirer la protection du moteur principal a I'arriere de la machine afin de contréler que la courroie du
moteur soit correctement tendue. .

FIG. 13

Il'y a deux positions différentes, H et L , sur la protection extérieure du boitier de vitesse 2HP. Lorsque vous
choisissez « L », la machine peut étre utilisée pour un fraisage de finition avec avance lente, ou en utilisant
I'arbre de fraisage long pour les découpes difficiles. A l'inverse, « H » s'utilise pour le fraisage de face.
Lorsque vous passez de « H » a « L » ou l'inverse, la vitesse de 2HP doit étre maintenue. En méme temps,
'engagement et le désengagement de la table doivent étre contrélés a I'endroit du désengagement.

8.1.3 REGLAGE DU CHARGEMENT DE L’AVANCE

Le dispositif de sécurité doit étre mis en place avant la livraison de la machine. Un ensemble de ressorts
de sécurité assurera que la machine fonctionne toujours dans des conditions normales. Si la machine est
en surcharge, I'accouplement avec bille a ressort se déclenchera. En réglant I’écrou B, vous obtiendrez le
refroidissement adéquat. Et assurez-vous de retirer la protection A, qui aura été installée a l'intérieur du
coude. (Voir Fig. 15)




8.1.4 REGLAGE DE LA BROCHE HORIZONTALE

Pour assurer des résultats de fraisage excellents. Toutes les broches de machine sont montées sur des
roulements de précision (A et B). Mais pour plusieurs situations de fraisage, certains réglages sont toujours
nécessaires quant au chargement des roulements. Veuillez retirer la protection latérale de la colonne et régler
I'écrou C si la broche est en surchauffe, puis desserrez I'écrou C. Cependant, qu’il soit serré ou desserré,
testez toujours la broche manuellement, et assurez-vous qu’elle fonctionne sans heurt.(Voir Fig. 16)
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FIG. 16

8.1.5 REGLAGE DE L’'AVANCE LONGITUDINALE

Il peut y avoir un peu de jeu lorsque la machine est en avance longitudinale. Un bouton de réglage se trouve
sur la partie avant gauche de la table. Veuillez consulter la Fig. 17 et procéder a quelques réglage lorsque
cela est nécessaire.

Veuillez vérifier la direction de la balise et la régler.
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Les machines de la série 2500 sont équipées d’'une vis mére a double écrou pour le réglage du recul de cette .

vis mére, le contrdle se faisant par le bouton manuel noir présent sur chaque machine. Quoi qu’il en soit, ne
faites pas pivoter le bouton manuel noir pour régler le recul de la vis mére sur ces nouvelles machines, car
celle-ci comportent de nouvelles vis méres, compatibles avec le recul en avance. Le recul est donc toléré.

8.2 PROGRAMME DE MAINTENANCE

8.2.1 MAINTENANCE QUOTIDIENNE

» Contrblez le niveau du réservoir d’huile lubrifiante. Si le niveau d’huile tombe au-dessous de la limite,
veuillez le remplir au plus tét.

« Vérifiez toutes les pieces du systeme de lubrification et assurez-vous que I'huile soit encore bonne.

* Lorsque la machine démarre, vérifiez qu’il y ait suffisamment de liquide de refroidissement et que le
systéme de refroidissement fonctionne bien.

* Empéchez toute obstruction dans la machine afin d’éviter qu’elle ne se détruise.

» Une fois votre travail terminé, veuillez conserver la machine propre et appliquer de la graisse sur la surface
exposeée de la glissiére pour éviter la rouille.

» Soyez attentif au fonctionnement de la machine a tout moment ; si un quelconque probléme survient,
veuillez éteindre la machine immédiatement et effectuer un contréle.

8.2.2 MAINTENANCE HEBDOMADAIRE
» Assurez-vous que le mandrin soit serré et que son desserrage se fasse en douceur.
» Vérifiez que le systéme d’huile soit normal.

8.2.3 MAINTENANCE SEMESTRIELLE

» Vérifiez que la vis ou I'écrou soit bien desserrés.

» Vérifiez que le creux de la clavette a talon de chaque rail de glissiére ne soit pas trop grand.
» Vérifiez que I'ensemble du cablage soit en bon état et nettoyez la poussiére accumulée.

8.2.4 MAINTENANCE ANUELLE

» Vérifiez que tous les boutons ou interrupteurs du panneau de contrdle fonctionnent normalement et soient
suffisamment sensibles.

» Lavez le réservoir de liquide de refroidissement et remplacez le liquide.

* Réglez le niveau de la machine.

» Lavez le réservoir d’huile et remplacez I'huile.

8.3  SYSTEME DE LUBRIFICATION ET DE REFROIDISSEMENT

8.3.1 LUBRIFICATION ET LUBRIFIANT

Il est trés important de lubrifier la machine avant de I'utiliser. L'utilisateur est responsable de la bonne
lubrification de la machine. Les qualités des lubrifiants sont indiquées dans le tableau ci-apres. Les
instructions fournies dans ce tableau sont essentielles au huilage adéquat des parties internes de la machine.
Les niveaux d’huile doivent étre strictement respectés : cela est de la plus haute importance pour assurer a la
machine un bon fonctionnement et une bonne durée de vie.

8.3.2 TABLEAU DE RECOMMANDATIONS QUANT AUX LUBRIFIANTS

Vérin et broche B.0|t|er 2 L Téte multi Graisse pour
vitesse Glissiére

horizontale angle (graisse) vis
d’avance gle (g )
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8.3.3 SYSTEME DE REFROIDISSEMENT
Le systeme de refroidissement dispose d’un bouton poussoir manuel ON/OFF sur le panneau de contrdle de
I'utilisateur et d’'un bec flexible pour diriger le liquide de refroidissement jusqu’a I'extrémité de découpe.

8.3.4 PROCEDURE DE REMPLISSAGE DU LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT

« Eteignez la machine avant de la remplir avec du liquide de refroidissement.

VERSEZ le liquide de refroidissement par l'orifice situé au bas de la machine, avec précaution .

* Nettoyez immédiatement tout liquide renversé sur le sol.

Allumez la machine, puis ouvrez le taraud du liquide de refroidissement et faites fonctionner la pompe de
liquide de refroidissement pour roder le systéme.

8.3.5 PROCEDURE DE NETTOYAGE DU SYSTEME DE REFROIDISSEMENT

 Utilisez la pompe de liquide de refroidissement de la machine afin d’aspirer tout le liquide dans un
contenant adapté.

+ Eteignez la machine une fois tout le liquide de refroidissement aspiré.

* Nettoyez immédiatement tout liquide renversé sur le sol.

* Remplissez le réservoir de liquide de refroidissement avec la quantité adaptée.

» Allumez la machine, puis ouvrez le taraud du liquide de refroidissement et faites fonctionner la pompe de
liquide de refroidissement pour roder le systéme.

Les liquide s de refroidissement recommandés pour les métaux ferreux sont le Castrol Syntilor coolant, le
Mobil Solvac 1535 ou un liquide de refroidissement de qualité équivalente.

Avertissement :
Il est nécessaire de prendre les précautions suivantes :

« Evitez tout contact superflu avec le liquide de découpe. Si une quelconque partie de votre corps entre en
contact avec le liquide, lavez-vous immédiatement.

» Portez des vétements de protection pendant toute la durée d’utilisation.

» Changez les liquides de découpe régulierement. Le fréquence recommandée est environ tous les mois.

» Jetez les liquides en respectant les réglementations Iégales

« Evitez de mélanger plusieurs types de fluides de découpe.

» Lors du vidage d’un réservoir (de lubrifiant ou autre), I'utilisateur doit porter des gants en caoutchouc pour
se protéger .

8.4 INSTRUCTIONS CONCERNANT L’AUTO-LUBRIFICATION $
CENO2 (Type résistance), CEN04 (Type décompression) Instructions circuit imprimé :

8.4.1 AFFICHAGE DU TEMPS

» Temps d’utilisation : 0-999 sec, lors de l'utilisation, I'indicateur correspondant s’allumera.

* Temps d’intervalle : 0-999 min/sec, l'indicateur d’intervalle s’allumera par intermittence.

* Lorsque le niveau d’huile est en-dessous de la limite, le temps d’utilisation (gauche) indique ,,000“ et brille
(pas de détection d’huile pendant 30 sec.) ; I'indicateur d’anomalie s’allume.

* Lorsque la pression est anormale, le temps d’opération (gauche) brille d’abord, puis le temps d’intervalle
indique ,000“ et brille (détection de pression anormale pendant 60 sec.) ;I'indicateur d’anomalie s’allume.

8.4.2 REGLAGE DU TEMPS

* Appuyez sur le bouton de gauche ; le temps d’utilisation augmente. Si vous appuyez sur le bouton F, il
diminue.

* Appuyez sur le bouton droit ; le temps d’utilisation augmente. Si vous appuyez sur le bouton F, il diminue.

» Relachez les boutons : aprés 5 secondes, le circuit imprimé aura mémorisé la configuration.

8.4.3 AJOUT D'HUILE MANUELLEMENT
* Appuyez sur le bouton F : le niveau d’huile augmente et 'indicateur correspondant s’allume.
» Relachez le bouton F : le niveau d’huile cesse d’augmenter.

Attention

A * Lors de votre premiére utilisation, ou si I'’huile ne coule pas, veuillez appuyer sur le bouton F par
intermittence jusqu’a ce que I'huile coule, afin d’évacuer I'air.
 Si une situation anormale se présente, appuyez sur le bouton F pour stopper 'indicateur d’anomalie
et le signal sonore ; cependant le systéeme continuera de détecter 'anomalie une fois revenu a la
normale.




9, CIRCUIT ELECTRIQUE ET LISTE DES PIECES ELECTRIQUES
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860430AA/4P-1
Motor pump 1/4hp Pompe moteur 1/4hp
Coolant 1/8hp Liquide de refroidissement 1/8hp
Arm 5.5Hp Bras 5,5hp
Feed 2hp Avance 2hp
Spindle 7.5Hp Broche 7,5hp

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE
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860430AB/4P-2
Auto feed pump Pompe avance auto
Motor pump Pompe moteur
Arm 5.5Hp Bras 5,5hp
Feed 2hp Avance 2hp
Spindle 7.5Hp Broche 7,5hp

Cooling pump 1/8hp Pompe de liquide de refroidissement 1/8hp

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE
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9.1.1 LISTE DES PIECES ELECTRIQUES

Désignation Description& Fabrication Données
de I’élément Fonction techniques
PBL5 Marche avant bras Telemecanique 22 @ 1a 400V 6A
110V W
PB6 Arrét bras Telemecanique 22 31b R 400V 6A
PBL6 Marche arriére bras Telemecanique 22 J 1a 400V 6A
110V W
PBL3 Avance marche avant Telemecanique 22 J 1a 400V 6A
110V W
PB5 Arrét avance Telemecanique 223 1b R 400V 6A
PBL4 Avance marche arriere | Telemecanique 22 @ 1a 400V 6A
110V W
PBL1 Marche avant broche Telemecanique 22 J 1a 400V 6A
110V W
PB4 Arrét broche Telemecanique 223 1b R 400V 6A
PBL2 Marche arriére broche Telemecanique 22 @ 1a 400V 6A
110V W
PBO Arrét d’'urgence Telemecanique 223 1b R 400V 6A
RESET
CS1 Pompe de liquide de Telemecanique 223 1a1b R 400V 6A
refroidissement on/off
PBG Grande vitesse avance | Telemecanique 223 2aB 400V 6A
L1 Témoin d’alimentation Telemecanique 220 400V 6A
110V W
PB1 Marche fractionnée Telemecanique 220 1aB 400V 6A
broche
CS2 Marche fractionnée/ Telemecanique 223 1aB 400V 6A
cont broche
CS3 Marche fractionnée/ Telemecanique 223 1a1b B 400V 6A
cont bras
PB10 Arrét Telemecanique 2230 2bR 400V 6A
PB2 Marche fractionnée Telemecanique 22 1aB 400V 6A
bras
VR Vitesse variable avance | Cosmos RV-24YN20S
10K Q
KIC Av/arr broche Taian CNL-18 110V 660V
KDC | th=35A
FC Surcharge broche Taian RHN-10K AUX CONT
16-23A 400V-MAX
KA Alimentation avance Taian CN-11 110V 660V
| th=25A
FA Surcharge avance Taian RHN-10K 4A AUX CONT
400V-MAX
KID Av/arr bras Taian CNL-18 110V 660V
KDD | th=35A
FD Surcharge bras Taian RHN-10K AUX CONT
8.5~12.5A 400V-MAX




KB Contactateur liquide de | Taian CN-11 110V 660V
refroidissement | th=25A
FB Surcharge liquide de Taian RHN-10K 1.2 A AUX CONT
refroidissement 400V-MAX
KE Contactateur lubrifiant Taian CN-11 110V 660V
| th=25A
FE Surcharge lubrifiant Taian RHN-10K 1.2 A AUX CONT
400V-MAX
Désignation Description& Fabrication Données
de I’élément Fonction techniques
TR Transformateur Chen-ten 300VA
contréle 0.220.380.415.440/
0.100.110
F1 MS.14 Gould MS.14 40A 690V AC
50A
F2 MS.14 Gould MS.14 40A 690V AC
50A
F3 MS.14 Gould MS.14 40A 690V AC
50A
F5 Fusible primaire Eti 10X38 4A 600V AC
transformateur 30A
F6 Fusible secondaire Eti 10X38 4A 600V AC
transformateur 30A
Q1 Alimentation on/off Telemecanique VB3 63A 660V
| th=32a
R7.R8 Relai auxiliaire Omron MY-2N 110V 250V AC 5A
T5 Temps d’arrét avance Anly AH3-NA 250V AC 5A
110V 1S~10M
T3 Temps de marche Anly AH3-NA 250V AC 5A
fractionnée du bras 110V 1S~10M
T4 Arrét gauche table Anly AH3-NA 250V AC 5A
110V 1S~10M
LS10 Arrét droit table Omron D4C-1202 250V 15A
LS11 Table haut Omron D4C-1202 250V 15A
LS12 Table bas Omron D4C-1202 250V 15A
LS13 Arrét avance Omron D4C-1202 250V 15A
LS14 Arrét retrait Omron D4C-1202 250V 15A
LS15 Relai auxiliaire Omron D4C-1202 250V 15A
KICR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
KDCR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
KIAR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
KDAR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
KIDR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
KDDR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
INVERTER Inverseur avance Matsushita VF/TF




9.2 MobkLe HU 25 UM+FReIN

2500UM+BRAKE

f

HEE TG 5

EA

S

£

T
nzmhnanm\f["
Iqlﬂ 3

|

%

EH

W
Al wA| ¥

2MEn2n

a
e gnd WM | 75 =
&
860424AA/4P-1
860424AA/4P-1
Feeding pump Pompe avance
Brake 7.5Hp Frein 7,5hp
Brake 5.5Hp Frein 5,5hp
Motor pump 1/4hp Pompe moteur 1/4hp
Coolant 1/8hp Liquide de refroidissement 1/8hp
Arm 5.5Hp Bras 5,5hp
Feed 2hp Avance 2hp
Spindle 7.5Hp Broche 7,5hp

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE
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Brake 10hp Frein 10hp

Brake 5.5Hp Frein 5,5hp

Motor pump Pompe moteur

Arm 5.5Hp Bras 5,5hp

Feed 2hp Avance 2hp

Spindle 7.5Hp Broche 7,5hp

Cooling pump 1/8hp Pompe liquide de refroidissement 1/8hp

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE
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9.2.1 LISTE DES PIECES ELECTRIQUES

Désignation Description& Fabrication Données
de I’élément Fonction techniques
PBL5 Marche avant bras Telemecanique 22 @ 1a 400V 6A
110V W
PB6 Arrét bras Telemecanique 2233 1bR 400V 6A
PBL6 Marche arriére bras Telemecanique 22 J 1a 400V 6A
110V W
PBL3 Avance marche avant Telemecanique 22 J 1a 400V 6A
110V W
PB5 Arrét avance Telemecanique 22 31b R 400V 6A
PBL4 Avance marche arriére | Telemecanique 22 @ 1a 400V 6A
110V W
PBL1 Broche marche avant Telemecanique 22 @ 1a 400V 6A
110V W
PB4 Arrét broche Telemecanique 223 1b R 400V 6A
PBL2 Broche marche arriere | Telemecanique 22 @ 1a 400V 6A
110V W
PBO Arrét d’'urgence Telemecanique 223 1b R 400V 6A
RESET
CS1 Pompe de liquide de Telemecanique 223 1a1b R 400V 6A
refroidissement on/off
PBG Avance grande vitesse | Telemecanique 223 2aB 400V 6A
L1 Témoin d’alimentation Telemecanique 22 0 400V 6A
110V W
PB1 Marche fractionnée de | Telemecanique 220 1aB 400V 6A
la broche
CS2 Marche fractionnée/ Telemecanique 220 1aB 400V 6A
cont de la broche
CS3 Marche fractionnée/ Telemecanique 223 1a1b B 400V 6A
cont du bras
Cs4 Avance 2p/4p Telemecanique 22 @ 1a1b B 400V 6A
PB10 Arrét Telemecanique 223 2bR 400V 6A
PB2 Marche fractionnée du | Telemecanique 223 1aB 400V 6A
bras
VR1 Faible vitesse variable Cosmos RV-24YN20S
d’avance 10K Q
VR2 Grande vitesse variable | Cosmos RV-24YN20S
d’avance 10K Q
KIC Broche fwd/rev Taian CNL-18 110V 660V
KDC | th=35A
FC Surcharge broche Taian RHN-10K AUX CONT
16-23A 400V-MAX
KA Puissance d’avance Taian CN-11 110V 660V
| th=25A
FA Surcharge d’avance Taian RHN-10K 4A AUX CONT
400V-MAX




KID Bras marche av/arr Taian CNL-18 110V 660V
KDD | th=35A
FD Surcharge bras Taian RHN-10K AUX CONT
8.5~12.5A 400V-MAX
KB Contactateur de liquide | Taian CN-11 110V 660V
de refroidissement | th=25A
FB Surcharge de liquide Taian RHN-10K 1.2 A AUX CONT
de refroidissement 400V-MAX
KE Contactateur de Taian CN-11 110V 660V
lubrifiant | th=25A
FE Surcharge lubrifiant Taian RHN-10K 1.2 A AUX CONT
400V-MAX

Désignation

de I’élément

Description&
Fonction

Fabrication

Données
techniques

TR Transformateur Li-chen 400VA
contréle 0.380.415.440/
0.100.110.0.24.28.32
F1.2.3 Alimentation Siemens 5SQ23C40 440V
F5 Fusible primaire Siemens 5SQ210 4A 440V
transformateur
F6 Fusible secondaire Siemens 5SQ210 4A 440V
transformateur
F7 Disjoncteur Siemens 5SQ210 4A 440V
Q1 Alimentation on/off Telemecanique VB3 63A 660V
| th=32a
R7.R8 Relai auxiliaire Omron MY-2N 110V 250V AC 5A
T1 Frein broche
T2 Frein du bras
T3 Temps de marche
fractionnée de la
broche
T4 Temps de marche Anly AH3-NA 250V AC 5A
fractionnée du bras 110V 1S~10M
T5 Temps d’arrét de Anly AH3-NA 250V AC 5A
I'avance 110V 1S~10M
LS10 Arrét gauche de la Anly AH3-NA 250V AC 5A
table 110V 1S~10M
LS11 Arrét droit de la table Omron D4C-1202 250V 15A
LS12 Table haut Omron D4C-1202 250V 15A
LS13 Table bas Omron D4C-1202 250V 15A
LS14 Arrét avance Omron D4C-1202 250V 15A
LS15 Arrét retrait Omron D4C-1202 250V 15A
KICR Relai auxiliaire Omron D4C-1202 250V 15A
KDCR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
KIAR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
KDAR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A




KDIR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
KDDR Relai auxiliaire Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
RX Grande/faible vitesse Omron MY-4N 110V 250V AC 5A
INVERTER Inverseur d’avance Matsushita VFE/TF
9.3  CIRCUIT PROTECTEUR
FEED COOLANT SPINDLE ARM PUMP FEED FAN
@ @
O 0O 0 O O O T
Feed Avance
Coolant Liquide de refroidissement
Spindle Broche
Arm Bras
Pump Pompe
Feed fan Ventilateur d’avance
Bus bar Barre bus
860420AE

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE




10. Listes des pieces
10.1 Boitier de vitesse d’avance entrainé par moteur alternatif 2 Hp

4
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Description

Roulement a bille

Entretoise

Multiplicateur

Multiplicateur

Entretoise
Arbre

Multiplicateur

Entretoise

-1 Roulement a bille

Ol | Nl |W|IN]| -~

Anneau en c

N
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Roulement a contact oblique
Arbre
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N
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Multiplicateur

N
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Roulement a contact oblique
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Vis sans fin

Ecrou

N
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Description

1 Plaque signalétique
2 Rivet

3 Boulon

4 Vérin

5 Clavette

6 Rack

7 Echelle d’huile

8 Ressort d’arrét en ¢
9 Anneau en o

10 Bouton

1 Rivet

12 Goupille

13 Arbre

14 Balise

15 Goupille

16 Levier

17 Bouton en plastique
18 Echelle d’huile

19 Colonne

20 Croisillon

21 Culbuteur




22

Culbuteur

23 Palier a couteaux
24 Tuyau

25 Boulon

26 Ressort d’arrét en ¢
27 Anneau en o

28 Bouton

29 Balise

30 Goupille

31 Bille

32 Ressort

33 Levier

34 Arbre

35 Balise

36 Filtre

37 Connecteur

38 Pompe rotative

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE
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Description
Colonne
Clé
Multiplicateur
Pression en c fing
Clé
Excentrique
Entretoise
Roulement d’aiguille
9 Entretoise
10 Roulement d’aiguille
11 Multiplicateur
12 Entretoise
13 Multiplicateur
14 Multiplicateur
15 Multiplicateur
16 Cle
17 Pince de serrage en c
18 Protection
19 Roulement
20 Arbre cannelé
21 Ecrou de verrouillage
22 Arbre cannelé
23 Ecrou de verrouillage
24 Cle




25

Bouchon d’huile

26 Protection

27 Boulon

28 Poulie

29 Courroie

30 Protection de poulie
31 Protection

32 Roulement d’aiguille
33 Barre de traction
34 Ecrou

35 Ecrou

36 Entretoise

37 Bouchon d’huile

38 Protection

39 Roulement

40 Boulon

41 Protection

42 Roulement d’aiguille
43 Protection

44 Arbre cannelé

45 Multiplcateur

46 Multiplcateur

47 Entretoise

48 Boulon de serrage
49 Ecrou de réglage
50 Entretoise

51 Roulement

52 Multiplcateur

53 Connecteur

54 Prise

55 Boulon

56 Entretoise

57 Ressort d’arrét en ¢
58 Multiplicateur

59 Multiplicateur

60 Multiplicateur

61 Bride

62 Boulon

63 Broche

64 Clé

65 Boulon

66 Vérin

67 Boulon

68 Entretoise

69 Arbre

70 Roulement d’aiguille
71 Protection

72 Clavette

73 Boulon




74 Boulon

75 Support

76 Rondelle

77 Entretoise

78 Multiplicateur

79 Roulement d’aiguille
80 Multiplicateur

81 Ressort d’arrét en ¢
82 Ressort d’arrét en ¢
83 Protection

84 Roulement

85 Boulon

86 Roulement (contact oblique)
87 Ecran d’huile

10.4 CouUDE DU BOITIER DE VITESSE & D’AVANCE
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Moteur (caract. Standard 2hp)
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Boulon

Engrenage conique

Roulement

Boulon
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Protection d’extrémité




7 Logement

8 Ecrou de verrouillage
9 Arbre

10 Roulement a contact oblique
" Pince de serrage en c
12 Boulon

13 Engrenage conique
14 Entretoise

15 Pince de serrage

16 Embrayage

17 Vis

18 Pince de serrage

19 Turcite

20 Clavette

21 Turcite

22 Turcite

23 Pince de serrage

24 Cale

25 Roulement a contact oblique
26 Entretoise

27 Engrenage conique
28 Ecrou de verrouillage
29 Engrenage conique
30 Douille

31 Anneau

32 Roulement d’aiguille
33 Roulement d’aiguille
34 Vis d’arrét

35 Multiplicateur

36 Roulement d’aiguille
37 Roulement

38 Anneau

39 Multiplicateur

40 Ecrou de verrouillage
41 Arbre

42 Cle

43 Ressort d’arrét en ¢
44 Pince de serrage en ¢
45 Roulement d’aiguille
46 Bloc d’avance du rack
47 Croisillon

48 Cle

49 Cle

50 Pignon

51 Roulement d’aiguille
52 Protection

53 Glissiere

54 Goupille

Anneau en o




56 Bouton

57 Pignon

58 Ressort

59 Bille

60 Pignon

61 Levier

62 Pignon

63 Pince de serrage en c
64 Pignon

65 Pignon

66 Pince de serrage en ¢
67 Ressort

68 Bille

69 Bouton

70 Pignon

71 Protection contre les copeaux
72 Protection contre les copeaux
73 Protection contre les copeaux
74 Clavette

75 Rack

76 Boulon

77 Bouton

78 Goupille

79 Roulement

80 Bille

81 Engrenage

82 Goupille

83 Anneau en o

84 Ressort

85 Bille

86 Bouton

87 Pignon

88 Levier

89 Croisillon

90 Pince de serrage en c
91 Culbuteur

92 Ressort

93 Bille

94 Bouton

95 Anneau en o

96 Arbre

97 Culbuteur

98 Ressort d’arrét en ¢
99 Balise

100 Pignon

101 Logement

102 Bloc de guidage

103 Entretoise

104 Engrenage conique




105 Boulon

106 Engrenage conique
107 Entretoise

108 Ressort d’arrét en ¢
109 Multiplicateur

110 Pince de serrage

111 Multiplicateur

112 Protection

113 Pignon

114 Anneau en ¢

115 Pignon

116 Multiplicateur

117 Clé

118 Multiplicateur

119 Pince de serrage en ¢
120 Engrenage conique
121 Roulement d’aiguille
122 Engrenage conique
123 Ecrou

124 Protection

125 Roulement d’aiguille
126 Roulement a bille
127 Arbre

128 Anneau

129 Ressort d’arrét en ¢
130 Clé

131 Croisillon

132 Entretoise

133 Engrenage conique
134 Roulement d’aiguille
135 Roulement

136 Boulon

137 Goupille

138 Protection contre la poussiére
139 Goupille

140 Protection contre la poussiére
141 Ressort d’arrét en C
142 Protection

143 Goupille

144 Protection contre la poussiére
145 Ressort d’arrét en C
146 Vis a bille

147 Bouchon d’huile

148 Entretoise

149 Chaine

150 Bille

151 Ressort

152 Vis de réglage

153 Ecrou de verrouillage




154 Clé

155 Arbre cannelé

156 Arbre

157 Clou

158 Protection

159 Bague

160 Multiplicateur

161 Multiplicateur

162 Multiplicateur

163 Multiplicateur

164 Cle

165 Multiplicateur

166 Pince de serrage
167 Entretoise

168 Roulement

169 Chaine

170 Arbre

171 Roulement d’aiguille
172 Protection

173 Entretoise

174 Roulement (contact oblique)
175 Anneau en C

176 Arbre

177 Entretoise

178 Roulement d’aiguille
179 Multiplicateur

180 Ecrou de verrouillage
181 Clé

182 Vis sans fin

183 Roulement

184 Roulement a contact oblique
185 Rondelle

186 Anneau en ¢

187 Anneau en ¢

188 Multiplicateur

189 Support

190 Ecrou

191 Vis

192 Couplage

193 Clé

194 Multiplicateur

195 Roulement d’aiguille
196 Protection

197 Roulement d’aiguille
198 Anneau en ¢

199 Entretoise

200 Roulement a contact oblique
201 Logement

202 Logement




203

Ecrou de verrouillage

204 Bague graduée a cadran
205 Capuchon

206 Bille

207 Ressort

208 Bague fendue

209 Goupille

210 Bague fendue (208)

211 Anneau a cadran

212 Bille

213 Roulement d’aiguille

214 Entretoise

215 Engrenage supr

216 Pignon

217 Roulement d’aiguille

218 Logement

219 Bouchon d’huile

220 Boulon

221 Boulon

222 Bague graduée a cadran (204)
223 Clavette

224 Protection contre la poussiére
225 Protection contre la poussiére
226 Clavette

227 Guide

228 Bloc de vis

229 Butée

230 Butée

231 Enveloppe

232 Interrupteur de fin de course
233 Enveloppe

234 Culbuteur

235 Culbuteur
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N° Description

1 Cle

2 Tuyau d’huile

3 Anneau de tuyau unique
4 Palier a couteaux

5 Goupille

6 Croisillon

7 Clavette

8 Pince de serrage

9 Interrupteur de fin de course
10 Butée

1" Goupille

12 Logement

13 Bille

14 Levier

15 Bouton en plastique
16 Goupille

17 Boulon

18 Engrenage conique
19 Cle

20 Rondelle

21 Ecrou

22 Rondelle

23 Boulon

24 Roulement d’aiguille




25

Vis de réglage

26 Bloc de guidage

27 Roulement d’aiguille
28 Rondelle

29 Clé

30 Collier de butée

31 Engrenage conique
32 Boulon

33 Ressort d’arrét en ¢
34 Boulon

35 Ressort

36 Engrenage conique
37 Logement

38 Interrupteur de fin de course
39 Engrenage conique
40 Vis de réglage

41 Boulon

42 Rivet

43 Boulon

44 Engrenage conique
45 Protection d’extrémité
46 Engrenage conique
47 Rondelle

48 Roulement d’aiguille
49 Entretoise

50 Butée

51 Boulon

52 Arbre

53 Echelle

54 Rivet

55 Boulon

56 Clé

57 Bouton

58 Bague

59 Entretoise

60 Entretoise

61 Vis d’arrét

62 Capuchon

63 Table

64 Arbre

65 Capot

66 Clavette

67 Boulon

68 Entretoise

69 Cadran

70 Bille

71 Ressort

72 Goupille

73 Douille




74 Rondelle

75 Boulon

76 Volant

77 Levier

78 Entretoise

79 Roulement d’aiguille
80 Logement

81 Boulon

82 Ecrou de verrouillage
83 Boulon

84 Bague graduée a cadran
85 Ressort

86 Ressort

87 Roulement d’aiguille
88 Distributeur

89 Valve

90 Tuyau flexible

91 Ecrou

92 Coude

93 Levier de serrage
94 Boulon de réglage
95 Boulon

96 Goupille

97 Rivet

98 Ecrou

99 Coude

100 Tuyau

101 Pince de serrage
102 Tuyau

103 Boulon

104 Boulon

105 Echelle

106 Boulon

107 Butée

108 Boulon

109 Ecrou de vis mére
110 Boulon

111 Butée

112 Boulon




10.6 SYSTEME DE REFROIDISSEMENT & DE BASE

BASE & cooLanT SYs.
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Ne° Description
1 Rondelle
2 Boulon
3 Boulon
4 Rondelle
5 Boulon
6 Poulie
7 Moteur (caract. Standard 7. 5Hp / caract. Optionnelle 10hp)
8 Bride
9 Pompe de liquide de refroidissement (caract. Standard 1/8hp)
10 Rondelle élastique
1" Boulon
12 Base
13 Plaque
14 XXXXX
15 Tuyau
16 Tuyau
17 Tuyau
18 Boulon de serrage
19 Goupille
20 Manivelle
21 Ecrou
22 Vis de commande
23 Colonne




24 Filting

25 Coude

26 Coude

27 Tuyau

28 Buse de liquide de refroidissement

29 Porteur

30 Support

31 Tuyau

32 Boulon

33 Boulon

34 Butée

35 Boulon
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Boitier de vitesse

Arbre cannelé

Bouchon d’huile

Ressort d’arrét en ¢

Entretoise

Roulement

Ressort d’arrét en ¢

Engrenage

Arbre cannelé

Engrenage
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Roulement




12 Engrenage

13 Engrenage

14 Roulement

15 Entretoise

16 Engrenage

17 Engrenage

18 Engrenage

19 Entretoise

20 Arbre cannelé
21 Roulement

22 Couplage

23 Clé

24 Moteur (caract. Standard 5.5Hp)
25 Bouchon d’huile
26 Protection

27 Roulement

28 Arbre cannelé
29 Engrenage

30 Clé

31 Engrenage

32 Engrenage

33 Entretoise

34 Entretoise

35 Engrenage

36 Clé

37 Engrenage

38 Entretoise

39 Roulement

40 Entretoise

41 Entretoise

42 Engrenage
43 Entretoise

44 Engrenage
45 Boulon

46 Roulement
47 Ressort d’arrét en ¢
48 Protection

49 Couple

50 Boulon




Nos produits étant continuellement développés et améliorés, il est possible que les changements récents
ne soient pas inclus dans ce manuel. Lors de toute correspondance, toujours mentionner I'année de
construction, le type et le numéro de série de la machine.

Ni le fabricant ni 'importateur ne saurait étre tenu responsable de défauts suscités par la non-observation
du présent manuel ou par un usage incorrect de la machine. Aucun droit ne saurait étre fondé sur le présent
manuel.

Tous droits réservés. Aucune partie de cette publication ne doit étre reproduite et / ou publiée par impression,
photocopie, microfilm ou un quelconque autre moyen, sans l'autorisation écrite préalable de I'éditeur.

© Huberts bv, Kennedylaan 14, Veghel, Pays-Bas. Internet: www.huvema.nl

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE



DECLARATION DE CONFORMITE EU

(Selon I'annexe Il A de la directive Machines)

Industrie & Handelsonderneming Huberts bv, Kennedylaan 14, 5466 AA Veghel, Pays-Bas, en tant
qu’importateur, déclare par la présente, entierement sous sa propre responsabilité, que la machine Huvema :

Fraiseuse HU 25 UM

a laquelle se rapporte cette déclaration, est conforme aux normes suivantes :

NEN-EN ISO 1050, NEN-EN ISO 414, NEN-EN 292-1, NEN-EN 292-2 CEN/TC 143 144, NEN-EN 60204-1
* Directive n° 2006/42/CEE relative aux Machines

 Directive n° 2006/95/CEE relative a la Basse tension
* Directive n° 2004/108/CEE relative a la Comptabilité Electromagnétique

Veghel, Pays-Bas, ao(t 2012

L. Verberkt
Directeur

SOUS TOUTES RESERVES DE MODIFICATIONS ET DE FAUTES DE FRAPPE
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