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Lesen Sie vollstandig die Bedienungsanleitung und das beiliegende
Heft ,,Garantie- und Zusatzhinweise*. Befolgen Sie die darin ent-

= haltenen Anweisungen. Diese Unterlage ist aufzubewahren und
bei Weitergabe der Lasereinrichtung mitzugeben.

Funktion / Verwendung

Kreuzlinien- und 5-Punkt-Laser zum vertikalen und horizontalen Ausrichten

— Der zusétzliche Neigungsmodus erlaubt das Anlegen von Geféllen.

— Einzeln schaltbare Laserlinien

— Die 5 Laserpunkte sind jeweils um 90° versetzt auf der horizontalen sowie
vertikalen Ebene der Laserlinien angeordnet. An den Enden der Laserlinien
bilden sich so 3 Schnittpunkte aus Laserlinie und Punkt.

- Lot- und Deckenpunkt ermdglichen das bequeme Ubertragen
von Markierungen vom Boden an die Decke

— Out-Of-Level: Durch optische und akustische Signale wird angezeigt,
wenn sich das Gerat auBerhalb des Nivellierbereichs befindet.

— Selbstnivellierbereich 3°, Genauigkeit 2 mm / 10 m

Allgemeine Sicherheitshinweise

Laserstrahlung! Laserstrahlung!
Nicht in den Strahl blicken. Nicht in den Strahl blicken.
Laser Klasse 2 Laser Klasse 2

<1mW 635 nm <1mW - 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Achtung: Nicht in den direkten oder reflektierten Strahl blicken.

— Der Laser darf nicht in die Hande von Kindern gelangen!

— Den Laserstrahl nicht auf Personen richten.

— Falls Laserstrahlung der Klasse 2 ins Auge trifft, sind die Augen bewusst
zu schlieBen und der Kopf sofort aus dem Strahl zu bewegen.

— Setzen Sie das Gerat keiner mechanischen Belastung, enormen
Temperaturen, Feuchtigkeit oder starken Vibrationen aus.

— Setzen Sie das Gerat ausschlieBlich gemaR dem Verwendungszweck inner-
halb der Spezifikationen ein. Umbauten oder Verdnderungen am Gerét sind
nicht gestattet, dabei erlischt die Zulassung und die Sicherheitsspezifikation.
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' Zum Transport immer alle Laser ausschalten und Pendel arretieren,
= AN/AUS-Schalter auf “OFF” stellen!

Besondere Produkteigenschaften
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Automatische Ausrichtung des Gerates durch ein magnetisch
gedampftes Pendelsystem. Das Geréat wird in Grundstellung
gebracht und richtet sich selbstandig aus.

Transport LOCK: Eine Pendelarretierung schiitzt das Gerat beim
Transport.

Spezielle Hochleistungsdioden erzeugen superhelle Laserlinien
in Geraten mit PowerBright-Technologie. Diese bleiben sichtbar
auf langere Entfernungen, bei hellem Umgebungslicht und auf
dunklen Oberflachen.

Mit der RX-/GRX-READY-Technologie kénnen Linienlaser auch
bei ungunstigen Lichtverhaltnissen verwendet werden. Die
Laserlinien pulsieren dann mit einer hohen Frequenz und werden
durch spezielle Laserempféanger auf gro3e Entfernungen erkannt.

Grune Lasertechnologie (XPG-Ausfuhrung)

DIL[D)

Lasermodule in der DLD-Ausfiihrung stehen fur eine hohe
Quialitat der Linie, ein sauberes, klares und dadurch gut sicht-
bares Linienbild. Im Gegensatz zu friiheren Generationen sind
sie temperaturstabiler und energieeffizienter.

Das menschliche Auge hat zudem eine hohere Empfindlichkeit
im Wellenbereich des griinen Laser als zum Beispiel beim roten
Laser. Dadurch erscheint die griine Laserdiode im Vergleich zur
roten sehr viel heller.

Grune Laser — speziell in der DLD-Ausfuihrung — bieten also
Vorteile in Bezug auf die Sichbarkeit der Laserlinie unter
ungiinstigen Bedingungen.
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Anzahl und Anordnung der Laser

Kreuzlinien-Laser

H = horizontale Laser
V = vertikale Laser
S = Neigungsfunktion

1H 1V S

5-Punkt-Laser

1 Laseraustrittsfenster

2 Batteriefach (Unterseite)

3 AN-/ AUS-Schiebeschalter
Transportsicherung

4 1/4”-Stativgewinde
(Unterseite)

04 @O

5 Handempféangermodus (nur XP)

6 LED Handempfangermodus
(nur XP)

7 Wahltaste Laserlinien
LED Betriebsanzeige
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Einlegen der Batterien

Batteriefach (2) 6ffnen und Batterien
geman den Installationssymbolen ein-
legen. Dabei auf korrekte Polaritat
achten.

Horizontal und vertikal Nivellieren

Die Transportsicherung losen, AN/AUS-Schalter auf “ON” stellen. Das Laser-
kreuz und die Laserpunkte erscheinen. Mit der Wahltaste kdnnen die Laser-
linien und die Laserpunkte geschaltet werden.

ESDEIE
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Zum horizontalen und vertikalen Nivellieren muss die Transportsiche-
rung gelost sein. Sobald sich das Gerat auf3erhalb des automatischen
Niverllierbereichs von 3° befindet, blinken die Laserlinien und ein Signal
ertont. Positionieren Sie das Gerat so, dass es sich innerhalb des Nivel-
lierbereichs befindet. Die Laserlinien leuchten wieder konstant.
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Neigungsmodus

Die Transportsicherung nicht I6sen, AN/AUS-Schalter auf die mittlere Stellung
schieben und die Laser mit der Wahltaste auswahlen. Jetzt kénnen schiefe
Ebenen bzw. Neigungen angelegt werden. In diesem Modus richten sich

die Laserlinien nicht mehr automatisch aus. Dies wird durch ein Blinken der
Laserlinien signalisiert.

29089 S
ee>re»>»re»0»>»Q0 > Q9

Handempfangermodus ®
Optional: Arbeiten mit dem
Laserempfanger RX / GRX

Verwenden Sie zum Nivellieren auf grol3e
Entfernungen oder bei nicht mehr sichtbaren
Laserlinien einen Laserempfanger RX / GRX
(optional).

Version XP: Zum Arbeiten mit dem Laserem-
pfanger den Linienlaser mit der Handempfan-
germodus-Taste (5) in den Handempfénger-
modus schalten. Jetzt pulsieren die Laserlinien
mit einer hohen Frequenz und die Laserlinien
werden dunkler. Der Laserempfanger RX / GRX
erkennt durch dieses Pulsieren die Laserlinien.

Version XPG: Der Handempfangermodus ist
automatisch eingeschaltet.

' Beachten Sie die Bedienungsanleitung des entsprechenden
= Laserempfangers.

' Der Handempfangermodus steht ausschlief3lich fur die Laserlinien
= Dereit.

6 @
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Kalibrierungsuberprifung vorbereiten:

Sie kdnnen die Kalibrierung des Laser kontrollieren. Stellen Sie das Gerét in
die Mitte zwischen 2 Wanden auf, die mind. 5 m voneinander entfernt sind.
Schalten Sie das Gerat ein, dazu die Transportsicherung Iosen (Laserkreuz an).
Zur optimalen Uberprufung bitte ein Stativ verwenden.

1. Markieren Sie Punkt Al auf der Wand.

2. Drehen Sie das Gerat um 180° u. markieren Sie Punkt A2.
Zwischen Al u. A2 haben Sie jetzt eine horizontale Referenz.

0 i
R —

Kalibrierung tUberprufen:

3. Stellen Sie das Geréat so nah wie moglich an die Wand auf Hohe
des markierten Punktes A1.

4. Drehen Sie das Gerdt um 180° und markieren Sie den Punkt A3.
Die Differenz zwischen A2 u. A3 ist die Toleranz.

3. H
4 o [
A -

Wenn A2 und A3 mehr als 2 mm / 10 m auseinander liegen, ist
eine Justierung erforderlich. Setzen Sie sich mit Ihrem Fachhandler
in Verbindung oder wenden Sie sich an die Serviceabteilung von
UMAREX-LASERLINER.

=0K
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Uberpriifung der vertikalen Linie:

Gerét ca. 5 m von einer Wand aufstellen. An der Wand ein Lot mit einer 2,5 m
langen Schnur befestigen, das Lot sollte dabei frei pendeln. Gerét einschalten
und den vertikalen Laser auf die Lotschnur richten. Die Genauigkeit liegt inner-
halb der Toleranz, wenn die Abweichung zwischen Laserlinie und Lotschnur
nicht gréRer als + 1,5 mm betréagt.

Uberpuifung der horizontalen Linie:

Gerat ca. 5 m von einer Wand aufstellen und % 25m
Laserkreuz einschalten. Punkt B an der Wand il B

markieren. Laserkreuz ca. 2,5 m nach rechts E C
schwenken und Punkt C markieren. Uberpriifen M

Sie, ob waagerechte Linie von Punkt C + 2 mm
auf der gleichen Hohe mit dem Punkt B liegt. Vorgang durch Schwenken nach
links wiederholen.

I Uberpriifen Sie regelmaRig die Kalibrierung vor dem Gebrauch, nach
= Transporten und langer Lagerung.

Technische Daten (technische Anderungen vorbehalten 01.15)

Selbstnivellierbereich +3°

Genauigkeit +2mm/10m
Laserwellenlange Linienlaser rot 635 nm
Laserwellenléange Linienlaser griin 510 nm
Laserwellenldnge Punktlaser rot 635 nm

Laserklasse 2/<1mw
Stromversorgung 4 x 1,5V Alkalibatterien
Betriebsdauer ACL 2 XP / ACL 2 XPG | ca. 10 Std. / ca. 3,5 Std.
Arbeitstemperatur 0°C ... +45°C
Lagertemperatur -10°C ... + 70°C
Schutzklasse IP 54

Gewicht (inkl. Batterien) 550 g

Abmessung (B x H x T) 130 x 105 x 70 mm

0w @
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EU-Bestimmungen und Entsorgung

Das Gerat erfillt alle erforderlichen Normen fir den
freien Warenverkehr innerhalb der EU.

Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der
européischen Richtlinie fur Elektro- und Elektronik-
Altgerate getrennt gesammelt und entsorgt werden.

]

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter:
www.laserliner.com/info
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Read the operating instructions and the enclosed brochure ,,Guarantee
and additional notices* completely. Follow the instructions they
contain. This document must be kept in a safe place and if the laser
device is passed on, this document must be passed on with it.

Function / Application

Cross-line and 5-point laser for vertical and horizontal alignment

— The slope-mode feature is an extra that permits gradients to be laid out.

— Individually switchable laser lines

— The 5 laser points are arranged each offset by 90° on the horizontal
and vertical planes of the laser lines. 3 points of intersection, consisting
of a laser line and point, are formed at the end of the laser lines.

— The plum and ceiling points allow markings to be easily transferred from
the floor to the ceiling.

— Out-Of-Level: Is indicated by optical and acoustic signals
when the unit is outside its self-levelling range.

— Automatic levelling range 3°, accuracy 2 mm /10 m

General safety instructions

Laser radiation! Laser radiation!
Do not stare into the beam! Do not stare into the beam!
Class 2 laser Class 2 laser
<1mW : 635nm <1mW - 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Attention: Do not look into the direct or reflected beam.

— The laser may not get into the hands of children!

— Do not point the laser beam towards persons.

— If a person‘s eyes are exposed to class 2 laser radiation, they
should shut their eyes and immediately move away from the beam.

— Do not expose the device to mechanical stress, extreme temperatures,
moisture or significant vibration.

— The device must only be used in accordance with its intended purpose
and within the scope of the specifications. Modifications or changes
to the device are not permitted, this will otherwise invalidate the
approval and safety specifications.

0 @
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' For transport, the device must always be switched off with the
= transport securing device so as to protect device from damage.

Special product features
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Automatic alignment of the device with a magnetically
dampened pendulum system. The device is brought into
initial position and aligns itself autonomously.

Transport LOCK: The device is protected with a pendelum
lock during transport.

Devices with PowerBright technology have special high-
performance diodes to produce super bright laser lines.
These remain visible over longer distances, in bright
ambient light and on dark surfaces.

RX-/IGRX-READY technology enables line lasers to be used
even in unfavourable light conditions. The laser lines pulsate
at a high frequency and this can be picked up by special
laser receiversover long distances.

Green laser technology (XPG version)

DIL[D)

Laser modules in DLD design stand for high line quality as

well as a clean and clear and therefore easily visible line image.
Unlike previous generations they are more temperature-stable
and energy efficient.

Furthermore, the human eye has a higher sensitivity to the wave
range of the green laser than the red laser, for example. This
makes the green laser diode appear much brighter than the

red one.

Green lasers, especially in the DLD design, thus offer advantages
with regards to how visible the laser line is under unfavourable
conditions.

@ u
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Number and direction of the lasers

Cross-line laser

H = horizontal laser
V = vertical laser
S = Slopefunction

1H 1V S

5-point laser

1 Laser emitting window

2 Battery compartment (bottom)

3 ON/OFF slide switch
Transport fastener

4 1/4* tripod threads (bottom)

2 @

5 Hand receiver mode (only XP)

6 LED Hand receiver mode
(only XP)
7 Laser line selection button

8 LED Status indicator
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Inserting the batteries

Open the battery compartment (2)
and insert the batteries in accordance
with the installation symbols, ensuring
the correct polarity.

Horizontal and vertical levelling

Release the transport restraint, set the ON/OFF switch to ,,ON*. The laser
cross and laser points appear. The laser lines and the laser points can be
switched individually with the selection button.

ST LIS
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The transport restraint must be released for horizontal and vertical
levelling. The laser lines flash and a signal sounds as soon as the
device is outside the automatic levelling range of 3°. Position the
device such that it is within the levelling range. The light of the
laser lines is constant again.

@ 1
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Slope mode

Do not release the transportation safety device. Slide the ON/OFF switch into
the centre position and select the laser using the selection button. Sloping
planes and tilts can now be measured. In this mode, the laser lines no longer
align automatically. This is signalised by the laser lines flashing.

=S NJREE R

e >re»>»© >0 >0

Hand receiver mode
Optional: Working with the
laser receiver RX / GRX

Use an RX / GRX laser receiver (optional) to
carry out levelling at great distances or when
the laser lines are no longer visible.

XP version: To work with a laser receiver,
switch the line laser into hand receiver mode
with the Hand receiver mode button (5).
The laser lines will now pulsate with high
frequency, making the laser lines darker.
The laser receiver RX / GRX can detect

these pulsating laser lines.

XPG version: Manual receiver mode is
switched on automatically.

/A

' Follow the operating instructions of the corresponding laser receiver.

' Manual receiver mode is available only for the laser lines.
-

14 GB
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Preparing the calibration check:

It is possible for you to check the calibration of the laser. To do this, position
the device midway between 2 walls, which must be at least 5 metres apart.
Do this by turning the unit on, thus releasing the transport restraint (cross
laser on). Please use a tripod.

1. Mark point A1 on the wall.

2. Turn the device through 180° and mark point A2.
You now have a horizontal reference between points A1 and A2.

0 i
R —

Performing the calibration check:

3. Position the device as near as possible to the wall at
the height of point Al.

4. Turn the device through 180° and mark point A3.
The difference between points A2 and A3 is the tolerance.

3. H
4 o [
A -

When A2 and A3 are more than 2 mm / 10 m apart, an adjustment
' is necessary. Contact your authorised dealer or else the UMAREX-
® LASERLINER Service Department.

=0K
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Checking the vertical line:

Position the device about 5 m from a wall. Fix a plumb bob with a line of 2.5
m length on the wall, making sure that the bob can swing freely. Switch on the
device and align the vertical laser to the plumb line. The precision is within the
specified tolerance if the deviation between the laser line and the plumb line is

not greater than = 1.5 mm.
Checking the horizontal line:

Position the device about 5 m from a wall and
switch on the cross laser. Mark point B on the
wall. Turn the laser cross approx. 2.5 m to the
right and mark point C. Check whether the
horizontal line from point C is level with point B

25m

OK

<2mm

to within = 2 mm. Repeat the process by turning

the laser to the left.

l Regularly check the adjustment before use, after transport and after

= extended periods of storage.

Technical data (Subject to technical alterations 01.15)

Self-levelling range +3°

Precision +2mm/10m
Laser wavelength linelaser (red) 635 nm

Laser wavelength linelaser (green) 510 nm

Laser wavelength point laser (red) 635 nm

Laser class 2/<1mw

Power supply

4 x 1.5V alkaline batteries

Operating time ACL 2 XP / ACL 2 XPG

approx. 10 h / approx. 3.5 h

Operating temperature 0°C ... +45°C
Storage temperature -10°C ... + 70°C
Protection class IP 54

Weight (incl. batteries) 550 ¢g

Dimensions (W x H x D)

130 x 105 x 70 mm

1 @
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EU directives and disposal

This device complies with all necessary standards
for the free movement of goods within the EU.

This product is an electric device and must be

collected separately for disposal according to
the European Directive on waste electrical and E
electronic equipment.

_—

Further safety and supplementary notices at:
www.laserliner.com/info
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Lees de bedieningshandleiding en de bijgevoegde brochure ,Garantie-
en aanvullende aanwijzingen* volledig door. Volg de daarin beschreven
aanwijzingen op. Bewaar deze documentatie en geef ze door als u de
laserinrichting doorgeeft.

Functie / Toepassing

Kruislijn- en 5-puntslaser voor de verticale en horizontale uitlijning

— De extra neigingsmodus maakt het aanleggen van hellingen mogelijk.

— Afzonderlijk inschakelbare laserlijnen

— De 5 laserpunten zijn telkens 90° verzet aangebracht op het horizontale
en het verticale vlak van de laserlijnen. Aan het einde van de laserlijnen
ontstaan zo 3 snijpunten van laserlijn en punt.

— De lood- en plafondpunt maken de eenvoudige overdracht van de
markeringen van de vloer op het plafond mogelijk.

— Out-Of-Level: door optische en akoestische signalen wordt gesignaleerd,
wanneer het apparaat zich buiten het nivelleerbereik bevindt.

— Zelfnivelleringsbereik 3°, nauwkeurigheid 2 mm /10 m

Algemene veiligheidsaanwijzingen

Laserstraling! Laserstraling!
Niet in de straal kijken! Niet in de straal kijken!
Laser klasse 2 Laser klasse 2
<1mW - 635nm <1mW 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Opgelet: Kijk nooit in de directe of reflecterende straal.

— De laser hoort niet thuis in kinderhanden!

— Richt de laserstraal niet op personen.

— Als laserstraling volgens klasse 2 de ogen raakt, dient u deze bewust
te sluiten en uw hoofd zo snel mogelijk uit de straal te bewegen.

— Stel het apparaat niet bloot aan mechanische belasting, extreme
temperaturen, vocht of sterke trillingen.

— Gebruik het apparaat uitsluitend doelmatig binnen de aangegeven
specificaties. Ombouwwerkzaamheden of veranderingen aan het
apparaat zijn niet toegestaan, hierdoor komen de goedkeuring en
de veiligheidsspecificatie te vervallen.

18 @D
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Schakel voor het transport altijd alle lasers uit en zet de pendel vast,
= zet de AAN/UIT-schakelaar op ,,OFF!

Speciale functies van het product

AUTOMATIC

LEVEL
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Automatische uitlijning van het apparaat door middel van een
magnetisch gedempt pendelsysteem. Het apparaat wordt in
de uitgangspositie gebracht en lijnt zelfstandig uit.

Transport LOCK: Het apparaat wordt bij het transport beschermd
d.m.v. een pendelvergrendeling.

Speciale hoogvermogensdioden produceren dubbel zo felle
laserlijnen. Deze blijven zichtbaar over langere afstand, bij
fel omgevingslicht en op donkere opperviakken.

Met de RX-/GRX-READY-technologie kunnen lijnlasers ook bij
ongunstige lichtomstandigheden worden gebruikt. De laserlijnen
pulseren dan met een hoge frequentie en worden door speciale
laserontvangers op grote afstanden geregistreerd.

Groene lasertechnologie (XPG-uitvoering)

ENED

Lasermodules in DLD-uitvoering bieden een hoge kwaliteit van
de lijn, een schoon, helder en daardoor goed zichtbaar lijnbeeld.
In tegenstelling tot oudere generaties zijn deze temperatuur-
stabieler en energie-efficiénter.

Het menselijke oog beschikt bovendien over een grotere
gevoeligheid in het golflengtebereik van de groene laser
dan bijvoorbeeld bij de rode laser. Daardoor lijkt de groene
laserdiode in vergelijking met de rode zeer veel lichter.

Groene lasers — vooral in de DLD-uitvoering — bieden dus
voordelen met betrekking tot de zichtbaarheid van de laserlijn
onder ongunstige voorwaarden.
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Aantal en richting van de laser

Kruislijnlaser

H = horizontale laserlijn
V = verticale laserlijn
S = inclinaties (Slope-Funktion)

1H 1V S

5-puntslaser

1 Laseruitlaat

2 Batterijvakje (onderzijde)

3 AAN- / UIT-schuifschakelaar
Transportbeveiliging

4 1/4”-schroefdraad
(onderzijde)

20 @D

5 Handontvangermodus
(alleen XP)

6 LED Handontvangermodus
(alleen XP)

7 Keuzetoets laserlijnen
LED-bedrijfsindicator
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Plaatsen van de batterijen

Batterijvak (2) openen en de batte-
rijen volgens de installatiesymbolen
inleggen. Let daarbij op de correcte
polarisatie.

Horizontaal en verticaal nivelleren

Deactiveer de transportbeveiliging, zet de AAN-/UIT-schakelaar op ,,ON*“.
Het laserkruis en de laserpunten verschijnen. Met behulp van de keuzetoets
kunnen de laserlijnen en de laserpunten afzonderlijk worden geschakeld.

ST LIS
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Voor de horizontale en verticale nivellering moet de transportbeveiliging
gedeactiveerd zijn. Zodra het apparaat zich buiten het automatische
nivelleerbereik van 3° bevindt, knipperen de laserlijnen en klinkt een
signaal. Positioneer het apparaat zodanig dat het zich binnen het
nivelleerbereik bevindt. De laserlijnen branden weer constant.
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Neigingsmodus

Haal de transportbeveiliging niet los, schuif de AAN- / UIT-schakelaar aar
de middelste stand en selecteer de laser met de keuzetoets. Nu kunnen
schuine vlakken en neigingen worden aangelegd. In deze modus worden
de laserlijnen niet meer automatisch uitgelijnd. Dit wordt gesignaleerd
door de knipperende laserlijnen.

29089 S
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Handontvangermodus ®
Optioneel: Werken met de
laserontvanger RX / GRX

Gebruik een laserontvanger RX / GRX
(optioneel) voor het nivelleren op grote
afstanden of in geval van niet meer
zichtbare laserlijnen.

Versie XP: Voor werkzaamheden met de
laserontvanger schakelt u de lijnlaser met

de toets in de handontvangermodus (5).

Nu pulseren de laserlijnen met een hoge
frequentie en de laserlijnen worden don-
kerder. De laserontvanger RX / GRX kan

de laserlijnen dankzij het pulseren registreren.

Versie XPG: De handontvangermodus is
automatisch ingeschakeld.

' Neem de gebruiksaanwijzing van de dienovereenkomstige
= laserontvanger in acht.

' De handontvangermodus staat uitsluitend ter beschikking
= Voor de laserlijnen.

22 (D
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Kalibratiecontrole voorbereiden:

U kunt de kalibratie van de laser controleren. Plaats het toestel in het midden
tussen twee muren die minstens 5 meter van elkaar verwijderd zijn. Schakel
het apparaat in, desactiveer daarvoor de transportbeveiliging (laserkruis
ingeschakeld). Voor een optimale controle een statief gebruiken.

1. Markeer punt Al op de wand.

2. Draai het toestel 180° om en markeer het punt A2.
Tussen Al en A2 hebt u nu een horizontale referentie.

0 i
R —

Kalibratie controleren:
3. Plaats het toestel zo dicht mogelijk tegen de wand ter hoogte van punt Al.

4. Draai het toestel vervolgens 180° en markeer punt A3. Het verschil tussen
A2 en A3 moet binnen de tolerantie van de nauwkeurigheid liggen.

3.
AL A2 A2

4] 180 A3 Azﬂ
TR u

Wanneer het verschil tussen punt A2 en A3 groter is dan de
aangegeven tolerantie, nl. 2 mm / 10 m, is een kalibratie nodig.
Neem hiervoor contact op met uw vakhandelaar of met de
serviceafdeling van UMAREX-LASERLINER.

=0K
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Controleren van de verticale lijn:

Apparaat op ca. 5 meter van de wand opstellen, aan de wand een lood met
ongeveer 2 meter draad bevestigen, de draad moet vrij kunnen pendelen,
apparaat instellen in de verticale positie en wanneer u de draad nadert, mag
het verschil niet meer zijn dan 1,5 mm. In dat geval blijft u binnen de gestelde
tolerantie.

Controleren van de horizontale lijn:
Apparaat op ca. 5 meter van de wand opstellen,
en het laserkruis instellen, punt B aan de wand
markeren, laserkruis ca. 2,5 meter naar rechts
draaien en punt C markeren. Controleer nu of
of de waterpaslijn van punt C op gelijke hoogte
ligt met punt B - met een tolerantie van max.

2 mm. Dezelfde controle kunt u tevens naar links uitvoeren.

25m
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l Controleerd u regelmatig de afstelling voor u de laser gebruikt, ook na
= transport en wanneer de laser langere tijd is opgeborgen geweest.

Technische gegevens (Technische veranderingen voorbehouden 01.15)

Zelfnivelleerbereik +3°
Nauwkeurigheid +2mm/10 m
Lasergolflengte lijnlaser (rood) 635 nm
Lasergolflengte lijnlaser (groen) 510 nm
Lasergolflengte puntlaser (rood) 635 nm
Laserklasse 2/<1mw

Stroomvoorziejning

4 x 1,5V alkalibatterijen

Gebruiksduur ACL 2 XP / ACL 2 XPG

ca.10h/ca.3,5h

Werktemperatuur 0°C ... +45°C
Opbergtemperatuur -10°C ... + 70°C
Beschermingsklasse IP 54

Gewicht (incl. batterijen) 550 g

Afmetingen (B x H x D)

130 x 105 x 70 mm

24 (D
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EU-bepalingen en afvoer

Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde
normen voor het vrije goederenverkeer binnen de EU.

Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens
de Europese richtlijn voor oude elektrische en elektro-
nische apparatuur gescheiden verzameld en afgevoerd
worden.

_—

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder:
www.laserliner.com/info
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Lees betjeningsvejledningen og det vedlagte heefte ,,Garanti-
' oplysninger og supplerende anvisninger* grundigt igennem. Falg
= de heri indeholdte instrukser. Dette dokument skal opbevares og
folge med laserenheden, hvis denne overdrages til en ny bruger.

Funktion / Anvendelsesformal

Krydslinje- og 5-punkt-laser til vertikal og horisontal indjustering

— Leegning af fald foretages med denne specialfunktion.

— Enkeltvis aktivérbare laserlinjer

— De 5 laserpunkter er anbragt forskudt 90° pé laserlinjernes horisontale og
vertikale plan. | enderne af laserlinjerne dannes saledes 3 skaeringspunkter
mellem laserlinje og punkt.

- Lod- og loftspunkt muligger bekvem overfgrsel af markeringer fra gulvet
til loftet

— Out-of-level: Det indikeres via optiske og akustiske signaler,
nar apparatet er uden for nivelleringsomradet.

— Selvnivelleringsomrade 3°, ngjagtighed 2 mm /10 m

Almindelige sikkerhedshenvisninger

Laserstraling! Laserstraling!
Se ikke ind i stralen! Se ikke ind i stralen!
Laser klasse 2 Laser klasse 2
<1mW : 635nm <1mW - 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

- Pas pd: Undga at se ind i en direkte eller reflekterende strale.

— Laseren ma ikke komme i haenderne pé bgrn!

- Undga at rette laserstralen mod personer.

— Huvis laserstraling i klasse 2 rammer en person i gjnene, skal ved-
kommende bevidst lukke gjnene og straks fjerne hovedet fra stralen.

- Undga at udseette apparatet for mekaniske belastninger,
meget hgje temperaturer, fugt eller kraftige vibrationer.

— Apparatet mé kun bruges til det tiltaenkte anvendelsesformal inden
for de givne specifikationer. Ombygning eller eendring af apparatet
er ikke tilladt og vil medfare, at godkendelsen og sikkerheds-
specifikationerne bortfalder.

% @



AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

' Under transport skal laseren veere slukket, og transportsikringen
= on/off skal sta pa ,,off.

Seerlige produktegenskaber
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Automatisk indjustering af apparatet via et magnetisk daempet
pendulsystem. Apparatet nulstilles og indstiller sig automatisk.

Transport LOCK (LAS): Under transport beskyttes apparatet af
en pendullas.

Specielle, kraftige dioder frembringer superskarpe laserlinjer
i udstyr med PowerBright-teknologi. Disse kan ses pa laengere
afstand, i skarpt omgivelseslys samt p& marke overflader.

Med RX-/GRX-READY-teknologien kan linielasere anvendes selv
under ugunstige lysforhold. Laserlinjerne pulserer da med hgj
frekvens og kan derved findes med sensor.

Grgn laserteknologi (XPG-udfarelse)

)| i)

Lasermodulerne i DLD-versionen star for en hgj linjekvalitet, et
rent, klart og dermed seerdeles synligt linjebillede. | modsaetning
til tidligere generationer er denne mere temperaturstabil og
energieffektiv.

Det menneskelige gje har desuden en hgjere falsomhed i den
grenne lasers bglgeomrade end fx i den rede lasers. Dermed
fremstar den grgnne laser-diode meget klarere end den rgde.

Grgn laser — seerligt i DLD-versionen — har desuden fordele,
hvad angar laserlinjens synlighed under mindre gode forhold.

®
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Innovation in Tools

Antal og placering af lasere
Krydslinje-laser
H = horisontal laserlinje

V = vertikal laserlinje
S = heeldningsfunktion

1H 1V S

5-punkt-laser

1 Laserudgangsvindue
2 Batterirum (underside)

3 TAND-/SLUK-skydekontakt
med transportsikring

4 1/4” gevindbgsning
(underside)

s @

5 Handmodtagermodus (kun XP)

6 LED Handmodtagermodus
(kun XP)

7 Tast til valg af laserlinje
LED Strgmindikator



AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Iseetning af batterier

Batterihuset (2) dbnes og batterierne
seettes i som angivet ved symbolerne.
Laget lukkes omhyggeligt.

Horisontal og vertikal nivellering

Man lgsner transportsikringen og stiller TIL/FRA-kontakten pa “ON”.
Laserkrydset og laserpunkterne fremkommer. Med valgtasten kan man
aktivere laserlinjerne og laserpunkterne enkeltvis.

ST LIS

> > >0

Til horisontal og vertikal nivellering skal transportsikringen veere lgsnet.
Sa snart apparatet er uden for det automatiske nivelleringsomrade

pa 3°, blinker laserlinjerne, og der lyder et signal. Apparatet skal
positioneres saledes, at det er inden for nivelleringsomradet.
Laserlinjerne lyser igen konstant.

@ 2
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Innovation in Tools

Heeldningsfunktion

Undga at Igsne transportsikringen, stil TAND/SLUK-kontakten i midterstilling,
og veelg laserne med valgknappen. Nu kan der anleegges skaeve niveauer
eller hzeldninger. | denne modus indjusterer laserlinjerne sig ikke la&engere
automatisk. Dette indikeres ved, at laserlinjerne blinker.

L LELE
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Handmodtagermodus
Ekstraudstyr: Arbejdet med laser-
modtageren RX / GRX

Brug af laser modtager RX / GRX
(ekstraudstyr) til at udfare nivellering
over store afstande, eller nar laserlinjer
ikke leengere er synlige.

Version XP: At arbejde med en laser
modtager, skal du skifte laserlinjen i hand-
mode modtager med hadnden modtageren
mode-knappen (5). Laseren linjer vil nu
pulsere med hgj frekvens, hvilket gar laser-
linjer markere. Laseren modtager RX / GRX
kan opfange disse pulserende laser linjer.

Version XPG: Handmodtagermodus er valgt
automatisk.

' Se betjeningsvejledningen for den pageeldende lasermodtager.

' Handmodtagermodus kan kun anvendes med laserlinjerne.
-

0 @



AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Forberedelse til kontrol af retvisning:

Man kan kontrollere kalibreringen af laseren. Opstil apparatet midt mellem
2 veegge, som er mindst 5 m fra hinanden. SIa transport - sikringen fra og
teend for instrumentet (laserkrydset aktiveres). Brug hertil et stativ.

1. Markér laserplanet A1 pa veeggen.

2. Drej laseren ngjagtig 180° og marker laserplanet A2 pa den modstaende
vaeg. Da laseren er placeret ngjagtig midt mellem de 2 vaegge, vil
markeringerne Al og A2 veere ngjagtig vandret overfor hinanden.

0 i
R —

Kontrol af retvisning:

3. Flyt laseren teet til den ene veeg saledes peger mod vaeggen markér
laserplanet pa veeggen - A3.

4. Drej apparatet 180°, og markér punktet A3. Forskellen mellem
A2 og A3 er tolerancen.

3. H
4 o [
A -

Hvis A2 og A3 ligger mere end 2 mm / 10 m fra hinanden, skal
der foretages en justering. Indlevér laseren til forhandleren, som
sgrger for det videre forngdne, eller kontakt serviceafdelingen
hos UMAREX-LASERLINER.

=0K

2mm/10m

<
>
o




Laserliner®

Innovation in Tools

Kontrol af lodret laserlinie:

Laseren opstilles ca. 5 m fra en veeg. Pa veeggen opheenges et snorelod med 2,5
m snor, séledes at det haenger frit. Den lodrette laserstréle teendes, laseren sigtes
ind, s& den lodrette laserstrale flugter med snoren, og det kontrolleres, at linien
ikke afviger mere end 1,5 mm fra snoren.

Kontrol af vandret laserlinie:

Laseren opstilles ca. 5 m fra en vaeg, og det
vandrette laserkryds teendes. Krydspunktet
markeres pa vaeggen, hvorefter laserkrydset
drejes ca. 2,5 m til hgjre. Den vandrette streg
ma ikke afvige mere end 2 mm fra markeringen
af krydspunktet. Proceduren gentages med laserkrydset drejet 2,5 m til venstre.

25m
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l Man skal regelmaessigt kontrollere justeringen inden brug,
= efter transport og efter leengere tids opbevaring.

Tekniske data (Forbehold for tekniske sendringer 01.15)

Selvnivelleringsomrade +3°

Ngjagtighed +2mm/10 m
Laserbglgeleengde linjelaser (rad) 635 nm
Laserbglgeleengde linjelaser (gren) 510 nm
Laserbglgelzengde punktlaser (rad) 635 nm

Laserklasse 2/<1mw
Strgmforsyning 4 x 1,5V alkalibatterier
Driftstid ACL 2 XP / ACL 2 XPG ca. 10 timer / ca. 3,5 timer
Arbejdstemperatur 0°C ... + 45°C
Opbevaringstemperatur -10°C ... + 70°C
Beskyttelsesklasse IP 54

Veegt (inkl. batterier) 550 g

Mal (b x h x 1) 130 x 105 x 70 mm




AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

EU-bestemmelser og bortskaffelse

Apparatet opfylder alle pakreevede standarder
for fri vareomsaetning inden for EU.

Dette produkt er et elapparat og skal indsamles
og bortskaffes separat i henhold til EF-direktivet E
for (brugte) elapparater.

_—

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa:
www.laserliner.com/info
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Lisez entierement le mode d‘emploi et le carnet ci-joint ,,Remarques
supplémentaires et concernant la garantie cijointes. Suivez les
instructions mentionnées ici. Conservez ces informations et les
donner a la personne a laquelle vous remettez le dispositif laser.

Fonction / Emploi prévu

Laser a lignes croisées et 5 points pour les alignements
a la verticale et a I'horizontale

— Le mode inclinaison permet de le placer sur une pente.

— Lignes laser qui peuvent étre activées individuellement

— Les 5 points laser sont positionnés a 90° sur le plan horizontal et vertical
des lignes laser. 3 points d‘intersection entre point et ligne laser se trouvent
donc aux extrémités des lignes laser.

— Les lasers d’aplomb et de plafond permettent de reporter aisément
les repéres du sol sur le plafond.
— Out-Of-Level : les signaux optiques et sonores avertissent I'utilisateur de
I’appareil lorsque ce dernier se trouve au-dela de la plage d’auto-nivellement.
- Plage de mise a niveau automatique 3°, précision 2 mm /10 m

Consignes de sécurité générales

Rayonnement laser!
Ne pas regarder
dans le faisceau!
Appareil a laser de classe 2
<1mW - 635 nm
EN 60825-1:2007-10

Rayonnement laser!

Ne pas regarder
dans le faisceau!
Appareil a laser de classe 2
<1mW . 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10

— Attention : Ne pas regarder le rayon direct ou réfléchi.
— Tenir le laser hors de portée des enfants !

— Ne pas diriger le rayon laser sur des personnes.

- Si le rayonnement laser de la classe 2 touche les yeux, fermez
délibérément les yeux et tournez immédiatement la téte loin du rayon.

— Ne pas soumettre I'appareil a une charge mécanique, ni a des tem-
pératures extrémes ni a de I’humidité ou a des vibrations importantes.

— Utiliser uniguement I'instrument pour I'emploi prévu dans le cadre des
spécifications. Des changements ou modifications sur I’appareil ne sont
pas permis, sinon 'autorisation et la spécification de sécurité s’annulent.

HNGD)




AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

' Pour le transport, éteindre systématiquement tous les lasers, bloquer le
= balancier, mettre I'interrupteur MARCHE/ARRET sur « OFF » (ARRET) !

Caractéristiques du produit spécial

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
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Orientation automatique de I‘instrument par un systeme
pendulaire a ralentisseur magnétique. L‘instrument est
mis en position initiale et s‘oriente de maniére autonome.

Transport LOCK (Verrouillage pour le transport) : un systeme
de blocage pendulaire protége I'appareil pendant le transport.

Des diodes ultraperformantes spéciales produisent des lignes
laser trés lumineuses dans des appareils dotés de la technologie
PowerBright. Elles restent visibles sur de plus grandes distances,
dans une lumiere ambiante claire et sur des surfaces foncées.

La technologie RX-/GRX-READY permet d‘utiliser les lasers a
lignes méme en cas de visibilité moins favorable. Les lignes laser
sont soumises a des pulsations de haute fréquence et donc sont
visibles sur de grandes distances grace aux récepteurs laser
spéciaux.

La technologie du laser vert (Modéle XPG)

Les modules laser de conception DLD offrent une ligne de trés
grande qualité et une image nette, claire et par conséquent

trés lisible. Contrairement aux versions précédentes, ces modéles
sont plus stables face aux variations de température et plus
efficaces du point de vue énergétique.

De plus, I‘ceil humain est plus sensible dans la gamme d’ondes
du laser vert gu’avec le laser rouge. C’est pourquoi la diode de
laser verte est bien plus claire que la diode de laser rouge.

Les lasers verts, tout particulierement dans la conception DLD,
offrent des avantages en termes de visibilité dans des conditions
d’exploitation extrémes.
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Quantité et direction des lasers

Laser en croix

H = ligne laser horizontale
V = ligne laser verticale

S=

Inclinaisons

1H 1V S

Laser 5 points

Fenétre de sortie du rayon laser

Compartiment & piles
(partie inférieure)

Interrupteur a coulisse
MARCHE / ARRET

Blocage de transport
Filetage pour trépied de 1/4”
(partie inférieure)

8

Mode récepteur manuel
(seulement XP)

DEL mode récepteur manuel
(seulement XP)

Touche de sélection

des lignes laser

DEL d‘affichage du
fonctionnement
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Mise en place des piles

Ouvrir le compartiment & piles (2) et
mettre en place les piles conformé-
ment aux symboles explicatifs. Veiller
a ne pas inverser la polarité.

Nivellements horizontal et vertical

Dégager le blocage de transport, mettre I'interrupteur MARCHE/ARRET sur
« ON » (MARCHE). La croix et les points laser apparaissent. La touche de
sélection permet d’activer les lignes et les points laser.

SRR NIF AP Y
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Il est nécessaire de dégager le blocage de transport pour procéder au
nivellements horizontal et vertical. Des que I'instrument se trouve en
dehors de la plage de nivellement automatique de 3°, les lignes laser
clignotent et un signal retentit. Positionner I'instrument de maniere a
ce qu’il soit dans la plage de nivellement. Les lignes laser restent de
nouveau allumées.
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Mode d‘inclinaison

Ne pas dégager le blocage de transport, positionner I‘interrupteur MARCHE/
ARRET sur la position médiane, puis sélectionner les lasers en appuyant sur la
touche de sélection. Il est maintenant possible de poser I‘instrument sur des

plans inclinés ou des inclinaisons. Dans ce mode, les lignes laser ne s‘alignent
plus automatiquement. Cela est signalé par un clignotement des lignes laser.

29089 S
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Mode récepteur manuel
En option : Fonctionnement avec
le récepteur de laser RX / GRX

Utiliser un récepteur de laser RX / GRX (en option)
pour le nivellement sur de grandes distances ou
en cas de lignes laser qui ne sont plus visibles.

Version XP: Mettre le laser a lignes en mode
récepteur manuel en appuyant sur la touche

du mode récepteur manuel (5) pour pouvoir
travailler avec le récepteur laser. Les lignes

laser sont soumises a des pulsations de haute
fréquence et les lignes laser deviennent plus
sombres. A partir de ces pulsations, le récepteur
de laser RX / GRX reconnait les lignes laser.

Version XPG: Le mode récepteur manuel est
activé automatiqguement.

' Respectez les instructions du mode d’emploi du récepteur
= de laser correspondant

' Le mode récepteur manuel est disponible exclusivement
= pour les lignes laser.

» @
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Préliminaires au contrdle du calibrage:

Vous pouvez contrdler le calibrage du laser. Posez I‘appareil au centre entre
deux murs écartés I‘un de l‘autre d‘au moins 5 m. Eteindre I'instrument en
dégageant le blocage du transport (croix laser allumée). Utilisez un trépied
pour un contréle optimal.

1. Marquez un point Al sur le mur.

2. Tournez l‘appareil de 180° et marquez un point A2. Vous disposez donc
entre les points Al et A2 d‘une ligne de référence horizontale.

1

:

Cont

0 i

e i
%ﬁ AZU

roler le calibrage:

3. Rapprochez I‘appareil aussi prés que possible du mur a hauteur

du

repere Al.

4. Tournez I‘appareil de 180° et repérez un point A3. La différence
entre les points A2 et A3 est la tolérance.

3.

Al

!

=0K

A2 A2

o A3
:180 ~ AZH
i i

Quand A2 et A3 sont distants de plus de 2 mm /10 m |'un de
|‘autre, un réglage de |‘appareil est nécessaire. Prenez contact
avec votre revendeur ou appelez le service apres-vente de
UMAREX-LASERLINER.

2mm/10m

<
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Vérification de la ligne verticale:

Placez I‘appareil & env. 5 m d‘un mur. Fixez sur le mur un fil d‘aplomb avec
une corde de 2,5 m de longueur. Le fil d‘aplomb doit alors pendre librement.
Allumez I‘appareil et aligner le laser vertical sur le fil d‘aplomb. La tolérance
de précision est respectée lorsque I‘écart différence entre la ligne laser et le fil

d‘aplomb ne dépasse pas + 1,5 mm.
Vérification de la ligne horizontale:

Installez I‘appareil & env. 5 m d‘un mur et allumez

le laser croisé. Marquez le point B sur le mur.
Faites pivoter le laser croisé d‘env. 2,5 m. vers la
droite et marquer le point C. Vérifiez si la ligne
horizontale du point C se trouve a + 2 mm a la

25m
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méme hauteur que le point B. Répétez I'opération en faisant pivoter vers

la gauche.

| Vérifier réguliérement |‘ajustage avant utilisation, a la suite d’'un
= transport ou d’une longue période de stockage.

Données techniques (Sous réserve de modifications techniques 01.15)

Plage de mise a niveau automatique

+3°

Précision +2mm/10 m
Longueur de I'onde lignes laser (rouge) 635 nm
Longueur de I'onde lignes laser (vert) 510 nm
Longueur de I'onde du point laser (rouge) 635 nm

Classe de laser 2/<1mwW

Alimentation électrique

4 piles alcalines de 1,5 V

Durée de fonctionnement ACL 2 XP / ACL 2 XPG

env.10h/env.35h

Température de travail 0°C ... +45°C
Température de stockage -10°C ... + 70°C
Catégorie de protection IP 54

Poids (piles incluse) 550 g

Dimensions (I x h x p)

130 x 105 x 70 mm

20 G
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Réglementation UE et élimination

des déchets

L‘appareil est conforme & toutes les normes c €
nécessaires pour la libre circulation des

marchandises dans I‘Union européenne.

Ce produit est un appareil électrique et doit donc E

faire I‘objet d‘une collecte et d‘une mise au rebut r—
sélectives conformément a la directive européenne

sur les anciens appareils électriques et électroniques

(directive DEEE).

Autres remarques complémentaires et consignes de
sécurité sur www.laserliner.com/info

& 4
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Lea atentamente las instrucciones de uso y el pliego adjunto ,,Garantia
e informacion complementaria“. Siga las instrucciones indicadas en
ellas. Conserve esta documentacion y entréguela con el dispositivo si
cambia de manos.

Funcionamiento y uso

Laser de lineas cruzadas y de 5 puntos para nivelar horizontal y verticalmente.

— El modo de inclinacién adicional permite colocar declives caidas.

— Lineas laser de conexion individual

- Los 5 puntos laser estan desplazados 90° respectivamente y dispuestos en
los planos horizontal y vertical de las lineas laser. De ese modo se forman
3 puntos de interseccion entre las lineas laser y los puntos en los extremos
de las lineas laser.

— Los puntos de plomada y de techo facilitan la transmision
de marcas del suelo al techo.

— Out-Of-Level: el aparato indica que se encuentra fuera del rango
de nivelacion mediante sefiales dpticas y acUsticas.

— Margen de auto-nivelado 3°, precision 2 mm / 10 m

Indicaciones generales de seguridad

Rayo laser! Rayo laser!
iNo mire al rayo laser! iNo mire al rayo laser!
Laser clase 2 Laser clase 2
<1mW - 635nm <1mW - 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Atencion: No mire directamente el rayo ni su reflejo.

— iMantenga el laser fuera del alcance de los nifios!

— No oriente el rayo laser hacia las personas.

— Si el rayo laser de clase 2 se proyecta en los 0jos, ciérrelos
inmediatamente y aparte la cabeza de su trayectoria.

— No exponga el aparato a cargas mecanicas, temperaturas muy
elevadas, humedad o vibraciones fuertes.

— Utilice el aparato Unicamente para los usos previstos dentro de las especificaci-
ones. No esta permitido realizar transformaciones ni cambios en el aparato, en
ese caso pierde su validez la homologacion y la especificacion de seguridad.

2 &
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' jPara el transporte desconecte siempre todos los laser y bloquee
= el péndulo, cologue el interruptor CON/DES en “OFF”’!

Caracteristicas especiales

AUTOMATIC

LEVEL
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Alineacion automatica del aparato mediante sistema de péndulo
con amortiguacion magnética. Una vez colocado el aparato en la
poscion base éste se alinea autométicamente.

BLOQUEO de transporte: El aparato cuenta con un blogueo
pendular como sistema de proteccion para el transporte.

Los diodos especiales de alto rendimiento generan unas lineas
laser super brillantes en los aparatos con tecnologia PowerBright.
Las lineas son visibles a largas distancias, en condiciones de
abundante luz ambiental y sobre superficies oscura.

La tecnologia RX-/GRX-READY hace posible el uso de los laser
de lineas también con malas condiciones de luz. En esos casos
las lineas laser vibran con una alta frecuencia y son detectadas
a grandes distancias por los receptores de laser especiales.

Tecnologia laser verde (Modelo XPG)

DILD)

TEC

Los médulos laser en la version DLD son sinénimo de elevada
calidad de la linea, con un trazado limpio, claro y por lo tanto
bien visible. En comparacién con las generaciones anteriores
son mas resistentes a las temperaturas y ofrecen mayor eficacia
energética.

Por otra parte, el ojo humano posee una mayor sensibilidad en
la gama de ondas del laser verde que, por ejemplo, en la del
laser rojo. Por esa razén, los diodos laser verdes parecen mucho
mas brillantes que los rojos.

Los laseres verdes — y en particular el tipo DLD - ofrecen ventajas
en cuanto a la visibilidad de la linea laser bajo condiciones
desfavorables.
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NUmero y disposicion de los laseres

Laser de lineas cruzadas

H = linea de laser horizontal
V = linea de laser vertical
S = funcién de inclinacién

1H 1V S

Laser de 5 puntos

1 Ventana de salida laser

2 Compartimento de pilas
(lado inferior)

3 Interruptor deslizante ON/OFF
Seguro de transporte

4 Conexién de rosca 1/4”
(lado inferior)

1 &

5 Modo de receptor manual

(solo XP)

6 Modo de receptor manual LED
(solo XP)

7 Selector lineas laser

8 LED de indicacion de servicio
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Insertar las pilas

Abra la caja para pilas (2) e insierte las
pilas segun los simbolos de Instalacion.
Coloque las pilas en el polo correcto.

Nivelacién horizontal y vertical

Soltar el seguro de transporte y cambiar el interruptor CON/DES a la posicion
,,ON*“. Se visualizan los puntos y la cruz laser. Con la tecla de seleccion se
puede activar las lineas y los puntos laser.

ST LIS
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Para poder efectuar la nivelacion horizontal y vertical tiene que estar
suelto el seguro de transporte. Cuando el aparato se encuentra fuera
del rango automatico de nivelacion de 3°, las lineas laser parpadean y
se emite una sefial acUstica. Coloque el aparato en una posicion dentro
del rango de nivelacion. Las lineas laser vuelven a ser constantes.
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Modo de inclinaciéon

No soltar el seguro de transporte, cambiar el interruptor ON/OFF a la
posicién central y seleccionar el laser con el botén de seleccion. Ahora
ya se puede crear planos inclinados o pendientes. En este modo ya no
se alinean automaticamente las lineas laser. Esto se sefiala mediante el
parpadeo de las lineas laser.

29089 S
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Modo de receptor manual ®
Opcional: Trabajar con el receptor
laser RX / GRX

Utilice un receptor de laser RX / GRX (opcional)
para nivelar a grandes distancias o para
lineas laser no visibles.

Version XP: Para trabajar con el receptor de
laser es necesario cambiar el laser de lineas al
modo de receptor manual con el botén (5)
correspondiente a ese modo de trabajo.

Ahora las lineas laser emiten pulsaciones

con una elevada frecuencia y las lineas laser se
oscurecen. El receptor de laser RX / GRX detecta
las lineas de laser con ayuda de esas pulsaciones.

Version XPG: El modo de receptor manual
esta activado autométicamente.

' Observe el manual de instrucciones del receptor laser respectivo.
-

' El modo de receptor manual esta disponible Gnicamente
= para las lineas laser.

6 &
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Preparativos para la comprobacion de la calibracion:

Usted mismo puede comprobar la calibracion del laser. Coloque el aparato
en el medio entre 2 paredes, separadas como minimo 5 m. Encienda el
aparato, suelte para ello el seguro de transporte (cruz de laser activado).

Para una comprobacién 6ptima, por favor utilice un tripode / soporte.

1. Marque el punto Al en la pared.

2. Gire el aparato 180° y marque el punto A2. Ahora tiene una
referencia horizontal entre A1y A2.

0 i
R —

Comprobar la calibracion:

3. Ponga el aparato lo mas cerca posible de la pared, a la altura
del punto A1 marcado.

4. Gire el aparato 180° y marque el punto A3. La diferencia
entre A2 y A3 es la tolerancia.

3.
AL A2 A2

A3
A2

4 o [
A -

=0K

2mm/10m

<

Si A2 y A3 se encuentran a mas de 2 mm / 10 m entre si, sera
' necesaria un ajuste. Péngase en contacto con su distribuidor

® especializado o dirijase al Servicio Técnico de UMAREX-LASERLINER.
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Control de la linea vertical:

Coloque el aparato a unos 5 m de una pared. Fije una plomada con una cuerda
de 2,5 m en la pared, la plomada debe poderse mover libremente. Conecte el
aparato y oriente el laser vertical segun la cuerda de plomada. La precision se
encuentra dentro de la tolerancia si la desviacion entre la linea de laser y la
cuerda de plomada no supera los + 1,5 mm.

Control de la linea horizontal:

Coloque el aparato a unos 5 m de una pared
y conecte la cruz del laser. Marque el punto B
en la pared. Gire la cruz de laser unos 2,5 m
hacia la derecha. Verifique si la linea horizontal
del punto C se encuentra £ 2 mm en la misma altura que el punto B. Repita el
proceso, pero ahora girando la cruz de laser hacia la izquierda.

25m

OK

o

<2mm

l Compruebe regularmente la calibracion antes del uso, después
= de transportes y de almacenajes prolongados.

Datos técnicos (Sujeto a modificaciones técnicas 01.15)

Margen de auto-nivelado + 3°

Precision +2mm/10 m

Longitud de onda del laser, Laser de lineas (rojo) | 635 nm

Longitud de onda del laser, Laser de lineas (verde) | 510 nm

Longitud de onda del l&ser, Laser de punto (rojo) | 635 nm

Laser clase 2/<1mwW

Alimentacion 4 pilas alcalina de 1,5V
Duracion ACL 2 XP / ACL 2 XPG aprox. 10 h / aprox. 3,5 h
Temperatura de trabajo 0°C ... +45°C
Temperatura de almacenaje -10°C ... + 70°C

Clase de proteccion IP 54

Peso (pilas incluida) 550 g

Dimensiones (An x Al x F) 130 x 105 x 70 mm

8 &
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Disposiciones europeas y eliminacion

El aparato cumple todas las normas requeridas para

el libre trafico de mercancias en la UE.

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe ser

recogido y eliminado por separado conforme a la

directiva europea relativa a los aparatos eléctricos

y electrénicos usados. —

Mas informacion detallada y de seguridad en:
www.laserliner.com/info
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Leggere completamente le istruzioni per I‘opuscolo allegato
,.Indicazioni aggiuntive e di garanzia“. Attenersi alle indicazioni

ivi riportate. Questo documento deve essere conservato e fornito
insieme all‘apparecchio laser in caso questo venga inoltrato a terzi.

Funzione / Scopo

Laser a linee intersecantisi e laser a 5 punti per il puntamento verticale e

orizzontale

- La modalita di inclinazione supplementare consente di tracciare pendenze.

— Linee laser azionabili singolarmente

— | 5 punti laser sono disposti sulla linea orizzontale nonché quella verticale
spostati di 90°. Alla fine delle linee laser si formano dunque 3 punti di
intersezione composti da linea laser e punto.

— Il punto a piombo e del soffitto consentono di trasferire comodamente
punti dal pavimento al soffitto.

— Livello Out-Of: dei segnali ottici e acustici indicano quando I‘apparecchio
si trova al di fuori dell‘area di livellamento.

— Range di autolivellamento 3°, Precisione 2 mm /10 m

Indicazioni generali di sicurezza

Radiazione laser! Radiazione laser!
Non guardare Non guardare
direttamente il raggio! direttamente il raggio!
Laser classe 2 Laser classe 2

<1mW - 635 nm <1mW . 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Attenzione: Non guardare direttamente il raggio o quello riflesso.

— Tenere il laser al di fuori della portata dei bambini!

— Non puntare il raggio laser su persone.

— Nel caso in cui la radiazione laser della classe 2 dovesse colpire
gli occhi, chiuderli e togliere la testa dalla direzione del raggio.

— Non sottoporre I‘apparecchio a carichi meccanici, elevate
temperature, umidita o forti vibrazioni.

— Utilizzare I‘apparecchio esclusivamente in conformita con gli scopi previsti e
nei limiti delle specificazioni. Manomissioni o modifiche dell‘apparecchio non
sono ammesse e fanno decadere I'omologazione e la specifica di sicurezza.

50 (D



AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

' Per il trasporto spegnere sempre tutti i laser e bloccare il pendolo;
= portare l'interruttore ON/OFF in posizione “OFF”!

Caratteristiche particolari del prodotto

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

Orientamento automatico dell‘apparecchio con un sistema a
pendolo a smorzamento magnetico. L‘apparecchio viene portato
nella posizione base, nella quale ha poi luogo I‘auto-regolazione.

BLOCCO di trasporto: durante il trasporto I‘apparecchio e
protetto da un blocco del pendolo.

Speciali diodi ad alto rendimento producono linie laser molto
luminose negli apparecchi con tecnologia PowerBright. Le linee
rimangono visibili anche su distanze piu lunghe, con elevata
luminosita dell‘ambiente e su superfici scure.

Con la tecnologia RX-/GRX-READY si possono usare laser a
proiezione di linee anche in condizioni di luce sfavorevoli. Le
linee laser pulsano ad una frequenza elevata e vengono
riconosciute da speciali ricevitori laser a grande distanza.

Tecnologia a laser verde (Versione XPG)

DILD)

TEC

| moduli laser nella versione DLD assicurano un‘alta qualita della
linea e un‘immagine di linea netta, chiara e pertanto ben visibile.
A differenza delle generazioni precedenti, presentano una
maggiore termostabilita ed efficienza energetica.

L‘occhio umano inoltre € piu sensibile alla gamma d‘onda del
laser verde rispetto, per esempio, a quella del laser rosso. Il diodo
laser verde risulta quindi molto pit luminoso di quello rosso.

| laser verdi, soprattutto quelli della versione DLD, offrono quindi
dei vantaggi quando si tratta di poter riconoscere la linea laser in
condizioni sfavorevoli.
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Numero e disposizione dei laser

Laser a linee intersecantisi

H = linea laser orizzontale
V = linea laser verticale
S = funzione dell‘inclinazione

1H 1V S

Laser a 5 punti

1 Finestra di uscita laser

2 Vano delle pile (lato inferiore)

3 Interruttore a scorrimento
ON / OFF
Sicura di trasporto

4 Filettatura del treppiede 1/4”
(lato inferiore)

52 (D

5 Modalita di ricezione manuale
(solo XP)

6 LED modalita di ricezione
manuale (solo XP)

7 Tasto di selezione linee laser

8 Indicatore di
funzionamento LED
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Inserimento delle batterie

Aprire il coperchio del vano batterie (2)
ed introdurre le batterie come indicato
dai simboli di installazione, facendo
attenzione alla correttezza delle polarita.

Livellamento orizzontale e verticale

Sbloccare la sicura di trasporto e portare I'interruttore ON/OFF in posizione
“ON”. La croce laser e i punti laser si illuminano. Con il tasto di selezione si
possono azionare le linee laser e i punti laser.

ST LIS
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Per il livellamento orizzontale e verticale si deve allentare la sicura di
trasporto. Non appena |‘apparecchio si torva al di fuori del campo di
livellamento automatico di 3°, le linee laser iniziano a lampeggiare e si
attiva un segnale acustico. Posizionare |‘apparecchio in modo che si trovi
all‘interno del campo di livellamento. Le linee laser hanno di nuovo una
luce accesa fissa.
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Modalita di inclinazione

Non allentare la sicura di trasporto, spostare |‘interruttore ON/OFF in posi-
zione intermedia e selezionare i laser con I‘apposito tasto. E ora possibile

tracciare piani obliqui e inclinazioni. In questa modalita le linee laser non si
posizionano pitl automaticamente e lo segnalano iniziando a lampeggiare.

ST

e >re»>»© >0 >0
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Modalita di ricezione manuale
Opzionale: utilizzo del ricevitore
laser RX / GRX

Utilizzare il ricevitore laser RX / GRX (opzionale)
per il livellamento su grandi distanze o quando
le linie laser non sono piu visibili.

Versione XP: Per poter utilizzare il ricevitore
laser attivare il laser lineare nella modalita di
ricezione manuale premendo il relativo tasto (5).
Le linee laser iniziano a pulsare a una frequenza
elevata e la loro luminosita diminuisce. Il pulsare
delle linee laser permette al ricevitore laser RX /
GRX di riconoscerle.

Versione XPG: La modalita di ricezione manuale
€ automaticamente attivata.

' Attenersi a quanto contenuto nelle istruzioni per I‘'uso
= del relativo ricevitore laser.

' La modalita di ricezione manuale & disponibile solo per le linee laser.

54 (D
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Verifica della calibratura:

La calibratura del laser puo essere controllata. Collocate lo strumento al
centro di due pareti distanti tra loro almeno 5 m e accendetelo. Accendere
|‘apparecchio shloccando la sicura di trasporto (croce di collimazione attiva).
Per una verifica ottimale, usate un treppiede.

1. Marcate il punto Al sulla parete.

2. Ruotate I‘apparecchio di 180° e marcate il punto A2.
A questo punto avrete un riferimento orizzontale tra Al e A2.

0 i
R —

Esecuzione:

3. Awicinate quanto piu possibile I‘apparecchio alla parete,
all‘altezza del punto Al.

4. Ruotate |‘apparecchio di 180° e marcate il punto A3.
La differenza tra A2 e A3 rappresenta la tolleranza.

3.
AL A2 A2

4. 0 A3 Azﬂ
A -

Se la distanza tra A2 e A3 é superiore a 2 mm / 10 m, si rende
necessaria una regolazione. Contattate il vostro rivenditore
specializzato o rivolgetevi al Servizio Assistenza di UMAREX-
LASERLINER.

=0K

2mm/10m
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Verifica della linea verticale:

Collocare I‘apparecchio a circa 5 m da una parete. Fissare alla parete un filo a
piombo lungo 2,5 m; il piombo deve poter oscillare liberamente. Accendere
|‘apparecchio e puntare il laser verticale sul filo a piombo. La precisione rientra
nella tolleranza se lo scostamento tra la linea laser ed il filo a piombo non &

maggiore di £ 1,5 mm.
Verifica della linea orizzontale:

Collocare |‘apparecchio a circa 5 m da una
parete ed attivare la croce di collimazione laser.
Segnare il punto B sulla parete. Ruotare la croce
di collimazione laser di circa 2,5 m verso destra
e segnare il punto C. Controllare se la linea

25m

OK

<2mm
(@)

orizzontale passante per il punto C si trova alla stessa altezza del punto B
+ 2 mm. Ripetere la procedura ruotando la croce di collimazione verso sinistra.

l Controllare regolarmente la regolazione prima dell‘uso e dopo
= il trasporto o un lungo periodo di immagazzinamento.

Dati tecnici (Con riserva di modifiche tecniche 01.15)

Range di autolivellamento

+ 3°

Precisione

+2mm/10m

Lunghezza delle onde laser,

Laser a proiezione di linee (rosso) 635 nm
Lunghezza delle onde laser,

Laser a proiezione di linee (verde) 510 nm
Lunghezza delle onde laser, Punto laser (rosso) | 635 nm
Laser classe 2/<1mwW

Alimentazione

4 batterie alcaline da 1,5V

Durata di funzionamento ACL 2 XP / ACL 2 XPG

ca.10h/ca.3,5h

Temperatura d‘esercizio 0°C ... + 45°C
Temperatura di stoccaggio -10°C ... + 70°C
Classe di protezione IP 54

Peso (con batterie) 550 g

Dimensioni (L x A x P)

130 x 105 x 70 mm

56 (D)




AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Norme UE e smaltimento

L‘apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per
la libera circolazione di merci all‘interno dell‘UE.

Questo prodotto & un apparecchio elettrico e deve c €
pertanto essere raccolto e smaltito separatamente in

conformita con la direttiva europea sulle apparecchia-

ture elettriche ed elettroniche usate. —

Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza:
www.laserliner.com/info
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Przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi i zataczona broszure
.Informacje gwarancyjne i dodatkowe"”. Postepowac zgodnie z
zawartymi w nich instrukcjami. Niniejszy dokument nalezy zachowac,
a w przypadku przekazania urzadzenia laserowego zataczy¢ go.

Dziatanie / Zastosowanie

Laser z krzyzem nitkowym, 5-punktowy, z mozliwoscia regulacji w pionie

i poziomie

— Dodatkowy tryb pochylenia umozliwia wyznaczanie skosow.

— Linie laserowe wifaczane pojedynczo

— Kazdy z 5 punktéw lasera jest rozmieszczony na poziomej oraz pionowej
ptaszczyznie linii laserowych z przesunieciem 90°. W ten sposéb na koricach
linii laserowych tworza sie 3 punkty przeciecia bedace potaczeniem linii
laserowej i punktu.

— Punkt pionu i na suficie umozliwia wygodne przenoszenie
znacznikéw z podtogi na sufit

— Out-Of-Level: Sygnaty optyczne i akustyczne wskazuja,
Ze urzadzenie znajduje sie poza zakresem niwelacji.

— Automatyczne poziomowanie (zakres) 3°, doktadnos¢ 2 mm /10 m

Ogélne zasady bezpieczenstwa

Promieniowanie laserowe! Promieniowanie laserowe!
Nie kierowac lasera w oczy! Nie kierowa¢ lasera w oczy!
Laser klasy 2 Laser klasy 2

<1mW - 635nm <1mW : 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Uwaga: Nie patrze¢ w bezposredni lub odbity promien lasera.

— Laser nie moze dostac sie w rece dzieci!

— Nie kierowa¢ promienia lasera na osoby.

— W przypadku trafienia oka promieniem laserowym klasy 2 nalezy
$wiadomie zamknac oczy i natychmiast usunac gtowe z promienia.

— Nie nalezy naraza¢ urzadzenia na wptyw obciazer mechanicznych,
ekstremalnej temperatury, wilgoci ani silnych wstrzaséw.

— Wykorzystywac urzadzenie wytacznie zgodnie z przeznaczeniem podanym
w specyfikadji. Przebudowa lub zmiany w urzadzeniu sa niedozwolone
i prowadza do wygasniecia atestu oraz specyfikacji bezpieczenstwa.
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' Do transport nalezy zawsze wytacza¢ wszystkie lasery i zaryglowac
= Uktad wahliwy, ustawi¢ przetacznik We/WYt w pozycji , OFF"!

Cechy szczegdlne produktu

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

Automatyczne ustawianie za pomoca magnetycznie
ttumionego systemu wahadta. Urzadzenie ustawiane jest w
pozycji podstawowej, a nastepnie reguluje sie samoczynnie.

Blokada transportowa: Blokada wahadta chroni urzadzenie
podczas transportu.

Urzadzenia z technologia PowerBright posiadaja specjalne diody
o wysokiej wydajnosci, tworzace niezwykle jasne linie lasera.
Pozostaja one widoczne nawet na dtuzszych dystansach, w
silnym $wietle i na ciemnych powierzchniach.

Technologia RX-/GRX-READY utatwia korzystanie z niwelatorow
liniowych w niesprzyjajacych warunkach. Urzadzenia te

emituja pulsujaca wiazke $wiatta o wysokiej czestotliwosci,
rozpoznawana przez odbiorniki lasera na duzych odlegtosciach.

Technologia zielonego lasera (Wersja XPG)

Moduty laserowe w wersji DLD gwarantuja wysoka jakos$¢
linii oraz czysty, klarowny i dzieki temu dobrze widoczny
obraz linii. W przeciwienstwie do poprzednich wersji cechuja
sie one wieksza stabilnoscia termiczna i wyzsza sprawnoscia
energetyczna.

Ludzkie oko ma poza tym wyzsza wrazliwo$¢ w zakresie fal zie-

lonego lasera, niz na przyktad w przypadku lasera czerwonego.

Dzieki temu zielona dioda laserowa wydaje sie by¢ duzo bardziej
jasna w poréwnaniu do czerwonej.

Zielone lasery - szczegdlnie w wersji DLD - maja wiec przewage
w zakresie widocznosci linii laserowej w niekorzystnych
warunkach.
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Liczba i rozmieszczenie laseréw

Laser krzyzowy

H = pozioma linia laserowa
V = pionowa linia laserowa
S = funkcja nachylenia

1H 1V S

Laser 5-punktowy

1 Okienko wylotu lasera
2 Komora baterii (od dotu)

3 Wiacznik suwakowy
Zabezpieczenie do transportu

4 Gwint statywu 1/4”
(od dotu)

0 @

5 Trybu odbiornika recznego

(tylko XP)

6 Dioda trybu odbiornika
recznego (tylko XP)

7  Selektor linii laserowych

Diodowy wskaznik
stanu pracy
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Wktadanie baterii

Otworzy¢ komore baterii (2) i
wiozy¢ Baterie zgodnie z symbolami
instalacyjnymi. Zwréci¢ przy tym
uwage na prawidtowa biegunowos¢.

Niwelowanie poziome i pionowe

Zwolni¢ zabezpieczenie transportowe i ustawi¢ wytacznik w pozycji ,,ON".
Pojawiaja sie krzyz laserowy i punkty lasera. Przyciskiem wyboru mozna
wiaczac i wytaczac linie laserowe i punkty laserowe.

ST LIS
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Do niwelacji poziomej i pionowej zabezpieczenie transportowe musi
by¢ zwolnione. Gdy urzadzenie znajduje sie poza automatycznym
zakresem niwelacji wynoszacym 3°, linie laserowe migaja i stychac
sygnat dzwiekowy. Ustawi¢ urzadzenie tak, aby znalazto sie w
zakresie niwelagji. Linie laserowe ponownie swieca w sposéb ciagty.



Laserliner®

Innovation in Tools

Tryb pochylenia

Nie zwalnia¢ zabezpieczenia transportowego, witacznik przesuna¢ w pozycje
Srodkowa i wybrac lasery przyciskiem wyboru. Mozna teraz ustawi¢ ukosne
ptaszczyzny lub nachylenia. W tym trybie linie laserowe nie ustawiaja sie
automatycznie. Jest to sygnalizowane pulsowaniem linii laserowych.

HP SIS
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Tryb odbiornika recznego
Opcjonalnie: Praca z odbiornikiem
lasera RX /GRX

Do niwelowania na duza odlegtos¢ lub w
przypadku niewidocznych juz linii laserowych
nalezy uzy¢ odbiornik lasera RX / GRX (opcja).

Wersja XP: Do pracy z odbiornikiem lasera
nalezy za pomoca przycisku trybu odbiornika
recznego przetaczy¢ laser liniowy w tryb odbi-
ornika recznego. Teraz linie laserowe pulsuja z
duza czestotliwoscia, a linie laserowe staja sie
ciemniejsze. Dzieki temu pulsowaniu odbiornik
lasera rozpoznaje linie laserowe.

Wersja XPG: Tryb odbiornika recznego jest
wiaczany automatycznie.

Laserliner

' Nalezy przestrzegac instrukgji obstugi odpowiedniego odbiornika lasera.

' Tryb odbiornika recznego dostepny jest wytacznie dla linii laserowych.
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Kontrola Kalibracji - przygotowanie:

Mozna w kazdej chwili sprawdzi¢ kalibracje. Stawiamy niwelator w srodku
pomiedzy dwiema tatami (Scianami), ktére sa oddalone o co najmniej 5 m.
Wihaczy¢ urzadzenie, zwalniajac w tym celu zabezpieczenie do transportu (krzyz
laserowy wiaczony). Dla najlepszego skontrolowania uzywamy statywu.

1. Zaznaczamy punkt A1 na Scianie.

2. Obracamy niwelator o 180° i zaznaczamy punkt A2.
Pomiedzy A1 i A2 maja Panstwo teraz pozioma linie odniesienia.

0 i
R —

Kontrola Kalibracji:

3. Ustaw najblizej jak to mozliwe sciany na wysokosci
punktu zaznaczonego Al.

4. Obro¢ niwelator o 180° i zaznacz punkt A3.
Roznica pomiedzy A2 i A3 jest tolerancja.

3.

=0K

Al A2 A2

4. 0 A3 Azﬂ
A -

Jezeli A2 i A3 sa oddalone od siebie o wiecej niz 2 mm na 10 m,
' niezbedne jest justowanie. Skontaktuj sie z lokalnym handlowcem
® lub serwisem Umarex Laserliner.

2mm/10m

<
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Sprawdzanie linii pionowej:

Instrument ustawi¢ ok. 5m od jednej ze $cian. Na $cianie zawiesic¢ pion
o dtugosci sznurka 2,5 m. Pion powinien by¢ luzno zawieszony. Wiaczy¢
instrument i naprowadzi¢ pionowy laser na sznurek pionu. Instrument
spetnia wymagania tolerangji, jezeli odchylenie linii lasera od sznurka

jest mniejsze niz + 1,5 mm.

Sprawdzanie linii poziomej:

Instrument ustawi¢ ok. 5m od jednej ze $cian i
wiaczy¢. Zaznaczy¢ na Scianie punkt B. Odsunac !
laser o ok. 2,5 m w prawo i zaznaczy¢ punkt C.

Sprawdzi¢, czy punkty B i C leza w poziomie

25m

OK

<2mm

(tolerancja + 2 mm). Pomiar powtorzy¢ przesuwajac laser w lewo.

l Nalezy regularnie sprawdzac justowanie przed uzyciem,
= Ppo zakonczeniu transportu i po dtuzszym przechowywaniu.

Dane Techniczne (Zmiany zastrzezone 01.15)

Zakres samopoziomowania +3°

Doktadnos¢ +2mm/10 m
Dtugos¢ fali lasera liniowego (czerwony) 635 nm

Dtugos¢ fali lasera liniowego (zielony) 510 nm

Dtugos¢ fali lasera punktowego (czerwony)| 635 nm

Klasa lasera 2/<1mw

Pobo6r mocy 4 x 1,5V baterie alkaliczne
Czas pracy ACL 2 XP / ACL 2 XPG ok.10h/ok.3,5h
Temperatura pracy 0°C ... +45°C
Temperatura sktadowania -10°C ... + 70°C
Stopien ochrony IP 54

Masa (z baterie) 550 g

Wymiary (szer. x wys. x gt.)

130 x 105 x 70 mm
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Przepisy UE i usuwanie

Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane
do wolnego obrotu towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym
i zgodnie z europejska dyrektywa dotyczaca
ztomu elektrycznego i elektronicznego nalezy
je zbiera¢ i usuwac oddzielnie.

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

i informacje dodatkowe patrz:
www.laserliner.com/info
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Lue kayttoohje kokonaan. Lue myds lisalehti Takuu- ja
' lishohjeet. Noudata annettuja ohjeita. Sailytd nama ohjeet
® jaanna ne mukaan laserlaitteen seuraavalle kayttajalle.

Toiminnot / Kayttdtarkoitus

Risti- ja 5-pistelaser pysty- ja vaakalinjaukseen

- Yliméaarainen kallistusasetus mahdollistaa kallistumien linjauksen.
— Erikseen kytkettavét laserviivat

- 5 laserpistetta on siirretty 90° vaaka- ja pystysuuntaan laserviivan tasosta.
Laserviivojen paihin muodostuu siten 3 laserviivan ja pisteen leikkauskohtaa.

— Luoti- ja kattopiste mahdollistavat merkintdjen helpon
siirtdmisen lattiasta kattoon

— Out-Of-Level: Merkkivalo ja a&dnimerkki osoittavat, jos laite
on tasausalueen ulkopuolella.
— Itsetasausalue 3°, Tarkkuus 2 mm /10 m

Yleiset turvallisuusohjeet

 Lasersateilya!  Lasersateilya!
Alé katso sateeseen! Ala katso sateeseen!
Laser luokka 2 Laser luokka 2
<1mW - 635 nm <1 mW : 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

- Huomaa: Al4 katso laserséteeseen, ala mydskaan heijastettuun sateeseen.
— Laser ei saa joutua lasten késiin!
- Ala suuntaa lasersadetta kohti inmisia.
—Jos 2-laserluokan laserséde osuu silmaan, sulje ja pida silmasi kiinni
ja kdénna paasi heti pois lasersateesta.

- Ala aseta laitetta mekaanisen kuorman, korkean lampétilan,
kosteuden tai voimakkaan tarindn aiheuttaman rasituksen alaiseksi.
— Kéyta laitetta yksinomaan ilmoitettuun kéyttotarkoitukseen teknisten
tietojen mukaisesti. Rakennemuutokset ja omavaltaiset asennukset
laitteeseen ovat kiellettyja. Talldin raukeavat laitteen hyvaksynta- ja

kayttoturvallisuustiedot.
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Sammuta kaikki laserit aina kuljetuksen ajaksi ja lukitse heiluri,
= kaanna PAALLE/POIS-katkaisija asentoon ““OFF*!

Erityisid tuoteominaisuuksia

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

Laitteen automaattitasaus magneettisesti vaimennetulla
heilurijarjestelmalla. Laite asetetaan perusasentoon ja
tasaus tapahtuu automaattisesti.

Transport LOCK (Kuljetuslukitus): Heilurijarjestelméssa on
kuljetuksen ajaksi kytkettéva lukitus.

Erityisilla tehodiodeilla saadaan todella kirkkaat laserviivat
laitteen PowerBright-tekniikalla. Laserviivat erottuvat pitk&ltakin
etdisyydeltd, kirkkaassa valossa ja tummilta pinnoilta.

RX-/IGRX-READY-tekniikalla varustettuja viivalasereita voi
kayttad myos epaedullisissa valaistusolosuhteissa. Laserviiva
sykkii korkealla taajuudella. Erityinen laservastaanotin
tunnistaa viivan pitkankin valimatkan péaéasta.

Vihrean laserin teknologiaa (XPG-malli)

ENED

DLD-mallin lasereissa on korkealaatuiset, kirkkaat ja hyvin
erottuvat laserviivat. Aikaisempiin sukupolviiin verrattuna
nama ovat energiatehokkaampia eivatka nama ole niin
herkkia lampétilojen muutoksille.

Liséksi silma havaitsee herkemmin vihrean kuin punaisen
laserin aaltoalueen. Sen vuoksi vihrea laserviiva erottuu
paljon kirkkaampana kuin punainen.

Vihred laser — erikoisesti DLD-mallin laser — nékyy erittéin
hyvin epéedullisissa valaistusolosuhteissa.
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Laserien maara ja jarjestys
Ristiviivalaser 5-pistelaser

H = vaakalaserviiva
V = pystylaserviiva
S = Kallistustoiminto

1H 1V S

1 Laserviivan lahtdikkunat Kasivastaanotintila (vain XP)
LED-kasivastaanotintila (vain XP)
Laserlinjojen valintapainike

LED-kéayttdtilan ilmaisin

2 Paristolokero (pohjassa)

3 ON/OFF-liukukytkin
ja kuljetuslukitus

4 Jalustan kierre 1/4” (pohjassa)

0 N o o
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Paristojen asennus

Avaa paristokotelon kansi (2)
ja aseta paristot merkintdjen
mukaisesti paikoilleen. Tarkista,
etté navat asettuvat oikein.

Vaaka- ja pystysuuntaan tasaaminen

Avaa kuljetusvarmistus, kddnné ON/OFF-kytkin asentoon ”ON”. Laserristi ja
-pisteet syttyvat. Laserviivat ja -pisteet voidaan sytyttaa valintapainikkeella.

FODEIE

> >0 >0»>0©

Vaaka- ja pystysuuntaan tasaamista varten tulee kuljetusvarmistuksen
olla vapautettuna. Jos laitteen kaltevuus on yli 3° itsetasausalueen,
laserviivat alkavat vilkkua ja kuuluu &&nimerkki. Sijoita laite tasaiselle
alustalle niin, etta kaltevuus on tasausalueella. Laserviivat palavat
tasaisesti.
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Kallistusasetus

Ala avaa kuljetusvarmistusta, siirra ON/OFF-kytkin keskiasentoon ja valitse
laserviiva valintapainikkeella. Nyt voi mitata kaltevia pintoja ja kallistuksia.
Tassa tilassa laserlinjat eivat enda tasaudu automaattisesti. Tama osoitetaan
vilkkuvalla laserviivalla.

LLLELE

e >re»>»© >0 >0

4] Kasivastaanotintila
Valinnaisesti: Tydskentely
laservastaanottimella RX / GRX

Kayta laservastaanotinta RX / GRX (lisavaruste)
linjaukseen pitkilla valimatkoilla ja silloin,
kun laserviiva ei endd muuten nay.

XP-versio: Kun kaytat laservastaanotinta,
kytke viivalaser késivastaanottimen painikkeella
kasivastaanotintilaan. Laserviivat sykkivat

nyt korkealla taajuudella. Laserviivoista

tulee tummempia. Laservastaanotin
tunnistaa laserviivat tasté sykkeesta.

XPG-versio: Kasivastaanotintoiminto on
automaattisesti paélle kytkettyna.

' Noudata vastaavan laservastaanottimen kayttdohjeita.

' Késivastaanotintila on kéytettavissé vain laserviivojen kanssa.
-
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Kalibrointitarkistuksen valmistelutoimet:

Laserin kalibrointi on tarkistettavissa. Aseta laite kahden vahintd&n 5 metrin
etdisyydelld olevan seinén véliin keskikohdalle. Kéynnisté laite, avaa kuljetus-
varmistus (Laserristi paalld). Optimaalinen tarkistustulos edellyttaa kolmijalan
kayttoa.

1. Merkitse piste Al seindan.

2. Kaanna laite 180° ja merkitse piste A2. Pisteiden Al ja A2 vélille
muodostuu vaakasuuntainen referenssilinja. Kalibroinnin tarkistus.

0 i
R —

Kalibroinnin tarkistus:

3. Aseta laite merkityn pisteen Al korkeudella
mahdollisimman lahelle sein&g, suuntaa laite.

4. K&anna laitetta 180° ja merkitse piste A3.
Pisteiden A2 ja A3 valinen erotus toleranssi.

=0K

2mm/10m

<

A
A

3. H
4 o zﬂ
il ; :

Jos A2 ja A3 ovat toisistaan etddmmalla kuin 2 mm / 10 m,
' on saato tarpeen. Ota yhteys paikalliseen laitetoimittajaan tai
" UMAREX-LASERLINER huolto-osastoon.
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Pystyviivan tarkistus:

Aseta laite n. 5 m:n etdisyydelle seindsta. Kiinnitad mittaluoti seindén 2,5 m:n
pituisella langalla siten, etté luoti paéasee vapaasti heilumaan. Kaynnista laite
ja suuntaa pystysade luotilangan kanssa. Tarkkuus on toleranssin rajoissa, kun
laserviivan ja luotilangan valinen poikkeama on enintdén + 1,5 mm.

Vaakaviivan tarkistus:

Aseta laite n. 5 m:n etéisyydelle seinasta
ja kytke laserristi. Merkitse piste B seinaan.
K&anna laserristia n. 2,5 m oikealle ja
merkitse piste C. Tarkista onko pisteesta C
l&hteva vaakaviiva + 2 mm:n tarkkuudella

25m

=0K

<2mm
(@)

samalla korkeudella pisteen B kanssa. Toista toiminto laitetta uudelleen

vasemmalle kaantamalla.

l Tarkista sdato saannollisesti ennen kayttoa seka kuljetuksen ja pitkan

= sailytyksen jalkeen.

Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia 01.15)

Automaattitasausalue +3°

Tarkkuus +2mm/10m
Laserséteen aallonpituus, viivalaser (punainen) 635 nm
Laserséteen aallonpituus, viivalaser (vihred) 510 nm
Lasersateen aallonpituus, pistelaser (punainen) 635 nm
Laserluokka 2/<1mw

Virtalahde

4 x 1,5V alkaliparistoa

Paristojen kayttdika ACL 2 XP / ACL 2 XPG

n.10h/n.35h

Kéayttolampdotila 0°C ... + 45°C
Varaston lampétila -10°C ... + 70°C
Suojausluokka IP 54

Paino (sis. paristot) 550 ¢

Mitat (L x K x S)

130 x 105 x 70 mm
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EY-méaaraykset ja havittaminen
Laite taytt&é kaikki EY:n sisdllé tapahtuvaa
vapaata tavaravaihtoa koskevat standardit.
Tama tuote on sahkolaite. Se on kierratettavé tai
hévitettava vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EY-direktiivin mukaan.
_—

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:
www.laserliner.com/info
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Leia integralmente as instruc6es de uso e o caderno anexo ,,Indicacées
adicionais e sobre a garantia““. Siga as indicacOes ai contidas. Guarde
esta documentacéo e junte-a ao dispositivo a laser se o entregar a
alguém.

Funcéo / Finalidade de aplicacéo

Laser de cruz e de 5 pontos para o alinhamento vertical e horizontal

— O modo de inclinagéo adicional permite tracar declives.

— Linhas de laser com activacao individual

— Os 5 pontos de laser estéo correspondentemente dispostos, com uma
deslocacao de 90°, nos niveis horizontal e vertical das linhas de laser. Nas
extremidades das linhas de laser formam-se assim 3 pontos de interseccéo,
a base de linha de laser e ponto.

— O ponto de prumo e o ponto de tecto permitem a transferéncia
confortavel de marcacdes do solo ou pavimento para o tecto

— Out-Of-Level: os sinais 6pticos e acusticos indicam se o aparelho
se encontra fora da margem de autonivelagéo.

— Margem de autonivelagéo 3°, exactiddo 2 mm /10 m

IndicacOes gerais de seguranca

Radiacéo laser! Radiacédo laser!
iNo mire al rayo laser! iNo mire al rayo laser!
Laser classe 2 Laser classe 2

<1mW - 635nm <1mW - 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Atencdo: N&ao olhar para o raio directo ou reflectido.

— Manter o laser fora do alcance das criangas!

— N&o orientar o aparelho para pessoas.

— Se uma radia¢do de laser da classe 2 entrar nos olhos, feche con-
scientemente os olhos e afaste imediatamente a cabeca do raio.

— Nao exponha o aparelho a esforgos mecanicos, temperaturas
elevadas, humidade ou vibrages fortes.

— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade de aplicacdo
dentro das especificagdes. Ndo sdo permitidas transformacdes nem
alteracGes do aparelho, que provocam a extingdo da autorizagdo
e da especificacdo de seguranca.
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Para o transporte, desligue sempre todos os lasers, trave o péndulo
= e coloque o botdo para ligar / desligar em “OFF”’!

Caracteristicas particulares do produto

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

Nivelagdo automatica do aparelho através de um sistema
pendular com protec¢do magnética. O aparelho é colocado
na posicao basica e alinha-se automaticamente.

Bloqueador de transporte LOCK: o aparelho é protegido com
uma travagem do péndulo para o transporte.

Os diodos especiais altamente eficientes criam linhas de laser
super claras em aparelhos com tecnologia PowerBright. Estes
ficam visiveis a distancias mais lo

Com a tecnologia RX-/GRX-READY, os lasers de linha
também podem ser usados com condi¢des de luminosidade
desvantajosas. As linhas de laser pulsam a uma frequéncia
elevada e sdo detectadas a grandes distancias por receptores
laser especiais.

Tecnologia de laser verde (Versdo XPG)

DILD)

TEC

Os moédulos de laser na versdo DLD proporcionam uma elevada
qualidade da linha e uma apresentagéo correcta, clara e, conse-
guentemente, bem visivel da linha. Contrariamente as geracdes
anteriores, sdo termicamente mais estaveis e mais eficientes.

Além disso, 0 olho humano tem uma sensibilidade maior no
dominio das ondas do laser verde do que por exemplo do laser
vermelho. Assim, o diodo laser verde parece ser comparativa-
mente muito mais claro do que o vermelho.

Os lasers verdes — especialmente na versao DLD — oferecem por
isso vantagens de visibilidade da linha de laser perante condicdes
adversas.
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Quantidade e disposicao dos lasers

Laser de cruz

H = linha de laser horizontal
V = linha de laser vertical
S = Fungéo de inclinacdo

1H 1V S

Laser de 5 pontos

1 Janela de saida de laser

2 Compartimento de pilhas
(lado inferior)

3 Interruptor de corredica de
LIGAR / DESLIGAR
Bloqueador de transporte

4 Rosca para tripé 1/4”
(lado inferior)

76 D

5 Modo receptor manual {(s6 XP)
6 LED modo receptor manual

(s6 XP)

7 Tecla de selecgédo

de linhas de laser

8 Indicador LED do

estado operacional
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Inser¢do das pilhas

Abrir o compartimento (2) e colocar
as pilhas conforme os simbolos
indicados. Prestar atencgéo a
polaridade correcta.

Nivelacdo horizontal e vertical

Solte o bloqueador de transporte e coloque o botéo para ligar/desligar
em “ON”. A cruz de laser e os pontos de laser aparecem. Com a tecla de
seleccdo podem ser activadas as linhas de laser e os pontos de laser.

ST LIS
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Para a nivelacéo horizontal e vertical é preciso que o bloqueador de
transporte esteja solto. Logo que o aparelho se encontre fora da area de
nivelacdo automatica de 3°, as linhas de laser piscam e um sinal acUstico
soa. Posicione o aparelho de modo a que se encontre dentro da area de
nivelacdo. As linhas de laser voltam a estar constantemente acesas.

@ 7
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Modo de inclinagdo

N&o soltar o bloqueador de transporte, colocar o interruptor de LIGAR/
DESLIGAR na posicéo central e seleccionar o laser com a tecla de selec¢éo.
A seguir podem ser tragados niveis inclinados ou inclinagdes. Neste modo,
as linhas de laser ndo se alinham automaticamente. Isso é sinalizado pelas
linhas de laser a piscar.

S LHIE

> >0 »>0»>©

Modo receptor manual
Opcional: trabalhar com o receptor
laser RX/ GRX

Para a nivelagdo a grandes distancias ou para
linhas de laser que ja ndo sejam visiveis, use
um receptor laser RX / GRX (opcional).

Versdo XP: Para trabalhar com o receptor laser,
com o botdo do modo receptor manual (5) colo-
que o laser de linha no modo receptor manual.
A seqguir, as linhas de laser pulsam a uma fre-
quéncia elevada e as linhas de laser tornam-se
mais escuras. O receptor laser RX / GRX detecta
as linhas de laser através desta pulsacéo.

Versao XPG: O modo receptor manual esta
automaticamente ligado.

' Observe as instrugdes de uso do respectivo receptor laser.
-

' O modo receptor manual esta preparado exclusivamente
= para as linhas de laser.
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Preparativos para verificar a calibragem:

Vocé mesmo pode verificar a calibragem do laser. Cologue o aparelho entre
2 paredes separadas num minimo de 5 metros. Ligue o aparelho, solte para
isso 0 bloqueador de transporte (cruz do laser ligada). Use um tripé.

1. Marque o ponto Al na parede.

2. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A2. Assim,
temos uma referéncia horizontal entre Al e A2.

0 i
R —

Verificar a calibragem:

3. Colocar o aparelho o mais préximo da parede possivel a altura
do ponto Al, alinhando o aparelho.

4. Girar o aparelho 180° e marcar o ponto A3. A diferenca entre
A2 e A3 é a tolerancia.

3.
AL A2 A2

4] 180 A3 Azﬂ
TR u

Se os pontos A2 e A3 estiverem separados mais de 2 mm /10 m é
' necessario efectuar uma calibragem. Contacte o seu distribuidor ou
dirija-se ao departamento de assisténcia da UMAREX-LASERLINER.

=0K

2mm/10m

<
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Controlo da linha vertival:

Coloque o aparelho a uns 5 metros de uma parede.

Fixar um fio de prumo

de 2,5 m na parede, podendo o fio mover-se liviemente. Ligar o aparelho e
orientar o laser vertical no sentido do fio de prumo. A precisdo esta dentro
da tolerancia se o desvio entre a linha do laser e o fio de prumo néo for

superior a 1,5 mm.
Controlo da linha horizontal:

Coloque o aparelho a uns 5 metros de uma
parede e ligue a luz do laser. Marcar o ponto B
na parede. Girar a cruz laser cerca de 2,5 m
para a direita. Verificar se a linha horizontal do
ponto C se encontra a uma altura £ 2 mm do

25m

OK

<2mm
(@)

ponto B. Repetir o processo, mas agora girando a cruz do laser para a

esquerda.

| Verificar regularmente a calibragem antes do uso, depois

= de transporte e armazenamento prolongados.

Dados Técnicos (Sujeito a alteragdes técnicas 08.13)

Margem de autonivelacdo +3°

Exactidao +2mm/10m
Comprimento de onda laser, laser de linha (vermelho) | 635 nm
Comprimento de onda laser, laser de linha (verde) 510 nm
((\:/anp(;lrrgnto de onda laser, laser de pontos 635 nm

Classe laser 2/<1mw

Alimentagdo eléctrica

4 x 1,5V pilhas alcalinas

Duracéo operacional ACL 2 XP / ACL 2 XPG

aprox. 10 h / aprox. 3,5 h

Temperatura de trabalho 0°C ... +45°C
Temperatura de armazenamento -10°C ... + 70°C
Classe de proteccao IP 54

Peso (incl. pilhas) 550 g

Dimensdes (L x A x P)

130 x 105 x 70 mm

0 @
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Disposi¢des da UE e eliminagao

Oaparelho respeita todas as normas necessarias para
a livre circulacao de mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser
recolhido e eliminado separadamente, conforme E
a Directiva europeia sobre aparelhos eléctricos e
electronicos usados. _——

Mais instrucdes de seguranca e indicagoes adicionais
em: www.laserliner.com/info
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Las igenom hela bruksanvisningen och det medféljande haftet
“Garanti och extra anvisningar. Folj de anvisningar som finns

i dem. Dessa underlag ska sparas och medfolja laseranordningen
om den lamnas vidare.

Funktion / Anvandningsomrade

Korslinje- och 5-punktslaser for vertikal och horisontell justering

— Mdjlighet till installning av fallhdjd ger extra sluttningslage.

— Enskilt kopplingsbara laserlinjer

— De 5 laserpunkterna pa laserlinjen ar alltid placerade med en forskjutning
pé 90° pa bade det horisontella och vertikala planet. | &ndarna pa laserlinjen
bildas 3 brytpunkter av laserlinje och punkt.

— Lod- och takpunkt méjliggér bekvam 6verfoéring av markeringar
fran golv till tak.

— Out-Of-Level: Genom optiska och akustiska signaler indikeras nar
enheten befinner sig utanfor nivelleringsomradet.

- Sjalvnivelleringsomréde 3°, noggrannhet 2 mm / 10 m

Allméanna sakerhetsforeskrifter

Laserstralning! Laserstralning!
Titta aldrig direkt in Titta aldrig direkt in
i laserstrélen! i laserstralen!
Laser klass 2 Laser klass 2
<1mW - 635nm <1mW - 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Observera: Titta inte in i en direkt eller reflekterad strale.

— Lasern far inte hanteras av barn!

— Rikta inte laserstralen mot ndgon person.

— Om laserstralning av klass 2 traffar 6gat ska man blunda
medvetet och genast vrida bort huvudet fran strélen.

— Utsatt inte apparaten for mekanisk belastning, extrema
temperaturer, fukt eller kraftiga vibrationer.

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.
Det &r inte tillatet att bygga om eller modifiera enheten, i sa fall
galler inte tillstandet och sdkerhetsspecifikationerna.
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Fore transport maste alltid alla lasrar stangas av och pendeln parkeras,
' stall strombrytaren i lage ”OFF’! Rengor instrumentet med en mjuk

trasa och fonsterputsmedel.

Speciella produktegenskaper

AUTOMATIC

LEVEL

«ﬁ“lock

RS

E PowerBright
LASER

(D) REdy

(D§Rov

Automatisk uppriktning av apparaten genom ett magnetdampat
pendelsystem. Apparaten satts i grundinstélining och riktar upp
sig sjalv.

Transport-LOCK: Apparaten skyddas vid transport av ett
pendellas.

Enheter med PowerBright-teknik har hogeffektiva dioder som
projicerar ljusstarka, tydliga laserlinjer. Laserlinjerna ar synliga
aven pa langre avstand, i dagsljus och p& morka ytor.

Enheter som &r markta som RX-/GRX-READY é&r lampliga att
anvanda i oférdelaktiga ljusforhallanden. Laserlinjen pulserar

vid en hog frekvens och detta kan fangas upp av lasermottagare
pa langa avstand.

Gron laserteknik (XPG-utférande)

=)

TEC

Lasermodul i DLD-utforande star for hog linjekvalitet, en ren,
klar och darmed val synlig linjebild. | motsats till tidigare
generationer ar de mer temperaturstabila och energieffektiva.

Det manskliga dgat har dessutom en hogre kénslighet i den
gréna laserns vaglangdsomrade &n t.ex. den roda lasern. Darmed
ser den grona laserdioden mycket ljusare ut i jamforelse med den
roda.

Gron laser — speciellt i DLD-utférande — erbjuder alltsa fordelar
vad géller laserlinjens synbarhet under ogynnsamma forhallanden.
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Innovation in Tools

Antal och placering av lasern

Korslinjelaser 5-punktslaser

H = horisontell laserlinje
V = vertikal laserlinje
S = lutningsfunktion

1H 1V S

1 Laserdppning 4  Stativgénga 1/4” (undersidan)
2 Batterifack (undersidan) 5 Handmottagarlage (endast XP)
3 Strombrytare i form 6 Handmottagarlage (lysdiod)
av en skjutknapp (endast XP)
Transportsakring 7 Valknapp for laserlinjer

Driftindikator (lysdiod)
84 GO
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Isattning av batterier

Oppna batterifacket (2) och lagg i batterier
enligt installationssymbolerna. Tank pa att
vanda batteriernas poler at ratt hall.

Horisontell och vertikal nivellering

Lossa transportsakringen och stéll strombrytaren i laget ”ON”. Visa laserkorset
och laserpunkterna. Laserlinjerna och laserpunkterna kan stéllas om med hjalp
av valknappen.

ST LIS

> > >0

Vid horisontell och vertikal nivellering méste transportsakringen lossas.
Sa fort apparaten befinner sig utanfor det automatiska nivellerings-
omradet pa 3°, blinkar laserlinjerna och en signal ljuder. Placera
apparaten pa ett sadant satt, att den befinner sig inom nivellerings-
omradet. Laserlinjerna lyser ater konstant.
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Sluttningslage

Lossa inte transportsakringen, skjut strombrytaren till det mellersta laget

och valj laserstrale med hjalp av valknappen. Nu kan lutande plan respektive
lutningar skapas. | det har I&get riktas laserlinjerna inte langre in automatiskt.
Det signaliseras genom att laserlinjerna blinkar.

Lo LELE
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Handmottagarlage
Tillval: Arbete med laser-
mottagaren RX / GRX

Anvénd en lasermottager RX / GRX (tillval)
for nivellering vid stora avstand eller for
laserlinjer som inte langre syns.

Version XP: Stall linjelasern med hjalp av
knappen Handmottagarlage i handmottagar-
laget for att arbeta med lasermottagaren.
Nu pulserar laserlinjerna med en hog
frekvens och laser-linjerna blir mérkare.
Lasermottagaren identifi erar laserlinjerna
genom pulseringen.

Version XPG: Handmottagarldget slds pa
automatiskt.

' Beakta bruksanvisningen till den aktuella lasermottagaren.

' Handmottagarlaget ar till hands endast for laserlinjerna.
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Forbereda kalibreringskontroll:

Du kan kontrollera kalibreringen av lasern. Satt upp enheten mitt emellan
tva vaggar som ar minst fem meter fran varandra. SI& pa enheten for att
frigéra transportsakringen (laserkors pd). For optimal kontroll skall ett stativ
anvéandas.

1. Markera punkten Al pa vaggen.

2. Vrid enheten 180° och markera punkten A2.
Mellan Al och A2 har du nu en horisontell referens.

0 i
R —

Kalibreringskontroll:

3. Stéll enheten sa nara vaggen som majligt i hojd
med den markerade punkten Al.

4. Vrid enheten 180° och markera punkten A3.
Differensen mellan A2 och A3 &r toleransen.

=0K

2mm/10m

<

A
A

3. H
4 o zﬂ
il ; :

Om A2 och A3 ligger mer &n 2 mm / 10 m fran varandra behover
' enheten justeras. Kontakta er aterforsaljare eller vand er till
" serviceavdelningen pd UMAREX-LASERLINER.
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Kontroll av den lodréata linjen:

Stall upp enheten cirka fem meter fran en vagg. Fast ett lod pa vaggen med
ett 2,5 meter l&ngt snore s att lodet kan pendla fritt. SI& p& enheten och rikta
den lodréata lasern mot lodsnoret. Noggrannheten ligger inom toleransen nér
awikelsen mellan laserlinjen och lodsnéret inte &r stdrre an + 1,5 mm.

Kontroll av den horisontella linjen:
Stall upp enheten cirka fem meter fran en vagg

och sl& pa laserkorset. Markera punkt B pa vaggen.
Svang laserkorset cirka 2,5 m at hoger och markera

punkt C. Kontrollera om den végrata linjen fran
punkt C ligger inom + 2 mm i hojdled jamfort

25m

OK

<2mm
(@}

med punkt B. Upprepa proceduren vid svangning &t vanster.

| Justeringen bor kontrolleras regelbundet, sasom fére anvandning

= samt efter transport och langre forvaring.

Tekniska data (Tekniska andringar forbehalls 01.15)

Sjalvnivelleringsomrade +3°
Noggrannhet +2mm/10m
Laservaglangd for linjelaser (rod) 635 nm
Laservaglangd for linjelaser (gron) 510 nm
Laservaglangd for punktlaser (rod) 635 nm
Laserklass 2/<1mw

Stromforsorjning

4 x 1,5V alkalibatterier

Anvéndningstid ACL 2 XP / ACL 2 XPG

cirka 10 tim / cirka 3,5 tim

Arbetstemperatur 0°C ... +45°C
Forvaringstemperatur -10°C ... + 70°C
Skyddsklass IP 54

Vikt (inklusive batterier) 550 g

Matt (B x H x D)

130 x 105 x 70 mm
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EU-bestdmmelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nddvéndiga normer for fri

handel av varor inom EU. c €
Den hér produkten &r en elektrisk apparat och den
maste sopsorteras enligt det europeiska direktivet
for uttjanta el- och elektronikapparater.
_—

Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa:
www.laserliner.com/info
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet
' ,,Garanti- og tilleggsinform asjon“. Fglg anvisningene som gis
= der. Dette dokumentet ma oppbevares og leveres med dersom
laserinnretningen gis videre.

Funksjon / Bruksomrade

Krysslinje- og 5-punkts laser til vertikal og horisontal posisjonering

— Den ekstra hellingsmodusen gjer det mulig d legge instrumentet pa skraflater.

— Laserlinjene kan slas pa enkeltvis

— De 5 laserpunktene er alle plassert forskjgvet 90° pa laserlinjens horisontale
og vertikale niva. P4 denne maten danner det seg 3 snittpunkter av laserlinje
og punkt péa laserlinjenes ender.

- Loddepunkt og takpunkt gjer det mulig & overfare markeringer fra gulv til
vegg pé en enkel og bekvem mate

— Out-Of-Level: Gjennom optiske og akustiske signaler indikeres
det nar apparatet befinner seg utenfor nivelleringsomradet.

— Selvnivelleringsomrade 3°, Ngyaktighet 2 mm / 10 m

Generelle sikkerhetsinstrukser

Laserstraling! Laserstraling!
Ikke se inn i stralen! Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2 Laser klasse 2
<1mW : 635nm <1mW - 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte stralen.

- Laserinstrumentet ma oppbevares utilgjengelig for barn!

— Laserstrdlen ma ikke rettes mot personer.

- Dersom laserstraler av klasse 2 treffer gyet, si ma gynene
lukkes bevisst, og hodet ma gyeblikkelig beveges ut av stralen.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enorme
temperaturer, fuktighet eller sterke vibrasjoner.

— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel Bruks-
formal og innenfor spesifikasjonene. Ombygginger eller endringer
pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle taper godkjennelsen
og sikkerhetsspesifikasjonen sin gyldighet.

0 @
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' Til transport ma alltid alle lasere slas av og pendelen ma lases,
= PAJAV bryteren skal stilles p& ”OFF”.

Spesielle produktegenskaper

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

Automatisk posisjonering via pendelsystem med magnetisk
demping. Apparatet plasseres i grunnstilling og foretar en
automatisk posisjonering.

Transport LOCK: Under transport beskyttes apparatet av
en pendellas.

Instrumenter med PowerBright teknologi har spesielle
hgyytelsese dioder som produserer superklare laserlinjer.
Disse forblir synlige over lengre avstander, i dagslys og p&
mgrke overflater.

Med RX-/GRX-READY teknologi kan laseren bli brukt i
vanskelige lysforhold. Laserlinjene pulserer pa en hgy frekvens
og disse tar lasermottakeren imot pa stgrre avstander.

Grgnn laserteknologi (XPG-utfgrelse)

)| M=)}

Lasermoduler i DLD-utfgrelse har hgy kvalitet pa linjen, og et
rent, klart og godt synlig linjebilde. | motsetning til tidligere
generasjoner er de mer temperaturstabile og energieffektive.

Det menneskelige gyet er dessuten mer fglsomt i balgeomradet
til grenn laser enn for eksempel rad laser. Derfor vises den
grenne laserdioden mye bedre enn den rgde.

Grgnn laser — spesielt i DLD-utfgrelse — gir med andre ord en
mer synlig laserlinje under vanskelige forhold.
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Antall laserlinjer og plasseringen av disse

Krysslinjelaser

H = horisontal laserlinje
V = vertikal laserlinje
S = Hellingsfunksjon

1H 1V

S

5-punkts laser

1 Laserstrélehull

2 Batterirom (underside)

3 PA/AV-bryter
Transportsikring

4  Stativgjenger 1/4”
(underside)

2 @

5 Manuell mottakermodus
(kun XP)

6 LED manuell mottakermodus
(kun XP)

7 Valgknapp laserlinjer
LED driftsindikator
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Sette i batterier

Apne batterirommet (2) og sett inn
batteriene ifglge installasjonssymbolene.
Segrg for at polene blir lagt riktig.

Horisontal og vertikal nivellering

Lgsne transportsikringen, sett PA/AV-bryteren p& ”ON”. Laserkrysset
og laserpunktene kommer til syne. Med valgknappen kan laserlinjene
og laserpunktene koples.

ST LIS

> >0 »>©

Horisontal og vertikal nivellering krever at transportsikringen lgsnes.
Straks apparatet befinner seg utenfor det automatiske nivellerings-
omradet pa 3°, blinker laserlinjene og det lyder et signal. Posisjoner
instrumentet slik at det befinner seg innenfor nivelleringsomradet.
Laserlinjene lyser konstant igjen.
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Hellingsmodus

Ikke lgsne transportsikringen, sett PA/AV-bryteren i midtposisjon og velg
laserne med valgknappen. N kan apparatet legges pa skjeve flater og i

hellinger. | denne modus posisjoneres ikke laserlinjene automatisk. Dette
signaliseres ved at laserlinjene blinker.

PSP

e >re»>»© >0 >0

Manuell mottakermodus
Ekstrautstyr: Arbeider med
lasermottaker RX / GRX

Bruk lasermottaker RX / GRX (ekstrautstyr) til
nivellering pa store avstander eller ved laser-
linjer som ikke lenger er synlige.

Versjon XP: Nar du skal arbeide med laser-
mottakeren, setter du linjelaseren i manuell
mottakermodus med tilsvarende tast (5). Na
pulserer laserlinjene med en hay frekvens,
og laserlinjene blir markere. Lasermottakeren
RX '/ GRX registrerer laserlinjene ved hjelp av
denne pulseringen.

Versjon XPG: Handmottakermodus slds pa
automatisk.

' Se bruksanvisningen for lasermottakeren.

' Handmottakermodusen er utelukkende tilgjengelig for laserlinjene.

9 @O
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Forberedelse av kontroll av kalibreringen:

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still instrumentet opp i midten
mellom to vegger som star minst 5 m fra hverandre. Sla pa apparatet, til dette
ma transportsikringen lgses (laserkryss pd). Det er best & bruke et stativ for &
oppna en optimal kontroll.

1. Marker punkt A1 pa veggen.

2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2.
Du har na en horisontal differanse mellom Al og A2.

0 i
R —

Kontroll av kalibreringen:

3. Still instrumentet sa naer veggen som mulig og
i samme hgyde som det markerte punktet Al.

4. Drei instrumentet 180° og marker punkt A3.
Differansen mellom A2 og A3 utgjgr toleransen.

3.

=0K

Al A2 A2

4. 0 A3 Azﬂ
A -

Dersom avstanden mellom A2 og A3 er over 2 mm / 10 m, ma laseren
' kalibreres. Ta kontakt med din fagforhandler eller henvend deg til
® kundeserviceavdelingen hos UMAREX-LASERLINER.

2mm/10m

<
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Kontroll av den vertikale linjen:

Still opp instrumentet i ca. 5 m avstand fra en vegg. Fest et lodd med en 2,5 m
lang snor pé veggen, loddet bgr kunne pendle fritt. SIa pa instrumentet og

rett inn den vertikale laseren mot loddesnoren. Ngyaktigheten ligger innenfor
toleransen nar awiket mellom laserlinjen og loddesnoren ikke er starre enn
+1,5mm.

Kontroll av den horisontale linjen:

Still opp instrumentet i ca. 5 m avstand fra en vegg
og sl pa laserkrysset. Marker punkt B p& veggen. !
Sving laserkrysset ca. 2,5 m mot hgyre og marker
punkt C. Kontroller om den horisontale linjen fra
punkt C ligger pa samme hgyde som punkt B + 2 mm Gjenta prosedyren pa
venstre side.

25m

OK

o

<2mm

l Kontroller regelmessig justeringen far bruk, etter transporter og lengre
= lagring.

Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer 01.15)

Selvnivelleringsomrade +3°
Ngyaktighet +2mm/10m
Laserbglgelengde linjelaser (rad) 635 nm
Laserbglgelengde linjelaser (grenn) 510 nm
Laserbglgelengde punktlaser (rad) 635 nm
Laserklasse 2/<1mw

Strgmforsyning

4 x 1,5V alkalibatterier

Driftstid ACL 2 XP / ACL 2 XPG

ca. 10 timer / ca. 3,5 timer

Arbeidstemperatur 0°C ... +45°C
Lagertemperatur -10°C ... + 70°C
Beskyttelsesklasse IP 54

Vekt (inkl. batterier) 550 g

Mal (B x H x D) 130 x 105 x 70 mm

%6 @
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EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer
for fri samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma
kildesorteres og avfallsbehandles tilsvarende
ifglge det europeiske direktivet for avfall av

elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggs-
informasjon pa: www.laserliner.com/info

ce
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan , Garanti Bilgileri ve Diger
Aciklamalar” defterini liitfen tam olarak okuyunuz. icinde yer
alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir
ve lazer tesisati elden cikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim Amaci

Dikey ve yatay hizalama i¢in ¢apraz ¢izgi ve 5 nokta lazeri

— Ek meyil modu sayesinde egim verilmesi mtumkdndur.

— Tek tek calistirilabilen lazer isinlari

— 5 Lazer noktasl lazer cizgilerinin yatay ve dikey diizlemlerinde 90°'de
kaydiriimis sekilde konumlandiriimig bulunuyor. Béylece lazer cizgilerinin
uglarinda lazer cizgisi ve noktasindan 3 kesisme noktasi olusuyor.

— Lot ve tavan noktasi ile isaretlerin yerden tavana aktarilmasi konforlu
bir sekilde mumkdndur.

— Out-Of-Level: Cihaz diizecleme alani disinda bulundugunda gérsel
ve akustik sinyalle uyari verir.

— Otomatik duzegleme araligi 3°, hassasiyet 2 mm /10 m

Genel guvenlik bilgileri

Lazer isini! Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz! Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2 Lazer sinif 2

<1mW - 635nm <1mWw  510-635 nm
en 60825-1:2007-10 en 60825-1:2007-10

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.

— Lazer cihazi, cocuklarin eline ulasmamalidir!

— Lazer 1ginini insanlarin Usttine.dogrultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 1sini goze vurdugunda gézlerin bilingli olarak
kapatilmasi ve basin derhal i1sindan disari cevrilmesi gerekmektedir.

— Cihazi mekanik yuklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli
titresimlere maruz birakmayiniz.

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik ¢zellikleri dahilinde
kullaniniz. Cihaz Gzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir.
Bu durumda cihazin onay belgesi ve gtvenlik spesifikasyonu gecerliligini
kaybetmektedir.

% @
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' Tapynmasy icin daima tim lazerleri kapatynyz ve sarkaclary kilitleyiniz,
= ACMA/KAPAMA palteri “OFF” konumuna getiriniz!

Ozel Uriin

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

() REady

(DiRov

Nitelikleri

Manyetik absorbeli sarkag sistemi sayesinde cihazin otomatik
duzeclenmesi. Cihaz ana pozisyona getirilip otomatik olarak
dizeglenir.

Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda bir sarkac emniyeti ile
korunur.

Ozel yiiksek performans diyotlari, PowerBright teknolojisiyle
ekstra aydin lazer isinlari Uretir. Bunlar daha uzun mesafelerde,
yUksek ortam aydinligi ve koyu renkli yizeylerde bile rahatlikla
gorulebilir.

RX-/GRX-READY teknolojisi ile cizgi lazerleri en uygunsuz isik
sartlarinda dahi kullanilabilir. Lazer cizgileri bu durumda yuksek
frekansli darbeler halinde calisir ve 6zel lazer alicilari ile yuksek
mesafelerde algilanabilir.

Yesil lazer
DILD)k

teknolojisi (XPG Modeli)

DLD tasarimli lazer moduilleri gizgide Ustun kalitenin, temiz ve
duru ve bundan dolayi iyi gorilebilen ¢izgi tablosunun ifadesidir.
Eski jenerasyonlara bakis bu modeller 1siya daha dayanikli ve
enerji tiketimi daha tasarruflu.

Ayrica insan gozu yesi lazerin dalga alaninda 6rnegin kirmizi
lazerin ki ile kiyasla daha ylksek bir hassasiyete sahiptir. Bu
nedenle yesil lazer diyodu kirmizi lazer diyodu ile kiyaslandiginda
daha parlak gorundr.

Yesil lazerler -bilhassa DLD tasariminda- uygunsuz kosullar
altinda lazer cizgisinin gorinurligu agisindan daha fazla
avantaj sunmaktadirlar.
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Lazerlerin sayisi ve diizeni
Capraz Cizgi Lazeri

H = Yatay lazer gizgisi

V = Dusey lazer cizgisi

S = Egilim fonksiyonu

1H 1V S

5 Nokta Lazeri

1 Lazerisini ¢ikis boslugu
2 Pil yeri (alt tarafi)

3 AC / KAPA sirmeli salter
Tasima emniyeti

4 Statif vida disi 1/4"
(alt tarafi)

100

0 N o o

El alicist modu (sadece XP)

LED el alicisi modu (sadece XP)
Lazer cizgileri icin se¢me salteri
LED Islev Géstergesi
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Pillerin takilmasi

Pil yuvasini (2) aciniz ve pilleri gosterilen
sekillere uygun bir sekilde yerlestiriniz.
Bu arada kutuplarin dogru olmasina
dikkat ediniz.

Yatay ve diisey diizecleme

Tasima emniyetini ¢cdztintiz, ACMA/KAPAMA salterini “ON” konumuna
getiriniz. Lazer artisi ve lazer noktalari belirirler. Secme dtgmesi ile lazer
cizgileri ve lazer noktalari devreye alinabilirler.

ST LIS

> > >0

Yatay ve dusey diizecleme igin tasima emniyetinin ¢6ztlmus olmasi
gerekmektedir. Cihaz otomatik dizecleme araligi olan 3°'nin disinda
bulundugu zaman, lazer cizgileri yanip sénmeye baslarlar ve bir
sinyal duyulur. Cihazi, diizecleme araligi icinde bulunacak sekilde
konumlandiriniz. Lazer cizgileri yine duragan yanarlar.
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Meyil modu

Tasima emniyeti tertibatini czmeyin, AC/KAPA salterini orta konuma
sUrtin ve lazerleri secme tusu ile secin. Simdi egimli dizlemler ve de
egimler ayarlanabilir. Bu modda lazer cizgileri artik otomatik olarak
hizalanmamaktadir. Bu durum lazer ¢izgilerinin yanip sonmesi ile bildirilir.

LoLEUE

e >re»>»© >0 >0

4] El alicisi modu
Opsiyonal: Lazer aliasi RX / GRX

ile calisma

Uzak mesafede veya lazer isinlari gorilmedigi

durumlarda tesviye yapmak icin lazer alicisi
RX'i / GRX'i kullanin (opsiyonal).

XP versiyonu: Lazer alicisi ile calisabilmek
icin, cizgi lazerini el alicisi modu tusu ile el
alicisi moduna ayarlayain. Simdi — lazer
cizgileri yuksek bir frekans ile carpiyorlar
ve lazer cizgileri- koyulasiyorlar. Lazer
alicisi bu carpma sayesinde lazer cizgilerini
algilayabiliyor.

XPG versiyonu: El alicisi modu otomatik
olarak aciktir.

Laserliner

' Lutfen uygun lazer alicisinin kullanim kilavuzuna bakiniz.
-

' El alicist modu sadece lazer cizgileri icin bulunmaktadir.
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Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi:

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5 m
mesafede bulunan iki duvarin ortasina kurunuz. Cihazi calistiriniz, bunun
icin tasima emniyetlerini ¢c6zinUz (lazer artisi acik). En iyi kontrol sonuclarini
alabilmek icin, lttfen bir sehpa kullaniniz.

1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

2. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz.
Simdi A1 ve A2 noktalari arasinda yatay bir referans cizginiz vardir.

0 i
R —

Kalibrasyon kontrolu:
3. Cihazi olabildigince duvara yaklastirip A1 noktasinin hizasina kurunuz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini isaretleyiniz. A2 ve A3
noktalari arasindaki mesafe, cihazin hassasiyet degeridir.

3.
AL A2 A2

4] 180 A3 Azﬂ
TR u

A2 ve A3 noktalari birbirlerine 2 mm / 10 m'den daha buyuk bir
uzaklikta bulunuyorlarsa, ayarlama yapilmasi gerekmektedir. Bu
durumda yetkili saticinizla ya da UMAREX LASERLINER'in msteri
servisi departmaniyla irtibata geginiz.

=0K

2mm/10m

<
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Diisey cizginin kontrolii:

Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurunuz. Duvara 2,5 m uzunlugunda bir
ipi bulunan cekul baglayiniz. Cekul bosta sarkabilmelidir. Cihazi calistinip disey
lazer cizgisini cekUl ipine dogrultunuz. Lazer cizgisi ile cekdl ipi arasindaki sapma
+ 1,5 mm’den fazla olmadigr takdirde, hassasiyet tolerans dahilinde olur.

Yatay cizginin kontrolu:

Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurup
lazer artisini calistiriniz. Duvarda B noktasini
isaretleyiniz. Lazer artisini yakl. 2,5 saga kaydirip,
C noktasini isaretleyiniz. C noktasindaki yatay

25m

OK

<2mm
(@]

¢Gizginin B noktasiyla + 2 mm’lik bir aralikta ayni
hizada bulunup bulunmadigin kontrol ediniz. Ayni islemi bu sefer sola

kaydirarak tekrar ediniz.

l Urtintin ayarini her kullanimdan énce, nakil ve uzun muhafazadan

= sonra kontrol ediniz.

Teknik Ozellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir 01.15)

Otomatik duizecleme araligi +3°

Hassasiyet +2mm/10 m
Lazer dalga boyu, Cizgi lazeri (kirmizi) 635 Nnm

Lazer dalga boyu, Cizgi lazeri (yesil) 510 nm

Lazer dalga boyu, Nokta lazeri (kirmizi) 635 nm

Lazer sinifi 2/<1mw

Guig beslemesi

4 x 1,5V alkali piller

Kullanim stiresi ACL 2 XP / ACL 2 XPG

yak. 10 saat / yak. 3,5 saat

Calisma sicakhgi 0°C ... + 45°C
Depolama isisi -10°C ... + 70°C
Koruma sinifi IP 54

Agirligi (piller dahil) 550 g

Ebatlar (G x Y x D)

130 x 105 x 70 mm
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AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti i¢in
gecerli olan tim gerekli standartlarin istemlerini
yerine getirmektedir.

Bu driin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin
Atik Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca
ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir. —

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:
www.laserliner.com/info
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MpocyM Bac NOMHOCTbIO NPOYMTaTb MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLmm 1
npunaraemyio 6potiopy ,/IHhopMaLms o rapaHTUmM 1 LOMONHUTENbHbIE
ceefieHus”. CobniofaTb COAEP KaLLUMeCs B 3TUX JOKYMEHTaX yKa3aHus.
3TOT LOKYMEHT HeoDXOAMMO COXPaHWTb W NepefaTh Npy nepepaqe
Na3epHOro yCTPONCTBa.

HasHaueHue / MpumeHeHne

[MATUTOYEYHbIN Na3ep C KPeCToobpPasHbIMU AMHUAMM

NS HUBENMPOBAHMSA NO BEPTUKANW 1 FOPU30HTaNMN

— J1oNonHNTEeNbHbIV PEXMM HaKIIOHa NO3BOMRET CO34aBaTb YKIIOHbI.

— OTAenbHO BKIto4aeMble nasepHble NUHUU

— Kaxpas 13 5 nasepHbix Todek cMeLleHa Ha 90° B ropM30HTaNbHOM, a Takxke
BePTMKANbHOWN NAOCKOCTY Na3epHbIxX Nyydent. Takim 0Opa3om, Ha KOHLAx
nasepHbIX Nlyyert 0bpasyeTcs 3 TOUKUM NepeceyeHus U3 f1a3epHOro Jlyda 1 TOHKU.

— OCcHOBaHWe nepneHamKynsapa 1 NoToNoYHas ToHKa No3BONAOT
yOOBHO NepPeHOCUTb Pa3MeTKy C Mosia Ha NoTONoK

— OTKJIOHEHWe OT ypOoBHS: ONTU4ECKME 1 aKyCTUYeCKMEe CUTHaNbl MOKa3bIBaIoOT,
Koraa nprbop okasbliBaeTcs 3a Npeaenamm 061acTt HUBENUPOBAHMS.

— CamoHmBenuposaHue 3°, To4HoCTb 2 MM / 10 M

OGLuye yKa3aHus Mo TeXHMKe bGe3onacHocTn

JlazepHoe mn3ny4eHne! JlazepHoe n3ny4eHne!
M36eraiiTe nonagaHus M36eraviTe nonagaHus
ny4a B rnasal ny4a B rnasal
Knacc nasepa 2 Knacc nasepa 2

<1 MBT-635HM <1 MBT+510-635 HM
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— BHMMaHVe: 3anpeLlaeTcs HanpaBnaTb NPSMOW UM OTPaXKEHHbIV NyYy B rnasa.

— He gonyckaTb nonafaHus nasepa B pyku geten!

— 3anpeLlaeTcs HanpaBsTh Na3epHbIi yd Ha Noaen.

— Ecnn nasepHoe n3nyyeHue Knacca 2 nonagaert B rnasa, HeobxoLMmo 3aKpbITb
rnasa 1 HemepaneHHo yopaTb rofioBy 13 30HbI Nyya.

— He noggepraTb Nprbop MexaHN4YeCKMM Harpy3kam, YpesmepHbim
Temneparypam, BNaxkHOCTU MU CIIULLIKOM CUIbHBIM BUOPaLMSM.

— Mprbop 1Cnonb3oBaTh TOMIbKO CTPOTO MO Ha3HaYeHWIo U B Npeaenax ycioBui,
yKasaHHbIX B cneuudmkaummn. BHocuTb B nprbop nobble M3MeHeHUs 1nm
MoAMMUKaLMYM 3anpeLLeHo, B MPOTUBHOM Crlydae AoMyck 1 TpeboBaHMs Nno
TEXHWKe Oe30MacHOCTL yTPaUmBaloT CBOIO CUITY.
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' [nsi nepeBo3km Nprbop ¢ ukcatopoM (2 4s TPaHCMOPTUPOBKM

HeO6XO,EI,I/IMO BCerfa BblKJO4aTb, 4TOOBI 3alnTUTb ero ot I'IOBpe)K,ELeHI/II;I.

Ocobble xapaKTepucTUKn n3penus

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
NS L AaseER

@

ABTOMaTUYeCKOE HUBENMPOBaHME NPUBOpa C MOMOLLBIO
MasfTHUKOBOW CUCTEMbI C MarHWTHbIM Aemnduposarnem. Mprbop
MPVBOAMTCS B MCXOLHOE MOJNOXEHME U BbIMONHAET aBTOMATUYeCKoe
HUBENVpOBaHue.

BJIOKVIPOBKA anst TpaHCMopTMpoBKY: [Ins 3aLumThl nprbopa BO
BPEeMA TPaHCMOPTUPOBKM MaATHUK PUKCUPYETCA B OLHOM MOSIOXKEHWN.

C npuMeHeHveM TexHonorum PowerBright nossunmcs 6onee
fipkue nasepHble AMoAbl, CNOCOOHbIE MPOELMPOBATh XOPOLLO
BUAVIMbIE NIMHMN Ha DOMbLINX PACCTOAHMAX W Ha TEMHBbIX
[MoBepxHOCTAX.

C texHonoruent RX-/GRX-READY y Bac nosiBvnacb BO3MOXHOCTb
NPVHUMATL Nla3epHbIN Nly4 NpY APKOM OCBeLLEeHUN. ynbcaumns
Na3epHoro fy4a ¢ 60MbLLIOK YacTOTOM, NP NOMOLLM NPUEMHWKE,
YNaBAMBAETCH Ha OONbLUMX PACCTOAHMSAX.

TexHonorus nasepa, usny4valoLlero B 3efieHoN obnactu cnekTpa
(UcnonHeHne XPG)

JlasepHble mofynu B McnonHeHnn DLD o3Ha4aloT BbiCOKoe
Ka4eCTBO NMHWUN U HNCTOE, HYETKOE U 3a CHET 3TOr0 XOPOLLIO
pasznnyMMoe 130bpaxeHrie NMHWUIA. B oTnnymne oT npeablayLmx
MOKOMeHN OHK Bonee TepPMOYCTONUNBLI 1 IHEPro3DMEKTUBHbI.

Kpome Toro, Yenoseyeckuii rma3 obnafaeT noBbILLEHHON
4yBCTBUTENBHOCTBIO B BOJTHOBOM [iMarna3oHe 3ef1eHoro nasepa
M0 CPaBHEHWMIO, HaMpUMep, C KpacHbIM nasepoMm. B pesynsrate
3eeHblN Na3epHbIN CBETOAMNOL, KaxeTcs ropasfo bonee apkim
MO CPABHEHWMIO C KPACHbIM.

TakvM 06pa3oM, Npu HEBNArONPUATHBIX YCIIOBUSX 3eMeHble
nasepbl, 0COBEeHHO B UcrnonHeHun DLD, nMetoT npenmMyliectsa
C TOYKM 3pEHNS BUANMOCTH.
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Konnyecrso u pasmMelleHue nasepHbIx ﬂy"IEI?I

Jlazep ¢ KpecToo6pasHbIMU
NIVHUAMA

H = ropv30oHTanbHbIV Na3epHbIv Nyy
V = BepTuKanbHbIN Na3epHbIA ny4y
S = dyHKUMA HaKNOHa

1H 1V S

5-ToueuHbIV nasep

1 OkHo BbIxOfa 1la3epHOro fiyya
2 OrtgeneHvie ans 6atapent (BHW3Y)

3 [lon3yHKOBbIN NepeksoyaTens
BKJ1./BbIKJ1.
YCTPOWCTBO 3aLUUTbI MpK
TpaHCnopT1poBKe

4 Pesbba ans wratvea 1/4"
(BHUM3Y)

108

5 Pexwum py4Horo nprema

(Tonbko XP)

6 CBeToaMoAHbIV MHOMKATOP

pexumMa py4Horo npviema
(Tonbko XP)

7 Knasuwa BbibOpa

Na3epHbIX NNMHUN

8 (CeeToavOaHbIV

VHAMKaTOp paboTbl
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YcraHoBKka 6aTapei

OTkpowTe oTaeneHne ans Gatapen (2)
1 ycTaHoBUTe HBaTapen ¢ cobniofeHnem
noKasaHHoW nonspHocTn. He
nepenyTanTe NONAPHOCTb.

rOpl/l3OHTaI'IbHOE n BepTukanbHoe HUBennpoBaHue

CHsATb C BNOKMPOBKM (hrKcaTop AN TPAHCMOPTUPOBKN 1 YCTaHOBUTH
LIBYXMO3ULMOHHbIN BbIKtoHaTenb B nonoxeHve BKJT (ON). MossnsioTtcs
naszepHoe nepekpectue 1 nasepHble To4kM. C MOMOLLbIO KHOMKY Bbibopa
MOXHO NepekioyaTbcs C NasepHbIX IMHNIA Ha Na3epHble TOYKM 1 HA0bOoPOT.

SIS
> >0 »>0»>0©

[1191 rOpU30HTaNbHOTO 1 BEPTVKANIBHOMO HUBENMPOBAHWS HEOBXOAVMO
CHATb C BIIOKMPOBKM hMKCATOP A1 TPAHCMOPTUPOBKM. Kak Tonbko nprbop
0Ka3blBAETCA 3@ NpefenaMmn aBTOMAaTUYeCckoro AyanasoHa HUBEPOBaHNS,
paBHOro 3°, fla3epHble NIMHUM HAYMHAIOT MUTaTh, 1 NOAAETCA 3BYKOBOM
curHan. Mo3uuUMoHMpoBaTh NPYBOP Tak, YTOBbI OH HAXOAMACS B Npedenax
[1anasoHa HUBENMPOBaHUs. JlasepHble Nly4n CHOBa FOPAT MOCTOAHHO.
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Pe>Xnum HaknoHa

He oTcoenmHasa durkcatop AN TPaHCMOPTMPOBKM, NepefBUHYTb BblkioYaTenb
BKJ1./BbIKJ1. B cpepHee nonoxeHwe 1 BbIOpaThb nasep C MOMOLLbIO KNaBuLLn
Bblbopa. Tenepb MOXHO CO3AaBaTb Hak/IOHHbIE MIOCKOCTM UMW YIIbl HAKIOHa.
B 3TOM pex1mMe nasepHble MHMM GOMbLLE He BbIPaBHMBAIOTCS aBTOMaTNYECKM.
Takoe COCTosiHNE CUTHANM3MPYETCA MyTeM MUraHWUA Na3epHbIX INHNN.

H SIS

>0 »>0»>0©

PeXxum py4yHoro npuema
Onuus: Pabota ¢ nasepHbIM
npuemHmnkom RX / GRX

[Nst HUBENMPOBAHWA Ha BOMBLLMX PACCTOAHMAX
WV B Tex ClyHanx, Koraa fasepHble NMHAN
Borblie He BUAHbI, UCMOMb30BaTh fla3epHbI
npvemHvK RX / GRX (onums). Laserliner

Bepcusa XP: [1n15 paboTbl € Na3epHbIM NPUEMHUKOM
NepeKIioYnTb JIMHENHbIV NIa3ep B PeXMM Py4HOro
npremMa C MOMOLLbIO KHOMKM PeXrMa py4HOro
npurema. Tenepb NasepHble UHUN NYIbCUPYIOT

C BbICOKOW HaCTOTOW 1 CTaHOBATCS TeMHee.
Bnarogaps sToMy nynbCMpPOBaHWIO Na3epHbIV
NMPUEMHWK Pacro3HaeT NasepHble NIMHUN.

Bepcnsi XPG: Pexim py4HOro nprema
BKJIO4aETCS aBTOMaTNYECKM.

' Heobxoanmo cobniopath MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLmm
=  COOTBETCTBYIOLLErO N1a3ePHONO MPUEMHMKA.

PeXrM py4HOro nprema MoxHO UCMoJb30BaTh TOMbKO
ONA nasepHbIX NNHUN.
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MoproToBka K NpoBepKe KannbpoBKu:

Kannbposky nasepa MoXHO KOHTPONMPOBaTb. YCTaHOBUTL Nprbop nocepeamnHe
MexXy 2 CTeHaMu, PacCToAHNe MexXy KOTOPbIMM COCTaBNAET He MeHee 5 M.
BkniounTe nprbop, ocBOOOAMB A1 3TOro hrkcaTop ANs TPaHCMOPTUPOBKY
(nasepHbI KpecT BKiloYeH). Havny4wmne pe3ynsTaThl KanMbpoBKM MOXHO
nony4nTb, €CiM NPUOOP YCTAHOBIEH Ha LUTATYB.

1. HaHecuTe Ha cTeHe To4ky AT.

2. NMosepHuTe Npunbop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A2. Tenepb y
BaC eCTb FOPM30HTaNbHaa NMHUA Mexay Todkamm Al n A2.

1.
Al
2. 180° ﬂ
 —
MpoBepka KaJ1VI6pOBKVI:

3. MNocTtaBbTe NPUHBOP Kak MOXHO Bnvxe K CTeHe Ha BbICOTe TO4KM AT,
Otperynupyinte npnoop.

4. NoepHuTe Nprbop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A3. PasHuLa Mexay
To4kamun A2 1 A3 ABnaeTca AoNyCTUMbIM OTKJIOHEHMEM.

3.

=0K

Al A2 A2

4. oS A3 Azﬂ
A -

Ecnu A2 1 A3 pacxogsaTtcs bonee YeM Ha 2 MM Ha kaxzable 10 M,
TpebyeTcs HacTporika. B 3Tom ciyvae Bam HeoOX0AMMO CBA3ATbCS
C aBTOPW30BaHHbIM ANIEPOM UK cepBUCHbIM otaeniom UMAREX-
LASERLINER.

2mm/10m

<
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MpoBepka BepTUKanbHON NNHUN:

lNocTaBbTe NPMOOP Ha PACCTOSHMM OKONO 5 M OT cTeHbl. C MOMOLLBIO WHYPa
3aKpenunTe Ha CTeHe oTBeC AfIMHoM 2,5 M. C nomoLLbto kHonok V1 1 V2
oTperynunpymTe nasep, COBMECTVB €ro ny4 € IHMeRn oTteeca. OTKIIOHEHVE MeXy
11a3epoM U LLIHYPOM OTBECa MO BEPTMKANM He [IOMIKHO npeBbiwaTsb + 1,5 MM,

MpoBepKa ropnsoHTaNbHON NUHUK:

MocTaBbTe NPUOOP Ha PACCTOSHWM OKOSO 5 M OT
CTeHbl 1 BKJTIOYMTE NepeKpecTHbI nasep. Caenante
oTMeTKy B Ha cTeHe. MoBopaymBaiiTe nprbdop, noka
NasepHbIN KPeCT He CABMHETCA Ha 2,5 M BMpaBo.

Cpenante otMeTky C. PaccTosHue mexay

25m

OK

<2mm
(@)

rOPV30HTaNbHBIMN IMHWAMU, NPOBEAEHHBIMI Hepe3 3TV ABe TOHKM, He LOMKHO
npeBbllaTh £ 2 MM. [oBTOpUTE 3aMepbl, MOBOpadMBast Npubop BNeBo.

PerynapHo npoBepsiTe I0CTUPOBKY Nepes, UCMoMb3oBaHveM, Noce
TPaHCMOPTUPOBKM W ASINTENBHOTO XPaHEeHNS.

TexHnYeckne xapakTepucTukm (13

OBUTENb COXpaHseT
3a cobov npaBa Ha BHECEHME TEXHUHECKNX M3MeHeHu 01.15)

CaMOHVBeNMpoBaHue +3°

To4HOCTb *2mMm /10 M
[n1Ha BoMHbI NMHeHoro nasepa (kpacHoro) | 635 Hm
[nvHa BOMHbI HENHOro Nasepa (3eneHoro) | 510 Hv
[1nvHa BOMHbI To4eYHOro nasepa (kpacHoro) | 635 HM

Knacc nasepos 2 /<1mBT

MNcToyHmk nuTaHms

4 x 1,5B wenoyHble OaTapenku

Cpok paboTbl 311EMEHTOB MUTaHWs
ACL 2 XP / ACL 2 XPG

ok. 10 4yacos / ok. 3,5 4acos

Pabouas Temnepatypa 0°C...+45°C
TemnepaTypa xpaHeHus -10°C... +70°C
Knacc 3awmrhl IP 54

Bec (c batapenkn) 5501

Pazmepbi (LU x B xT)

130x 105 x 70 mm
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Mpasuna n Hopmbl EC n yTunusauums
Mprbop BLINOMHAET BCE HEOOXOAMMbIE HOPMbI,
pernameHTMpyioLe cBOboAHbIN TOBapoobopoT
Ha Tepputopum EC.

[laHHOe n3fenue npeacTaBnseT cOOON SNeKTPUYeCcKmNiA
nprbop, noanexalymin caade B LIeHTpbl cbopa OTX0A0B
1 yTUnM3aumm B pazobpaHHOM BUe B COOTBETCTBUM C
€BPONeVCKoM ANPEKTUBOM O ObIBLUMX B yNnoTpebneHnn [r—
3NEeKTPUHECKMX 1 3N1eKTPOHHbIX Nprbopax.

[pyrvie npaswuna TexH1KK Ge30nacHoCTN 1

LLOMONHUTENbHbIE HCTPYKLIM CM.
no agpecy: www.laserliner.com/info
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MMoBHiCTIO NpoYMTaiTe Lo IHCTPYKLO 3 ekcrinyaTalii Ta GpoLuypy
«lapaHTif 1 [OAATKOBI BKA3iBKMY, LLIO AOAAETHCS. [JOTPUMYyMTECH
HACTaHOB, L0 B HMX MIiCTATbCSA. Llei fAoKyMeHT 36epiraTi Ta AoKnafatv o
Na3epHOro NPUCTPOIO, BiAAAIOHN B iHLUI PyKU.

®yHkujis / MpusHayeHHs

MepexpecHnii Ta 5-TOHKOBWIA lazep AN NPSIMOBUCHOTO

Ta NO3eMHOrO HiBEeSIIOBaHHS

— [lofaTKoBO BiH MOXe TakoX BUKOPWUCTOBYBATACS Mifl KYTOM.
|IHTerpoBaHa curcrema OoKyBaHHS.

— J1a3epHi NiHii MOXHa BMWUKATV 1 BUMUKAT MOOAMHL

— KoxHa 3 5 nasepHux To4OK 3MillieHa BifLHOCHO No3eMoi Ta NPSMOBUCHOT
NAOLLMH NazepHUX NiHin Ha 90°. OTXe Ha KiHLAX Na3epHUX NiHIN yTBOPIOETLCA
3 TOYKM NePETUHY 3 Na3epHOIO NiHIEl.

— MNPAMOBUCHNI Ta CTENBOBMI TOYKOBI MPOMEHI YMOXIMBIIOTH 3pyyHe
nepeHeceHHs 3Ha4oK 3 NiAnory Ha crenio

— Out-Of-Level (3MiLLeHHS): CBITNOBMMM Ta 3BYKOBUMM CUTHaNaMm
npvnag CnoBillae Npo BMXifd 3a MexXi Aiana3oHy HiBENOBaHHS.

— [liana3oH aBTOMaTU4HOrO HiBenoBaHHs 3°, To4HicTb 2 MM / 10 M

3aranbHi BKa3iBKu no 6e3neui

NasepHe BMNPOMIHIOBaHHS!
He cnpsmoByBatvi nornsag,

JNasepHe BUNpOMIHIOBaHHS!
He cnpsmosyBatv nornsag,

Ha NPoMiHb!
JNasep knacy 2
<1 MBT*635HM
EN 60825-1:2007-10

Ha NPOMiHb!
JNa3sep knacy 2
<1 MBT+510-635 HM
EN 60825-1:2007-10

- YBara: He AVMBUTUCS Ha NPAMUIA Y1 BIGOUTUN NPOMiHb.
— Jlazep He NOBMHEH NOTPaNAATA B Pyku aiten!
— He HaBOAWTI Na3epHWM NPOMIHb Ha Nlofent.
— fIKLLIO Na3epHe BUMPOMIHIOBaHHS Kflacy 2 NoTpanuTb B OKO,
LLNIbHO 3aKPWTW O4i Ta HEralHoO BiABECTW rONoBY Bifg, MPOMEHS.
- He HapaxawiTe npunag Ha MexaHi4He HaBaHTaXeHHs, ekcTpemarnbHy
TemMneparypy, Bonoricts abo cunbHi BiOpaLyji.
— BukopucToBynTe Nprnag BUKIIOYHO 3a NPU3HAYeHHAMM B MexXax
3aABNEHNX TEXHIYHNX XapaKTepUCTUK. Mepepodkm Ta 3MiHW KOHCTPYKLT
npvnagy He [O3BONSIOTLCS, IHaKLLE aHYMIoOTbCA [OMYCK [0 eKcryaTtalji
Ta CBIAOUTBO NPO 6e3neyHicTb.
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' [Ins TpaHCMOPTYBaHHS 3aBXAM BUMUKATX NpMnag 3a JONOMOroio
TPaAHCMOPTHOIO (ikcaTopa, LWob 3aXUCTUTL Bif, MOLLKOLKEHHS.

OcobnuBocTi BUpoOy

SSIS"PATS  ABTOMATWYHE BUPIBHIOBAHHS Npunagy 3a 4OMOMOrol MasiTHUKOBO!
LEVEL (/cremy 3 marnitiim nemndipyBaHHaM. Mpvnag nepeBoAnTbLCA B
Mo4aTKOBWI CTaH | CAMOCTIMHO BUPIBHIOETbCA.

ﬁ“ TpaHCnopTHe CTonopiHHsA: i 4ac TPaHCNOPTyBaHHS Npunag
@8 lock 3aXMLIAETHCS LUMSXOM CTOMOPIHHA MAsITHUKOBOI CUCTEMMU.

E:r&wemigm Cneu.ianbHi BI/IClOKlOI'lI“OTy>KHi niogu yTBOPIOOTH Han3qua|7!Ho

taser  ACKPaBi Na3epHi NiHii B npynagax 3 TexHonorieto PowerBright. BoHm
3aNMWAIOTLCSH BUANMMUMI Ha BiNbLUMX BiACTaHSAX, NPU ACKPaBOMY
HaBKOMMLUHBLOMY OCBITNEHHI Ta Ha TEMHWX NMOBEPXHSX.

@g“ﬁ 3aBasku TexHonorii RX- /GRX-READY niHivHi nasepy MoxHa
BUKOPUCTOBYBATMN TaKOX Y HECMPUATIMBIX YMOBAX OCBITNIEHHS.
GRX NazepHi niHii MyneCyioTe TOA 3 BICOKOI HacToTOIO | MOXYTb
CNPUIAMATMCS 33 AOMOMOTOI0 CMeLianbHMX MPUAMaYiB fnasepHoro
BMMPOMIHIOBaHHS Ha BESIMKMX BifiCTaHSAX.

3eneHun npomMiHb (BukoHaHHs XPG)

DL Mogyni kepyBaHHs giogHumu nasepamu (DLD) — Ue BMCOKa AKiCTb
NiHIN, akypaTHe 11 YiTke, a ToMy Aobpe BUAMMe ix 306paskeHHs. Ha
BiAMIiHY Bif, nonepeaHix NOKoMiHb BOHW ifbLl TepMOCTabiNbHI Ta
eHeproeekTNBHI.

[1o TOro X MOACHKI OYi BinbLL YyTAMBI 4O XBUSTb 3€M1€HOTO
nasepa, Hix, Hanpvknag, YepsoHoro. Tomy 3eneHi nasepHi fiogn
BUMSAAOTh HabaraTo ACKPaBilLMMK B MOPIBHSAHHI 3 YHePBOHUMMU.

lNepeBary 3eneHrx nasepis — 0cobNMBO y pasi 3aCTOCyBaHHS
Moflynen KepyBaHHa AiogHMm nasepamu (DLD) — e iy Tomy,
LLLO Na3epHi NiHii KpaLle BUAMMI 3@ HECMPUATANBIX YMOB.
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KinbKicTb 1 KOHirypauis nazepHUX NnpomMeHis

MepexpecHunii nasep 5-TO4KOBUI Nasep

H = ropu3oHTanbHa nasepHa niuis
V = BepTuKanbHas nasepHa niuis
S = (byHKLIA 3aBAAHHA HaxMy

1H 1V S

1 Ortsip &nga Buxony 5 PexuMm py4HOro npummada
Na3epHOro NpomeHs (Tinbku XP)

2 Bigcik ons 6atapenok 6 CI-iHovkaTtop pexunmy
(HVXHS cTopoHa) BVKOPUCTaHHS Py4YHOro

3 [oB3yHKOBWIA NepemMuKaH npuimasa (Tineki XP)
YBIMKHEHHS /BUMKHEHHS 7 KHonka BMGOPY nasepHux NiHin
BrokysaHHs 8 Cl-iHaukaTop poboTn

4 llltatvBHa pi3bba 1/4"
(HUXHS cTOpoHa)
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3aknapeHHs 6aTapenok

BiokpwTi Biacik ans 6atapenok (2) i
BKI1aCTV BaTaperikm 3rigHo 3 CUMBONaMU.
CrigkyBaTu 3a NOASPHICTIO.

[opusoHTanbHe i BepTUKasibHe HiBentoBaHHSA

Po3dikcyiiTe TpaHCMOPTHE CTOMOPIHHSA, BCTAHOBITh BUMMKaY YBIMKHEHHS /
BMMKHEHHs Ha «ON». 3'aBNATbCA Na3epHe Nepexpectsa Ta NasepHi To4kn. KHomnkoto
BMOOPY MOXHa NepeMmnKaTH 3 Na3epHMX NiHiN Ha NasepHi TOYKM Ta HaBMaKw.

ESDEIE
e>re»>»re»re»>»Qe»>»e

[1nsl ropr30HTaNbHOTO | BEPTUKANbHOMO HiBENIOBaHHS HEOOXIZAHO
pO3hikCyBaTW TPAHCMOPTHE CTOMOPIHHS. SKLLO NpUIak 3HAXOAUTLCS 33
MeXaMW [iana3oHy aBTOMATUYHOTO HiBEMIOBaHHS, LLO CTaHOBUTL 3°,
On1MaloTb NasepHi NiHii Ta NyHae 3ByKOBMI cUrHan. Po3TallymTe npunag,
Tak, LWob ToV 3HaxoAMBCs B Mexax [iana3oHy HiBemioBaHHs. JlazepHi niHii
3HOB 3aCBITATb Oe3mnepecTaHsb.
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Pexxum Haxuny

He nocnabniotoym TpaHCMOPTHUIA ikcaTop, NePecyHYT! BUMMUKAY YBIMKHEHHS /
BUMKHEHHS B CEPELIHE MONOXEHHS 1 YBIMKHYTI Nlazepun KHOMKoto B1bopy. Tenep
MO>XHa NpaLioBaTH C MOXUMMMY MOBEPXHAMUN ab0 Haxmnamu. Y oMy pexunMi
na3epHi NiKii BXXe aBTOMaTUYHO He BUPIBHIOOTLCA. [P0 Lie CNoBiLLae OnnMMaHHs
NasepHUX NiHIN.

23089 S

>0 >0 »>0»>©

Pe>XXM BUKOPUCTaHHSA py4YHOro npumMmadya
[O0AaTKOBO: MPALLIOE 3 Nla3epHUM
npuiimayem RX / GRX

Mpw BENVKMX BiACTaHsAX ab0o KoM NnasepHi
NiHIT NoraHo BMAHO, CKOPUCTaUTECs Na3epHUM
npuinmMadem RX / GRX (He BxoanTb fo
CTaHLAPTHOrO KOMMIEKTY). Lakerliner

Bepcisi XP: LLlo6 npauioBaTi 3 nazepHum
npuiMayem, NiHinHXIA nasep HeoOXiAHO 3a
LOMOMOTOIO KHOMKM BUOOPY pexXmnMy py4Horo
npuiMaya nepeBecTy B peX1M py4HOro NpuiiMada.
Mpn UbOMY NasepHi MiHii NynbCyBaTUMYTb 3 BiNbLLOIO
4aCTOTOl0, @ ACKPABICTb NA3ePHUX NiHI 3MEHLLNTBCA.
3a LONOMOrO0 LMX iMMYNbCIB Nla3epHUI NpUMay
po3ni3Hae nasepHi NiHii.

Bepcisi XPG: Pexxim py4HOro npuiiMada BMUKaETbCs
aBTOMATUYHO.

' LloTprmMymTECs IHCTPYKLIT 3 eKCnnyaTyBaHHS Bi4MNOBIAHOMO Npunmaya
= J133epHOro BUMPOMIHIOBAHHS

' PexvM py4HOro npuiimada nepenbayeHo BUKITIOHHO A Na3epHUX MiHil.
-
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MNiarotoBka nepeBipku Kani6pyBaHHs:

KanibpyBaHHs nasepa MoXHa NepeBipsaTh. YCTaHOBITb NpUnag y LLleHTPi Mix
2 CTiHamMW, WO BifJaneHi ofHa Bif OAHOI WOHaNMeHL Ha 5 M. BBIMKHYTK
npunag, Ans Uboro 3HATV cuctemy 6n1okyBaHHs (NasepHuin XpecT BBIMKH.)
[lns onTMManbHOI NepeBipKK BUKOPUCTOBYBATK LUTATVB.

1. MomitbTe kpanky A1 Ha CTiHi.

2. MoBepHiTb Npunag Ha 180° i noMiTbTe kpanky A2. Tenep Mix
kpankamun A1 i A2 BCTaHOBfIEHE rOPU30HTasbHE BifHOLWEHHS.

0 i
R —

MNepeBipka kani6pyBaHHs:

3. BctaHoBWTM Npunag, skoMora 6amxye Ao CTiHW Ha BUCOTI Kpanku A,

4. NoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTbTe Kpanky A3. PisHULSA MiX
A2 i A3 € LONYCKOM.

3.

=0K

Al

2mm/10m

o A3
4. :180 ~ AZD
i <

Akiio A2 i A3 po3pisHaoTbCs Oinblue HiX Ha 2 MM / 10 M, NoTpibHe
' I0CTVIPYBaHHS. 3BEPHITLCH [0 KPaMHUL 41 B CEPBICHWM BiAAIN
" UMAREX-LASERLINER.

<

119



Laserliner®

Innovation in Tools

MepeBipka BepTMKanbHOT NiHii:

BcTaHoBWTW Npunag Ha BigcTaHi nprbn. 5 M Bif CTiHW. Ha CTiHi NpuKpinmTin BUCOK

3 LWHYPOM [OBXMHO 2,5 M, BUCOK MOBMHEH BIiflbHO pyxaTcs. BBIMKHYTU npunag
i HABECTV BEPTMKAIbHWI Na3ep Ha LUHYP. TOYHICTb 3HAXOAUTLCS B MEXaX [OMycKy,

AKLLIO BILXMMEHHS MiX JTiHI€l0 N1a3epa i LUHYPOM CTaHOBWTb He Oinblue * 1,5 MM.

MepeBipka ropnsoHTanbHOI NiHii:
BcTaHOBWTI Npwnag Ha BiacTaHi npubn. 5 M Big
CTiHV | BBIMKHYTW Nla3epHUI XpecT. MNoMITUTK Ha
CTiHi Kpanky B. MoBepHYTN NasepHWn XpecT Npuoa.
Ha 2,5 M npaBopyy i nomitnTK Kpanky C. Mepeipntn,
Y1 FrOPV30HTaNbHa NiHif NyHKTY C 3HaXoANUTLCA Ha
Til XK€ BUCOTI & 2 MM, Lo i NyHKTY B. MOBTOPUTI NpoLec 3 NOBEPTaHHSAM NiBOPYY.

25m

OK

<2mm
(@)

l PerynspHo nepesipsinTe I0CTUPYBaHHS Neper, BUKOPUCTaHHAM, nicns
=  TPaHCTMOPTYBaHHS Ta TPUBANIOro 36epiraHHs.

TexHi4Hi gaHi (Mpaso Ha TexHi4Hi 3MiHK 36epexeHe 01.15)

[liana3oH aBTOMATUYHOIO HiBenioBaHHA + 3°

TouHiCTb *£2vM/10Mm

[loBX1Ha XBWIb NiHINHOrO (4epBOHOTO) 635 HM

JIOBXWMHa XBWIIb NIHIMHOTO (3e1eHoro) 510 HM

HloBxuHa XBWb Nasepa 3 NPOeKLielo Y 635 hm

BUMNAAI Kpanku (4epBoHOro)

Knac nasepa 2 /<1wmBT

KvsneHHs 4 ny>xHi batapenku 1,5 B koxHa

TepmiH ekcnnyaTaLyii
ACL 2 XP / ACL 2 XPG

Bnvsbko 10 roguH /
bnnsbko 3,5 roguH

Poboua Temnepatypa 0°C... +45°C
Temnepatypa 36epiraHHs -10°C... +70°C
Knac 3axucry IP 54

Maca (3 batapenkn) 550Tr

FabaputHi posmipn (LU x B x T)

130 x 105 x 70 Mm
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HopmaTtumeHi Bumorun €C n ytunisauis

Llen NpucTpi 3a10BOMLHSE BCIM HEOOXiAHM
HOpMaM LLOLO BinbHOro obiry ToBapis B Mexax €C.

3riAHO 3 EBPOMENCHKOIO ANPEKTMBOIO LLIOAO eNeKTPUYHNX

| eNeKTPOHHMX NPUNaAIB, Lo BIACTYXMW CBIN TEPMIH,
e BUpIO sk enekTponpunag, nignsrae 36opy 1
yTUni3aLii OKpeMo BifL iHLIMX BIAXOLAIB.
||

[etanbHi BKasiBku Wono 6e3neku i 4oaaTtkosa
iHbopMmaLlis Ha canTi: www.laserliner.com /info
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Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit , Pokyny
' pro zéruku a dodatecné pokyny”. Postupuijte podle zde uvedenych
= instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pripadé predani
laserového zafizeni tieti osobé se musi predat zarover se zafizenim.

Funkce / Uéel pouziti

Liniovy kfizovy a 5 bodovy laser pro vertikalni a horizontalni vyrovnani

— Doplrkovy rezim sklonu umoziiuje osazovat také plochy se spadem.

— Laserové linie Ize zapnout jednotlivé

— 5 bodovych paprsk je umisténo v horizontalni a vertikalni roviné ¢arovych
paprskd vzdy presazené o 90°. Na koncich ¢arovych paprskd se tak vytvori
3 praseciky ¢arového a bodového paprsku.

— Bodové paprsky vysilané nahoru a dolt umoznuji pohodiné
prenaseni znacek z podlahy na strop.

— Out-Of-Level: Optické a akustické signaly indikuji,
pokud je pfistroj mimo rozsah nivelace.

— Rozsah samocinné nivelace 3°, Pfesnost 2 mm /10 m

Vieobecné bezpecnostni pokyny

Laserové zareni! Laserové zarenil!
Nedivejte se do paprsku! Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2 Laser tiidy 2

<1mW - 635nm <1mW 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Laser se nesmi dostat do rukou détem!

— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasahne oci, je nutné védomé zavrit
o¢i a ihned hlavu odvratit od paprsku.

— Nevystavujte pfistroj zddnému mechanickému zatizeni, extrémnim
teplotam, vihkosti nebo silnym vibracim.

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k ur¢enému Ucelu pouziti v rdmci danych
specifikaci. Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém
pfipadé by zaniklo schvéleni pfistroje a jeho bezpec¢nostni specifikace.
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Pri prepravé pristroj vzdy vypnéte prepravni pojistkou, aby byl pfistroj
= chranény pred poskozenim.

Zvlastni vlastnosti produktu

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

() REady

(DiRov

Automatické usmérnéni pristroje diky magneticky tlumenému
kyvnému systému, Pristroj se uvede do zdkladni polohy a sdm
se usmérn.

Transport LOCK: B&hem prepravy je pfistroj chranén kyvnou
aretac.

Specialni vysokovykonné diody vytvareji mimoradné svétlé
laserové linie v pfistrojich pomoci technologie PowerBright.
Tyto linie jsou viditelné na delsi vzdalenosti, za jasného
svétla a na tmavych plochéach.

Diky technologii RX-/GRX-READY se liniové lasery mohou
pouzivat i pfi nepfiznivych svételnych podminkach. Laserové
linie potom pulzuji s vysokou frekvenci a specialni laserovy
pfijimac je rozpozna na velké vzdalenosti.

Zelena laserova technologie (Provedeni XPG)

DIL[D)

Laserové moduly v provedeni DLD jsou zarukou vysoké kvality
linie, ¢istého, jasného a tudiz dobre viditelného zobrazeni linii.
Na rozdil od dfivéjsich generaci jsou teplotné stabilnéjsi a
energeticky efektivnéjsi.

Lidské oko je navic vice citlivé na vinovou délku zeleného laseru
nez napriklad ¢erveného. Proto se zelena laserova dioda jevi o
mnoho jasnéjsi nez cervena.

Zelené lasery — obzvl&sté v provedeni DLD — jsou tedy vyhodné,
pokud jde o viditelnost laserové linie za nepfiznivych podminek.
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Pocet a umisténi lasert

Kfizovy laser 5bodovy laser

H = horizontalni laserova c¢ara
V = vertikaIni laserova cara
S = funkce sklonu

1H 1V S

1 Okno pro vystup 5 Rezim ru¢niho pfijimace (jen XP)
laserového paprsku 6 Dioda rezimu ru¢niho pfijimace
2 Bateriovy kryt (spodni strana) (jen XP)
3 Posuvny spina¢/vypinac 7 Volici tlacitko pro
Transportni pojistka volbu laserovych linii
4 Zavit stativu 1/4” 8 Diodova indikace provozu

(spodni strana)
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Vlozeni baterii

Otevrete prihradku na baterie (2) a
podle symboll pro instalovani vlozte
baterie. Dbejte pfitom na spréavnou
polaritu.

Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace

Uvolnéte transportni pojistku, vypinac nastavte na “ON". Objevi se laserovy
kiiz a bodové paprsky. Carové a bodové paprsky Ize zapinat a vypinat volicim
tlacitkem.

ST LIS

> > >0

Pro horizontélni a vertikalnf nivelaci musf byt uvolnéna transportni
pojistka. Jakmile se pfistroj nachazi mimo rozsah automatické nivelace
3°, za¢nou blikat ¢arové paprsky a zazni akusticky signal. Umistéte
pistroj tak, aby se nachazel uvnitf rozsahu nivelace. Carové paprsky
zacnou svitit opét nepfretrzite.
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Rezim sklonu

Neuvolfiujte transportni pojistku, posurite posuvny spinac/vypinac¢ do
prostiedni polohy a volicim tlacitkem zvolte lasery. Nyni je mozné osazovat
Sikmé roviny resp. plochy se sklonem. V tomto rezimu se laserové linie jiz
automaticky nevyrovnavaji. Signalizuje to blikéani laserovych linii.

LoLEUE

e >re»>»© >0 >0

4]

Rezim ruéniho pfijimace
Doplnkova vybava: Prace s
laserovym pfijimaéem RX / GRX

K nivelaci na velké vzdalenosti nebo pfi jiz
neviditelnych laserovych liniich pouzijte
laserovy prijimac¢ RX / GRX (doplrkova
vybava).

Verze XP: Pro praci s laserovym pfijimacem
zapnéte Carovy laser tlacitkem ru¢niho
pfijimace v rezimu ru¢niho pfijimace. Laserové
linie nyni pulzuji s vysokou frekvenci a jsou
tmavsi. Diky tomuto pulzovani nyni laserovy
pfijimac rozpozna laserové linie.

Verze XPG: Automaticky je zapnuty rezim
ru¢niho pfijimace.

' Dodrzujte navod k obsluze prislusného laserového pfijimace.

' Rezim rué¢niho pfijimace je k dispozici pouze pro ¢arové paprsky.
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Priprava kontroly kalibrace:

Kalibraci laseru si mdzete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostred mezi 2
stény, které jsou od sebe vzdalené minimalné 5 m. Zapnéte pfistroj, k tomu

uvolnéte transportni pojistku (laserovy kfiz je zapnuty). Pro optimalni ovéfeni
pouZijte stativ.

1. Oznacte si na sténé bod A1.

2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2.
Mezi body A1 a A2 mate nyni horizontalni referenci.

1.
Al

2. 180°
—

Kontrola kalibrace:
3. Umistéte pristroj co nejblize ke sténé na vysku oznaceného bodu A1.

4. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A3. Rozdil mezi A2 a A3
je tolerance.

3.
AL A2 A2

4] 180 A3 Azﬂ
TR u

Pokud jsou body A2 a A3 od sebe vzdaleny vice nez2 mm /10 m, je
' nutné provést kalibraci. Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem
® nebo vyuzijte servisniho oddéleni spole¢nosti UMAREX-LASERLINER.

17 1]

=0K

2mm/10m

<
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Kontrola vertikalni linie:

Umistéte pfistroj cca 5 m od stény. Na sténu pripevnéte olovnici se sndrou

dlouhou 2,5 m, olovnice by se pfitom méla volné kyvat. Zapnéte pfistroj a

nasmérujte vertikalni laser na $ndru olovnice. Pfesnost je v toleranci, jestlize
odchylka mezi linif laseru a sidrou olovnice neni vétsi nez £ 1,5 mm.

Kontrola horizontalni linie:

Umistéte pristroj cca 5 m od stény a zapnéte
laserovy kfiz. Oznacte si na sténé bod B.
Natocte laserovy kfiz cca 2,5 m doprava a
oznacte bod C. Zkontrolujte, jestli vodorovna
¢ara od bodu C lezi + 2 mm ve stejné vysce

s bodem B. Postup opakujte natoc¢enim doleva.

25m

OK

<2mm
(@)

l Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani

= pravidelné kontrolujte kalibraci.

Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny 01.15)

Rozsah samocinné nivelace +3°

Presnost +2mm/10m

VInové délka laserového paprsku liniovy (Cervené) | 635 nm

Vinova délka laserového paprsku liniovy (zeleného)| 510 nm

VInovéa délka bodového laseru (¢ervené) 635 nm

Tida laseru 2/<1mwW

Napéjeni 4 x 1,5V alkalické baterie
Provozni doba ACL 2 XP / ACL 2 XPG cca 10 hod. / cca 3,5 hod.
Pracovni teplota 0°C ... +45°C
Skladovaci teplota -10°C ... + 70°C

Tfida ochrany IP 54

Hmotnost (v¢etné baterie) 550 g

Rozméry (5 x V x H)

130 x 105 x 70 mm
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Ustanoveni EU a likvidace

Pristroj splruje vsechny potrfebné normy pro
volna pohyb zbozi v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt c €
oddélené vytridén a zlikvidovan podle evropské

smérnice pro pouzité elektrické a elektronické

pfistroje. —

Dalsi bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na:
www.laserliner.com/info

D 129



Laserliner®

Innovation in Tools

Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosttr , Garantii- ja lisajuhised”
' taielikult 1&bi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Kaesolev dokument
® tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Talitlus / Kasutuseesmark

Ristjoon- ja 5-punktilaser vertikaalseks ja horisontaalseks véljajoondamiseks

— Kallakute seadistamist véimaldab kaldereziim.

— Uksikult Itilitatavad laserjooned

- 5 laserpunkti on vastavalt 90° astmetega laserjoonte horisontaalsele ja
vertikaalsele tasandile paigutatud. Laserjoonte otstesse moodustuvad nii
laserjoonest ja punktist 3 [dikepunkti.

— Loodimis- ja laepunkt vBimaldavad mugavalt margistusi
pdrandalt lakke ule kanda

— Out-Of-Level: Kui seade on valjaspool nivelleerimispiirkonda,
siis antakse sellest optiliste ja akustiliste signaalidega marku.

— Iseloodimisvahemik 3°, Tapsus 2 mm /10 m

Uldised ohutusjuhised

Laserkiirgus! Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt! Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2 Laseriklass 2

<1mW - 635nm <1mW - 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse v6i peegelduvasse Kiirde.

— Laser ei tohi sattuda laste katte!

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui Klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult
sulgeda ja pea kohe kiire eest &ra liigutada.

— Arge laske seadmele mdjuda mehaanilist koormust, tilikdrgeid
temperatuure, niiskust ega tugevat vibratsiooni.

- Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle
kasutusotstarbele. Umberehitused vdi muudatused pole seadmel lubatud,
seejuures kaotavad luba ning ohutus-spetsifikatsioon kehtivuse.
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

' Lulitage seade transportimisel kahjustuste eest kaitsmiseks alati
= transpordikaitsmega vélja.

Toote eriomadused

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

R
READY

(DiRov

l@

Seadme automaatne valjajoondus magnetamortisaatoriga
pendelsiisteemiga. Seade viiakse pShiasendisse ja joondub
iseseisvalt valja.

Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel
pendlilukustiga.

PowerBright tehnoloogiaga seadmetes genereerivad eriti eredaid
laserjooni spetsiaalsed v8imsusdioodid. Need jaavad nahtavaks
ka suurematel kaugustel, eredas Umbrusvalguses ja tumedatel
pindadel.

RX-/IGRX-READY tehnoloogiaga saab joonlasereid kasutada ka
ebasoodsates valgustingimustes. Laserjooned pulseerivad siis
korgel sagedusel ja tuvastatakse suurtel kaugustel spetsiaalsete
laservastuvotjatega.

Roheline lasertehnoloogia (XPG-mudel)

DIL[D)

DLD teostuses lasermooduleid iseloomustab joone kérge
kvaliteet, puhas, selge ja seet6ttu hasti ndhtav joonepilt.
Varasemate pdlvkondadega vorreldes on need temperatuuri-
stabiilsemad ja energiatbhusamad.

Peale selle on inimsilma tundlikkus kdrgem rohelise laseri kui
naiteks punase laseri lainepiirkonnas. Seet&ttu paistab roheline
laserdiood punasega vdrreldes palju heledam.

Rohelised laserid — spetsiaalselt DLD teostus — pakuvad seega
laserjoone nahtavusega seonduvalt ebasoodsates tingimustes
arvukaid eeliseid.
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Laserite arv ja paigutus

Ristjoonlaser

H = horisontaalne laserkiir
V = vertikaalne laserkiir
S = kaldefunktsioon

1H 1V S

5-punktilaser

1 Laserkiire aken
2 Patareide kast (alakiilg)

3 SISSE / VALIA nihkliliti
Transpordipolt

4 Statiivi keere 1/4” (alakilg)

132 (E©

5 Kasivastuvétumoodus
(ainult XP)

6 Kasivastuv6tumooduse LED
(ainult XP)

7 Laserkiirte valikunupp
LED toonaidik



AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Patareide sisestamine

Avage patareide kast (2) ja asetage patareid
sisse nii, nagu stimbolil ndidatud. Podrake
sealjuures téhelepanu Gigele polaarsusele.

Horisontaalne ja vertikaalne nivelleerimine

Vabastage transpordikaitse, seadke SISSE/VALJA-Iliti “ON” peale. limuvad
laseririst ja laserpunktid. Valikuklahviga saab laserjooni ja laserpunkte lulitada.

ESDEIE

> >0 >0»>0©

Horisontaalseks ja vertikaalseks nivelleerimiseks peab olema transpor-
dikaitse vabastatud. Kui seade on valjaspool automaatset nivelleerimis-
vahemikku 3°, siis laserjooned vilguvad ja kdlab signaal. Positsioneerige
seade nii, et ta paikneks nivelleerimisvahemiku piires. Laserjooned
pdlevad taas konstantselt.
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Kaldereziim

Arge vabastage transpordikaitset, seadke SISSE/VALJA-uliti keskmisse
asendisse ja valige laser valikuklahviga vélja. Niud saab kaldtasapindu

vOi kaldeid moodustada. Selles mooduses laserjooned enam automaatselt
vélja ei joondu. Viimasest antakse marku laserjoonte vilkumisega.

29089

> >0 »>0»>»©

Kasivastuvétumoodus
Lisavarustus: To6tamine
laservastuvodtjaga RX / GRX

Kasutage nivelleerimiseks suurtel kaugustel
vOi mitte enam nahtavate laserjoonte puhul
laservastuvGtjat RX / GRX (lisavarustus).

Versioon XP: Laservastuvdtjaga todtamiseks
llitage joonlaser kasivastuvGtumooduse
klahviga késivastuvotumoodusesse. Nutid
pulseerivad laserjooned kdrge sagedusega
ning muutuvad tumedamaks. Laservastuvdtja
tuvastab laserjooni eelmainitud pulseerimise
kaudu.

Versioon XPG: Késivastuvétumoodus on
automaatselt sisse Iilitatud.

' Jargige vastava laservastuvodtja kasutusjuhendit.

' Késivastuvdotumoodus on eranditult laserjoonte jaoks valmis.
-
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine:

Teil on v@imalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teineteisest
véhemalt 5 m kaugusel asuva seina vahele keskele. Lilitage seade sisse:
selleks vabastage transpordipolt (laserkiirte rist sisse lilitatud). Optimaalseks
kontrollimiseks kasutage statiivi.

1. Margistage punkt Al seinal.

2. Poorake seadet 180° vdrra ja margistage punkt A2.
Punktide Al ja A2 vahel on nutd horisontaalne lahtevaartus.

0 i
R —

Kalibreerimise kontrollimine:

3. Asetage seade seinale vdimalikult l&hedale punkti A1
margistatud kdrgusele.

4. Poorake seadet 180° vdrra ja méargistage punkt A3.
Vahe punktide A2 ja A3 vahel on tolerants.

3.
AL A2 A2

4. 0 A3 Azﬂ
A -

Kui A2 ja A3 paiknevad rohkem kui 2 mm /10 m
teineteisest eemal, siis on vaja haalestada. Votke tihendust
oma edasimiitjaga voi pdodrduge ettevotte UMAREX-
LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.

=0K

2mm/10m

<
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Vertikaalse kiire kontrollimine:

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast. Kinnitage seinale 2,5 m pikkuse noori
otsas olev lood. Lood peab sealjuures vabalt pendeldama. Lulitage seade sisse
ja rihtige vertikaalne laserkiir loodi nodrile. Tépsus on lubatud vahemikus, kui
erinevus laserkiire ja loodinddri vahel ei ole suurem kui £ 1,5 mm.

Horisontaalse kiire kontrollimine:

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast ja lulitage
laserkiirte rist sisse. Margistage seinal punkt B.
Poorake laserkiirte risti 2,5 m vorra paremale ja
margistage punkt C. Kontrollige, kas horisontaalne
kiir on punktist C + 2 mm kaugusel (peab samas

25m

OK

<2mm
(@]

olema punktiga B tihel kdrgusel). Korrake toimingut vasakule podramise abil.

| Kontrollige haélestus enne kasutamist, parast transportimist
= hing pikaajalist ladustamist regulaarselt tle.

Tehnilised andmed (J4tame endale diguse tehnilisteks muudatusteks 01.15)

Iseloodimisvahemik +3°

Tapsus +2mm/10m

Laseri lainepikkus laseriklass (punane) | 635 nm

Laseri lainepikkus laseriklass (roheline) | 510 nm

Laseri lainepikkus punktilaser (punane) | 635 nm

Laseriklass 2/<1mw
Toitepinge 4 x 1,5V leelispatareid
Tooiga ACL 2 XP / ACL 2 XPG u 10 tundi / u 3,5 tundi
ToOtemperatuur 0°C ... +45°C
Hoidmistemperatuur -10°C ... + 70°C
Kaitseklass IP 54

Kaal (koos patareid) 550 g

Md6tmed (L x Kx S)

130 x 105 x 70 mm
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

ELi nduded ja utiliseerimine

Seade taidab k&ik nGutavad normid vabaks
kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt c €
Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete

jaatmete kohta eraldi koguda ning k&rvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:

www.laserliner.com/info
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Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto
materialu ,Garantija un papildu norades”. Levérot tajas ietvertos
noradijumus. Sis dokuments jasaglaba, un tas ir nododams talak
kopa ar lazera ierici.

Funkcija / PielietoSanas mérkis

Krustliniju un 5 punktu lazers vertikalai un horizontalai limenosanai

— Slipu virsmu izveido3anu |auj veikt slipuma rezims.

— Atseviski ieslédzami lazera stari

— Pagriezot par 90°, 5 lazera punkti tiek izkartoti uz horizontalas un
vertikalas lazerliniju plaknes. Lazerliniju galos tiek iegdti 3 krustpunkti,
ko veido lazerliija un punkts.

— Svértena un griestu punkts |auj érti parnest mark&jumus
no gridas uz griestiem

— Out-Of-Level: Optiski un akustiski signali parada, ja ierice atrodas
arpus nolimenosanas diapazona.

— Automatiskas nolimeno3anas diapazons 3°, Precizitdte 2 mm /10 m

Visparé&jie drosibas noradijumi

Lazera starojums! Lazera starojums!
Neskatities tiesi stara! Neskatities tiesi stara!
2. Lazera klase 2. Lazera klase

<1mW :635nm <1mW - 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Uzmanibu: Neskatieties tie3a vai atstarota lazera stara.

— Lazers nedrikst nonakt bérnu rokas!

— Nevérsiet lazera staru uz cilvékiem.

— Ja 2 klases lazera stars trapa acis, acis tadal apzinati
jaaizver un galva japagriez prom no stara.

— Sargiet ierici no mehaniskas slodzes, ekstremalas temperataras,
mitruma vai stipram vibracijam.

— Lietojiet ierici vienigi paredzétajam mérkim attiecigo specifikaciju
ietvaros. lerices parbaves vai izmainas nav atlautas, jo ta rezultata
tiek zaudéts sertifikata derigums un nav spéka drosibas specifikacija.
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Lai ierici pasargatu no bojajumiem, transportésanas noltkos
= tovienmeér izslédziet ar transporta drosinataju.

Seviskas razojuma ipasibas

AUTOMATIC

\\ﬁ“lock

Q PowerBright
LASER

@

)
a6

N
3

Lerices automatisku [Tmeno3anu veic magnétisko svarstu
sistéma. lerici novieto pamatpozicija, un ta nolimenojas pati.

Transport LOCK: Parvadasanas laika ierices drosibu garanté
svarstu fiksacija.

lericés, kas izstradatas péc gaisas jeb t.s. PowerBright
tehnologijas, specialas augstas efektivitates diodes rada
seviski gaisas lazerlinijas. Tas ir redzamas pat no lielaka
attaluma, spilgta gaisma un uz tumsam virsmam.

Pateicoties t.s. RX-/GRX-READY tehnologijai ar linijlazeriem
var stradat ari nepraktiskos gaismas apstak|os. Lazerlinijas
mirgo ar augstu frekvenci, un Tpasi lazera uztvergji tas uztver
no liela attaluma.

Zala lazera tehnologija (XPG variants)

c

DL}

5

DLD varianta lazera moduli nodrosina augstas kvalitates liniju,

tiru, skaidru un tadéjadi labi saskatamu linijas attélu. Salidzinot
ar vecaku paaudzu iericém, tie ir stabilaki dazada temperatdra
un energoefektivaki.

Turklat cilvéka acs pret zala lazerstara vilnu diapazonu ir jutigaka
neka, pieméram, pret sarkanu lazerstaru. Tadéjadi zalas lazera
gaismas diodes salidzinajuma ar sarkanajam izskatas daudz
spilgtakas.

Zalie lazeri - ipasi DLD varianta - sniedz ari prieksrocibas
attieciba uz lazera linijas redzamibu sarezgitakos apstak|os.
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Lazeru skaits un izkartojums

Krustliniju lazers

H = horizontala lazera linija
V = vertikala lazera linija
S = slipuma funkcija

1H 1V S

5 punktu lazers

1 Lazerstara lodzins

N

Bateriju nodalijums (apak3pusé)
3 Bidams ieslégsanas /
izslegsanas slédzis

Transporta drosinatajs

4 Stativa vitne 1/4" (apakspusé)

140 @

5 Manualas uztversanas rezims

(tikai XP)

6 LED manualas uztversanas

rezims (tikai XP)

7  Lazerstaru izvéles taustins
8 LED reZima indikators



AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Bateriju ielikSana

Atveriet bateriju nodalijumu (2)
un ievietojiet baterijas atbilstosi
noraditajiem simboliem. Levérojiet
pareizu polaritati.

Horizontala un vertikala l[ilmenosana

Atbrivojiet transporta drosinataju, ieslégsanas/izslégsanas slédzi parslédziet
pozicija ,,ON". Paradas lazera krusts un lazera punkti. Ar izvéles taustinu
iespéjams ieslégt atseviski lazera linijas vai lazera punktus.

ST LIS

> > >0

Lai veiktu horizontalo un vertikalo lTmeno3anu, jabat atbrivotam trans-

porta drosinatajam. Tiklidz ierice atrodas arpus automatiska nivelésanas
diapazona 3°, lazera Iinijas sak mirgot un atskan skanas signals. Novie-

tojiet ierici ta, lai ta atrastos nivelésanas diapazona. Lazera liniju gaisma
atkal ir nepartraukta.
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Slipuma rezims

Nenonemiet transporta stiprinajumu, parbidiet ieslégsanas/izsiégsanas
slédzi pozicija pa vidu un ar izvéles taustinu izvélieties lazerus. Tagad
iespéjams izveidot slipas plaknes jeb slipumus. Saja rezima lazera stari
vairs neizlimenojas automatiski. Par to signalizé mirgojosi lazera stari.

S LELE

> >0 »>0»>»©

Manualas uztversanas rezims
Papildiespé&ja: Darbs ar
lazeruztvéréju RX / GRX

Izmantojiet lazeruztvéréju RX / GRX (papildu
piederums) nivelésanai liela attaluma vai
tad, kad lazera Iinijas vairs nav saskatamas.

Versija XP: Lai varétu stradat ar lazeruztvéréju,
ar manualas uztversanas rezima taustinu
parslédziet Iniju lazeri manualas uztversanas
rezima. Tagad lazera linijas pulsé ar augstu
frekvenci un klist tumsakas. Sts pulsacijas lauj
lazeruztveréjam identifi cét lazera linijas.

Versija XPG: Manualas uztversanas rezims ir
ieslegts automatiski.

' Levérojiet attieciga lazeruztvéréja lietosanas instrukciju.

' Manuala uztvéréja rezims ir piemérots vienigi lazera linijam.
-
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Sagatavosanas kalibréjuma parbaudei:

J0s varat parbaudit lazera kalibréjumu. Novietojiet ierici pa vidu starp 2
sienam, kuras viena no otras ir vismaz 5 m attaluma. leslédziet ierici, $im
nollkam atbrivojot transporta drosinataju (iedegas krustenisks lazerstars).
Lai parbaude bitu optimala, 1Gdzu, izmantojiet stativu.

1. AtzZiméjiet uz sienas punktu A1.

2. Pagrieziet ierici par 180° un atziméjiet punktu A2.
Tagad starp A1 un A2 ir horizontala atsauces linija.

1.
Al

2. 180°
—

Kalibréjuma parbaude:
3. Novietojiet ierici iespéjami tuvu sienai atziméta punkta A1 augstuma.

4. Pagrieziet ierici par 180° un atziméjiet punktu A3. Starpiba starp
A2 un A3 ir pielaide.

3.
AL A2 A2

4] 180 A3 Azﬂ
TR u

Ja A2 un A3 viens no otra atrodas talak par 2 mm/ 10 m, tad
' justésana ir nepieciesama. Sazinieties ar JUsu specializéto tirgotaju
® vai griezieties UMAREX-LASERLINER servisa nodala.

17 1]

=0K

2mm/10m

<
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Vertikalas linijas parbaude:

Uzstadiet ierici apm. 5 m no sienas. Nostipriniet pie sienas atsvaru ar 2,5 m garu
auklu, atsvaram ir brivi jastpojas. leslédziet ierici un paveérsiet vertikalo lazerstaru
uz atsvara auklu. Precizitate ir pielaides robezas, ja starpiba starp lazerstaru un
atsvara auklu nav lielaka par = 1,5 mm.

Horizontalas linijas parbaude:

Uzstadiet ierici apm. 5 m no sienas un ieslédziet ¥ 25m
krustenisko lazerstaru. Atziméjiet uz sienas punktu B

B. Pagrieziet krustenisko lazerstaru par apm. E C
2,5 m pa labi un atziméjiet punktu C. Parbaudiet, Vi

vai horizontala linija no punkta C atrodas + 2 mm
tada pasa augstuma ka B punkts. Atkartojiet procediru, pagriezot pa kreisi.

| Parbaudtt ierices precizitati pirms katras ekspluatacijas, péc
= transportésanas un ilgas neekspluatésanas.

Tehniskie dati (Lesp&jamas tehniskas izmainas 01.15)

Automatiskas nolimenosanas diapazons +3°

Precizitate +2mm/10m
Liniju lazera (sarkans) vilnu garums 635 nm

Lniju lazera (zal3) vilnu garums 510 nm
Punkta lazera (sarkans) vilnu garums 635 nm

Lazera klase 2/<1mw

Stravas padeve

4 x 1,5V sarma baterijas

Ekspluatacijas ilgums ACL 2 XP / ACL 2 XPG

apm. 10 h/apm. 3,5 h

Darba temperatira 0°C ... + 45°C
Uzglabasanas temperatdra -10°C ... + 70°C
Aizsardzibas klase IP 54

Svars (ieskaitot baterijas) 550 g

Merfjumi (platums x augstums x dzilums)

130 x 105 x 70 mm
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

ES-noteikumi un utilizacija

Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu
precu apriti ES.

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama

atbilstigi ES Direktivai par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem.
_—

Vairak drosibas un citas norades skatit:
www.laserliner.com/info
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta , Nuorodos dél garantijos ir
' papildoma informacija”. Laikykités ¢ia esanciy instrukcijos nuostaty.
= Sis dokumentas turi bati laikomas ir perduodamas kartu su lazeriniu
jrenginiu.

Veikimas ir paskirtis

Susikertanciy spinduliy ir 5 tasky lazerinis matuoklis, skirtas vertikaliam

ir horizontaliam islyginimui

— Papildoma pasvirimo galimybé jgalina perkelti nuolydzius.

— Atskirai jungiami lazerio spinduliai

- 5 lazerio taskai perstumti 90° horizontaliose bei vertikaliose lazeriy linijose.
Tokiu badu lazerio linijy gale susidaro 3 lazerio linijy ir tasko susikirtimo
taskai.

— Atskaitos ir luby taskas uztikrina patogy zymy perkélima nuo grindy ant luby

— Neveikimo zona: Svieos ir garsiniai signalai informuoja,
kai prietaisas yra uz niveliavimo srities riby.

— Automatinio niveliavimo ribos 3°, Tikslumas 2 mm /10 m

Bendrieji saugos nurodymai

Lazerio spinduliavimas! Lazerio spinduliavimas!
Neziarékite j lazerio spindulj! Neziarékite j lazerio spindulj!
Lazerio klase 2 Lazerio klasé 2

<1mW - 635nm <1mWw 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Démesio: Nezilrékite j tiesioginj ar atspindéta spindulj.

— Saugokite, kad lazerio nepaimty vaikai!

— Nenukreipkite lazerio spindulio j asmenis.

— Jeigu 2 klasés lazerio spindulys nukreipiamas | akis, batina greitai
uzsimerkti ir nusukti galva j Sona.

— Negalima prietaiso veikti mechaniskai, auksta temperatara,
drégme arba didele vibracija.

— Prietaisa naudokite isskirtinai tik pagal specifikacijoje nurodyta paskirt;.
Draudziama keisti ir modifikuoti prietaiso konstrukcija, prieSingu atveju
nebegalioja leidimas jj naudoti ir nebegalioja saugos specifikacijos.
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' Gabendami prietaisa, visada uzdékite transportavimo apsauga,
= kad prietaisas baty apsaugotas nuo pazeidimy.

Ypatingos produkto savybés

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

Magnetiniu principu 3vytavima slopinanti sistema jgalina
automatiskai islyginti prietaiso padétj. Prietaisas padedamas
i iSeitine pozicija ir jis pats pasirenka tinkama padét;.

Uzrakinimas gabenant: Svytuoklés blokavimas apsaugo
gabenama prietaisa.

PowerBright technologijos prietaisuose esantys labai didelés
galios diodai skleidzia ypatingai ryskias lazerio linijas. Jos yra
matomos dideliu atstumu, ryskiai apsviestoje aplinkoje ir ant
tamsiy pavirsiy.

Taikant RX-/GRX-READY technologija, lazerius galima naudoti

ir nepalankiomis ap3vietimo salygomis. Siuo atveju lazerio linijos
pulsuoja dideliu dazniu, o specialls lazerio imtuvai atpazjsta jas
ir per didelj atstuma.

Zalio lazerio technologija (XPG modelis)

DIL[D)

DLD lazerio moduliai uztikrina auksta linijos kokybe, 3varias,
aiskiais ir gerai matomas linijas. Lyginant su ankstesne karta
jie yra ju temperatQra yra stabilesné ir jie yra veiksmingesni.

Be to, Zmogaus akis yra jautresné zalio lazerio bangy diapazone,
nei Svieciant raudonam lazeriui. Dél to Zaliasis lazerio diodas,
lyginant su raudonu, atrodo daug 3viesesnis.

Taigi zalias lazeris, ypa¢ DLD modelio, kalbant apie lazerio liniju
matomuma esant nepalankioms salygoms, yra pranasesnis.
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Lazeriy kiekis ir jy iSdéstymas
Susikertanciy linijy lazeris

H = horizontalus lazerio spindulys
V = vertikalus lazerio spindulys
S = pasvirimo funkcija

1H 1V S

5 tasky lazeris

1 Lazerio spindulio langelis

2 Baterijy détuve
(apatinéje puséje)

3 Stumiamasis jungiklis
JUNGTI / ISJUNGTI
Transportavimo apsauga

4 Stovo sriegis 1/4”
(apatinéje puséje)
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5 Rankinio priémimo rezimas
(tik XP)

6 LED rankinio priémimo rezimas
(tik XP)

7 Lazerio spinduliy
pasirinkimo klavisas

8 Darbo rezimo rodmenys
su Sviesos diodais



AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Baterijy jdéjimas
Atidarykite baterijy détuve (2) ir
sudékite baterijas, laikydamiesi
instaliaciniy simboliy. Atkreipkite
démesj, kad nesumaisytuméte
ju poliskumo.

Horizontalus ir vertikalus niveliavimas

Atlaisvinkite transportavimo apsauga, Jjungimo ir isjungimo jungiklj nustatykite
j padétj ,ON". Pasirodo lazerio kryzius ir lazerio taskai. Pasirinkimo klavisu
galite atskirai jjungti lazerio spindulius ir lazerio taskus.

ST LIS

> > >0

Norint atlikti horizontaly ir vertikaly niveliavima reikia atlaisvinti
transportavimo apsauga. Kai prietaisas atsiranda uz automatinio
niveliavimo zonos 3°, lazerio linijos pradeda mirkseéti ir pasigirsta
signalas. Nustatykite prietaisa tokioje padétyje, kad jis butu
niveliavimo zonoje. Lazerio linijos vél 3viecia pastovia Sviesa.
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Pasvirimo padétis

Neatlaisvinkite transportavimo apsaugy, JJ./ 15J. jungiklj pastumkite j
viduriniaja padétj ir pasirinkimo klavisu pasirinkite lazerius. Dabar galima
nustatyti pasvirusias plokstumas ir (arba) posvyrius. Siuo rezimu lazerio
spinduliai automatiskai nenustatomi. Apie tai pranesa lazerio spinduliy
mirkséjimas.

23089 S

>0 >0 »>0»>©

Pasirinktinis rankinio
priémimo rezimas: darbas
su lazerio imtuvu RX / GRX

Niveliavimui dideliu atstumu arba kai
nebesimato lazerio linijy naudokite
lazerio imtuva RX / GRX (pasirinktinj).

Versija XP: Norédami dirbti su lazerio
imtuvu naudodamiesi rankinio priemimo
rezimo mygtuku nustatykite linijinj lazerj
veikti rankinio priemimo rezimu. Dabar
lazerio linijos pulsuoja dideliu dazniu ir
tampa tamsesnés. Dél pulsavimo lazerio
imtuvas atpazjsta lazerio linijas.

Versija XPG: Rankinis priémimo rezimas
jjungtas automatiskai.

' Vadovaukités atitinkamo lazerio imtuvo eksploatacijos instrukcija.

' Rankinio priemimo rezimas skirtas naudoti tik su lazerio linijomis.
-
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Pasirengimas kalibravimo patikrinimui:
J0s galite pasitikrinti lazerio kalibravima. Padékite prietaisa patalpos viduryje
tarp dviejy sieny, tarp kuriy yra ne mazesnis kaip 5 m atstumas. Jjunkite
prietaisa, atlaisvine transportavimo apsauga (pasirodo lazerio kryzius).
Siekdami optimalios kontrolés, naudokités lazerio stovu.
1. Pasizymékite ant sienos taska A1.
2. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymeékite taska A2.

Dabar tarp A1 ir A2 turite horizontalia atskaita.

1.
Al

2. 180°
—

Kalibravimo kontrolé:
3. Pastatykite prietaisa kuo arciau sienos pazyméto tasko A1 aukstyje.

4. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymékite taska A3. Skirtumas tarp
A2 ir A3 yra paklaida.

3.
AL A2 A2

4] 180 A3 Azﬂ
TR u

Jei A2 ir A3 yra nutole vienas nuo kito daugiau kaip 2 mm /10 m,
' prietaisa batina kalibruoti. Susisiekite su Jus aptarnavusiu pardavéju
® arba kreipkités ] UMAREX-LASERLINER serviso padalinj.

17 1]

=0K

2mm/10m

<
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Vertikalios linijos kontrol:

Pastatykite prietaisa apie 5 m nuo sienos. Prie sienos pritvirtinkite svambala
su 2,5 m ilgio virvele taip, kad svarelis laisvai Svytuoty. Jjunkite prietaisa ir
nukreipkite vertikaly lazerio spindulj j svarelio virvele. Tikslumas yra paklaidos
ribose, jei nukrypimas tarp lazerio spindulio ir svarelio virvelés yra ne didesnis

kaip £ 1,5 mm.
Horizontalios linijos kontrol:

Pastatykite prietaisa apie 5 m nuo sienos ir junkite
lazerio kryziy. Ant sienos pazymékite taska B.
Lazerio kryziy pasukite apie 2,5 m j kaire ir
pazymeékite taska C. Patikrinkite, ar horizontali

25m

OK

o

<2mm

linija, einanti nuo tasko C + 2 mm yra tame paciame aukstyje kaip taskas B.
Pakartokite ta patj procesa, atliekant pasukima j kaire.

l Prie3 naudodami prietaisa, reguliariai patikrinkite jo suderinima,
= 0 ypac po gabenimo ir ilgesnio laikymo.

Techniniai duomenys (Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus 01.15)

Automatinio niveliavimo ribos +3°

Tikslumas +2mm/10 m
Linijinio lazerio (raudono) bangy ilgis | 635 nm
Linijinio lazerio (zalio) bangu ilgis 510 nm
Taskinio lazerio (raudono) bangu ilgis | 635 nm
Lazerio klaseé 2/<1mwW

Elektros maitinimas

4 x 1,5V Sarminés baterijos

Eksploatacijos trukme
ACL 2 XP / ACL 2 XPG

apie 10 val / apie 3,5 val

Darbiné temperatdra 0°C ... + 45°C
Sandéliavimo temperatdira -10°C ... + 70°C
Apsaugos klasé IP 54

Masé (kartu su baterijos) 550 g

Matmenys (P x A x G)

130 x 105 x 70 mm
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

ES nuostatos ir utilizavimas

Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus,
reglamentuojancius laisva prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos c €
Sajungos Direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir utilizuojamas E
aplinka tausojamuoju badu.

_—

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite:
www.laserliner.com/info
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor ,, Indicatii
privind garantia si indicatii suplimentare”. Urmati indicatiile din cuprins.
Aceste instructiuni trebuie pastrate si la predarea mai departe a
dispozitivului laser.

Functionarea / Scopul utilizarii

Aparat cu laser in cruce si 5 puncte pentru nivelarea in plan vertical si orizontal

— Asezarea la pante permite un mod de Inclinare suplimentar.

— Linii laser ajustabile idividual

— Cele 5 puncte laser sunt dispuse decalat cu cate 90° in plan orizontal
precum si in plan vertical fata de liniile laser. La capetele liniilor laser
se formeaza 3 puncte de Intretaiere intre linia laser si puncte.

— Punctul de verticalizare in jos si cel din tavan permit o
transmitere comoda a marcajelor pe podea si la tavan

— Out-Of-Level: Prin intermediul unor semnale optice si acustice este
indicat cand aparatul se afla in afara domeniului de nivelare.

— Domeniu de nivelare individuala 3°, Exactitate 2 mm /10 m

Indicatii generale de siguranta

Raze laser! Raze laser!
Nu se va privi in raza! Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2 Laser clasa 2
<1mW :635nm <1mW - 510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— Atentie: Nu priviti direct sau In raza reflectata.

— Dispozitivul laser nu are voie sa ajunga in mainile copiilor!

— Nu Indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie nchisi
constient si capul trebuie indepartat imediat din dreptul razei.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate,
umiditate sau vibratii puternice.

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu
respectarea specificatiilor. Reconstruirea sau modificarea aparatului nu
este admisa, astfel se anuleaza autorizatia si specificatiile de siguranta.
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Pentru transportare opriti intotdeauna aparatul cu ajutorul sigurantei
= de transport pentru a proteja aparatul contra deteriorarii.

Proprietati speciale ale produsului

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

Calibrarea automata a aparatului prin intermediul unui sistem
de pendulare amortizat magnetic. Aparatul este adus in pozitia
de baza si se calibreaza automat.

BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat cu
ajutorul unui blocator al pendulatorului.

Aparatele cu tehnologia PowerBright sunt echipate cu diode
laser speciale care produc linii laser extrem de luminoase.
Acestea raman vizibile chiar si la distante mari, in conditii
de lumina puternica sau pe suprafete inchise la culoare.

Tehnologia GRX-READY permite folosirea laserelor chiar si
in conditii nefavorabile de lumina. Liniile laser pulseaza la
frecventa inalta si pot fi detectate de receptoare speciale
chiar si la distante mari.

Tehnologie laser verde (Executie XPG)

Modelele DLD de module laser reprezinta o serie de Tnalta
calitate, cu o imagine a liniei curata, clara si astfel bine vizibila.
In comparatie cu generatiile anterioare acestea sunt mai
rezistente la temperatura si mai eficiente d.p.d.v. energetic.

Ochiul uman este cu mult mai sensibil in domeniul undelor
laserului verde decat de exemplu in cel al laserului rosu.
Astfel dioda laser verde apare in comparatie cu cea rosie
mult mai luminoasa.

Laserul verde - in special la modelul DLD - confera astfel
avantaje in privinta vizibilitatii liniei laser n conditii
nefavorabile.
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Numarul si orientarea razelor laser

Aparat laser cu linii in cruce

H = raza laser orizontala
V = raza laser verticala
S = functie de inclinare

1H 1V S

Aparat laser cu 5 puncte

1 Geam raza laser

2 Compartiment baterii
(la partea inferioara)
3 Intrerupator culisant
PORNIT/OPRIT
Siguranta transport
4 Filet stativ 1/4”
(la partea inferioara)
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5 Mod receptionare manual
(numai XP)

6 LED mod receptionare manual
(numai XP)

7 Tasta selectare raza liniara laser
8 Afisaj functionare cu LED



AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Introducerea bateriilor

Se deschide compartimentul de baterii (2)
si se introduc bateriile conform simbolurilor
de instalare. Se va respecta polaritatea
corecta.

Nivelare orizontala si verticala

Se slabeste siguranta de trasnport, intrerupatorul PORNIRE/OPRIRE se
pozitioneaza pe “ON". Apar crucea laser si punctele laser. Cu ajutorul tastei
de selectare razele laser liniare si punctele laser pot fi comutate individual.

SRR

>0 »>0»>0©

Pentru nivelarea orizontala si verticala, siguranta pentru transport
trebuie sa fie indepartatd. in momentul in care aparatul se afld in
afara domeniului de nivelare automata de 3°, razele laser palpaie

si se declanseaza un semnal acustic. Pozitionati aparatul astfel incat
acesta sa se afle in limitele domeniului de nivelare. Razele liniare
laser se aprind din nou constant.
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Modul de inclinare

Nu desfaceti siguranta de transport, culisati intrerupatorul PORNIT/OPRIT pe
pozitia din mijloc si selectati laserul cu ajutorul tastei de selectare. Acum se
pot marca suprafetele inclinate. resp. inclinatiile. In acest mod liniile laser
nu se mai aliniaza automat. Acest lucru este semnaliza prin aprinderea
intermitenta a liniilor laser.

PSPl

>0 >0 »>0»>©

Mod receptionare manual

Optional: Lucrul cu receptorul

laser RX / GRX

A se utiliza pentru nivelare pe distante mari sau
in cazul liniilor laser care nu mai sunt vizibile
ale unui receptor laser RX / GRX (optional).

Versiune XP: Pentru lucrul cu receptorul laser,
laserul liniar se comuta cu tasta pentru modul
de receptionare manual in modul de receptionare
manual. Acum liniile laser pulseaza cu o frecventa
nalta si liniile laser devin mai intunecate.
Receptorul laser recunoaste datorita acestor
pulsatii liniile laser.

Versiune XPG: Modul de receptionare manuala
este cuplat automat.

' Acordati atentie instructiunilor de utilizare ale receptorului laser
= corespunzator.

' Modul de receptionare manuala este disponibil exclusiv pentru
= razele liniare laser.
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Pregatirea verificarii calibrarii:

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti,
care se afla la min. 5 m unul de celalalt. Porniti aparatul, pentru aceasta se
slabeste siguranta de transport (crucea laser apare). Pentru verificarea optima
se va utiliza un stativ.

1. Marcati punctul A1 pe perete.

2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2.
Intre A1 u. A2 aveti acum o referinta orizontala.

1.
Al

2. 180°
—

Verificarea calibrarii:

3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete
la ndltimea punctului marcat A1.

4. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A3.
Diferenta intre A2 si A3 reprezinta toleranta.

17 1]

3.

=0K

A2 A2

4. 0 A3 Azﬂ
A -

Daca A2 si A3 se afla la o distanta mai mare de 2 mm / 10 m, trebuie
' efectuata o ajustare. Contactati un comerciant specializat si adresati-va
® departamentului service UMAREX-LASERLINER.

Al

2mm/10m

<
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Verificarea liniei verticale:

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete. Pe perete se fixeaza o greutate cu
o sfoara de 2,5 m, greutatea trebuie sa penduleze liber. Aparatul se porneste
si laserul vertical se ajusteaza in functie de sfoara cu greutatea. Exactitatea se
incadreaza in toleranta daca deviatia dintre linia laser si sfoara cu greutate nu

este mai mare de = 1,5 mm.
Verificarea liniei orizontale:

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete si
crucea laser se porneste. Punctul B se marcheaza
pe perete. Crucea laser la cca. 2,5 m spre dreapta
si se marcheaza punctul C. Verificati daca linia
orizontala din punctul C £ 2 mm ajunge la aceeasi

25m

OK

<2mm
(@)

fnaltime cu punctul B. Procedeul se repeta prin rabatare spre stanga.

l Verificati in mod regulat ajustarea fnainte de utilizare,

= dupa transportare sau depozitare indelungata.

Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice 01.15)

Domeniu de nivelare individuala +3°

Exactitate +2mm/10m
Lungime unda laser, laser liniar (rosu) 635 nm
Lungime unda laser, laser liniar (verde) 510 nm
Lungime unda laser, pentru laserul punctual (rosu) | 635 nm

Clasa laser 2/<1mwW

Alimentare tensiune

4 x 1,5V baterii alcaline

Durata de functionare ACL 2 XP / ACL 2 XPG

cca. 10 ore / cca. 3,5 ore

Temperatura de lucru 0°C ... + 45°C
Temperatura de depozitare -10°C ... + 70°C
Clasa de protectie IP 54

Greutate (incl. baterii) 550 g

Dimensiuni (L x Tx A)

130 x 105 x 70 mm
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru
circulatia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie

colectat separat si debarasat in conformitate cu

normativa europeana pentru aparate uzate

electronice si electrice. —

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii
suplimentare vizitati: wwwv.laserliner.com/info
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[poyeTeTe M3LANO PLKOBOACTBOTO 3a eKCNIoaTaLms 1 npunoxeHara
OpoLypa ,[apaHLUMOHHA 1 SoNbAHUTENHA MHpOPMaLUwms “. CnefBanTe
CbAbPXKALLMTE Ce B TAX MHCTPYKLUMM. TO3M AOKYMEHT TpsibBa Aa ce
CbXpaHsiBa M Aa ce Npefaae Npuv npeaaBaHe Ha Na3epHOTO YCTPOWCTBO.

®yHKUms / Llen Ha Usnon3eaHeTo

Jlazep c npecnHaLLy ce NIHUM U 5-TOYKOB N1a3ep 3a BePTUKASTHO

1 XOPW3OHTANHO LieHTpoBaHe

— JONbNHUTENHNAT PeX1M HaKIIOH NO3BONABA 3a[1aBaHETO Ha HAKITOHW.

— MpeBknio4BaeMu NOEAVHUYHO Na3epPHU JIMHUM

— [NeTTe nasepHm TO4KM ca pasnonoxeHu npes 90° B Xopu3oHTaNHaTta 1
BepTUKaNHaTa PaBHVHa Ha Nla3epHuTe NINHNK. 10 TO3M Ha4MH B KpauLLlaTa Ha
nasepHuTe NUHUK ce 0bpa3yBaT 3 NPeceyHN TOUKMN MeXAY Na3epHUTE IMHUN 1
TOYKU.

— ToykaTa Ha OCHOBATa 1 Bbpxa Ha nepreHavKynspa no3sonssat yaobHoTo
npeHacsHe Ha MapKMPOBKM OT OCHOBAaTa KbM BbpXxa

— OTKNOHEeHMe OT HKBO: Ype3s onTUHHM 1 akyCTUYHM CUrHanm ce Mokasea,
KOra ypenbT ce HaM1pa U3BbH [Mana3oHa Ha H1BeNVpaHe.

— [lnana3oH Ha camo-Hueenupaxe 3°, ToyHocT 2 MM / 10 m

O6LLM UHCTPYKLUUM 3a Ge3onacHoCT

NasepHo nbyeHve! JlazepHo nbyeHue!
He rnepanTe cpely He rnepante cpetuy
nasepHus by! nasepHus by!
JNasep knac 2 JNasep knac 2

<1 MBT-635HM <1 MBT+510-635 HM
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

— BHUMaHwWe: He rmeganite B AVPEKTHUA UM OTPa3eHNs by,

— He pgonyckawite nasepst Aa nonaga B puLieTe Ha feua!

— He Haco4BawmTe nasepHus by KbM Xopa.

— AKO nla3epHo fibYeHK e OT Kfac 2 nonadHe B OKOTO, o4umTe TpsibBa Cb3HaTeNIHO
[la ce 3aTBOPAT M rMaBaTa BefHara fia ce NpeMecTt HacTpaHu OT Nbya.

— He n3narante ypea Ha MexaHN4YHO HAaTOBapBaHe, eKCTPEMHM TeMnepaTypu,
Bflara vnm npekaneHo BUCOKM BUOpaLmm.

- V13non3BaniTe ypena efMHCTBEHO CbIAcHO NpefHa3HaveHneTo 3a ynotpeba B
pamKkuTe Ha cneumdukaummnte. He ce gonyckaTt MoaAUMUKaLMM 1 M3MEHEHUS
Ha ypena. Tosa LLie foBeAe A0 HEBANMAHOCT Ha Pa3peLunTenHOTO 1
cneumdmKaumaTa 3a 6e3onacHoCT.
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AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

' 3a TPaHCMOopPT BMHArM M3kNo4BalTe ypeaa ¢ TPaHCMopTHOTO
= Obe3onacsiBaHe, 3a Aa MOXe ypebT fa Obe 3aluTeH oT nospesa.

CneuuanHu XapaKTepuctukn Ha npoaykrta

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

ABTOMAaTU4HO nofpaBHABaHe Ha ype[a 4pe3 MarHMUTHO 3aThXBallla
MaxoBa cucTeMa. YpebT Ce MoCTaBs B OCHOBHO MOJIOXeHVe U ce
noApaBHABa CaMOCTOATENTHO.

TpaHcnopTtHa BJTIOKMPOBKA: YpeabT ce 3alumTaBa npy TpaHCNopT
Ype3 MaxoBa HBNOKMPOBKa.

CneumanHu AMoam C BMCOKa MOLLHOCT reHepmpaT MHOro CBeTN
nasepHN nuHM B ypeam ¢ TexHonorus PowerBright. Te octasat
BUOVMM Ha NO-AbNMN Pa3CcTosHMs, Npu oOKpbXeHe ¢ sipka
CBET/IMHA U BbPXY TbMHM MOBBPXHOCTA.

C rexHonorusaTa RX-/GRX-READY nasepHuTte IMHUM MOXe da
Ce V3MoN3BaT U NpY HeBNaronpuATHW YCII0BUSA Ha OCBETNIEHNE.
JlasepHuTe NHWMIM NyncMpar C BMCOKa YecToTa 1 ce pa3no3HaBaTt
Ha rofiemu pascroaHVa 4pe3 CneLnanti 1asepHy NpUeMHNLNA.

3eneHa nasepHa TexHonorus (UsnbnHeHne XPG)

DILD)

TEC

JTasepHuTte mopynu B n3nbiHeHvie DLD fonpuHacaT 3a BUCOKO
Ka4ecTBO Ha IMHMATA 1 YUCTO, SCHO 1 AOOPe BUANMO 130bpaxeHne
Ha NIMHMATA. 33 Pa3NnKa OT NpeduLLIHNTE NOKONeHNs Te ca
no-CTabuHK Ha TeMnepaTypw 1 ca C Mo-B1COKa eHepruiHa
eheKTUBHOCT.

OcBeH TOBa YOBELLKOTO OKO MMa Mo-rofiiMa HyBCTBUTENHOCT B
[1Mana3oHa Ha BbIHUTE Ha 3e1eHs N1a3ep, OTKOSKOTO Hamnpumep
npu YepeeHus nasep. MNopaaw ToBa 3eNeHUsT fa3epeH A1Mof
N3rNeXaa MHOMO Mo-APbK B CPaBHEHWE C YepBeHus.

3eneHunTe Nasepwu, cneupmanHo B nsnbviHeHne DLD, npennarat
npeanMcTBa NO OTHOLLEHVE Ha BUAMMOCTTa Ha NlazepHata JnHNS
npw Haii-HebGnaronpuUsTHA YCIoBUS.
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Bpoii 1 pa3nonoxeHuve Ha nasepuTe

Jlasep ¢ npecnyalum ce NMHUU

H = xopu3oHTanHa NMHUs Ha nasepa
V = BepTvKasHa InHAs Ha nasepa
S = OyHKUMSA HAKMOH

1H 1V S

5-Toukos nasep

1 V3xoaeH npo3sopel, Ha nasepa

2 bartepunHo oTaeneHue
(monHa ctpaHa)

3 [nb3rawy npesknto4saTen
BKJ1/V3KN
TpaHcnopTHO obe3onacsBaHe

4 Pe3ba Ha cTatuBa 1/4"
(DonHa cTpaHa)
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5 Pexum PbyeH npreMHuK
(camo XP)

6 LED Pexum PbyeH npremMHmK
(camo XP)

7 ByTOH 3a NpeBKJtoYBaHe
Ha Na3epHN TMHUN

8  LED nHaukaTopHo Tabno
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MocTaBsHe Ha GaTepunTe

OTBOpETE rHE3A0TO 33 HaTepum

(2) n nocrasete HatepuunTe cnopep,
MHCTanaunoHHuTe cvmeonu. Mpu Tosa
cnefieTe 3a NpaBuiHa NonsPHOCT.

XOopu3oHTanHO 1 BEPTUKANHO HUBeNupaHe

OcBobopeTe 0be30nacsBaHETO NPV TPAHCMOPT, MOCTaBeTe NpeBkoyBaTens BKJ1/
M3KJ1 Ha “ON" (BKJ1). Moka3BsaT ce npeceyHaTa To4ka Ha nasepa v fasepHute
To4KW. Ype3 OyToHa 3a 13bop MoxeTe fa NpeBKIioYBaTe MeX/y Na3epHU IMHUN 1
N1a3epHN TOHKN.

SIS
> > >0

3a XOPU3OHTANHO 1 BEPTMKAIHO HUBENVpaHe TpsibBa Aa ce ocoboam
TpaHcnopTHoTo obe3onacsasaHe. LLIoM ypeasr ce HaMmMpa M3BbH 30HaTa Ha
aBTOMAaTUYHO HUBENVIPaHe OT 3°, nasepHuUTE NMHUM 3aMoYBaT Aa Murat u
Ce 13[1aBa 3BYKOB curHan. Mo3nuUmMoHvpaiiTe ypeda Taka, Je Aa ce Hamupa
B 30HaTa 3a HVBeNMpaHe. J1azepHuUTe NMHM 3aMo4BaT Aa CBETAT OTHOBO
MOCTOSHHO.
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Pe>Xnm HaknoH

He ocBobOaaBalTe TpaHCMOPTHOTO 0be3onacsBaHe, NTb3HeTe NPeBKIIOYBATENS
BKJ1/V3KJ1 B cpeaHo nonosxeHwve 1 13bepeTe nasepa ¢ OyToHa 3a n3bupaHe.
Cera MoXe [ia ce Cb3a[iaT HaKNIOHEeHW PaBHUHW, CbOTB. HakIOHW. B TO31 pexum
NasepHUTE NIMHNN He Ce NOLPaBHABAT aBTOMAaTM4HO. ToBa Ce CUrHanmamnpa Ypes
MUraHe Ha nasepHuTe NNHUW.

P908TS

> >r0»>0»>0

Pexxum PbyeH MpreMHMK @
Mo n36op: Pa6oTu ¢ nasepHUsi NPUEMHUK
RX / GRX

3a HBENMPaHe Ha rofiemMm PasCrofHNA UK Npwm
BeYe HeBMAVIMM Na3epHN NMHUM M3NoN3BanTe
nasepeH npuemHrik RX / GRX (no n3bop).

Bepcus XP: 3a paboTa ¢ nasepHus NprueMHmnK
npeBKlloYeTe NMHENHKA Nasep C OyToHa 3a
pexunm PbyeH NprnemMHuK B pexxnm PbyeH
npveMHuk. Cera nasepHuTe NMHUM Nyncupar
C BMICOKa 4ecToTa 1 NasepHuTe NNHUK CTaBaT
No-TbMHW. J1a3epHUAT NPUEMHMK pa3no3HaBsa
4pes ToBa NyfcnpaHe NasepHUTE INHNN.

Bepcnsi XPG: PeXXMbT Ha pbyeH NpruemMHumK
ce BKJII04Ba aBTOMaTU4HO.

' B3emete npeasua PbKOBOACTBOTO 3a eKcrnsjioatauna Ha CbOTBETHUA
- JNlasepeH npuemMmHuK.

PeXxnmbT Ha PbYeH NPUEMHUK € B FOTOBHOCT U3KJTIOHYUTENTHO
3a Na3epHnTe TNHNI.
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MoaroToBka 3a NpoBepKa Ha Ka.ﬂVIGpOBKaTa:

MosxeTe fja KOHTponupaTe KanmbposkaTa Ha nasepa. M3npaseTe ypena B
cpeparta Mexay [Be CTeHM, KOWUTO Ca Ha pa3CTosiHME Hal-Manko 5 M noMexay
cv. BknloyeTe ypenia, 3a Lenta ocBobonete obe3onacsBaHeTo Npu TpaHCnopT
(nasepeH KpbCT BKIOYEH). 3a ONTVMManHa NpoBepka, Mons, U3non3sainTe CTaTmB.

1. Mapkupaute 7. A1 Ha cTeHaTa.

2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 Mapkupante T. A2.
Mexay A1 1 A2 nmate cera Xop13oHTanHa pedepeHums.

0 i
R —

MpoBepka Ha kanubpoeBkara:

3. MNocTtaBeTe ypefa KONKOTO € Bb3MOXHO Mo-0613ko Ao cTeHaTa
Ha BMCOYMHaTa Ha MapkupaHaTa 7. Al.

4. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° n mapkupamte T. A3. Pa3nvkaTta
mexay A2 n A3 e JONYCKbT.

3.

=0K

Al A2 A2

2mm/10m

4. oy A3 Azﬂ
" % =

Korato A2 1 A3 ce HamuMpaT Ha noseye oT 2 MM / 10 M, e HeobxoanMo
' KannmbpupaHe. BnesTe BbB Bpb3ka C Balwivs Annbp Uv ce oObpHeTe KbM
= cepsusHua otaen Ha UMAREX-LASERLINER.

<
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nposepKa Ha XOpU3OoHTaNnHaTa JIMHUS:

MocTaBeTte ypeda Ha I'IpI/I6J'I. 5 M OT cTeHa. BaerneTe KbM CTeHaTa oTBeC C AbJTbl

2,5 M WHyp, OTBECHT CflefBa Aa ce ABWXM CBODOAHO MaxoBo. BkuiioveTe ypeda
1 HacoYeTe BepTUKANHWSA Nla3ep KbM LUHYpa Ha oTeeca. TOHHOCTTa ce HaMupa B

pamMKmTe Ha AomMycka, KOrato OTKIOHeHMETO MeXay NNHMATa Ha flasepa M LWHypa Ha
OTBeca He e Nno-ronsmMo ot = 1,5 Mm.

I'IpOBepKa Ha XOpU3OHTaNnHaTa JINHUs:

lMocTtaBeTe ypena Ha Npubn. 5 M OT CTeHa 1 BKIloveTe
nasepHwus KpbCT. MapkupaiTe T. B Ha cTeHaTa.
3aBbpTeTe nasepHns KPbCT Nprbn. 2,5 M HaAsCHO U
MapkupawTe T. C. [poBepeTe fanu XOpW30HTanHaTa
MHMS oT C & 2 MM Ce HaMVpa Ha eJHaKBa BMCOYMHA

25m

=0K

<2mm

cT.B. nOBTOpeTe onepaundaTa CbC 3aBbpTaHe HalaBO.

l PefoBHO NpoBepsiBanTe kanvbposkaTta Ha nprbopa npeaw ynotpebda,
a 1 TpaHCropTUpaHe 1 cief NPOAbIKUTENHO ChbXpaHeHwe.

TexHMYecKn XxapaKTepucTukun
(3ana3Ba ce NpaBoTO 3@ TEXHUYECKM M3MeHeHMs 01.15)

[lnanasoH Ha caMo-HMBeNMpaHe +3°
TouHocT *2mMm /10 M
[bknHa Ha BbAHaTa Ha nasepa 635 i
NHeeH nasep (4epseH)
[IbK1Ha Ha BbiHaTa Ha nasepa NMHeeH

510 Hm
nasep (3eneH)
[IbmK1Ha Ha BbHAaTa Ha TOYKOB 1asep 635 i
(4epBeH)
Knac Ha nasepa 2 /<1MmBT

EnektposaxpaHBaHe

4 x 1,5V ankanHu batepun

MpoabmkMTENHOCT Ha paboTa
ACL 2 XP / ACL 2 XPG

Okono 10 4aca / Okono 3,5 4aca

PaboTHa Temnepatypa 0°C... +45°C
TemnepaTypa Ha CbxpaHeHve -10°C... +70°C
Knac Ha 3awuTa IP 54

Terno (Bkn. 6atepun) 550

Pa3mepu (LU x B x 1)

130 x 105 x 70 Mm
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EC-pa3nopenbu 1 usxebpnsiHe

YpenbT N3MbIHABA BCUYKM HEOOXOANMY CTaHAAPTU
3a cBOOOAHO [ABMXKEHME Ha CTOKM B paMkuTe Ha EC.

To31 NPOAYKT e enekTpuyeckn ypes, v Tpsdsa fa

ce cbOMpa 1 13XBBPAS CbracHO eBpomeiickaTa
LVIPEKTVBa OTHOCHO OTMaLbLMTE OT eNeKTPUHEeCKo
1 enekTpoHHO obopyasaHe (OEEO).
|

Oluie MHCTPYKUMK 3a 6e30MacHOCT 1 AOMbAHUTENHY
YKa3aHVia LLie HamepuTe Ha afpec:
www.laserliner.com/info
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AopdaoTe TG TANPELG 08NYIES XEIPIOUOU KAl TO CUVNUMEVO TEVXOG,, YTIOOEIEEIG
' €yyunong kai mpooBeteg umodeielc”. Tnpeite TIg avapepdueveg odnyieg.
= Autég ol odnyiec Ba mpémel va @uhdooovtal kat va mapadidovtal padi pe

TN OUOKeUN AéI(EP OTOV EMOUEVO XPr\OTN.

M&rtoupyia / TKomog Xpiong

Nélep S1a0TAUPOUUEVWY YPAUMWY Kal 5 onueiwv yia KABeTn

Kal optlovTia evBuypduuion

- H nmpdoBetn Aertoupyia KAiong emtpémnel Tov UTTOAOYIOS KAIGEWV.

- Tpaupéc Aéilep ou evepyoTolovVTaAl EUOVWUEVA

- H d1dtaén Twv 5 onueiwv Aéilep mpayuatomnoleital pe petabeon katd 90° tdoo
070 0pI{OVTIO OO0 KAl 0TO KATAKOPUPO EMITESO TWV YPAUUWY AEL(EP. 2TIC
AKPEG TWV YPAUHWV Aéllep oxnuatifovtal €10t 3 onueia TOPNG TNG YPAUUAG
Aéilep Kal TOu onueiou.

- To KaTakdPUPO ONUEiO KAl TO ONMEI0 0POPHE TTapéxouv Tn duvatdTnTa Hiag
AVETNG HETAPOPAC onuadiwy amd to §dmedo otnv opoer).

- Out-Of-Level: OnTikd kAt akouoTIKA orpata Seixvouv TOTE N CUOKEUN
BpiokeTal EKTOG TNG TTEPLOXNG XWPOOTABUNONG.

- Meproxn avtoxwpootdduiong 3°, Akpifela 2 mm /10 m

levikég umodeielg acpaleiag

AktivoPolia Aellep, AktivoPolia Aellep,
Mnv Kottate aneubelao Mnv Kottate ameubeloo
otnv aktival otnv aktival
Katnyopta Aeillep 2 Katnyopta Aeillep 2

<1mW:635nm <1mW-510-635 nm
EN 60825-1:2007-10 EN 60825-1:2007-10

- Mpoooyr: Mnv kottdte KateuBeiav 0TnV aKTiva fj 6TNV AvTavakAaor Tng.

—To Méiep Sev emtpénetal va gival mpooPdoipo anmod madid!

- Mnv oTpé@eTe TNV akTiva Tou Aéilep o€ Atoua.

- Y& mepintwon mPOoTITwoNG aktivag Aélep Katnyopiag 2 0To HATL, KAEiOTE
TA PATIA 00G KAl HETAKIVHOTE TO KEPAAL APECWG LOKPLA ATTO TNV AKTiva.

— Mnv eKBETETE TN CUOKEUN O€ UNXAVIKH KATATTOVNON, TTOAD UPNAEG
Bepuokpaoieg, uypaaia i évtovoug kKpadaopoug.

— XPNOIUOTIOLEITE TN CUOKEUT ATMOKAEIOTIKA CUMPWVA LE TOV OKOTIO XPrioNg
EVTOG TWV TTPodiaypa@wv. pooORKeG 1 TPOTTOTOINOELG 0T CUOKEUN
Sev eMTPEMOVTAL XTIG TIEPUTTWOELG AUTEG AKUPWVOVTAL Ol AdELa Kal oL
mpodlaypa@ég Ao@ANELNG.
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PV TN PETAQOPA ATTEVEPYOTIOIEITE TTAVTA TN CUOKEUN LIE TNV ACPANELQ
= HETAQOPAG, yla Va TNV TTPOOTATEVCETE AT TUXOV (NUIEG.

I81aitepeg 1810TNTEG MPOIOVTOC

AUTOMATIC

LEVEL

\\ﬁ“lock
VS LAsSER

R
READY

(DiRov

l@

AuTOpaTn UBUYPAUULION TNG CUOKEUNG HECW EVOG HAYVNTIKA
amooevvupévou cuoTipaTog TaAdviwong. H ocuokeun épxetal
otn Baoikn Tng Béon Kal eubuypappileTal autévopua.

Metagopikiy AXOAAEIA: H cuokeur mpooTateveTal KATA TN
UETaQopd amd TG TOAAVTWOELS PE i ao@alela.

Eidikoi 6iodol peydAng 1oxvog mapdyouv e€AIPETIKA QWTEIVES
YPOUMEG AEI(EP. OE CUOKEUVEG e TeXVoloyia PowerBright. Autég
TTOPAPEVOUV 0PATEC KAl O PEYANEG ATTOOTACELG OKOMA KAl OE
TTOAU QWTEIVO TTEPIBANNOV 1] OKOUPEG ETIPAVELEG.

Me tn RX-/GRX-READY texvoloyia pmopouv va xpnotpomotn8ouv
Ta YPAPHIKA Aéil{ep Kal uTTd KaKEG OUVONKeS wTIopoU. Ot YPapHES
Aéllep maNovtal pe uPnAr cuxvotnTta Kat avayvwpiovtal e
€161KoUG OékTeC NéLlep O€ PEYANEG ATTOOTAOELG.

Fevikég unmodeieig acpaleiag (Ekdoon XPG)

DIL[D)

O1 povadeg Méilep oe ékdoon DLD mapéxouv uPnAn moldotnTta
YPOUUAG Kal KaBapr Kal eUeavr €IKOVA YPAUUAG. Z& avTiBeon pe
TIG TTPONYOUUEVEG EKOOOELG €ival TTIIO 0TABEPA 0 DEPUOKPATIOKES
UETABOAEC Kal EVEPYEIAKA ATOSOTIKOTEPA.

To avBpwmivo pdtt epeavifel peyalutepn evalobnoia otnv
TIEPLOXT) KUMATWV TOU TPACtvou Aéi(ep am’ OTL TI.Y. OTO KOKKIVO
Méiep. MNa Tov Adyo auto epgaviCetal n mpdoivn diodog Aéilep
TTOAU TTLO PWTEIVY) OE OXEDN HE TNV

KOKKIVN.

Ta mpdaciva Aéilep — €1dika otnv ékdoon DLD - mpoogépouv
EMIONG TTAEOVEKTNATA OE OXEON LE TNV OPATOTNTA TNG YPAUMAS
Néilep UTTO PN EUVOIKEG CUVONKEC.
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Ap1BpoG kat 0éon Twv Aéilep
Nélep SracTavpoUupevwy
YPApp®WV

H = opilévtia ypauun Aélep

V = Katakopuen ypappni Aéilep
S = Aertoupyia KAiong

1H 1V S

Mélep 5 onpeiwv

1 MapdBupo e€6dou Aéilep

2 Onkn pnatapiag (katw meupd)
3 Zupopevog Slakomtng On/Off
Ac@ANEla HETAPOPAC

4 Ymodoyn Bdong 1/4"
(kaTw mMAeLPd)
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5 Aettoupyia xelpokivntng AqUng
(uovo XP)

6 LED Aertoupyiag xelpokivntng
AMUNG (u6vo XP)

7 TI\AKTPO €MAOYNS
YPOUMWV Aétllep

8 LED évdeién Aertoupyiag



AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

TomoBétnon Twv pmarapiwv

Avoiéte Tn Orikn pmatapiag (2) kat
TOTIOBDETNOTE TIG UIMATAPIEG CUPPWVA
UE Ta ouuPBola eykatdotaonc.
MNpooé€te T owotr MOAIKOTNTA.

Op1l6vTia Kat KaBeTn xwpootadunon

AOOTE TNV a0PAAELa PHETAPOPAC, BEoTe Tov Slakdmtn ON / OFF oto “ON”
Eppaviletat o otaupdg Aéilep kal Ta onueia Aéilep. Me To TARKTPO €MAOYRS
UTTOPOUV va €MAEYOVTAL Ol YPOUMES KAl Ta onueia Néwlep.

ST LIS

> > >0

lNa tnv opt{6vTia Kat KABETN XwpooTabunon mpémel va Aubei n ac@alela
HETaPopds. MOAIG n cUOKeLN BPeBEl EKTOG TNG AUTOHATNG TIEPLOXNG
XwPooTabunong Twv 3°, avaBoofrivouv ol ypapuéG Aéilep Kat nxei

€va orjpa. TomoBeTOTE TN CUOKEUH £TOL WOTE VA BPIoKETAL EVTOC TNG
TEPLOXNG XwPOoOoTABUNoNG. Ot ypaupég Aéilep avapouv AL CUVEXWG.
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Aertoupyia KAiong

Mnv AOvete TNV ao@dalela petagopdg, B¢ote Tov Slakdmtn ON / OFF otn
ueoaia Béon kat emAEETE Ta Aéilep e TO MARKTPO eMAOYNG. TWPa Hmopoulv va
OPLOTOUV KEKALUEVES ETTIPAVELEG KAl KAOELG. Z€ AUTAV TN AEITOUPYIA Ol YPAUUES
Néilep Sev evBuypappiCovtal MAéov aUTOPATWE. AUTO onuatodoTEiTal PE Eva
avaBoofnua Twv ypaupwy Aéilep.

29089 S

>0 >0 »>0»>©

A&rtovpyia xeipokivntng AQPng
mpoalpeTiKa: Epyacia pe tov §éktn
NéwWlep RX / GRX

XPNOIUOTIOLEITE YIo XwPOOTAOUNON O HEYANES
ATOOTACELG 1 €MTIONG OTAV Ol YPAUMEG Aélep Sev
gival mMAéov opatég, éva Séktn Aéilep RX / GRX
(mpoalpeTIKA).

‘Ekdoaon XP: lNa epyaoieg pe Tov §éktn Aéwlep
EVEPYOTTOINOTE TO YPAUMUIKO AEIEP UE TO TTANKTPO
Aerroupyiag xelpokivntng Ajwng wote va
AeIToupynoeL pe Xelpokivtn Awn. Twpa médovtat
Ol YPAUPEG AEIlEP HE PHEYANN OUXVOTNTA KAl OL
YPaupES Aéilep yivovTal TTo okoUpeG. O Séktng Méilep
avayvwpilel pe Toug MaAUOUC TIG YPAUHEG AEep.
‘EkS8oon XPG: H Aertoupyia xelpokivntng Anyng
£xel evepyomolnBei auTopdTwe.

' Alafdote MPOOEKTIKA TIG 08nyieg XPrioNng Tou avtiotolyou d€KTn Aélep.

' H AerToupyia xerpokivntng AUNG €ivat £€Tolun OMOKAEIOTIKA Y1a TIG
= YPOAUUEC NEWlep.
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Mpostoipacia eAéyxou Babpovopnong:

Mmopeite va eAéyxete Tn Babupovépnon tou Aéilep. BaAte Tn cuokeur oto pécov
UETagL 2 Toixwy, Tou €xouv améotaon Toul. 5 m petadl Toug. Evepyomoinote tn
OUOKEUN), Y10 TOV OKOTTO aUTO AUOTE TNV AOQANELD LETAPOPAC (0TAUPSOG Aélep
On). MNa tov TéAelo €Neyxo, xpNnotomolote éva Tpimoda.

1. Znpewwote 1o onueio A1 otov Toixo.

2. [upioTe TN oUOKeLH KATA 180° KAl CNUEWOTE TO onueio A2.
Meta&V Tou A1 kat Tou A2 €xete Twpa pia oplldvtia avapopd.

0 i
R —

‘EAeyxog faOpovopnong:
3. BaATe Tn OUOKEUR GO0 TTIO KOVTA YiVETAL OTOV TOiXO OTO UPOG TOU
OnNUElwpPEVOL onueiov AT.

4. lupioTte Tn ouokeun Katd 180° Kal ONUEIWOTE TO onueio A3.
H Stapopd petagu A2 kat A3 gival n avoyn.

3.
AL A2 A2

4. 0 A3 Azﬂ
A -

Edv to A2 kat to A3 améyouv mepioodTepo and 2 mm / 10 m, amatteitat
' pPLUBUION. EMKOIVWVACTE PE TO TOTIKO €101KO KaTAoTnUa 1) armeuBuvbeite
" orto tunpa oépPig tng UMAREX-LASERLINER.

=0K

2mm/10m

<
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"EAeyX0¢ TNG KABETNG YPARMNG:

TomoBeTAOTE TN CUOKEUN OE AMOOTACN TIEPITTOU 5 M arTd £va Toix0. ZTOV TOi0
OTEPEWOTE €Va KATAKOPUPO (UYL LE Eva KopdovL prikoug 2,5 m, To {Uyt Ba mpémel
Va alwpeitat ENeVBepa. EvepyomoloTe Tn GUOKEUN Kal OTOXEUOTE HE TO KABETO
Nélep 1o QUYL H akpifela gival eviog avoxwy, Eav n amokAon HETagl TNG YPOAUUNG
Aéilep kat Tou kopdovioL tou {uylov dev Eemepvd ta + 1,5 mm.

"EAeyX0¢ TG 0p1{évTiag ypappng:

TomoBeTOTE TN OUOKELH O€ anmdoTaon Mepimou 5 m [ 25m

amé éva Toixo Kal EVEPYOTIOIOTE Tov oTaupo Aélep. | ©

Y NMEWOTE TO onuEio B otov Toixo. MeTakiviote Tov £ B C
otaupo Aélep Tiep. 2,5 m Tipog Ta Se§id kat onpewoTe | <,

1o onpeio C. ENéyre, edv n opllovTIa YpAUU TOU
onpeiou C Bpioketal pe avoxn + 2 mm oto i61o VYo  pe To onueio B. Emavaldfete
N S1adIKacia PETAKIVWVTAG TTPOG TA APLOTEPA.

| EAéyxeETE TAKTIKA TN pUBUION TPV aTTd TN XProN, META A HETAPOPES
= Kal HEyAlo Xpoviko Sidotnua amoBriKkeuong.

TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA (Me em@uAagn TexVIKOV alaywv 01.15)

Meproyr) autoxwpootdduiong +3°

Akpifela +2mm/10m

MnKog KOHATOC YPOUHWVY Aéilep (KOKKIVWY) | 635 nm

MnkKog KUpaTog ypappwv Aéillep (mpdovwy) | 510 nm

MI‘IKQC KL’)pgToc Néilep Nélep katddelgng 635 nm

onueiov (KOKKIVwv)

Katnyopia Aéilep 2/<1mW

Tpopodooia pevpatog 4 x 1,5V aAKoAIKE pmatapieg
Siapkela Aertoupyiag ACL 2 XP / ACL 2 XPG Mep. 10 wpeg / Nep. 3,5 wpeg
Ogpuokpacia Aertoupyiag 0°C ... + 45°C

Oeppokpacia amodrikng -10°C... + 70°C

Katnyopia mpootaciag IP 54

Bdpog (pe pmatapiec) 5509

Awaotdaoeic (MxY x B) 130 x 105 x 70 mm

176



AutoCross-Laser 2 XP / AutoCross-Laser 2 XPG

Kavoviopoi EE kat améppipn

H ouokeur mAnpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuma ylia Tnv
€NeVBEPN KUKAOPOpia MPOIOVTWY €VTOG TNG EE.

To mapov mMPoidv eival pia NAEKTPIKY) GUCKELH Kal

TIPETIEL VO GUANEYETAL EEXWPLOTA Kal va amoppimeTal
olUQWVA PE TNV eupwraikn Odnyia mepi E
HAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWY TTOAWY CUOKEUWV.

_—

Mepaitépw umodei€elc aopaeiag Kat TPOOOETEG UTTOSEIEEIC
otnv lotooehida: www.laserliner.com/info
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SERVICE a @

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

Mohnestralle 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

8.060.96.05.1 / Rev.0115

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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