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ITALIANO

SIMBOLI

ISTRUZIONI ORIGINALI PER LUSO :

Alcuni dei seguenti simboli possono essere presenti sul vostro utensile. Si prega di studiarli e imparare il loro significato. Una corretta interpretazione permettera

un utilizzo migliore e sicuro dell’'utensile.

Attenzione pericolo / Avvertenze

1507010 - W001

Leggere le istruzioni

1807010 - M002

Indossare gli occhiali protettivi

1807010 - M004

Indossare le protezioni acustiche

1807010 - M003

Indossare una maschera

1807010 - M016
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®
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Indossare guanti protettivi

1507010 - M009

a)

€

Marcatura di conformita
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Marchio di conformita EurAsian

Marchio di Qualita Italiano

Marchio C-Tick

Smaltimento dell’apparecchio dismesso

V2 Q@

Freccia

Agire in direzione indicata dal senso della freccia




DATI TECNICI

MODELLO AR11S AR52ES AR38S AR38ES
CLASSE DI ISOLAMENTO Al Al Al Al
POTENZA ASSORBITA W 700 600 800 800
PROTEZIONE ELETTRONICA CONTRO | SOVRACCARICHI NO Sl NO Sl
REGOLAZIONE ELETTRONICA DELLA VELOCITA! NO Sl NO Sl
n GIRI NOMINALI /min 9.000 3.000+7.000 30.000 18.000+30.000
@ DIAMETRO PINZA DI SERRAGGIO mm 6* 6* 6** 6**
@ DIAMETRO MASSIMO MOLE mm 45 45 25 25
MASSA Kg in funzione della EPTA-Procedure 01/2003 15 15 15 15

* Arichiesta riduzione pinza da @6 a @ 3 mm.
** A richiesta pinza da @ 3 mm o da @ 6,35 mm.

| valori indicati sono riferiti ad una tensione nominale di 230V/50Hz. In caso di tensioni o frequenze d’alimentazione differenti, i valori possono
variare. Riferirsi all’etichetta dati tecnici per conoscere i valori di targa dell’'utensile.

AVVERTENZE GENERALI

Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione de I| infortuni sono
che

sicurezza.
La dell io deve essere almeno pari alla velocita

riportate nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA SICURE
arte integrante della presente documentazione. Il presente MANUALE
’ISTRUZIONI per I'uso riporta le infor ive
strettamente correlate all’'uso specifico della macchina.

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI

La smerthatrlce dritta & adatta per smerigliare materiali come legno,
metalli, plastiche o simili, in particolare nei luoghi di accesso difficile.
Utilizzare il prodotto solo per I'uso previsto.

Rispettare le indicazioni dei produttori e degli accessori ammessi.

AVVERTIMENTI DI SICUREZZA GENERALI PER LE OPERAZIONI DI
RETTIFICA E DI TAGLIO ABRASIVO
Questo utensile ¢ destinato a funzionare come smerigliatrice. Leggere
tutti gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e le
specifiche forniti con questo utensile. Il mancato nspetlo di tutte le istruzioni
sotto riportate pud causare una scossa élettrica, un incendio /o un incidente
rave.
ﬁe operazioni di levigatura, spazzolatura metallica e lucidatura non sono
consigliate con questo utensile. Le operazioni per le quali non & previsto
I'utensile possono provocare un pericolo e causare danni alle persone.
Non utilizzare n specifi per I'uso previsto
o non consigliati dal produttore Il semplice fatto che I'accessorio possa
essere fissato al vostro utensile non garantisce un funzionamento in tutta
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sull ile. Gli accessori fatti funzionare a una velocita
superiore a quella nominale possono rompersi ed essere pr0|eﬂat| in aria.
Il diametro esterno e lo e del vostro essere
adatti alle caratteristiche di caﬁacné della protezwne dl sicurezza del
vostro utensile. Gli accessori che hanno dimensioni non corrette non possono
essere protetti o controllati adeguatamente.
Dischi abrasivi, flange, platorelli oppure altri portautensili ed accessori
devono adattarsi perfettamente al mandrino portamola dell’utensile
elettrico in dotazione. Portautensili ed accessori che non si adattino
perfettamente al mandrino portamola dell’elettroutensile non ruotano in modo
uniforme, vibrano molto forte e possono provocare
la perdita del controllo.
I dischi, cilindri di levigatura, utensili da taglio o altri accessori montati su
mandrino dovranno essere inseriti completamente nella pinza di
serraggio. Se il mandrino non ¢ serrato sufficientemente e/o la sporgenza del
disco e eccessiva, esiste il rischio che il disco montato si stacchi e venga
lanciato ad alte velocita.
Non utilizzare mai portautensili od accessorl dannegglali. Prima di ogni
utilizzo controllare i por i accertarsi che sui
dischi abrasivi non vi siano schegglature o crepature, che il platorello non
sia soggetto ad incrinature, crepature o forte usura e che le spazzole
metalliche non fili meta lici oppure rotti. Se I'utensile
oppure I’ io il sfuggire dalla mano e cadere,
accertarsi che questo non abbia subito nessun danno oppure utilizzare un




accessorio intatto. Una volta controllato e montato il portautensili o
io, far e I'elettr per la durata di un minuto con il
numero massimo di giri avendo cura di tenersi lontani e di i anche

a ferire seriamente il corpo dell’operatore.
Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’utensile elettrico in

ad altre persone presenti di avvicinarsi al portautensili o accessorio in
rotazione. Nella maggior parte dei casi i portautensili o accessori danneggiati
si rompono nel corso di questo periodo di prova.
Ir di pr A da dell’ ione in
corso utll zzare una visiera hera di pre i per gli occhi
oppure occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure un grembiule
speciale in ?rado di proteggervi da particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere prmem da corpi estranei espulsi in aria
nel corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera
resplratorla devono essere in grado di filtrare la polvere provocata durante
I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi eil
gerlcolo di perdere I'udito.

restare attenzione che le altre persone rispettino le distanze di sicurezza
dalla zona di lavoro. Chi entra nella zona di lavoro deve indossare i
dispositivi di sicurezza individuale. Frammenti del pezzo in lavorazione
oppure utensili rotti possono volar via oppure provocare incidenti anche al di
fuori della zona diretta di lavoro.
Tenere I'apparecchio esclusivamente per le superfici isolate
dell’impugnatura qualora venissero effettuati lavori durante i quali
I'accessorio potrebbe venire a contatto con cavi elettrici nascosti oppure
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un cavo sotto tensione
puo mettere sotto tensione anche parti metalliche dell’apparecchio, causando
una scossa elettrica.
Al momento dell’accensione, tenere sempre bene in mano I'utensile
elettrico. Il momento torcente di reazione del motore e dei suoi accessori pud
causare la torsione dell’'utensile stesso.
Utilizzare morsetti Iper il fissaggio del pezzo da lavorare. In nessun caso
tenere il pezzo da lavorare con una mano e l'utensile elettrico con l'altra
mano, mentre lo si utilizza. Fissando il pezzo da lavorare con morsetti si
possono avere ambedue le mani libere per una migliore gestione dell’'utensile
elettrico. Durante il taglio di piccoli pezzi, materiale in barre o tubi, questi
tendono a roteare e sussiste il rischio che I'utensile si inceppi e venga janciato
in direzione dell’operatore.
Tenere il cavo di collegamento elettrico sempre lontano da portautensili o
accessori in rotazione. Se si perde il controllo sull’utensile elettrico vi € il
pericolo di troncare o di colpire il cavo di collegamento elettrico e la Vostra
mano o braccio puo arrivare a toccare il portautensili 0 accessorio in rota1|one

Il ventilatore del motore attira polvere nella carcassa ed una forte
raccolta di polvere di

metallo puo provocare pencoll di origine elettrica.

Non utilizzare mai I'utensile elettrico nelle vicinanze di materiali
infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco questi materiali
Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti liqui utilizzo di
alcqua o di altri liquidi refrigeranti puo provocare una scossa di corrente
elettrica.

AVVERTIMENTI DI SICUREZZA SPECIFICI PER LE OPERAZIONI DI
RETTIFICA E DI TAGLIO ABRASIV!
Utilizzare esclusivamente t|p| di dischi di levigatura che sono
raccomandati per lo specifico modello di utensile elettrico, e soltanto per
le Ad zzare mai la superficie
laterale di un disco da taglio per Iewgare | dischi da taglio sono destinati
all’'asporto di materiale con bordo del disco. Ogni applicazione di forza laterale

otrebbe danneggiare questi dischi.

er punte da taglio coniche o diritte con filettatura usare soltanto i
mandrini non dannegglatl della corretta dimensione e lunghezza, senza
intaglio di spalla. L'uso di mandrini idonei riduce il rischio di rottura.
Non posizionare mai la mano nella direzione di rotazione e/ o dietro il
disco da taglio rotante. Se il disco da taglio, durante I'utilizzo, viene spinto
allontanandolo dalla mano dell'utilizzatore , in caso di contraocolpl dell'utensile
elettrico il disco da taglio e I'utensile elettrico possono venir lanciati in direzione
dell'operazione.
Prevedere un supporto per i pannelli o per qualsiasi pezzo di grosse
dimensioni in lavorazione per ridurre al minimo il rischio di incastro e di
contraccolpo della mola. | pezzi in lavorazione grandi hanno la tendenza a
flettersi sotto il loro stesso peso. | supporti devono essere messi sotto il pezzo
in lavorazione, vicino alla linea di taglio e vicino al bordo del pezzo in
lavorazione su entrambi i lati della mola.
Siate particolarmente prudenti quando fate un “taglio a tasca” in pareti
esistenti o in altre zone senza vi a. La mola sporgente puo tagliare tubi
del gas o dell'acqua, cavi elettrici oggetti causando possibili contraccolpi.

ULTERIORI AVVERTENZE DI PERICOLO

Evitare accumuli di polvere sul posto di lavoro. Le polveri si possono
incendiare facilmente.

Un pezzo in lavorazione puo essere bloccato con sicurezza in posizione

Non poggiare I'utensile elettrico prima che il portautensili o |
impiegato non si sia fermato co dplelamente L'utensile in rotazione puo
entrare in contatto con la superficie di appoggio facendoVi perdere il controllo
sull'utensile elettrico.

Dopo ogni sostituzione di utensili ad inserto o dopo operazioni di
manutenzione sull’utensile elettrico verificare che il dado della pinza di
serraggio e altre parti di fissaggio siano ben serrate. Elementi di fissaggio
non ben serrati possono spostarsi in maniera imprevista e portare alla perdita
del controllo; componenti non ben serrati possono essere lanciati con violenza.
Mai trasportare I'elettroutensile mentre questo dovesse essere ancora in
funzione. Attraverso un contatto casuale I'utensile in rotazione potrebbe fare
presa sugli indumenti oppure sui capelli dell'operatore e potrebbe arrivare

solo utili do un app dispositivo di serraFglo oppure una morsa a
vite e non tenendolo con la semplice mano. Regolare la cuffia di protezione
in modo tale da impedire una scia di scintille in direzione dell’operatore.
Non toccare mole abrasive da sgrosso e taglio prima che le stesse si siano
raffreddate. Azionare il tasto di bloccaggio dell’alberino solo ed
esclusivamente quando I'alberino e fermo.

In caso contrario I'utensile elettrico potrebbe subire dei danni.
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INFORMAZIONE DI RUMORE | VALORE MEDIO
DELL'ACCELERAZIONE
Il livello equivalente di pressione sonora (rumorosita) e il valore quadratico
medio dell'accelerazione sono misurati secondo le norme EN 60745

Livello di Pressione acustica / Potenza sonora Livello di vibrazioni su 3 assi

Lpa Lwa Incertezza ah Incertezza
dB(A) m/s®
ARTIS 8 96 3 2.5 15
AR 52ES 85 96 3 25 1.5
AR 385 85 96 3 25 15
AR 38ES 85 96 3 25 15

& ATTENZIONE i valori di misura indicati sono validi solo per utensili
nuovi. Nell'impiego quotidiano i valori di rumore e vibrazione cambiano.
| valori di emissione indicati sono comparativi e utilizzabili per una valutazione
provvisoria dei rischi di esposizione dell’operatore durante il periodo di lavoro.
La corretta valutazione del periodo di lavoro deve comprendere anche i tempi
di funzionamento a vuoto e di arresto dell’utensile. | valori di emissioni indicati
sono rappresentativi delle principali applicazioni dell'utensile. Se I'utensile
viene utilizzato per altre applicazioni, con altri accessori o se non viene
sottoposto a regolare manutenzione, i valori di emissione possono aumentare
sensibilmente durante il funzionamento.

@ Usare le protezioni acustiche!

PARTI DELLA MACCHINA

1 - Etichetta di identificazione dati tecnici
- Interruttore ON/OFF

3 - Regolatore di velocita (AR38ES-AR52ES)

4 - Albero portapinza di serraggio

5 - Pinza di serraggio

6 - Dado di serraggio pinza

7 - Chiavi di servizio

8 - Feritorie per ventilazione motore

MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE Osservare la tensione di rete! La tensione della rete deve
corrispondere a quella indicata sulla targhetta dell’elettroutensile.

PERICOLO Prima di qualunque intervento sull'elettroutensile estrarre la
spina di rete dalla presa.

PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZIO

Prima di mettere in funzione la macchina accertarsi che:

- I'imballo sia integro e non mostri segni di danneggiamento dovuti a trasporto e
magazzinaggio;

- la fonte di energia sia conforme alle caratteristiche della macchina;

- cavo di alimentazione e relativa spina siano in perfetto stato;

- tutti i componenti della macchina siano montati correttamente e non presentino
segni di danneggiamento;

- le feritoie di ventilazione non siano ostruite.

MONTAGGIO/SOSTITUZIONE DELLE MOLE O DELLE FRESE

AR11S - AR52ES:

- Inserire il gambo della mola o della fresa nella sede della pinza (5);

- mantenendo fermo I'albero portapinza (4) con la chiave in dotazione (7), serrare
il dado di fissaggio (6);

- controllare che I'utensile non giri fuori centro.

Qualora si desideri utilizzare gli utensili con gambo di @ 3 mm, inserire la riduzione

pinza fornita come accessorio.

Per montare la riduzione:

- svitare il dado (6);

- inserire la riduzione pinza;

- riavvitare il dado (6) e procedere al montaggio degli utensili.

AR38S - AR38ES:

- Inserire la pinza (cod. 921.131 o cod. 922.131) nel dado (cod. 513.131) ed ac-
certatevi che sia alloggiata nella sua sede;

- inserire la fresa nella pinza, facendo attenzione al diametro del gambo che deve

essere uguale al foro della pinza;

fsi consiglia di assemblare la pinza insieme al dado. Successivamente inserire la

resa;

serrare il dado, pinza e fresa sull'albero porta pinza (cod. 515.31).

Qualora si desideri utilizzare gli utensili con gambo di @ 3 mm o @ 6,35 mm, sosti-

tuire la pinza in dotazione con quelle aventi la sede prescelta fornite come ricambi.

Per effettuare la sostituzione:

- svitare il dado (6);

- sostituire la pinza;

- riavvitare il dado (6) e procedere al montaggio degli utensili (vedi montaggio 3).

AVVERTENZA : Prima dell'utilizzo, controllare lo stato delle mole/
frese. Le mole/ frese devono essere montate correttamente e devo

no ruotare liberamente.

Non utilizzare mai mole/frese difettose, danneggiate o non coassiali.
Mole/ frese difettose possono andare in pezzi e creare il pericolo di in-
cidenti.

Avviare la macchina e controllare che non siano presenti wbrazwom anomale o
scentrature dell'utensile. In caso contrario sy ela
mente e provvedere ad eliminare le anomalie.



AWIAMENTO E FERMATA

- Avviamento: spingere in avanti I"interruttore ON/OFF (2);
Per bloccare l'interruttore ON/OFF (2): premere ['interruttore verso il basso
nella parte anteriore, fino allo scatto in posizione ON.

- Fermata: rilasciare I'interruttore ON/OFF (2).
Se bloccato premere I'interruttore ON/OFF (2) nella parte posteriore verso il

basso e rilasciarlo in posizione OFF.
& Pinterruttore ON/OFF & inserito, & necessario rilasciare
Iinterruttore (vedi Fermata).

REGOLAZIONE ELETTRONICA DEL NUMERO DI GIRI (AR38ES-AR52ES)
La regolazione del numero di giri si ottiene manovrando opportunamente la
rotella del regolatore di velocita (3) posta nella parte posteriore della macchina.
La scelta della velocita va fatta in funzione delle caratteristiche dei dischi di carta
abrasiva e del materiale da lavorare.

ACCESSORI
AR11S - AR52ES:

Mole o frese in commercio con @ max di 45 mm e gambo di @ 6 mm (3 mm
utilizzando la riduzione fornibile su richiesta).

ATTENZIONE: dopo un’interruzione dell’energia elettrica se

AR38S - AR38ES:
Mole o frese in commercio con @ max di 25 mm e gambo di @ 6 mm (da 3 mm
o da 6,35 mm utilizzando la pinza fornibile su richiesta).
L’utilizzo di utensili con diametro superiore porta ad un
& sovraccarico del motore e degli organi di trasmissione
portandoli ad un deterioramento in tempi brevissimi.

MANUTENZIONE
Tutte le operazioni vanno eseguite a spina disinserita. A fine
lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto di aria
compressa il corpo macchina prestando particolare attenzione alla
pulizia delle feritoie di ventilazione del motore.

Non sono ammessi altri interventi da parte dell'utente.

Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne, come spazzole,

cuscinetti, ingranaggi etc. o altre necessita rivolgersi ai Centri di Assistenza

autorizzati anche sul sito www.rupes.com sezione Service.

Utilizzare solo ricambi originali RUPES.

SMALTIMENTO

Solo per i Paesi CE: Secondo la Direttiva Europea sui rifiuti di
ﬁj apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in
conformita delle norme nazionali, le apparecchiature elettriche
esauste devono essere raccolte separatamente, ai fini di essere
riciclate in modo eco-compatibile. Il prodotto, quando giunge a fine vita, non
deve essere disperso nell’'ambiente o gettato tra i rifiuti domestici, ma deve
esse smaltito presso i centri di raccolta differenziata autorizzati (contattare le
autorita locali competenti per conoscere dove smaltire il prodotto secondo le
norme di legge). Il corretto smaltimento del prodotto contribuisce alla tutela
della salute e alla salvaguardia dell’'ambiente.

Lo smaltimento abusivo del prodotto comporta sanzioni a carico dei

trasgressori.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA c €

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che I'utensile elettrico a

motore portatile, al quale fa riferimento il presente manuale, &

conforme ai Requsiti Essenziali delle Dirett

2006/42/CE; 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2011 /65/CE.

Le prove/verifiche sono esezgune in accordo alle seguenti Normative:

EN 60745-1: 2009 + A

EN 60745-2-23: 2011

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

N 61000-3-2: 2006 + A1: 2009 + A2: 2009

EN 61000-3-3: 2008

EN 50581: 2012

Vermezzo (MI),01/01/2015

Fascicolo tecnico presso:

RUPES S.p.A.
Via Marconi, 3A
20080 VERMEZZO (Mi) - Italy

G. Valentini



ENGLISH

SIMBOLS

TRANSLATION OF ORIGINAL OPERATING INSTRUCTION

Some of the following symbols may be used on your tool. Please study them and learn their meaning. Proper interpretation of these symbol will allow you to ope-

rate the tool better and safer.

Warning symbol/ Warning message

1807010 - W0O1

Read instruction manual

1807010 - M002

A
®

Wear eye protection 1507010 - M004
Wear ear protection 107010 - M003
Wear a mask 1507010 - M016

Wear a gloves

1807010 - M009

CE compliant

EurAsian Mark

Italian Quality Mark

C-Tick Mark

Disposal of decommissioned

V- QR Em@

Arrow

Actin the direction indicated by the arrow direction




TECHNICAL DATA

TYPE AR11S AR52ES AR38S AR38ES

INSULATION CLASS JAll ALl Al Al
ABSORBED POWER W 700 600 800 800
ELECTRONIC OVERLOAD PROTECTION NO YES NO YES
ELECTRONIC SPEED CONTROL NO YES NO YES

n NOMINAL RPM /min 9.000 3.000+7.000 30.000 18.000+30.000
@ COLLET DIAMETER mm 6* 6* 6** 6**

@ MAXIMUM WHEEL DIAMETER mm 45 45 25 25
WEIGHT Kg according to EPTA-Procedure 01/2003 15 15 15 15

* On request, collect reduction from @ 6 to @ 3 mm.
** On request, collect with @ 3 mm or @ 6,35 mm.

The values shown are based on a nominal voltage of 230V/50Hz. In the case of voltages and frequencies of different power values may vary.
Refer to the label technical specifications to the nominal values of the tool.

GENERAL WARNINGS

All instructions concerning safety and the pi of industrial can be
found in file SAFETY INSTRUCTIONS, that forms integral part of this
documentation. This INSTRUCTION MANUAL only contains additional information
that specifically explain how to use the machine.

SPECIFIC USE
The straight grinder is suitable for grinding materials such as wood, metals, pla-
stics or similar, especially in places that are difficult to access.

accessory can be fixed to the tool does not imply that it can be used safely.

The rated speed of accessories must be at least equivalent to the maximum speed

of the tool. If operated at a greater speed than the rated one, accessories may break and

cause the ejection of chips.

The external di and thi of ies must be appropriate to

guarantee the protection and safety of the tool. Accessories with incorrect dimensions

cannot be adequately protected or controlled.

Abrasive discs, flanges, sanding pads or other tool holders and

accessories must properly fit the wheel holder spindle of the electric tool
pplied. Tool holders and accessories that do not fit perfectly with the wheel

Use the product only for its intended use. Observe the 's il
and the permitted accessories.

GENERAL SAFETY WARNINGS FOR CORRECTION AND ABRASIVE CUTTING
OPERATIONS

Thls tool is deS|gned to be used as grlnder Refer to all the safety warnings,
with the tool. Failure to follow
all the instructions prowded below may result in 'electric shocks, fires and/or serious
injuries.

Theuse of this tool for smoothing, metal brushing and polishing operations is not
recommended. Its use for applications other than those for which it has been designed
may lead to hazardous situations and cause injuries to people.

Do not use accessories that are not specifically designed for the intended use of
the tool or that have not been by the The fact that an

holder spindle of the electric tool do not rotate evenly, vibrate excessively and
may cause loss of control.

The discs, sanding cylinders, cutting tools or other accessories fitted on
the spindle must be fully inserted into the clamping collet. If the spindle is
not sufficiently tightened and/or the protrusion of the disc is excessive, there is
arisk that the mounted disc can come loose and be launched at high speeds.
Never use a damaged accessory. Before every use, check the tool holders
and accessories and ensure that the abrasive wheels have no chips and
cracks, that the sanding pad is not subject to cracks, or excessive wear
and that the metal brushes do not have loose or cracked wires. If the tool
or accessory used were to slip from your hand and fall, ensure that it has
not suffered any damage or use an undamaged accessory. After
inspecting and installing the tool holder or accessory, operate the electric
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tool for a period of one minute with the of r
taking care to keep away and also to prevent other persons present from
approaching the tool holder or accessory in rotation. In most cases, the
damaged accessories or lool holders break during this trial period.

Wear pr P g on the ion in progress, use a
face shield, mask, eye or safety les. If r y, wear
dust masks, hearing proteclion, protective gloves or special overalls to
protect yourself from small abrasive parts or material. Your eyes must be
protected from foreign bodies thrust into the air during the different
applications. The dust mask and breathing mask must be able to filter the dust
produced during the application. Prolonged exposure to high intensity noise
leads to the danger of losing your hearing.

Pay attention that other people are r the safety from
the work area. Anyone entering the work area must wear personal
protection equipment. Fragments of the workpiece or broken tools may be
launched and cause injury even to those outside the immediate operating area.
Keep the device only for isolated surfaces of the the handle were work is
performed during which the accessory may come into contact with hidden
cables or with its own power cable. Contact with a live wire can also energize
the metal parts of the device, causing electrical shock.

When turning on, always keep well the electrical tool in hand. The reaction
torque time of the motor and its accessories may cause the twisting of the tool
itself.

Use clamps to secure the work piece. Under no circumstances should you
hold the work piece with one hand and the electrical tool with the other
hand, while it is being used. By securing the work piece with clamps, you can
have both hands free to better operate the electrical tool. During the cutting of
small pieces, material in rods or tubes, they tend to spin and there is a risk that
the tool gets jammed and is launched in the direction of the operator.

Always keep the electric connection cable away from the tool holder or
accessories in rotation. If you lose control of the power tool, there is a risk of
cutting or hitting thecelectric connection cable and your hand or arm could
touch the tool holder or accessory in rotation.

Do not place the power tool before the tool holder or accessory has come
to a complete stop. The tool in rotation can come into contact with the
supporting surface, causing you to lose control of the electric tool.

After each replacement of insert tools or after maintenance operations on
the electric tool, check that the nut of the clamping collet and other
fastening parts are tight. Fastening elements that are not tightened can move
unexpectedly and lead to loss of control; components that are not tightened
can be thrown violently.

Never carry the electric tool it is still in operation. Through accidental
contact with the tool in rotation, it could grip onto clothing or the hair of the the
operator and could come to seriously injure the operator's body.

Regularly clean the fan slots of the electrical tool provided. The motor fan
draws dust into the casing and a comprehensive collection of metal dust

may cause electrical hazards.
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Never use the electric tool in the vicinity of materials flammable. Sparks
could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants. The use of water or
other coolants can cause an electric shock.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS FOR GRINDING AND ABRASIVE
CUTTING OPERATIONS

Use only the type of cutting/grinding wheels recommended for your tool
and the protection specifically designed for the selected cutting/grinding
wheel. Cutting/grinding wheels not designed to be used with the tool cannot
be adequately protected and are unsafe.

The protection must be solidly fixed to the tool and placed in the safest
position possible so as to mini the p ial risk of contact between
the operator and cutting/grinding wheel. The protection is designed to
protect operators from the ejection of fragments in case of breakage and from
accidental contacts with the grinding wheel.

Cutting/grinding wheels must be used for the recommended applications
only. For example do not use the cutting side of the wheel for grinding
operations. Abrasive cutting wheels may break because they are designed to
be used for peripheral grinding operations and for the application of lateral
forces.

Always use the cutting/grinding wheels with undamaged flanges and
verify that their shape and dimensions are appropriate for the selected
cutting/grinding wheel. The purpose of flanges is to support the cutting/
grinding wheel and reduce the potential risk of breakage. Flanges forcutting
wheels may be different from those of grinding wheels.

Do not use grinding/cutting wheels that have been fitted on larger tools.
These cutting/grinding wheels are unsuitable because of their higher speed as
compared to that of smaller tools and could therefore cause explosions

FURTHER HAZARD WARNINGS

Avoid having dust accumulated on the work station. The dust can easily
ignite.

A work piece can be safely locked in position only using an appropriate
tightening device or a screw clamp and not just holding it with your hand.
Adjust the protective earmuffs so as to impede a trail of sparks in the
direction of the operator. Do not touch the rough and cut grinding wheels
before they are cooled. Activate the locking key of the spindle only when the
spindle is stopped. Otherwise, the electrical tool may suffer damages.

Wear protective goggles




INFORMATOIN NOISE /| MEAN ACCELERATION VALUE
The tools are suppressed in accordance for the prevention and elimination of radio
disturbances measured in accordance with standard: EN 60745

Sound pressure level / Sound power level 3 axis vibration level

Lpp Lwa Uncertainty ap Uncertainty
dB(A) ms?
ARTIS 85 9% 3 25 15
AR 52ES 85 96 3 25 15
AR 385 85 96 3 25 15
AR 38ES 85 96 3 25 15

DANGER The indicate measurements refer to new power tools. Daily

usa causes the noise and vibration values to change.
Displayed emission values are comparative and are to be employed for a provisio-
nal assessment of the operator’s risk exposure during the work period. Appropriate
evaluation of work period must also include tool’s idle and stop periods. These
emission values represent the tool’s main applications. If the tool is used for other
applications, with other accessories, or if it does not undergo regular maintenance,
emission values can significantly increase during operations.

@ Wear ear protection!

PARTS OF THE TOOL

1 - Technical data identification label
2 - ON/OFF switch

3 - Speed control (AR38ES - AR52ES)
4 - Spindle with seating for collet

5 - Collet

6 - Collet lock-nut

7 - Wrench

8 - Motor ventilation slots

STARTING UP

A
A

WARNING Pay attention to the mains voltage! The mains voltage must
correspond to the voltage indicated on the technical data identification
label (1).

DANGER Before any intervention on the electrical tool take the plug
out from the socket

BEFORE STARTING THE TOOL

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging is complete and does not show signs of having been
damaged during storage or transport;

- the power supply conforms with the characteristics of the tool;

- the ﬁower supply cable and plug are in perfect condition;

- all the parts of the tool have been assembled in the proper manner and that
there are no signs of damage;

- the ventilation slots are not obstructed.

FITTING/REPLACING ABRASIVE WHEELS OR CUTTERS

AR11S - AR52ES:

- Insert the stem of the wheel or cutter in the collet seatlng (5);

- Ikeekp 1he( collet spindle (4) still using the wrench (7) supplled and tighten
ock-nut

- check that the tool does not rotate off-centre.

When the need arises to use tools having a spindle diameter of @ 3 mm, fit the

reduction collet supplied as accessory.

To fit the reduc!lon collet:

- unscrew nut

- insert the reduction collet;

- re-tighten the nut (6) ‘then follow the normal tool fitting procedure.

AR38S - AR38ES:

Flt liers (Part. No. 921.131 or 922.131) into the out (Part No. 513.131) and
ake sure that they are housed in their seal;

flt the milling cutter into the pliers, paying attention to the stem diameter

which shall be equal to the pliers hole;

it is recommended to assemble the collet together with the nut (6). Then

insert the cutter.

-t hte1n the nut, the pliers and milling cutter on the pliers-holding shall (Part

When the need arises to use tools having a spindle diameter of @ 3 mm or @
6,35 mm, replace the collet supplied with the spare collet having the necessary
seat diameter.

To make the replacement
unscrew the nut (6);

- substituite the collet;

- 5(3 tighten the nut (6) then follow the normal tool fitting procedure (see fitting

wheels/cutters must be properly assembly and must rotate freely. Never
use defective, damaged or coaxial wheels/cutters. Defective
wheels/cutters can fall to pieces and cause the danger of accidents.

2 WARNING: Before use, check the state of the wheels/cutters The

Start the tool and check that there are no unusual vibration, or dismatching
movement of the tool. Otherwise switch-off the tool immediately and
eliminate the cause.



STARTING AND STOPPING

- Starting: push the slide of the ON/OFF (2) forward; if the tool is to be locked in
the ON position, apply pressure to the front part of the slide switch at the same
time.

- Stopping: release the slide ON/OFF (2).
If locked, press the ON/OFF switch in the lower part downwards and release it
in the OFF position.

WARNING: after an interruption of the electrical energy, if the
ON/OFF switch is inserted, it is necessary to release the switch
(see Stopped).

ELECTRONIC RPM REGULATION (AR38ES-AR52ES)

The rpm can be adjusted by rotating the wheel speed adjustment wheel (3)
located on the rear of the tool. The choice of speed depends on the
characteristics of the abrasive paper disc and the material to be worked.

USABLE WORKING TOOLS

AR11S - AR52ES:

Abrasive wheels or cutters available on the market of max @ 45 mm and spindle
@ 6 mm (3 mm using the reducer supplier on request).

AR38S - AR38ES:

Market grinders or millers with max @ 25 mm and shanks with @ 6 mm (3 mm or

6,35 mm using the collect available on request).

& The use of tools of larger diameter will overload the motor and
drive system leading to rapid deterioration.

MAINTENANCE
All maintenance operations are carried out with the power supply
& disconnected. At the end of each work session, or when required,
remove any dust from the body of the tool using a jet of compressed
air, paying particular attention to the motor ventilation slots.
No other maintenance operations must be undertaken by the user.
Maintenance and cleaning of the inner parts, like brushes, ball bearings, gears
etc. or others, must be carried out only by an authorized customer-service

workshop or on www.rupes.com.
Use only the original RUPES parts or accessories.

DISPOSAL
For EC countries only: According to the European Directive on Waste

:85 from electrical and electronic equipment and its implementation in

=== conformity with national standards, exhausted electrical equipment
must be collected separately, in order to be recycled in an environmentally
friendly way. The product, when it reaches the end of its life, must not be
dispersed in the environment or thrown away as household waste. It must be
disposed at authorized recycling centres (contact your local authorities to know
where to dispose of the product according to the law). The correct disposal of
the product contributes to the health and preservation of the environment.
lllegal disposal of the product will entail penalties against the offenders.
Disposing of the product correctly contributes to protecting human health and
safeguarding the environment. Any illegitimate disposal of the product will be
punishable by law.

CONFORMITY DECLARATION c €
We declare on our responsability that the hand-held motor operated tool,
which is mentioned in the present operating manual, is in comformity with the
Essential Requirements of Safety of the following Directives:

2006/42/CE; 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2011/65/CE.

The tests have been carrled out in accordance with following Standards:
EN 60745-1: 2009 + A11

EN 60745-2-23: 2011

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011
EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008
EN 61000-3-2: 2006 + A1: 2009 + A2: 2009
EN 61000-3-3: 2008

EN 50581: 2012

Vermezzo (MI), 01/01/2015

Technical file at:

RUPES S.p.A.
Via Marconi, 3A
20080 VERMEZZO (Mi) -

DENTE

Italy G. Valentini



FRA Ng AlS CONVERSION DES INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEVEENT ORIGIVAL :

SYMBOLES

Certains des symboles suivants peuvent étre utilisés sur votre outil. Se il vous plait de les étudier et apprendre leur signification. Une interprétation correcte de ces
symboles vous permettra d'utiliser 'outil meilleur et plus sdr.

Symbole d'avertissement / Message d'avertissement 1507010 - W001
Lisez le manuel d'instruction 1507010 - M002

Porter des lunettes de protection 1507010 - M004

Porter une protection de 'oreille 1507010 - M003

Porter un masque 1507010 - M016

Porter un des gants 1507010 - M009

Conforme aux normes CE

L'outil est inclus dans la liste EurAsian

Mark Qualité italienne

C-Tick Mark

Elimination des déclassés

1V QRENO]H

Fleche Agissant dans la direction indiquée par Ia direction de la fleche




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

TYPE AR11S AR52ES AR38S AR3BES
CLASSE D'ISOLATION ALl Al Al Al
PUISSANCE ABSORBEE W 700 600 800 800
PROTECTION ELECTRONIQUE CONTRE LES SURCHARGES NON oul NON oul
REGLAGE ELECTRONIQUE DE LA VITESSE NON oul NON Ooul
n TOURS/min 9.000 3.000+7.000 30.000 18.000+30.000
@ DIAMETRE PINCE DE SERRAGE mm 6* 6* 6** 6**
3 DIAMETRE MAXIMUM MEULES mm 45 45 25 25
MASSE Kg suivant EPTA-Procédure 01/2003 15 15 15 15

* Sur demande réduction pince de @ 6 a @ 3 mm.
** Sur demande pince @ 3 mm ou @ 6,35 mm.

Les valeurs indiquées sont basées sur une tension nominale de 230V/50Hz. Dans le cas des tensions et des fréquences de différentes valeurs
de la puissance peut varier. Reportez-vous aux spécifications techniques d'étiquettes pour les valeurs nominales de l'outil.

RECOMMANDATIONS GENERALES

I'accessoire puisse étre fixé sur votre outil ne garantit pas un fonctionnement

Les instructions sur la sécurité et la p i sur
le fascicule « INDICATIONS SUR LA SECURITE » qul fait pame |n!egranle de
cette documentation. Le presen! MODE D’EMPLOI ne donne que des
informati str liées a 'usage spécifique de outil.

UTILISATION CONFORME

La meuleuse droite est adaptée pour poncer des matériaux comme le bois,
les métaux, les plastiques ou similaires, en particulier dans les lieux d'acces
difficile.Utiliser le produit uniquement pour l'usage prévu. Respecter les
indi des pr etdes ires admis.

MISES EN GARDE DE SECURITE GENERALES POUR LES OPERATIONS
DE RECTIFICATION ET DE DECOUPE ABRASIVE

Cet outil est prévu pour en tant que Lisez toutes les
consignes de sécurité, les instructions, les illustrations et les spécifications
fournies avec I'outil.Le non-respect des instructions ci-apres peut donner lieu
a un choc électrique, un incendie et/ou un accident grave.

Il est déconseillé d’effectuer des opérations de poncage, brossage
métallique ou polissage avec cet outil. Les opérations pour lesquelles cet outil
n'est pas prévu peuvent provoquer un danger et causer des blessures aux
personnes.

N’utilisez pas d’accessoires n’ayant pas été spécialement réalisés pour
I'utilisation prévue ou conseillés par le fabricant. Le simple fait que
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en toute sécurité.
La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au moins égale a la vitesse
maximale indiquée sur l'outil. Les accessoires fonctionnant & une vitesse
supérieure a la vitesse nominale peuvent se briser et étre proletes en l'air.
Le diametre extérieur et I'épai de votre
és aux caractér d ité du pr de votre outil. Il est
|mp055|ble de protéger ou de controler de facon appropriée les accessoires
presentant des dimensions non correctes.
Les disques abrasifs, les brides, les plateaux ou bien les autres porte-outils
et accessoires doivent s'adapter parfaitement a la broche porte-meule de
I'outil électrique fourni. Les porte-outils et les accessoires qui ne s'adaptent
pas parfaitement a la broche porte-meule de l'outil électrique ne tournent pas de
fagon uniforme, ils vibrent trés fort et ils peuvent provoquer la perte du contréle.
Les di les ylii de , les outils de découpe ou autres
accessoires montés sur broche doivent étre introduits completement dans
la pince de serrage. Si la broche n'est pas suffisamment serrée et/ou que la
saillie du disque est excessive, le risque existe que le disque monté se détache
et soit lancé a grandes vitesses.
Ne jamais utiliser de port tils ni d d és. Avant
chaque utilisation, contréler les porte-outils et Ies accesso"es et s'assurer
qu'il n'y ait pas d' ébréchements ni de fissures sur les disques abrasifs, que
le plateau ne soit pas sujet a des défauts, fissures ou fortes usures et que
les brosses métalliques n'aient pas de fils métalliques desserrés ou cassés.

étre




Si l'outil ou bien l'accessoire employé échappe des mains et tombe,
s'assurer que celui-ci n‘ait subi aucun endommagement ou bien utiliser un
accessoire intact. Aprés avoir contrlé et monté le porte-outils ou

ire, faire fi l'outil électronique pendant une minute avec

Ne jamais transporter l'outil électrique tandis qu'il doit encore étre en
fonctionnement. A travers un contact accidentel, l'outil en rotation pourrait faire
prise sur les vétements ou bien sur les cheveux de l'opérateur et il pourrait
blesser sérieusement le corps de l'opérateur.

Ie nombre maximum de trous en ayant soin de le tenir loin et d'
également aux autres personnes présentes de s'approcher du porte-outlls
ou de l'accessoire en rotation. Dans la plus grande partie des cas, les porte-
outils ou accessoires endommagés se cassent durant cette période d'essai.

Porter des de pr i Selon | ion en cours, utiliser
une visiére éte, un de pr pour les yeux ou bien des

les fentes de ventilation de l'outil électrique fourni.
Le ventllateur du moteur attire de la poussiére dans le chassis et une forte
collecte de poussiere de métal peut provoquer des dangers d'origine électrique.
Ne jamais utiliser I'outil électrique a prOXImlte de matériaux inflammables.
Les étincelles peuvent faire prendre feu a ces matériaux.

Ne jamais utiliser d'accessoires qui ont besoin de liquides de

lunettes de securl . Quand nécessaire, porter des | pour
es, pre ique, gants de p! ion ou bien un tablier
specml capable de vous pro!eger des petites particules de poncage ou de
matériau. Les yeux devraient étre protéges contre les corps étrangers expulsés
en l'air au cours de différentes applications. Le masque anti-poussiére et le
masque respiratoire doivent étre capables de filtrer la poussiére provoquée
durant l'application. Si on s'expose pour une longue durée a un bruit trop fort, il
y a danger de perdre l'ouie.
Faire attention a ce que les autres p! les di de
sécurité de la zone de travail. Les personnes qui “entrent dans la zone de
travail i orter les équip de sécurité individuelle. Des
fragments de la piece en usinage ou bien des outils cassés peuvent s'envoler ou
bien provoquer des accidents également hors de la zone directe de travail.
Tenir I'appareil exclusivement depuis les surfaces isolées de la poignée si
vous effectuez des travaux durant lesquels l'accessoire pourrait entrer en
contact avec des cables électriques cachés ou bien avec son cable
d'alimentation. Le contact avec un cable sous tension peut également mettre
sous tension les parties métalliques de l'appareil et causer une électrocution.
Au moment du démarrage, toujours bien tenir en main l'outil électrique. Le
couple de réaction du moteur et de ses accessoires peut causer la torsion de
l'outil.
ser des étaux pour la fixation de la piéce a usiner. Ne jamais tenir la
piéce a usiner avec une main et l'outil électrique avec l'autre main, pendant
qu'on l'utilise. En fixant la piéce avec des étaux, on peut avoir les deux mains
libres pour une meilleure gestion de l'outil électrique. Durant la découpe de
petites piéces, mateériel en barres ou tuyaux, ceux-ci tendent a tourner et il
subsiste un risque que l'outil s'enraye et soit lancé en direction de l'opérateur.
Garder le cable de branchement électrique toujours loin de porte-outils ou
d'accessoires en rotation. Si vous perdez le contréle sur l'outil électrique, le
danger existe de coupe ou de frapper le cable de branchement électrique et
votre main ou bras pourrait toucher le porte-outils ou accessoire en rotation.
Ne pas poser l'outil électrique tant que le porte-outils ou l'accessoire
employé ne s'est pas arrété complétement. L'outil en rotation peut entrer en
contact avec la surface d'appui et vous faire perdre le contréle sur l'outil
électrique.
Apreés chaque remplacement d'outils a insert ou aprés des opérations
d'entretien sur l'outil électrique, vérifier que I'écrou de la pince de serrage
et d'autres parties de fixation soient bien serrés. Des éléments de fixation
mal serrés peuvent se déplacer de facon imprévue et conduire a la perte du
contrdle ; des composants mal serrés peuvent étre lancés avec violence.

L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de refroidissement peut
provoquer une décharge de courant électrique.

MISES EN GARDE DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES POUR LES
OPERATIONS DE MEULAGE ET DE DECOUPE ABRASIVE

Utilisez uni des meules r pour votre outil et le
protecteur spécifique congu pour la meule ch . Les meules non congues
pour I'outil ne peuvent pas étre suffisamment protégées et présentent alors un
danger.

Le pr doit étre fer fixé a l'outil et placé afin de garantir une
sécurité maximale, de sorte que l'opérateur soit exposé le moins possible
a la meule. Le protecteur permet de protéger I'opérateur contre les eventuels
débris de la meule endommagée et contre tout contact accidentel avec celle-ci.
Les meules ne doivent étre utilisées que pour les applications préconisées.
Par exemple : ne meulez pas avec le coté de la meule a trongonner. Les
meules & tronconner abrasives étant destinées au meulage periphérique,
l'application de forces latérales a ces meules peut les briser.

Utilisez toujours des brides de serrage en parfait état, dont la taille et la
forme sont adaptées a la meule de votre choix. Les brides pour meule
appropriées servent de support a la meule et réduisent ainsi le risque de rupture
de cette derniére. Les brides pour les meules a trongonner peuvent étre
différentes des autres brides de meule.

N’utilisez pas de meules usagées provenant d'outils de plus grande taille.
Les meules destinées a un outil de plus grande taille ne sont pas congues pour
les vitesses de rotation plus élevées d’outils de plus petite taille et risquent de
se casser.

MISES EN GARDE DE DANGER SUPPLEMENTAIRES

Eviter des accumulations de poussiére sur le poste de travail. Les poussiéres
peuvent facilement prendre feu.

Une piéce en usinage peut étre bloquée avec sécurité en position uniquement
en utilisant un dispositif de serrage adapté ou bien un étau a vis et non pas en
la tenant seulement avec la main. Régler le casque de protection de facon a
empécher une trainée d'étincelles en direction de l'opérateur. Ne pas toucher de
meules de et de dé tant qu'elles ne se sont
pas refroidies. Actionner la touche de blocage de l'arbre seulement et
exclusivement quand l'arbre est arrété. En cas contraire, l'outil électrique pourrait
subir des dommages.

Porter les lunettes de protection



INFORMATION DU BRUIT /| VALEUR MOYENNE DE
L'ACCELERATION
Le niveau équivalent de la pression sonore (niveau de bruit) e la valeur
quadratique moyenne de l'accélérationest sont mesurés conformément aux
normes EN 60745
Niveau de pression acoustique / Niveau de puissance acoustique Niveau des vibration selon 3 axies

(Ebauche)
Lpa Lwa Incertitude a, Incertitude
dB(A) ms?
ARTIS 78 9% 3 25 15
AR 52ES 85 96 3 25 15
AR 385 85 96 3 25 15
AR 38ES 85 96 3 25 15

ATTENTION Les valeurs de mesure indiquées s'appliquent aux ap-
& pareils neufs. Pendant le mise en ceuvre quotidienne, les valeurs de

bruit et de vibrations varient.Les valeurs d’émission relevées sont

comparatives et ne doivent étre employées que pour une évaluation
provisoire du risque auquel I'opérateur est exposé au cours de la période de
travail. Une évaluation appropriée de la période de travail doit également inclu-
re des périodes d'inactivité et d’arrét de I'outil. Ces valeurs d'émission sont re-
présentatives des principales applications auxquelles I'outil est destiné. Si I'ou-
til est utilisé dans d’autres applications, avec d’autres accessoires, ou s'il ne
bénéficie pas d’un entretien regulier, les valeurs d’émission en cours de fonc-
tionnement peuvent s’accroitre dans des proportions significatives.

®

PARTIES DE LA MACHINE

1 - Etiquette d'identification des données techniques
2 - Interrupteur ON/OFF

3 - Régulateur de vitesse (AR38ES-AR52ES)

4 - Arbre porte-pince de serrage

5 - Pince de serrage

6 - Ecrou de serrage pince

7 - Clés de service

8 - Fentes de ventilation moteur

MISE EN SERVICE

AN
AN

Utiliser un dispositif de protection auditive!

ATTENTION Observer la tension de réseau! La tension du réseau doit
correspondre a celle indiquée sur la plaque d'identification des données
techniques (1).

DANGER Avant une quelconque intervention sur l'outil électrique,
extraire la fiche de réseau de la prise.

AVANT LA MISE EN SERVICE

Avant de mettre la machine en service, s'assurer que:

- I'emballage est intégre et quil ne montre aucun signe d'endom-
magements dus au transport et au stockage;

- la source d’énergie est conforme aux caractéristiques de la machine;

- le cable d’alimentation et la fiche relative sont en parfait état;

- tous les composants de la machine sont montés correctement et ne
présentent pas de signes d’endommagement;

- les fentes de ventililation ne sont pas bouchées.

MONTAGE/RETRAITS DES MEULES OU DE FRAISES

AR11S - AR52ES:

- Introduire la stem de la meule ou de la fraise dans le siége de la pince (5);

- en bloquant I'arbre porte-pince (4) avec la clé (7) fournie avec I'appareil, serrer
I'écrou de fixation (6);

- s'assurer que 'outil nest pas décentré.

Pour utiliser les outils ayant un pied de @ 3 mm, insérer la réduction pince

fournie comme accessoire.

Pour procéder au replacement:

- dévisser I'écrou (6);

- inserer la réduction pince;

- revisser I'écrou (6) et procéder a le montage des outils.

AR38S - AR38ES:

Insérer la pince (code 921.131 ou code 922.131) dans I'écrou (code 513.131)
et vérifier si elle est logée dans son siege;

insérer la fraise dans la pince, faisant attention au diametre de la tige qui doit
étre égal au trou de la pince;

on conseille d'assembler la pince avec I'écrou (6). Ensuite, introduire la fraise.
- serrer I'écrou, la pince et la fraise sur I'arbre porte-pince (code 515.31).
Pour utiliser les outils ayant un pied de @ 3 mm ou @ 6,35 mm, remplacer la pince
fournié con I'appareil par celle a un siége nécessaire, fournie comme rechange.

Pour effectuer la remplacement:

- dévisser I'écrou (6);

- remplacer la pince;

- revisser I'écrou (6) et procéder a le montage des outils (montage 3).

A

Mettre la machine en marche et s'assurer qu'’il n'y a pas de vibrations anomales
et que I'outil n'est pas decentre

Dans le cas e, la ine i i et élimi les
anomalies.

MISE EN GARDE : Avant | utilisation, contrler I'état des meules/fraises. Les
meules/fraises doivent étre montées correctement et doivent tourner
librement. Ne jamais utiliser de meules/fraises défectueuses, endommagées
ou non coaxiales. Des meules/fraises défectueuses peuvent se casser et
créer le danger d'accidents.




MISE EN MARCHE ET ARRET

- Mise en marche: pousser vers I'avant le coulisseau ON/OFF (2); pour le
bloquer en position ON, appuyer en méme temps sur la partie avant du
couliseau.

- Arrét: relacher le coulisseau ou ON/OFF (2);.
Si bloqué, appuyer sur l'interrupteur marche/arrét dans la partie arriere vers le
bas et le libérer dans la position OFF.

A

REGLAGE ELECTRONIQUE DU NOMBRE DE TOURS (AR38ES-AR52ES)
Le réglage du nombre de tours s’obtient en manoeuvrant de maniére appropriée
le bouton du régulateur de vitesse (3) situé sur la partie arriere de la machine.
Le choix de la vitesse doit étre fait en fonction des caractéristiques des disques
du papier abrasif et du matériau a usiner.

OUTILS DE TRAVAIL ADMIS

AR11S - AR52ES:

Meules et fraises en vente dans le commerce ayant un @ max de 45 mm et un
pied de @ 6 mm (3 mm en utilisant la réduction fournie sur demande).

AR38S - AR38ES:
Meules ou fraises en commerce avec @ max de 25 mm et tige de
@ 6 mm (de 3 mm ou de 6,35 mm en utilisant la pince disponible sur demande).

A

ATTENTION: aprés une interruption de I'énergie électrique, si
l'interrupteur ON/OFF est enclenché, il faut libérer
Iinterrupteur (voir Arrét).

L'utilisation d’outils ayant un diamétre supérieur cause une
surchargé du moteur et des organes de transmission qui
provoque une détérioration rapide.

ENTRETIEN
é Toutes les opérations doivent étre effectuées a fiche étant

débranchee. A la fin du travail et en cas de nécessite, depoussierer
particuliérement attention au nettoyage des fentes de ventilation du moteur.

le corps de la machine a I'aide d’un jet d'air comprimé en faisant
Aucune autre intervention de I'utilisateur n’est pas admise.
Tous les travaux d’entretien et les travaux de polissage des piéces internes,
comme les brosses, coussinet, engrenages etc., doivent étre effecués par un
atelier de réparation autorisé www.rupes.com.
Utilisez uniquement les pieces ou accessoires originaux RUPES.
ELIMINATION

Uniquement pour les pays de I'UE : Conformément a la directive

E européenne relative aux déchets d’équipements électriques et
-— électroniques et son application selon les normes nationales, les

équipements électriques usagés doivent étre collectés séparément
afin d’étre recyclés de maniére écologiquement responsable.
Le produit, lorsquiil atteint sa fin de vie, ne doit pas étre dispersé dans
I'environnement ou jeté avec les déchets ménagers, mais doit étre collecté dans
un centre de tri sélectif afin d'étre éliminé (Veuillez contacter les autorités locales
pour obtenir les centres de tri conformes a la législation).
L'élimination correcte du produit contribue a la protection de la santé et de
I'environnement. Des sanctions contre les personnes ne respectant pas
I'élimination correcte du produit seront prises.
L’élimination correcte du produit contribue a la protection de la santeé et de
I'environnement. En n’éliminant pas le produit conformément a la loi en vigueur
vous vous exposez a des sanctions.

DECLARATION DE CONFORMITE ce

Nous déclarons sous notre responsabilité que I'outil électrique & moteur portable,
auquel se référe le présentimanuel, est conforme aux Conditions Essentielles des
Directives :

2006/42/CE; 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2011/65/CE.

Les proves/vérifiés out été exécutés en accord a les vigueurs Régles Harmonisés
Européennes

Basse Tension:

EN 60745-1: 2009 + A11: 2010

EN 60745-2-23: 2011

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011
EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008
EN 61000-3-2: 2006 + A1: 2009 + A2: 2009
EN 61000-3-3: 2008

EN 50581: 2012

Vermezzo (MI), 01/01/2015

Dossier 1echn|que aupres de :
RUPES S.p.A

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - ltaly

ENTE
G. Valentini



DEUTSCH

PIKTOGRAMM

UBERSETZUNG DES URSPRUNGLICHEN BEDIENUNGSANLEITUNG :

Einige der folgenden Symbole kénnen am Werkzeug vorhanden sein. Bitte studieren und lernen, ihre Bedeutung. Die richtige Interpretation wird die optimale Nut-

zung und sichere Werkzeug ermdglichen.

Wichtige Sicherheitshinweise / Geréts folgende

1507010 - W001

9

Lesen Sie vor Bedienung 1507010 - M002
Schutzbrille 1807010 - M004
Gehdrschutz tragen 1507010 - M003
Tragen Sie eine Maske 1507010 - M016
Schutzhandschuhe 1507010 - M009
Priifzeichen

EurAsian Qualitatskennzeichen

Italienischem Qualitétskennzeichen

C-Tick Zeichen

Entsorgung von auBer Dienst

Pfeil

Act in der durch den Pfeil angegebenen Richtung Richtung




TECHNISCHE DATEN

TYP AR11S AR52ES AR38S AR38BES
ISOLATIONSKLASSE Al Al ALl Al
LEISTUNGSAUFNAHME W 700 600 800 800JA
ELEKTRONISCHE UBERLASTSCHUTZ NEIN JA NEIN JA
ELEKTRONISCHE DREHZAHLREGULIERUNG NEIN JA NEIN 18.000+30.000
n UMDREHUNGEN U/min 9.000 3.000+7.000 30.000 6**
@ DURCHMESSER SPANNZANGE mm 6* 6* 6** 25
@ MAX. SCHEIBEN-@ mm 45 45 25 15
GEWICHT Kg entsprechend EPTA-Procedure 01/2003 15 15 15

* Auf Anfrange Spannzangenreduzierung von @ 6 auf @ 3 mm.
** Auf Anfrage Spannzange @ 3 mm oder @ 6,35 mm.

Die dargestellten Werte basieren auf einer Nennspannung von 230V/50Hz basiert. Im Falle von Spannungen und Frequenzen von verschiedenen Leistungswerten
kann variieren. Beziehen sich auf die technischen Spezifikationen Label auf die Nennwerte des Werkzeugs.

ALLGEMEINE HINWEISE

Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind im beiliegenden

Heft HINWEISE ZUR SICHERHEIT enthalten, das integrierender Teil dieser

Dokumentation ist. Diese GEBRAUCHSANLEITUNG enthilt daher nur

%usa:fszormatlonen welche den spezifischen Einsatz des Geréts
etreffen.

BESTIMMNGSGEMABE VERWENDUNG
Die gerade Schleifmaschine eignet sich zum Schleifen von Materialien wie

Holz, Metall, Ki f oder cu an schwer zu
erreichenden Stellen Das Produkt i fiir
Verwer Die Hi ise der Hersteller und des

>
Z

.#.{Lﬁﬁ'nggllll;m SICHERHEITSHINWEISE FUR DAS SCHLEIFEN UND
Dieses Werkzeug |st fiir den Einsatz als Schleifmaschine bestimmt. Alle
Slcherhenshlnwelse die Anweisungen, die Abbildungen und die
1 Daten beach die mit diesem Werkzeug geliefert werden.
Die mangelnde Beachtung aller unten aufgeflihrten Anweisungen kann zu
elektrischen Schlagen, Brand und/oder schweren Unféllen flihren.
Von VorgW gen des Schleifens, metallischen Biirstens und Polierens mit
diesem Werkzeug wird abgeraten. Vorgange, fir die der Einsatz des
Werkzeugs nicht vorgesehen ist, kdnnen eine Gefahr darstellen und
Personenschéden verursachen.
Kein Zubehor verwenden, das nicht ausdriicklich fiir den vorgesehenen

Gebrauch hergestellt oder vom Hersteller empfohlen wurde. Die bloBe
Tatsache, dass das Zubehor auf Inrem Werkzeug angebracht werden kann,
Barantlert keine Funktlonswelse unter volllg sicheren Bedingungen.
kei des Zubehérs muss mindestens der auf dem
Werkzeug it entsprechen. Zubehor,
dass bei einer Geschwmdlgkelt Gber der Nenngeschwindigkeit verwendet wird,
kann brechen und in die Luft geschleudert werden.
Der AuBendurchmesser und die Stéarke lhres Zubehors miissen sich fiir
den Schutzgrad der Sicherheitsvorrichtung lhres Werkzeugs eignen.
Zubehor mit nicht korrekten GroBen kann nicht angemessen geschutzt oder
kontrolliert werden.
Flansche, S oder anderes Zubehér miissen
genau auf die Schlellsplndel Ihres Elektrowerkzeugs passen.
insatzwerkzeuge, die nicht genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeu%s passen, drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle flihren.

Die Scheiben, die Ziehschleifzylinder, die Schneidewerkzeuge oder
anderes auf der Spindel montiertes Zubehor, muss vollstandig in die
Sperrzange eingefiigt werden. Wenn die Spindel nicht fest angezogen wurde
bzw. der Uberstand der Scheibe tUbermaBig ist, besteht die Gefahr, dass die
montierte Scheibe abspringt und mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert W|rd

er| a oder Zubehér verwenden. Vor jeder
Nutzung die Werkzeugtrager und das Zubehor kontrollieren und
sicherstellen, dass die keine A itterungen oder Risse
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aufweist, dass der Schleifteller keine Risse, Spriinge aufweisen oder stark
abgenutzt ist und dass die Metallbirsten keine losen oder kaputte
Werkzeug oder Zubehér aus
der Hand glelten oder muss man das es nicht
beschédigt wurde oder ein unversehrtes Zubehér verwenden. Nach der
Kontrolle und der des Wer s oder des s, das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit der Hochstdrehzahl in Betrleb
nehmen, dabei muss man sich von dem Gerit entfernen und auch anderen
das n an den Werkzeugtrager oder Zubehor
verbieten. Ubllcherwelse brechen beschadigte Werkzeugtrager oder Zubehor
genau in dieser Testphase

E Abhéngig von der Art der Anwendung trégt man
eme vollstandlge bschlrmung, Schutzmaske fiir die Augen oder eine
Schutzbrille tragen. Bei tragen, Horschutz,
Schutzhandschuhe oder eine spezielle Schiirze, die vor kleinen
Schleifteilchen oder Material schiitzt. Die Augen mussen vor Fremdkorpern
geschitzt werden, die wahrend den Anwendun% n herausgeschleudert
werden kénnen. Die Staubschutzmaske und die Atemmaske miissen den
Staub filtrieren, der wahrend der Anwendung entsteht. Ist man lange Zeit
starkem Larm ausgesetzt besteht die Gefahr eines Gehérschadens.

Darauf achten, dass die Personen den Sicherheitsabstand zu dem
Arbeitsbereich einhalten. All diejenigen die den Arbeitsbereich betreten,
missen die persénliche Schutzausrichtung tragen. Teilchen des
Werkstlicks oder beschédigtes Zubehér kénnte herausgeschleudert werden
oder Unfélle hervorrufen, auch auBerhalb des Arbeitsbereichs.

Das Gerat ausschlieBlich an den isolierten Oberflachen des Griffs halten,
wenn man Arbeiten ausfiihrt bei denen das Zubehor mn den versteckten
Elektrokabeln oder mit seinem S konnte.
Der Kontakt mit einem unter Spannun stehenden Kabel konme die N

kann die Kontrolle verlieren; nicht gut angezogene Komponenten kénnen mit
Waucht herausgeschleudert werden.
Das Elektrowerkzeug nicht transportieren, wenn dieses noch in Betrieb
ist. Bei einem auch zufélligen Kontakt kénnte sich das Werkzeug in der
Kleidung verfangen oder in den Haaren des Bedieners und kénnte den Kérper
des Bedieners ernsthaft verletzen
Die Beliift, i n Elektrowerkzeugs regelmaBig
reinigen. Der Ventulator des Mo(ors zneht S(aub in das Gehéuse an und eine
starke Metallstaubansammlung kann zu Elektrogefahren flihren.
Das Elektromaterial niemals in der Néhe von entflammbaren Materialien
verwenden. Die Funken konnten das Material entziinden.

ubehor ver das flussige Kéltemittel benétigt. Das
Verwenden von Wasser oder anderen flissigen Kaltemittel, kann einen
Stromschlag hervorrufen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE ZU DEM SCHLIFF UND
DEM TRENNSCHLEIFEN
Verwenden Sle ausschllemlch die fiir Ihr Werkzeug empfohlenen
Schleifscheibentypen und die spezifisch fiir die gewahlte Schleifscheibe
ausgelegte Schutzvorrichtung. Schieifscheiben, fiir die das Werkzeug nicht
auigelegt wurde, kdnnen nicht angemessen geschutzt werden und sind daher nicht
sicher.
Die Schutzvorrichtung muss fest an dem Werkzeug angebracht und in
Position der hdchsten Sicherheit gebracht werden, damit der Benutzer so wenig
wie moglich mit der Schleifscheibe in Beruhrung kommen kann. Die
Schutzvorrichtung sorgt fir den Schutz des Bedieners vor Bruchstiicken der
Schleifscheibe und dem versehentlichen Kontakt mit derselben.
Die Schleifscheiben diirfen nur fiir die empfohlenen Einsétze verwendet werden.
nicht zum mit der Seite der Schleifscheibe schleifen.

des Gerétes unter Spannung setzen, die Stromschlége hervorrufen.

Bei dem Einschalten, das Iektrogerat immer fest in der Hand halten. Der
Reaktionsdrehmoment des Motors und des Zubehérs kann zu der Drehung
des Werkzeugs fiihren.

Zur Befestigung des Werkstiicks Klemmen benutzen. Das Werkstiick
kemesfalls mlt emer Hand und das Elektrowerkzeug mit der anderen
Hand, halten. Befestigt man das Werkstlck
mit Klemmen, hat man beude Héande frei und kann das Werkzeug bestens in der
Hand halten. Bei dem Schneiden von kleinen Stiicken, Stangen oder Rohre,
neigen diese dazu sich zu drehen und es besteht das Risiko, dass das
Werkzeug hemmt und in Richtung des Bedieners geschleudert wird.

Das Stromkabel nicht in der Ndhe des Werkzeugtragers oder des
drehenden Zubehors halten. Verliert man die Kontrolle Gber das
Elektrowerkzeug, besteht die Gefahr, das Stromkabel durchzuschneiden oder
zu treffen und Ihre Hand oder Ihr Arm kénnte den Werkzeugtrager oder das
drehende Werkzeug beriihren.

Das Elektrowerkzeug nicht ablegen, bevor der Werkzeugtrager oder das
verwendete Zubehor nicht vollstandig stillstehen. Das DrehwerkzeuF kann
mit der Auflageflache in Kontakt kommen und Sie verlieren die Kontrolle Giber
das Eleklrowerkzeug

Nach dem A oder nach der Wartung des
Werkzeugs muss man sicherstellen, dass “die Mutter der Sperrzange und
andere gut wurden. Nicht %ut angezogene
Befestigungselemente, konnen sich unvorhergesehen verschieben und man
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Die zum Schneiden ausgelegten Schleifscheiben dienen dem peripheren Schleifen
und die E|nwukur§; seitlicher Kréfte kann diese brechen lassen.
Stets unbescha gte Schleifscheibenflansche verwenden, die die_korrekte
e und F r die gewahlte Schleifscheibe aufweisen. Geeignete
Schlelfschelbenﬂansche stlitzen die Schleifscheibe und verringern so die Méglichkeit
des Brechens derselben.
Die F fir kannen von denen fiir Schleifscheiben
abweichen. Kelne mit g Schleifscheiben
verwenden. Die fiir ein groBeres Werkzeug besnmmte Schleifscheibe eignet sich
wegen der héheren Drehzahlen eines kleineren Werkzeugs nicht: die Schleifscheibe
kann explodieren.

WEITERE GEFAHRENHINWEISE

Staubansammlungen am Arbeitsplatz vermeiden. Der Staub ist leicht entziindlich.
Ein Werkstiick kann nur sicher blockiert werden, wenn man eine entsprechende
Blockiervorrichtung verwendet, oder Schraubenklemmen und es nicht einfach
mit der Hand hélt. Die Schutzhaube zu regulieren, dass ein Funkenflug in
werden kann.

Die Schrupp- und Schneid-Schleifscheiben nicht beriihren, bevor diese
abkiihlen konnten. Die Blockiertaste des Welle nur dann und ausschlieBlich
aktivieren, wenn die Welle stilisteht. Im gegenteiligen Fall konnte das
Elektrowerkzeug beschadigt werden.

Schutzbrille tragen



INFORMATIONEN
BESCHLEUNIGUNG
Der Schalldruckpegel (Gerauschentwicklung) und die mittlere quadratische
Beschleunigungder Maschine, gemessen gemas EN 60745.

SCHALLPEGEL |/  MITTLERE

/ i 3-Achsen Vibrationspegel
Lpa Lwa Messunsicherheit an Messunsicherheit
dB(A) m/s’
ARTIS 85 96 3 25 15
AR 52ES 85 96 3 25 1,5
AR 388 85 96 3 25 15
AR 38ES 85 96 3 25 15

& ACHTUNG Di angegebenen Messwerte gelten fiir neue Geréte. Im
taglichen Einsatz verandern sich Gerdusch-und chwingungswerte.
Bei den gezeigten Pegelwerten handelt es sich um Vergleichswerte, die zu einer
vorlaufigen Einschatzung des Risikos fur den Bedienenden wéahrend der
Arbeitszeit dienen. Fiir eine angemessene Einschatzung der Arbeitszeit missen
die Zeiten berticksichtigt werden, in denen sich das Gerat im Ruhezustand
befindet oder ausgeschaltet ist. Diese Werte wurden anhand der
Haupteinsatzgebiete des Gerats ermittelt. Wenn das Gerat fur andere Aufgaben
oder mit anderen Zubehorprodukten verwendet wird oder keine regelmaBigen
Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden, kénnen diese Werte beim Betrieb
deutlich Uberschritten werden.

Gehorschutz benutzen!

BAUTEILE DER MASCHINE

1 - Identifizierungsetikett mit technischen Daten
2 - EIN/AUS-Schalter

3- Drehzahlref;ler (AR3BES-AR52ES)

4 - Spindelwelle mit Aufnahme fiir Spannzange
5 - Spannzange

6 - Spannmutter der Spannzange

7 - Service-Schlussel

8 - Luftungsschlitze Motor

INBETRIEBNAHME
ACHTUNG Die Netzspannung beachten! Die Netzspannung muss dem

& Angaben auf dem Identifizierungsetikett mit den technischen Daten
Ubereinstimmen (1).

GEFAHR Vor Eingriffen an dem Elektrowerkzeug muss man den
Stecker aus der Steckdose ziehen

VOR DER INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Gerétes sollten Sie sicherstellen:

- daB die Verpackung unversehrt ist und keine Beschadigungen durch Tran-
sport bzw. Lagerung aufweist;

- das Stromntez entspricht den Geratekenndaten;

- AnschluBkabel und-Stecker sind in ordnungsgeméBem Zustand;

- Samtliche Geratekomponenten sind ordnungsgeméaB montiert und zeigen
keine. Anzeichen von Beschéadigung;

- die Liftungsschlitze sind nicht verstopft.

BEFESTIGUNG DER SCHEIBEN ODER FRASER

AR11S - AR52ES:

- Den Schaft der Scheibe bzw. des Frasers in die Aufnahme der Spannzange
(5) einsetzen;

- Die Spindelwelle der Spannzange (4) mit dem beiliegenden Schlussel (7)
kontern, dann die Spannmutter (6) festdrehen;

- Uberprifen, ob das Werkzeug unrund lauft.

Falls man Werkzeuge mit einem Schaftdurchmesser von @ 3 mm mit der beilie-

genden.

Reduktion-Zange einsetzen:

- Spannmutter Losschrauben (6);

- Die Reduktion-Zange einsetzen;

- Spannmutter (6) wiederaufschrauben und mit der Montage fortschreiten.

AR38S - AR38ES:

Die Zange (Cod. 921.131 oder Cod. 922.131) in die Mutterschraube (Cod.
513.131) einsetzen und sichern daB, sie in ihrer Stelle positioniert ist;

in die Zange den Fraser einsetzen, sichern daB, den Shaftsdurchmesser
gleich dem Zangeloch ist;

- Es wird empfohlen, die Zange mit der Mutter zusammenzubauen (6). Danach

die Frase einsetzen.

die Mutter, Zange und Fraser auf die Zangenhalterwelle klemmen (cod.
515.31).

Falls man Werkzeuge mit einem Schaftdurchmesser von @ 3 mm, oder @ 6,35
mm.

Ersetzung auszufiihren:

- Spannmutter Losschrauben (6);

- Die Zange ersetzen;

- Spannmutter (6) wiederaufschrauben und mit der Montage fortschreiten.

WARNUNG : Vor der Verwendung den Zustand der Schleifscheibe

| Fréase kontrollieren. Die Schleifscheiben missen korrekt montiert

sein und mussen frei drehen. Niemals defekte, beschadigte oder
nicht koaxiale Schleifscheiben / Frasen verwenden. Defekte Sch-
leifscheiben / Frasen kénnen zersplittern und Unfélle hervorrufen.



Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie sicher, daB es nicht ungewéhnlich
vibriert, order die Trennscheibe berihrt wird.
Andernfalls das Gerét sofort ausschalten und die Stérung beheben.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN

- Einschalten: Den Schiebeschalter EIN/AUS (2) nach vorn schieben. Falls dieser
in EIN- Stellung festgesetzt werden soll, gleichzeitig das vordere Ende des
Schiebers drlicken EIN.

- Ausschalten: Den Schiebeschalter loslassen EIN/AUS (2).
Bei einer Blockierung den Start/Halt-Schalter auf der hinteren Seite nach
unten driicken und in der OFF Stellung belassen.

ACHTUNG: Sollte nach der Unterbrechung der Stromzufuhr der
ON/OFF Schalter eingefiigt sein, muss man den Schalter
freigeben (siehe Halt).

ELEKTRONISCHE DREHZAHLREGELUNG (AR38ES-AR52ES)

Die Drehzahl stellen Sie Uiber das Radchen des Geschwindigkeitsreglers (3) im

hinteren Abschnitt des Gerétes ein. Wéhlen Sie die Drehzahl passend zur Art
der Schliefpapierscheibe sowie den Eigenschaften des bearbeiteten Materials.

ZULASSIGE WERKZEUGE

AR11S - AR52ES:

Handelstbliche Trenn-/Schieifscheiben bzw. Fraser mit max 45 mm @ und
Schaft-@ 6 mm (3 mm bei Verwendung der auf Anfrage erhéltlichen reduzierten
Spannzange).

AR38S - AR38ES:

Handelsibliche Schleifscheiben oder Frasen mit max 25 mm @ und Schaft mit

gmm r)a (zu 3 mm oder 6,35 mm, unter Verwendung der auf Anfrage lieferbaren
ange).

Eine Verwendung von Werkzeugen mit groﬁerem Durchmesser
fiihrt zur Uberlastung von Motor und Antri 1 und

PFLEGE DES GERATES
Sémtliche Eingriffe bei gezogenem Netzstecker ausfiihren.
& Das Geréat nach der Arbeit sowie bei Bedarf mit Druckluft von Staub
befreien. Besonders darauf achten, daB die Liftungsschlitze des
Motors sauber sind.
Sonstige Eingriffe durch den Gerateanwender sind nicht zulassig.
Fur die Wartung und die periodische Reinigung von den inneren Bilen z. B:
Eltjtrsten Lagern, Zahnradern usw. oder andere Bedurfnisse wenden Sie sich
itte
an einer autorisierten Kundendienststelle an oder auf www.rupes.com.
Verwenden Sie nur die Original RUPES Teile oder Zubehor.
ENTSORGUNG
Nur fur EU-Lander: Gemé&B der Europaischen Richtlinie (iber die
Ef elektrischen und elektronischen Geréate und deren Umsetzung in
= Konformitat der nationalen Normen ist Elektroschrott separat zu
sammeln, damit er auf umweltfreundliche Weise wiederverwertet
werden kann.
Wenn das Produkt das Ende seiner Lebensdauer erreicht hat, darf es nicht in der
Umwelt freigesetzt oder zusammen mit dem Hausmuill weggeworfen werden,
sondern muss bei autorisierten Rec?/clmg -Sammelzentren entsorgt werden
|<> ontaktieren Sie die kompetenten ortlichen Behérden, um zu erfahren, wo das
rodukt laut Gesetz zu entsorgen ist). Die korrekte Entsorgun? des Produkts
tragt zum Schutz der Gesundheit un: der Erhaltung der Umwelt bei.
Eine illegale Entsorgung des Produkts hat StrafmaBnahmen zu Lasten des
Gesetzeslibertreters zur Folge.
Die korrekte Entsorgungbdes Produkts tragt zum Schutz der Gesundheit und
der Umwelt bei. Die missbréuchliche Entsorgung des Produkts zieht Sanktionen
zu Lasten des Verursachers nach sich.

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir bestétigen in unserer Verantwortung das die Handgehaltenen
Motorwerkzeuge, die in diesem Betriebshandbuch beschrieben werden, ist in
Uberelnstlmmung mit den wesentlichen Bestimmungen fur die Sicherheit der
folgenden Direktiven:

E; 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2011/65/CE.

A

damit zum VerschleiB des Gerates innerhalb kurzesler Zelt
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Die Tests wurden ausgefihrt nach den Anforderungen der zur Zeit gliltigen
europdischen Harmonisierungsregeln Niederspannung:

EN 60745-1: 2009 + A11: 2010

EN 60745-2-23: 2011

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011
EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008
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ESPANOL

siMBOLOS

TRADUCCION DE MANUAL DE INSTRUCCIONES ORIGINAL

Algunos de los siguientes simbolos pueden estar presentes en su herramienta. Le suplicamos estudiarlos y aprender su significado. La interpretacion correcta
permitira el mejor uso y una herramienta segura.

Advertencias Advertencia / Peligro

1507010 - W001

Lea las instrucciones.

1807010 - M002

Use gafas protectoras

1507010 - M004

Use proteccion para los oidos

1507010 - M003

@B O>

Use una mascara

1807010 - M016

@¢

Use guantes de proteccion

1807010 - M009

n
m

Marca de conformidad

—
==
—

La herramienta se incluye en la lista de EurAsian

Marca de Calidad Italiana

Marca C-Tick

Eliminacion de fuera de servicio

V12 Q B

Flecha

Ley en la direccion indicada por la flecha de direccion
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DATOS TECNICOS

TIPO AR11S AR52ES AR38S AR38ES

CLASE DE AISLAMIENTO Al /1 /1l Al
POTENCIA ABSORBIDA W 700 600 800 800
PROTECCION ELECTRONICA CONTRA LAS SOBRECARGAS NO SI NO Sl
REGULACION ELECTRONICA DE LA VELOCIDAD NO Sl NO Sl

n REVOLUCIONES/min (r.p.m.) 9.000 3.000+7.000 30.000 18.000+30.000
@ DIAMETRO DEL PORTAHERRAMIENTA mm 6* 6* 6** 6**

@ DIAMETRO MAXIMO DE LAS MUELAS mm 45 45 25 25
MASA Kg segin EPTA-Procedure 01/2003 15 15 15 15

* A demanda, reproduccion pinza de @ 6 a @ 3 mm.
** A demanda, pinza @ 3 mm 6 @ 6,35 mm.

Los valores mostrados se basan en una tensién nominal de 230V/50Hz. En el caso de tensiones y frecuencias de los valores de potencia
diferentes puede variar. Consulte las especificaciones de la etiqueta técnica a los valores nominales de la herramienta.

ADVERTENCIAS GENERALES

Las instrucciones para la seguridad y la prevencion de los accidentes se
encuentran en el folleto INDICACIONES PARA LA SEGURIDAD

las personas.
No uullzar

especifi ara el uso p

ios no r F S
El hecho de que el accesorio se pueda

cansmu e ?arte integrante de esta documentaclon Este MANUAL E
NES de uso contiene t
estrechamente relacionada con el uso especifico de Ia maquina.

USO CONFORME A LO DETERMINADO

La amoladora recta es idonea para amolar materiales como madera, metales, pla-
sticos o similares, sobre todo en lugares de acceso dificil.

Utilice el prnduclo solo para el uso previsto. Respete las indicaciones de los fabri-
cantes y de los accesorios admitidos.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD GENERALES PARA LAS OPERACIONES DE REC-
TIFICADO Y DE CORTE ABRASIVO

Esta herramienta esta destinada a funcionar como esmeriladora. Leer to-
das las advertencias de seguridad, las instrucciones, las ilustraciones y
las especificaciones suministradas con esta herramienta. EI incumplimien-
to de las instrucciones puede causar descargas eléctricas, incendios y/o acci-
dentes graves.

Se recomienda no ejecutar con esta herramienta operaciones de lijado,
acepilladura metalica ni pulido. El empleo de la herramienta eléctrica en
operaciones para las que no esta disenada puede provocar peligros y danos a
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por
fljar en la herramienta no ?aramlza un funcionamiento totalmente seguro.
io debe ser al menos igual a la velocidad
i en Ia herrami Los accesorios que se hagan funcionar
auna veIocndad superior a la nominal pueden romperse %sallar por el alre
El diametro exterior y el
caracteristicas de capacidad de la prutecmon de segurldad de su herra-
mienta eléctrica. Los accesorios de dimensiones no correctas no se pueden
Broteger controlar adecuadamente.
iscos abrasivos, bridas, bases de disco o bien otros portaherramientas y
ios deben al mandril po de la
herramienta eléctrica summustrada Los portaherramientas y accesorlos que
no se ade[\fnan perfectamente al mandril portamuela de la herramienta eléctrica
no glraln e manera uniforme, vibran mucho y pueden provocar la pérdida del
control
Los discos, cilindros de pulido, herramientas de corte u otros accesorios
montados en el mandril deberén introducirse completamente en la pinza
de sujecion. Si el mandril no esta bien sujeto y/o el disco sobresale
demasiado, existe el riesgo de que el disco montado se desenganche y sea
lanzado a gran velocidad.
No utilice nunca portaherramientas o accesorios danados. Antes de




cualquier uso, controle los portaherramientas y los ios,
cerciorese de que en los discos abrasivos no haya desconchados o
grietas, que la base del disco no muestre fisuras, grietas o fuerte desgaste
éqlue los cepillos metéllcos no lengan cerdas metalicas aflojadas o rotas.
i la herr de las manos y
cayese, cerciorese de que no ha a sufrido dano alguno o bien, utilice un
accesorio intacto. Una vez controlado y montado el panaherramlentas oel
io, haga f la herr electrlca por un minuto al
ndmero maxi de rev. i se
alejado e impedir tamblen que olras personas presentes se acerquen al
portaher io en r En la mayoria de los casos, los
portaherramientas o accesorios danados se rompen durante este perlodo de

Eleve los indumentos de proteccion. Segun sea la aplicacién en curso,
utilice una visera total, mascara de proteccion para los ojos o bien, gafas
de seguridad. Cuando sea necesarlo Ileve mascarlllas antlpolvo,

un
capaz de proteger de las peguenas pamculas de pulldo o de material. Los
ojos deberian estar protegidos contra los cuerpos extranos expulsados
durante las varias aplicaciones. La mascarilla antipolvo y el respirador deben
ser capaces de filtrar el polvo producido durante la aplicacion. Si queda
expuesto por largo tiempo a un ruido fuerte, existe el peligro de perder el oido.
Presledatdenuén en que las demas personas respeten las distancias de
egurida
de’la zona de trabajo. Quienquiera que entre en la zona de trabajo debera
llevar los equipos de proteccion individual. Fragmentos de la pieza en
elaboracion o bien, herramientas rotas pueden ser expulsados o provocar
accidentes incluso fuera de la zona directa de trabajo.
Agarre el aparato exclusivamente por las superficies aisladas de la
empunadura en aquellos trabajos en los que el accesorios pudiese entrar
en contacto con cables eléctricos escondidos o bien, con su propio cable
de alimentacion. El contacto con un cable bajo tension puede poner también
blajot tension las partes metalicas del aparato, causando una descarga
eléctrica.
Al encender, tenga siempre bien agarrada la herramienta eléctrica. El
momento de torsidn de reaccién del motor y de sus accesorios puede causar
la torsion de la herramienta en cuestion.
Utilice mordazas para fijar la pieza a elaborar. Por ninguna razén debera
agarra la pieza a elaborar con una mano Y la herramienta eléctrica con la
otra mano mientras esté utilizandola. Al fijar la pieza a elaborar con las
mordazas se pueden tener las dos manos libres para manejar mejor la
herramienta electrica. Durante el corte de pequenas piezas, material en barras
o tubos, estos tienden a rodar y existe el riesgo de que la herramienta se
atasque y sea lanzada hacia el operador.
Mantenga el cable de conexion eléctrica siempre alejado del
Eonaherramuentas o de los accesorios en rotacion. Si pierde el control de la
erramienta eléctrica, existe el peligro de cortar o golpear el cable de conexion
eléctrica y su mano o brazo podria tocar el portaherramientas o accesorio en
rotacion.
No de]e Ia herramienta elec!rlca antes de ﬂue el portaherramientas o el
esté parados. La herramienta en rotacion
puede entrar en contacto con la superf|C|e de apoyo, provocando la pérdida de
control de la herramienta eléctrica.
Tras cada sustitucion de herramientas de acople o tras operaciones de

de la herr eléctrica, controle que la tuerca de la
pinza de sudeclon y las demas partes de fl]amon estén bien apretadas. Los
elementos de fijacion que no estan bien apretados, pueden desplazarse de
forma imprevista y provocar la pérdida del control; los componentes mal
apretados podrian ser lanzados de forma violenta.

o transporte nunca la herramienta eléctrica mientras esté en marcha. A
raiz de un contacto casual, la herramienta en rotacion podria engancharse en
los indumentos o bien en el cabello del operador y podria ilegar a herir
Eravemente el cuerpo del operador.

impie con regularidad las aperturas de ventilacion de la herramienta
eléctrica suministrada. El ventilador del motor atrae el polvo hacia el armazon
yluna gran cantidad de polvo de metal puede provocar peligros de tipo
eléctrico.

No utilice nunca la herramienta eléctrica en las cercanias de materiales
inflamables. Las chispas pueden prender fuego a dichos materiales.

No utilice nunca accesorios que requieran refrigerantes liquidos. El uso de
agua o de otros refrigerantes liquidos puede provocar una descarga de
corriente eléctrica.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA LAS OPERACIONES
DE AMOLADO Y DE CORTE ABRASIVO
Utilizar umcamente Ios hpos de muela para su her i yla
rF -ala muela eleglda Las muelas para las que
[ herramienta no ha sido concebida no pueden protegerse de manera satisfactoria
no son seguras.

proteccion debe fijarse soli ala i y debe en
posicion de seguridad maxima, de manera que el operador esté lo menos
expuesto posible a la muela. La proteccion permite proteger al operador de los
fragmentos de muela rota y de un contacto accidental con la muela.
Las muelas deben utilizarse solo para las aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: No esmerilar con el lado de la muela para cortar. Las muelas abrasivas
para cortar estan destinadas al afilado periférico, la aplicacion de fuerzas laterales a
estas muelas podria provocar su rotura.
Usar siempre bridas para muela no danadas y que sean de dimensiones y forma
correctas para la muela que han elegido. Las bridas para muela apropiadas
sostienen la muela, reduciendo asi la posibilidad de rotura de la misma.
Las bridas para muela de corte pueden ser diferentes de las bridas para muela
de esmerilado. No utilizar muelas usadas de herramientas mas grandes. La
muela destinada a una herramienta mas grande no es adecuada a causa de la
velocidad mas elevada de una herramienta mas pequena: la muela puede explotar.

ADVERTENCIAS DE PELIGRO SUPLEMENTARIAS
Evite las acumulaciones de polvo en el lugar de trabajo. El polvo se puede
incendiar facilmente.
Una pieza en se puede de forma segura en su posicion
solo utilizando un adecuado dispositivo de sujecioén o bien una mordaza de
tornillo y no agarrandolo Gnicamente con la mano. Ajuste el capuchén de
ﬁ roteccion de forma que las estelas de chispas no puedan alcanzar al operador.
o toque las muelas abrasivas de desbaste y de corte antes de que se hayan
enfriado. Accione el boton de desbloqueo del arbol solo y exclusivamente
cuando el arbol esté parado. De lo contrario, la herramienta electrica podria sufrir
desperfectos.

@ Lleve las gafas de proteccion




INFORMACION EMISION DE RUIDO /| VALOR MEDIO DE
LA ACELERACION

El nivel equlvalente de presion sonora (ruido) y el valor cuadratico medio de la
aceleracion es segun la normas EN 60745

Nivel de presion acistica /Nivel de vibracion acistica Nivel de vibracion en 3 ejes

(Deshaste)
Lpa Lwa Incertinumbre a Incertinumbre
aB(A) s
ARTIS 85 9% 3 25 15
AR 52ES 85 96 3 25 15
AR 385 85 96 3 25 15
AR 38ES 85 96 3 25 1,5

ATENCION Los valores indicatod son validos para equipos nuevos.
Los valores de ruido y de vibracion se modifican durante el uso diario.

Los valores de emision indicados son comparativos y deben emplearse para la
evaluacion provisional del nivel de exposicion al riesgo del operador durante el
periodo de trabajo. La correcta evaluacion del periodo de trabajo también debe
incluir los periodos de inactividad y de parada. Estos valores de emision se
refieren a las principales aplicaciones de la herramienta. Si la herramienta se
utiliza para otras aplicaciones o con otros accesorios, 0 no se somete a
revisiones periodicas, los valores de emisién pueden incrementarse
significativamente durante su funcionamiento.

Utilice proteccion para los oidos!

PARTES DE LA MAQUINA

1 - Etiqueta de identificacion de los datos técnicos
2 - Interruptor ON/OFF

3 - Regulador de la velocidad (AE38ES-AR52ES)
4 - Arbol portaherramienta para la fijacion

5 - Portaherramienta

6 - Tuerca de sujecion del portaherramienta

7 - Llaves de servicio

8 - Ranuras para la ventilacion del motor

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

ATENCION iControle la tension de red! La tension de la red debe
coincidir con la declarada en la placa de identificacion de los datos
técnicos (1).

PELIGRO Antes de emprender cualquier intervenciéon en la
herramienta eléctrica desconecte el enchufe de la toma de corriente

A
&

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Antes de poner en funcionamiento la maquina verificar que:

- el embalaje esté |ntegro y no tenga sefales de danos debidos al transporte y
almacenamiento;

- que el cable de alimentacion y el enchufe correspondiente estén en perfecto

estado;
- que la fuente de energia se adecle a las caracteristicas de la maquina;
%ue todos los componentes de la maquina estén correctamente ensambla-
os y no presenten senales de dano;
- que las ranuras de ventilacion no estén obstruidas.

MONTAJE/REMOCION DE MUELAS O FRESAS

AR11S - AR52ES:

- Introducir el espigén de la muela o de la fresa en el asiento del portaherra-
mienta (5); )
manteniendo fijo el arbol ponaherramlema (4) con la llave (7) en dotacion,
apretar la tuerca de fijacion
controlar que la herramienta no gire descentrada.

Sl se desea utilizar las herramientas que tengan un tallo de @ 3 mm, introducir

la reduccion portaherramienta proporcionata come accessorio.

Para montar la reduccion:

- desatornillar la tuerca (6);

- introducir la reduccion portaherramienta;

- cerrar la tuerca (6) y proceder al montaje las herramientas.

AR38S - AR38ES:
Introduzca la pinza (c6d. 921.131 o0 c6d. 922.131) en la tuerca (cod.
513.131) y se asegure de que esté colocada en su asiento;
- insiera la fresa en la pinza, f)onlendo cuidado con el diametro de la espiga,
el cual tiene que ser igual al el agujero de la pinza;
- se recomienda ensamblar la pinza junto con la tuerca (6). A continuacion, introduzca
la fresa.
apriete la tuerca, pinza y fresa en el eje porta-pinza ﬁcod 515.31).
S| se desea utjlizar las herramientas con tallo de @ 3 mm o de
@ 6,35 mm, substituir la portaherramienta en dotacion con aquéllas con asien-
to selecto suministrados como recambios.

Para realizar la substitucion:

- desatornillar la tuerca (6);

- sostituir la portaherramienta;

- g;errar la tuerca (6) y proceder al montage de las herramientas (como montaje

A

Hacer funcionar la maquina y controlar que no hayan vibraciones anémalas y
gue no tenga asimetrias axiales la herramienta. .
n caso contrario, y las

ADVERTENCIA: Antes de usar, controle el estado de las uelas/fre-

sas. Las muelas/fresas deben estar bien montadas y deben girar li-
bremente. No utilice nunca muelas/fresas defectuosas, dafadas o

que no sean coaxiales. Las muelas/fresas defectuosas pueden om-
perse en trozos y crear peligro de accidentes.




ARRANQUE Y PARADA

- Arranque: empujar hacia adelante la corredera del interruptor ON/OFF (2); si
se desea bloquearlo en posicion ON, apretar simultaneamente sobre la parte
anterior de la corredera.

- Parada: soltar la corredera ON/OFF (2).
Si esta bloqueado, pulse el interruptor arranque/parada en la parte trasera

hacia abajo y déjelo en posicion OFF.
ON/OFF esta conectado, habra que liberar el interruptor (véa

& se Parada).

SELECCION ELECTRONICA DEL NUMERO DE REVOLUCIONES
(AR38ES-ARS52ES)

La regulacion del nimero de revoluciones se obtiene maniobrando
adecuadamente la ruedecilla del regulador de velocidad (3) ubicada en la
parte posterior de la maquina. La seleccion de la velocidad se debe hacer en
funcion de las caracteristicas de los discos abrasivos y del material que se va a
trabajar.

HERRAMIENTAS DE TRABAJO ADMITIDAS
AR11S - AR52ES:

Muelas o fresas en comercio, con un @ max de 45 mm y un vastago de @ 6 mm
(o de 3 mm se si utiliza la reduccion suministrada a pedido).

AR38S - AR38ES:
Muelas o fresas en comercio con @ max de 25 mm y espigas de @ 6 mm (de 3
mm o de 6,35 mm empleando la pinza suministrable a demanda).

ATENCION: tras un corte de energia eléctrica, si el interruptor

La utilizacién de herramientas con diametro superior provoca
una sobre carga del motor y de los 6rganos de trasmision
llevadolos a deteriorarse en un tiempo muy breve.

MANTENIMIENTO
Todas las operaciones deben realizarse con el enchufe
desconectado. Al final del trabajo, o en caso de necesidad;
desempolvar el cuerpo de la maquina con un soplo de aire
comprimido, prestando particular atencién a la limpieza de las
ranuras de ventilacion del motor.
No se iten otras inter por parte del usuario.
Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de partes internas, como
escobillas, rodamientos, engranajes etc., deberan realizadas unicamente por
un taller de servicio autorizado o en www.rupes.com.
Utilice unicamente las piezas o accesorios originales RUPES.
ELIMINACION
Solo para los paises de la CE: Segun la Directiva Europea sobre
E residuos de los equipos eléctricos y electrénicos y su aplicacion de
== conformidad con las normas nacionales, los equipos eléctricos
usados se deben recoger por separado, con el fin de ser reciclados de manera
compatible con el medio ambiente.
El producto, una vez alcanzado el final de su vida util, no se puede verter al
medio ambiente ni depositar entre los residuos domésticos, sino que se debe
eliminar en los centros de recogida selectiva autorizados (contacte con las
autoridades locales competentes para conocer donde entregar el producto
segun la ley). La correcta eliminacion del producto contribuye a la proteccion
de la salud y del medio ambiente. Una eliminacion abusiva del producto
comporta sanciones a cargo de los autores.
La eliminacion correcta del producto contribuye a la proteccion de la salud y a
la salvaguarda del medio ambiente. La eliminacion abusiva del producto
conlleva sanciones a cargo de los transgresores.
DECLARACION DE CONFORMIDAD Ce
Declaramos bajo nuestra responsabilidad que la herramienta de mano de
accionamiento por motor menmonada en el presente manual, cumple con los
Requisitos Esenciales de Seguridad de las S|gu|entes Directivas:
2006/42/CE; 2006/95/CE; 2 04/1 08/CE 2011/65/CE

Las pruebas/verificaciones estan estadas ejecutadas en acuerdo a
las vi en(es Normas Armonizadas Europeas
Baja Tensi

El 60745 1 '2009 + A11: 2010

EN 60745-2-23: 2011

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011
EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008
EN 61000-3-2: 2006 + ATt: 2009 + A2: 2009
EN 61000-3-3: 2008

EN 50581: 2012

Expediente técnico en:

Vermezzo (MI), 01/01/2015

RUPES S.p.A.
Via Marconi, 3A
20080 VERMEZZO (Mi) - Italy




NEDERLANDS

PICTOGRAMMEN

VERTALING VAN ORIGINELE GEBRUIKSAANWIJZING

Sommige van de volgende symbolen kunnen aanwezig zijn op uw instrument. Gelieve ze te bestuderen en hun betekenis te leren. Juiste interpretatie zal het be-
ste gebruik en veilig hulpmiddel mogelijk te maken.

/ Gevaar

1507010 - W0O01

Lees de volgende instructie voor u het product gebruikt

1807010 - M002

Draag een veiligheidsbril

1807010 - M004

Draag gehoorbescherming

1807010 - M003

Draag een masker

1807010 - M016

Draag beschermende handschoenen

1807010 - M009

A ol e

Merkteken van overeenstemming

—
==
L B

De tool is opgenomen in de lijst EurAsian

Italiaanse Keurmerk

C-Tick Keurmerk

Verwijdering van ontmanteld

Vi Q@

Pijl

Act in de richting van de pijl richting




TECHNISCHE GEGEVENS

TYPE AR11S AR52ES AR38S AR38ES

ISOLATIEKLASSE ALl Al Al Al
OPGENOMEN VERMOGEN W 700 600 800 800
ELEKTRONISCHE OVERBELASTINGSBEVEILIGING NIET JA NIET NIET
ELEKTRONISCHE SNELHEIDSREGELING NIET JA JA JA

n TOERENTAL R.PM. /min 9.000 3.000+7.000 30.000 18.000+30.000
@ SPANTANGDIAMETER mm 6* 6* 6** 6**

@ SLIJPSCHIJFDIAMETER mm 45 45 25 25
GEWICHT Kg volgens EPTA-procedure 01/2003 15 15 15 15

* Op aanvraag spantangverloopstuk van @ 6 naar @ 3 mm
** Op aanvraag spantang van @ 3 mm of @ 6,35 mm

De getoonde waarden zijn gebaseerd op een nominale spanning van 230V/50Hz. Bij spanningen en frequenties van verschillende vermogens
waarden kunnen variéren. Raadpleeg het label technische specificaties om de nominale waarden van het gereedschap.

ALGEMENE WAA_RSCHUWINGEN

De instructies voor de .?z d en de beschermln Ie en ongevallen
staan in het boekje AANWI INGEN VOOR DE VE D” dat een we-
zenlijk deel van d Deze GEBRUI SAANWIJ-
ZING bevat alleen de aanvullende informatie die nauw verbonden is met
het specifieke gebruik van de machine.

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE VOORZIENE
GEBRUIKSDOELEINDEN

De rechte pol||s!-/slupmach|ne is geschikt voor het slijpet
materialen zoals hout, metaal, pvc of gelijkaardig, in
moeilijk bereikbare plaatsen.

Gebruik het product enkel voor het voorzien gebruik.
Houd u aan de aanwijzingen van de fabrikanten en van de gebruikte toege-
laten hulpstukken.

ALGEMEEN VEILIGHEIDSADVIES VOOR SLIJP- EN DOORSLIJPWERK-
ZAAMHEDEN

n/ olijsten van
ijzonder op

?ebrulk zijn gemaakt of door de fabrikant worden aangeraden. Het simpele
eit dat het accessoire op uw gereedschap past garandeert geen veilige
werking.
De

van het ire moet gelijk zijn aan de
id die op het gereedschap is . Accessoires die

met een hogere snelheid dan de nominale snelheid werken kunnen defect

raken en worden weggeslingerd.

De buitendiameter en de dikte van uw accessolre moet geschikt zijn voor

de van de veili van

cessoires met onjuiste afmetingen kunnen i

beheerd.

Schuurschijven, flenzen, schuurplateaus of andere gereedschaphouders

en accessoires moeten perfect op de slijpsteenspindel van het

de elektrisch g

Gereedschaphouders en accessoires die niet perfect op de slijpsteenspindel

van het elektrische gereedschap passen, zullen niet gelijkmatig draaien, hard

trillen en kunnen leiden tot verlies van de controle.

c-
rrect woraen beschermd of

Dit gereedschap is bedoeld om als slljﬁ:machlne te werken. Lees alle
veiligheidswaarschuwingen, instructies, il ] die bij dit
elektrische gereedschap zijn geleverd. Het niet in acht nemen van onder-
staande aanwuzmgen kan een elektrische schok, brand en/of een ernstig onge-
val tot gevolg heb

Het is niet aanbevolen om met dit gereedschap te schuren, te staalborste-
len of te polijsten. Gebruik voor werkzaamheden waar dit gereedschap niet
voor bedoeld Is kan een gevaar vormen en letsel tot gevolg hebben.

Gebruik geen accessoires die niet specifiek voor het daarvoor bedoelde

De schljven de schuurcnlnders , het snugereedscha%of andere
d of in de
gevoegd worden Als de splndel niet voldoende spant en/of de schu
overmatig uitsteekt, bestaat het risico dat de gemonteerde schijf loskomt en op

hoge snelheid wegschlet
Gebruik nooit s of en. Voor elk
gebruik moeten de gereedschaphouders en de accessoires
econtroleerd worden om na te gaan of op de schuurschijven geen
inkervingen of andere sch g is, of het schuur niet is
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Febarsten gekloofd of erg versleten is en of de metalen borslels geen
osse of gebroken haren et g
uit de handen glipt en valt, controleren “of het geen schade heeft
opgelopen en een intact accessmre gebrulken Nadat de
gel der of het erd d, het een minuut
op het hoogste toerenlal Iaten werken en uit de buurt bluven Houd ook
andere personen uit de
Over het algemeen zullen beschadlgde gereedschaphouders of accessoires
breken tijdens deze test.
Draag beschermende kledij. Naargelang de toepassing, een volledig
gelaatsmasker dragen, een beschermend masker voor de ogen of een
vellugheldsbrll dragen Indien nodig, stofmaskers oorbescherming,
veili en een schort dragen, die u kan
bescﬂermen tegen kleine wegschle!ende deeltjes. De ogen moeten tijdens
verschillende toepassingen tegen wegschietende deeltjes beschermd worden.
Het stofmasker en het ademhalingsmasker moeten in staat zijn om tijdens de
toepassing het stof te filteren. Door lange blootstelling aan'te hevig lawaai
bestaat het risico om het gehoor te verliezen.
Kijk uit dat andere personen de veiligheidsafstanden van de werkzone in
acht nemen. Wie de werkzone betreedt moet persoonlijke
beschermmiddelen dragen. Deelt] H(es van het onder bewerking zijnde
werkstuk of gebroken gereedschap kunnen wegvliegen en ook buiten de
werkzone ongelukken veroorzaken.
Houd het toestel enkel vast bij de geisoleerde oppervliakken van de
handgreep wanneer werkzaamheden worden uitgevoerd waarbij het
accessmres met verborgen elektrische kabels of met zijn eigen
zou komen. Het contact met een kabel
onder spanning kan ook metalen delen van het apparaat onder spanning
zetten en elektrische schokken veroorzaken.
Bij de inschakeling het elektrische apparaat steeds goed vasthouden. Het
torsiemoment van de motor en van de accessoires kan een torsie van het
gereedschap veroorzaken.
ebruik klemmen voor de bevesti |ng van het te bewerken werkstuk.
Houd tijdens het gebruik in geen en geval het te bewerken werkstuk in
de ene hand en het elektrisch gereedschap in de andere hand. Door het te
bewerken werkstuk met klemmen te bevestigen, kunnen beide handen vrij
blijven waardoor het gereedschap beter kan worden beheerd. Tijdens het
snijden van kleine stukken, materiaal in staven of buizen, hebben deze de
nelgmg om weg te rollen en bestaat dus het gevaar dat het gereedschap zich
blokkeert en in de richting van de bediener wordt geworpen.
Houd de elektrlsche aanslullkabel altijd uit de buurt van de draaiende
en. Als u de controle over het elektrisch
gereedschap verllest kan de elektrische verbindingskabel getroffen of
%‘ esneden worden en kan uw hand of arm de draaiende gereedschaphouder
et toebehoren raken.
Het elektrisch gereedschap nooit voor de d:
of het hulpstuk volledlg stil staat. Het draaiende gereeé’ schap kan in contact
komen met het steunoppervlak waardoor u de controle over het elektrisch
toestel kunt verliezen.
Na elke ger of na onder op
het elektrisch gereedschap, controleren of de moer van de spantang of
andere bevestigingsdelen goed vastzitten. Niet goed vastgedraaide
bevestigingselementen kunnen zich onverwachts verplaatsen waardoor u de
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controle kunt verliezen. Niet goed vastzittende onderdelen kunnen met geweld
wegschieten.
Het elektrisch gereedschap nooit transporteren terwijl het nog in werking
is. Door een toevallig contact zou het gereedschap zich kunnen vastgrijpen in
de kledu of in het haar van de bediener en hem zwaar kunnen verwonden.

] de ventil van het elektrisch gereedschap.
De ventilator van de motor trekt stof aan in het frame en een ophoping van
metaalstof kan gevaar van elektrische aard veroorzaken.
Gebruik het elektrisch gereedschap nooit in de nabijheid van ontvlambaar
materiaal. Door de vonken kan het materiaal vuur vatten.
Gebruik nooit es die koelvl vereisen. Het gebruik van
water of andere koelvloeistoffen kan elektrocutie of elektrische schokken
veroorzaken.

BIJKOMEND VEILIGHEIDSADVIES VOOR SLIJPWERKZAAMHEDEN

EN SNIJDEN MET SLIJPM

Gebruik uitsluitend de vuor uw gereedschap geadviseerde soorten

sll pschijven en de specifieke beschermkap die ontworpen is voor de
ozen slijpschijf. De slijpschijven waar het gereedschap niet voor is

omworpen kunnen niet op bevredigende wijze beschermd worden en zijn niet

venl

geschermkap moet stevig aan het gereedschap bevestigd worden en
|n de hoogste velllgheldsstand gezet worden zodat de gebruiker zo min
mogelijk aan de slijpschijf blootgesteld is. De beschermkap maakt het
mogelijk om de gebruiker tegen stukjes gebroken slijpschijf of per ongeluk
contact met de slijpschijf te beschermen.
De slijpschijven mo%en alleen voor de geadwseerde loepassm?en gebruikt
worden. Bijvoorbeeld: slijp niet met de zijkant van de doorslijpschijf. De
doorslijpschijven zijn bestemd voor omtrekslijpen; door de toepassing van
zijwaartse krachten op deze schijven | kunnen zu breken
Gebruik altijd flenzen voor slijp: zijn en die de
#ulste maat en vorm hebben voor de slupschqf dle u fgekozen heeft. De juiste
lenzen voor de slijpschijf ondersteunen de slijpschijf en verminderen op die
manier de kans dat de slijpschijf breekt.
De flenzen voor doorslijpschijven kunnen anders zijn dan de flenzen voor
slijpschijven. Gebruik geen gebruikte slijpschijven van grotere
gereedschappen. Een slijpschijf die bestemd is voor groter gereedschap is niet
ck;eschlkt vanwege de hogere snelheid van kleiner gereedschap: de slijpschijf
an hierdoor ontploffen.

AANVULLENDE WAARSCHUWINGEN

Vermijd stofophoping op de werkplaats. Stof kan gemakkelijk ontvlammen.
Een werkstuk kan enkel veilig worden vergrendeld met behulp van een
speciale kleminrichting of een bankschroef en niet door het gewoonweg
met de hand vast te Regel de 'mkap dat de vonken
niet in de richting van de bediener kunnen vliegen. De slijpkoppen voor
ruwslijpen en snijden niet aanraken voor ze zijn afgekoeld. Activeer de
blokkeertoets van het spil enkel en uitsluitend wanneer het spil stil staat.
Anders kan het elektrisch gereedschap schade oplopen.

Draag een beschermbril



INFORMATIE UITGESTRAALD GELUID /| GEMIDDELDE
VERSNELLINGSWAARDE

Het equivalente geluidsdrukniveau (geluidsoverlast), gemeten. De kwadratische
gemiddelde versnellingswaarde volgens de norm EN 60745

/ i Trilli 3 assen
(Rough)
Lpp Lwa Onzakerheid ap Onzakerheid
dB(A) m/s’
ARTTS 85 96 3 25 15
AR 52ES 85 96 3 25 15
AR 385 85 96 3 25 15
AR 38ES 85 96 3 25 1,5

LET OP De aangegeven meetwaarden gelden voor nieuwe gereedschappen.

Bij dageliJks gebruik veranderen geluids - e trillingswaarden.
De bovenstaande waarden zijn vergelijkende waarden en zijn bedoeld voor een
eerste beoordeling van de risico’s waaraan de gebruiker van deze machine
blootstaat tijdens” de gebruiksperiode. Voor een juiste bepaling van de
gebruiksperiode moeten ook de momenten worden meegeteld waarop de
machine onbelast draait en is uitgeschakeld. De bovenstaande waarden hebben
betrekking op de normale gebruiksdoeleinden van deze machine. Als de
machine voor andere doeleinden wordt gebruikt, als andere accessoires worden
gebruikt of als de machine niet regelmatig wordt onderhouden, kunnen de
geluids- en trillingswaarden tijdens het gebruik aanzienlijk hoger liggen.

Gebruik gehoorbescherming!

ONDERDELEN VAN DE MACHINE

1 - Identificatielabel met technische gegevens
2 - ON/OFF schakelaar

3 - Snelheidsregeling (AR38ES-AR52ES)

4 - Spindel met spanbus bevestiging

5 - Spanbus

6 - Spanbus moer

7 - Steeksleutel

8 - Ventilatiegleuven van de motor

INGEBRUIKNEMING

& LET OP Let op de netspanning! De netspanning moet
overeenstemmen met de spanning aangeduid op de identificatielabel
met technische gegevens (1)

GEVAAR Trek de stekker uit het stopcontact alvorens om het even
welke ingreep op het elektrisch gereedschap uit te voeren

VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

Alvorens de machine in te schakelen moet gecontroleerd worden of:

- de doos intact is en geen tekenen van beschadiging door het transport en de
opslag vertoont;

- de energiebron in overeenstemming is met de kenmerken van de machine;

- de aan-/uitschakelaar goed functioneert, maar werk met de stekker uit het
stopcontact;

- alle onderdelen van de machine op de juiste manier gemonteerd zijn en geen
beschadigingen vertonen;

- de ventilatiegleuven niet verstopt zijn.

PLAATSEN VAN DE SCHUURBORSTEL OF SLIJPSCHIJVEN

AR11S - AR52ES:

- Plaats de schuurborstel of slijpschijf met de as in de spanbus (5);

- steek de bijgeleverde steeksleutel (7) op de as van de machine en draai de
borstel of schijf met behulp van de tweede sleutel vast (6);

- controleer of de borstel of schijf goed vastzit.

Als u gereedschap met een schacht van @ 3 mm wilt gebruiken moet u het

spantangverloopstuk dat als accessoire geleverd wordt aanbrengen.

Om het verloopstuk te monteren:

- draai de moer (6) eraf;

- breng het spantangverloopstuk aan;

- draai de moer (6) er weer op en monteer het gereedschap.

AR38S - AR38ES:

- Steek de spantang (art. nr. 921.131 of art. nr. 922.131) in de moer (art. nr.

513.131) en controleer of hij goed op zijn plaats zit;

steek de frees in de spantang en let op de diameter van de schacht die het-

zelfde moet zijn als het gat van de spantang;

- wij adviseren om de tang met de moer (6) te assembleren. Voeg vervolgens de frees
in.

- draai de moer, de spantang en de frees op de spantangas (art. nr. 515.31).

Als u gereedschap met een schacht van @ 3 mm of @ 6,35 mm wilt gebruiken

moet u de meegeleverde spantang vervangen door één van de spantangen die

van de gekozen schacht voorzien zijn die als losse onderdelen geleverd wor-

den.

Om de spantang te vervangen:

- draai de moer (6) eraf;

- vervang de spantang;

- draai de moer (6) er weer op en monteer het gereedschap (zie “plaatsen” 3).
LET OP:Voor het gebruik de staat van de slijpstenen/frezen
controleren. De slijpstenen/frezen moeten correct gemonteerd worden
en vrij kunnen draaien. Gebruik nooit slijpstenen/frezen die defect,
beschadigd of niet coaxiaal zijn. Defecte slijpstenen/frezen kunnen

uiteenspringen en ongelukken veroorzaken.
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Start de machine en controleer of er geen ongebruikelijke trillingen zijn en dat
de machine geen verkeerde bewegingen maakt.

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk uitschakelen en de
storing proberen te verhelpen.

STARTEN EN STOPPEN
- Starten: duw de schuif van de schakelaar ON/OFF (2) naar voren; als u hem
in de ON/OFF (2) stand wilt vergrendelen moet u tegelijkertijd op het voorste
edeelte van de schuif drukken ON.
- Stoppen: laat de schuif los of druk als de schuif ON/OFF (2).
Bij blokkering de on/off schakelaar op de achterzijde naar beneden drukken
en in de OFF stand laten.

LET OP: Als de ON/OFF schakelaar is ingeschakeld, moet na een
onderbreking van de elektrische stroomtoevoer de schakelaar
vrij gelaten worden (zie stilstand)

ELEKTRONISCHE REGELING VAN HET TOERENTAL (AR38ES-AR52ES)

Het toerental kan geregeld worden door in de gewenste mate aan het wieltje de

snelheidsregelaar (3) aan de achterkant van de machine te draaien. De snelheid

moet ingesteld worden op basis van de kenmerken van de schuurschijven en
het materiaal dat bewerkt moet worden.

HULPGEREEDSCHAPPEN DIE GEBRUIKT MOGEN WORDEN

AR11S - AR52ES:

In de handel verkrijgbare slijpschijven of frezen met max. @ van 45 mm en
schacht van @ 6 mm (3 mm als het verloopstuk dat op aanvraag leverbaar is
gebruikt wordt).

AR38S - AR38ES:
In de handel verkrijgbare slijpschijven of frezen met max. @ van 25 mm en
schacht van @ 6 mm (3 mm of 6,35 mm als de spantang die op aanvraag
leverbaar is gebruikt wordt).
Het gebruik van gereedschap met een grotere diameter leidt tot
& overbelasting van de motor en de transmissieorganen en dit
heeft binnen zeer korte tijd slijtage ervan tot gevolg.
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ONDERHOUD
Alle werl itg d worden terwijl de
stekker uit het stopcontact gehaald is. Aan het einde van het werk
of indien nodig, moet het machineblok met een straal perslucht
schoongeblazen worden waarbij er goed op gelet moet worden dat
de ventilatiegleuven van de motor goed schoongemaakt worden.
De gebruiker mag geen andere werkzaamheden uitvoeren.
Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de inwendige delen, zoals
de borstels, de lagers, de tandwielen enz. of in andere gevallen moet u zich tot
een erkende servicedienst wenden of www.rupes.com.
Gebruik alleen de originele RUPES onderdelen of accessoires.
VERWIJDERING
Uitsluitend voor landen binnen de EG: Conform de Europese
E richtlijn inzake het afval van elektrische en elektronische apparatuur
== ©n de tenuitvoerlegging ervan volgens de nationale wetgevingen,
moeten gebruikt elektrisch apparatuur dat wordt afgedankt
gescheiden worden ingezameld om een milieuvriendelijke recycling te
bevorderen.

Aan het einde van het nuttige leven mag het apparaat niet in het milieu worden
geloosd of bij het normale huisafval worden gestopt, maar moet het worden
verwijderd door erkende afvalverwerkingsbedrijven (informeer bij de plaatselijke
autoriteiten naar de manier waarop het product volgens de wet moet worden
verwijderd). Een correcte verwijdering van het product draagt bij aan de
bescherming van de gezondheid en het milieu. De illegale verwijdering van het
product zal worden beboet.

Een juiste verwerking van het product draagt bij aan de bescherming van de
volksgezondheid en het milieu. Een illegale afvoer van het product is strafbaar.

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het handgereedschap met
elektromotoraandrijvinﬁ, waarop deze handleiding betrekking heeft, voldoet
aan de essentiéle veiligheidseisen van de richtlijnen:

2006/42/EG; 2006/95/EG; 2004/108/EG; 2011}65/EG.

De beproevingen/controles zijn verricht in overeenstemming met de

Eeldende Geharmoniseerde Europese normen op het gebied van
aal spannin%:

EN 60745-1: 2009 + A11: 2010

EN 60745-2-23: 2011

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2006 + A1: 2009 + A2: 2009

EN 61000-3-3: 2008

EN 50581: 2012

Technisch dossier bij:

Vermezzo (MI), 01/01/2015

RUPES S.p.A.
Via Marconi, 3A
20080 VERMEZZO (Mi) - Italy

G. Valentini



Pyc C K M Mv TEPEBO/ MHCTPYKLIMW 10 SKCII/IYATALWN

YCJ/1I0BHbIE OBO3HAYEHNSA

HekoTopeble 13 crefytoLmx CUMBOJIOB MOXET MPUCYTCTBOBATbL Ha BalleM UHCTPYMEHTE. I'Iomanyﬁcra, M3YYUTb UX U Y3HATb UX CMbICA. [paBuibHas MHTEpNpeTauus
NO3BOINT Hanny4ywnm 06P330M MCronb30BaTh 1 6e30MacHbIi WHCTPYMEHT.

BHuMaHKe onacHocTk/ Mpeaynpexaerie 1507010 - W001
TMpoYNTaTh MHCTPYKLMM 1507010 - M002
HapeBaTb 3alMTHbIE O4KM 1807010 - M004
Hapesatb 3awwmTy cnyxa 1507010 - M003
HapeBaTb 3aLMTHYIO Macky 1507010 - M016
HapneBaTb 3alUMTHble nepyaTkn 1507010 - M009

a)
m

MapKMpOBKa COOTBETCTBUS

MapkupoBka cooTBeTcTBIS EurAsian

—
==
—

MapKMpOBKa WUTaNbsAHCKOro Kayectsa

Mapxkuposka C-Tick

Ymunuzaumsa AEMOHTMPOBAHHOIO OGODYHOBHHMR

Vi Q@

Crpenka 3aKOH B HarpaB/EHIM, yKa3aHHOM CTPENKOI HanpaBneHum




MOZE/Tb

MOJENb AR11S AR52ES AR38S AR38ES

KNACC 3ALUUTHI /1 /1l Al 1l

NMOTPEBNAEMAA MOLLHOCTb Bt 700 600 800 800

ONEKTPOHHAA 3ALLATA OT MEPErPY3KU HET [A HET [A

ONEKTPOHHOE PETYIMPOBAHWE CKOPOCTM HET [A HET [A

N OBOPOTbI/MUH 9.000 3.000+7.000 30.000 18.000+30.000

@ OUAMETP LIAHTOBOIO NATPOHA MM 6* 6* 6* 6**

@ MAKCUMAJTbHbIVI IMAMETP LWTN®OBANBHOIO AVCKA MM 45 45 25 25
MACCA Kr B cooTBeTcTBUM C npoueaypoii EPTA 01/2003 15 15 15 15

* Mo Tpe6oBaHNIO yMeHbLLEHIE LiaHroBoro natpora ¢ @ 6 4o @ 3 mm.
** Mo TpeboBaHMIO LiaHroBIi NaTpoH ¢ @ 3 MM unn ¢ @ 6,35 MM.

[MpyBeeHHble 3HaYEeHNs OCHOBAHbI Ha HOMMHaMbHOE Hanpsbkerre 230B/50LL. B cryyae HanpsikeHNs 1 4acToTbl Pa3niiHbIX 3HAYEHNIA MOLLHOCTU MOXET Bapb1pOBATLCS.
OﬁpaTMTer K 3TUKETKE TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTUK K HOMUHANbHbLIM 3HA4YEHWUAM UHCTPYMEHT.

OBLUME MPABUIIA

VHCTpyKUMM NO TexHMke 6e30nacHoCT 1 NpodunakTuke Npon3BoACTBEHHOMO
TpaBMaTuama npegctaeneHsl B 6Gpowtpe «YKA3AHUA MO TEXHUKE
BE30MACHOCTW», koTopas SBMSETCA HEOTbEMITEMON YaCTbI0 3TON JOKYMEHTaLMMU.
Nanxoe PYKOBOACTBO MO 3KCMNYATALWWU copepxut uHdopmauunio,
OTHOCSILLYKOCS TONMBKO K CreLychuke paboTbl STOM MaLLMHbI.

MUCI10JIb30BAHUE B COOTBETCTBUU C HASHAYEHUEM
MpsimMo# wnudoBanbHbIA CTAHOK NpeAHa3Ha4YeH ANsA WnudgoBKN Takoro
marepuana, kak iepeBo, MeTans, NNacTUK UK aHanornyHbIX, B YaCTHOCTH, B

BalleM WHCTPYMEHTE, elye He rapaHTupyeT nonHoi 6e3onacHocTn npu ero
aKkcnnyartayum.

HOMMHal’IbHaﬂ CKOPOCTb KOMMNJEKTYIoWero AomkHa 6bITb KaK MWHUMYM paBHa
Ha MHCTpYmeHTe. KomnnekTyowue, kotopble
BKCNyaTupyoTcs Ha CKOpOCTU, NPEBbILIAIOLLEA HOMUHANbBHYIO, MOTYT CrIOMaTLCS 1
OT/NETETb B CTOPOHY.

HapyXHbIit AMamMeTp 1 TONWWHA KOMNNEKTYIOWEro A0MXKHbLI COOTBETCTBOBATh
XapakTepucTukaM 3alWuThbl Balwero MHcTpymeHTa. KomnnekTywuwue c

TPYAHOAOCTYNHLIX MecTax. Mcnonb3yitTe NpUGOP UCKNIOYUTENLHO B X
uensax CobniopaiTe WHCTPYKUMM NPOU3BOAUTENS W pa3pelieHHble

OBIYUE TMPABUIIA TEXHUKU BE3OIMACHOCTU [PU LWIIN®OBKE U
ABPA3UBHOM PE3KE

OTOT WHCTPYMEHT npeAHa3Ha4yeH ANA WCNONb3OBaHWUA B KayecTse
wnugmawmnHbl. MpounTtante BCe MHCTPYKUMM NO TeXHUKe GesonacHocTH,

Henp: He MOryT 6biTb HaAr o6pasom unu
TPOKOHTPONNPOBAHI.
AGpa3unBHbIe ANUCKM, hnaHLbl, AUCKM UNKU APYTve AepkaTenu npucnocobnenuii n
camu Tb K CTEPXHIO AepxaTens
KaMHs 3NeKTPONpUGOpa. [JepXaTeny UHCTPYMEHTOB U NPUCTIOCOBNEHMN, KOTOPbIE
naeanbHO He NOAXOAAT K CTEPXKHIO AepxaTena KamH|a SﬂeKTDOI'IpVIGODB He 6yl_]yT
PaBHOMEpPHO BPalLaTLCs, BYyT CUMbHO BUGPMPOBATL 1 MOTYT BbI3BATbL NOTEPID
npasnexus.
ncKu, LllllnMH‘:lpI:l nonuposku WHCTPYMEHTLI ANA pe3ku unu ppyrue

YyKa3aHus, unncrpauum n BMecTe ¢
3TUM MHCTPYMeHTOM. HecoBiofeHHe HIKeNpUBEaEHHbIX MHCTPYKLMIA MOXKeT
NPUBECTY K MOPAXEHMIO ANEKTPUYECKMM TOKOM, NOXapy W/Uin ApyroMy CepbesHomy
NPOUCLLECTBUIO.

e peKkomeHayeTcs T p

Ha CTEPXHE, 6bITh yCT
NONMHOCTbLIO B OHPECCOBOMHLIQ Knewm. Ecnun CTepXeHb He 3aTAHYT AOMKHbIM
06pa3soM W/ BLICTYN ANCKa YPE3MEPHBIM, CYLLECTBYET PUCK TOTO, YTO YCTaHOBMEHHIV
[ANCK OTCOeANHUTLCA U EbIJ'IGTVIT Ha BbICOKOW CKOpOCTW.

MeTannMyeckumm LWeTkamu u
MHCTpyMeHTa. BeinonHenne paGDT ANSA KOTOPbIX He NpeAHasHa4eH 3TOT UHCTPYMEHT,
MOXeT NPEeACTaBNATL ONACHOCTb M NOBMEYbL 3a COBON TeNecHble NOBPEXAEHNS.

UM XOHMHT o6pa6otku  Hukorpa He 3ynTe Aepxatenu MHCTPyMEHTOB unn
HUsi C aToro epen mcnone: e Aepxarenu
WHCTPYMEHTOB Wi C Tem, 4To6bI ie nmcxu binu Ges

CKOMOB UM TPelMH, YTOBbI AUCK BbiN 663 PacTPeckUBaHMM, CKONOB UM
© M3HOCA, N YTOBbI METANMYECKHE LETKM BbN 663 0CNABNEHHbIX MK

He ucnonbsosatk |ywu.|.vle, He rnipe, Ans

npeaycMOTPEHHOro " He Tenem
MawwuHbl. ToT ¢3KT YTO Kakoe-nnbo KoMnnekTyouiee MoxXeTt 6bITb 3aKpenneHo Ha
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HuTei. ECNM MCNonb3ayeMblit UHCTPYMEHT Unn
npucnacoﬁnenuﬁ BbICKanb3bIBaeT U3 PYKU U Nafaet, NposepkTe, YTo6bI OH He
6b1n NOBPEXAEH UNK, NCTIONb3YTe Mocne




NpOBEPKU U YCTAHOBKM ,qep)«aTenﬂ MHCTPYMEHTOB mm npucnoco6nexui,
3anycTuTe anekT oSopo-ros Ha ofiHy
MWHYTY, U HAXoAQUTeChb ﬂaﬂeKO Aaxe BeCb OCTZI":HOM

[ABUraTens 3aTaruBaert Mbifb BHYTPb OTCEKa 1 YpE3MEPHOE HaKoMNeHe MeTannmyeckoit
Mbi MOXET NPUBECTM K 3NeKTPU4ECKON ONacHOCTH.

HaxXoAMTbCSA Aaneko oT paﬁarammera Aepxartens uuc-rpymen'ros unu
BonbWwUHCTBE cny4vaes I'IOEpe)KLLeHHbIVI
[epXATeNb UHCTPYMEHTOB WU NPUCTIOCOBNEHWIE PAATTAMIBAETCS NPH BHIMONHEHMM
3TOr0 UCNbITaHUSA.
Bcerpa Ha,

WTe cpeAcTBa HOW 3aWnThl. B ™™ OT
x pa6ot 3yMTe WMTOK, 3AWMTHYI0 MacKy ANA rnas unm
3aWUTHbIE O4KWU. B cny4ae HEOGXOAMMOCTM HageBauTe Macky Ans 3awuTbl OT
NbINK, NPUCNOCOGNEHNUA ANS 3aLUMTLI OPraHOB CMYXa, 3aWNUTHbIE NepYaTKu 1
apTyk, KOTOPble MOTYT OCTaHOBUTL HeGonblmne abpa3uBHblie PparMeHThbl
obpabaTbiBaeMOro M3genus unu matepuana. 3auuta rnas AosxHa 6biTb B
COCTOSIHUM OCTaHOBUTL 0BNOMKY nerawwmx VIS/:leﬂM;i Nnpu pasnuyHblX onepaunsx.
npOTMBOI‘IbIJ‘IbHaﬂ macka unu pecnupatop /ZlOﬂ)KHbI 6biTb B COCTOSHUN q)I/II'IprOEaTb
4acTULbl, NPOM3BOAMMEIE B PE3ynbTaTe Balleil paboTel. [lnuTensbHoe Bo3aeUcTaIe
wyma MOBbILLEHHON MHTEHCUBHOCTU MOXET npuBeCTU K noTepe cnyxa.
TpUCYTCTBYIOWMI NEPCOHAN AOMKEH Haxonmbcn Ha 6e30MaCHOM PaccTOsiHUM OT
pab6oueit 30HbI1. Mio6Gon 30HY, [IOMKEH HafleBaTh
CPeACTBa MHAMBUAYANLHOM 3aLMTh. Oparmeu'ru 06pabaTHIBAEMOr0 UIAENVA MK
CNOMaHHble A0NONMHUTENbHbIE FIpVICFIOCO6ﬂeHVIﬂ moryT yﬂeTaTb W Bbl3blBaTb
noBpexaeHns nepcoHana, 0cA B TBEHHOW Bnn3ocTy ot paboyeit
30HbI.

MCNoNb30BaTh INEKTPONPUGOP PAAOM C BOCTIaMEHAIWMUXCS
MaTepuanamy.

MCKpr moryt I'IDMESCTVI K BO3ropaHuto BoCniameHsaoLmnxcsa MaTepMaﬂOB

He 3ynTe A TeNbHLIX NP KOTOpble TpeByioT
oxnamnarou.lew KUAKOCTU. Mcnonb3oBaHue BOAbl UMK APYrUX OXNaxaalowmnx
KMAKOCTEI MOXKET NPUBECTY K NOPAXEHNIO 3NeKTPUYECKUM TOKOM UMK yaapy
3MNEKTPUYECKMM TOKOM.

OMOJIHATE[IbHbIE  UHCTPYKUUN 0 TEXHUKE BE3OIMACHOCTU [1PU
EPA3MBHOUN OBPABOTKE U PE3KE
Wcnonb3oBaTh TONLKO TUMbI (i ] KpYroB, ans
Ballero AMeKTPOUHCTPYMEHTA, U JBLI.IVITthﬁ KOXyX, cneunanbHoO ﬂPEAyCMOTpeHHI:Iﬁ
Aons BbIGpaHHOro Kpyra. Kpyru, He npeaHasHaueHHble Ansi WUCMONb30BaHUs Ha
ANEKTPOUHCTPYMEHTaxX, He MOryT AOMKHbIM OBDGSOM 3awmuwarbca n Hebe3onacHsb!.
3aWNTHBIA KOXYX AOMKEH HAAEKHO KPenuTbCA K IMEeKTPOUHCTPYMEHTY W
yCTaHaBNMBaTLCA B it 4TOGbI ONepaTop
KaK MOXHO B 7 nog A Kpyra. 3allTHbIV KOXyX
obecneunaet 3aluTy oneparopa OT KyCOYKOB CNOMAHHOro kpyra u ot cnyqawuoro
KOHTaKTa C HUM.
Kpyrn ,l:lOrI)KHbI MCMonb30BaTbCs TOMbKO MO HasHaueHuto. Hanpumep, He

ﬂep)Kwre WHCTPYMEHTbI UCKNIYUTENBHO 32
3axBaTa BO BPEMs BLINONHEHNA PAGOT, NP KOTOPLIX npmcnocoﬁneuue esxu
MOXEeT CONpMKacaTbCA CO CNPATAHHbIMK kabensmMu Unu c camum kabenem
nutanus. KoHTakTt I'Ipl/lCI'lOCOﬁﬂeHI/IH pesku ¢ kabenem «NOA HanpsXeHuem» MoxXeT
Takke MPUBECTY «MOA HANPsIKEHME» METANNMYECKUe KOMNOHEHTLI, 06pabaTbiBaemble
SﬂeKTpOﬂpHGOPOM, B pesynbrare 4ero onepatop MOXeT Nony4uTb yaap 3NneKTpoToKOM.
B MOMEHT BKMIOYEH!S BCErla AEPXUTE XOPOLLO B pyke 3nekTponpubop. MomeHT
peakuuun Kpy4yeHus gBuratens n ero JONONHUTENbHbIX npwcnoco6neﬂm7| MOXeT
BbI3bIBaTb 3aKpY4MBaHIE CAMOTO MHCTPYMEHTa.

Wcnonb3yiTe 3axuMbl 4ns kpennenus o6pabaTbiBaeMoro KOMNOHeHTa.

bI0 Kpyra, np YEHHOTO ANs
pesku. A6pa3maHb|e KpYr4_ANS peskn npedHasHadeHbl ANA nepudepuitHoro
WwnnhoBaHUs, NPUNOXeHe GOKOBBIX YCUIWI K STUM Kpyram MOXET MPUBECTU K WX
noromke.
0613aTeNnbHO UCMONbL30BaTh HENOBPEX/AEHHbIE (naHLbl Ans Kpyra. Pasmeps! n
ﬁ)opma 3TUX (hNaHueB [OMKHbI COOTBETCTBOBATL BbIGPAHHOMY BaMW Kpyry.
paBUNbHO NO0BPaHHBIE (riaHLibl CRYXAT Onopoii ANst Kpyra U CHIKAIOT BEPOSTHOCTE
€10 MONOMKM.
®naHuel ans KWFOB [N Pe3Ku MOryT OTNNYATLCA OT (hnaHUeB Ans Kpyros Ans

Kateropuuecku 3anpeLueHo npuaepxvearh T opHON
PYKOW, @ 3NeKTPONpUGOp APYroW pyKoii. B Criy|ae KperneHns 06pabaTbiBaemoro
u3nenus 3axumami, y nonb3oeatens 6yayT cBo6oAHbI 06 pyku ANs Nyywero

le ucnonb3oBark Kpyru, nNp nns 6onee

WHCTPYMEHTOB. Kpyr, NpefHasHaueHHbIi ANs GOMee MOLYHBIX MHCTPYMEHTOB, He

noaxoaut ssuay Bonee BbICOKMX MO CPaBHEHMNIO C MANEeHbKUM Kpyrom CKODOCTGM nmoxer
bCS.

ynpasniexs dneKTponpinopom. Bo Bpems peskun Menkie Aetant, 11N Tpy6b!
MOryT BpalwaTtbCs U noaBepraTb NONb30BaTENS PUCKY, €CNU OHU gyﬂyT netetb B
HanpaBrexun oneparopa.
YctaHoBuUTe kaGenb Aaneko oT Aepxarens ocsi np
Ecrn TepseTe KOHTPOnb, kabenb MoXeT 6biTb paspesaH unu nepekpyTuTbCa 1 Bawy
ny I Npefinneybe MOXET 3aTsHYTb BO BPaLLaloLLEecs NpUCriocobneHme.

nkKorga He omnapblaawre 3neKTpoan|60p A0 TOro MOMEHTa, noka

He OCT 10. JJONONHUTENbHOE

BpALLAIOLIEECs NPUCTOCOGIEHME MOXET BBINOMHUTL 3aXBaT Ha MOBEPXHOCTM M OTTAHYTH
3ﬂeKTp0ﬂpM6 g 3a npeaenbl Bawwero KOHTponsa Mocne Ka)KJZlOVI 3aMeHbl UHCT] yMeHTa
Uy ocne paGoT No TeXoBCMYXMBaHMIO ANeKTPONpUGopa, NpoBepLTe, YTOOb raiika
0NPEeCccOBOYHBIX KMeLLei 1 Apyrire YacTi KpenneHns Gbinu XopoLo 3aTsHyTel. Mnoxo
3aTSAHYTbIE ANEMEHTbI KDEMNNEHUst MOryT CMelLaTbCs HEeNpeyCMOTPEHHbIM 06pa3om i
BECTU K NOTepe ynpasneHus; nnoxo SaTﬂHyTble KOMMOHEHTbI MOTyT BbifexaTb Ha
BonbLoii ckopocTU. Hukoraa He nepemelLaiiTe anekTponpubop, ecnv OH elle pabotaer.
Ip1 0BbIYHOM KOHTAKTE C BPALLAKLIMMCS UHCTPYMEHTOM MOXET NPOU3OATY 3axBaT
ogexabl, Bonoc OHePETOpa nnn onepartop MOXET NONy4nTb Cepbe3Hyo Tpasmy.
PerynsipHo ounwanTe BeHT OTBEPCTHE IneKTponp BeHTunsTop

pi

OIMOJIHUTETIbHBIE MHCTPYKLMW 10 TEXHUKE BE30MACHOCTU

3GeraiTe HAaKOMMEHWUS NbIMU  Ha pa60-|eM mecte. [lbinb MOXET nerko
BOCTNAMEHNTLCS.
O6pa6aTbiBaemoe u3genue MOXeT 6GbiThb B
MONOXeHUU TONMbKO MNpU WUCNONb30OBAaHMM COOTBETCTBYHOLIEro 3aTAXHOro
NPUCNOCOBNEHNA UMM  BUHTOBBLIX  TUCKOB,  3anpelieHo  YAepXuBaTh
obpabaTbiBaeMoe usaenue Bpy4Hyto. OTperynupyiite 3alMTHBIA KONNakK Takum
06pa3oM, YTO6bI OH NPenATCTBOBAN VCKp B
He kacaitecb aspaJMBHOFO KaMmHs, ucnonb3yemoro ‘:Inﬁ LlanId)OEKVI u peJKM noka
OH He OCTLIHET. KHOMKy BoKMPOBKY Bana HaXuMaiiTe TOMLKO TOFAa, KOrAa Ban
NOMHOCTLI0 HenoaBWXeH. B npotuBHoM cnyyae anektponpu6op MoxeT 6biTh
noBpexaeH.

@ HapeBanTe 3aluTHbIE O4KU
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MHOOPMALNA LUYMOOBPA3OBAHUE / CPEAOHEE
3HAYEHUE YCKOPEHUS

YpoBeHb  paBHO3HA4YeH aKyCTUYeCKOMy AaBMeHWo  (YpoBHIO  Wyma) B
CpeaHekBafJpaTUiHOE 3HaYEHWE YCKOPEHUsI, 3aMEpPEHHOE 1 3aMepeH COrMacHo
Hopme EN 60745.

NPEXAE, YEM 3AITYCTUTb MALUUHY B PAGOTY

lMpexae, 4em 3anycTuTb MalLnHy, y6eauTses, UTo:

- ynaKkoBKa Lienas 11 He MeeT CrIe[IoB HapyLLEHMIA Ui MOBPEXAEHUIA B pesynkTaTe
TPaHCMOPTVPOBAHWS 1 XPAHEHIS;

- UCTO4HIK BHEPIUN COOTBETCTBYET XapaKTepUCTUKaM MaLLMHBI;

- NUTalOLLNI kaBenb 1 COOTBETCTBYIOLLAs BINKA B 6E3YKOPU3HEHHOM COCTOSHIM;

- BCE COCTaBHbIE 4ACTV MALLIMHB! MPABUTIEHO MOHTUPOBAHS! U HE UMEIOT CIeAos

- BEHTUNALWMOHHbIE OTBEPCTUA HE 3aCOPEHI.
YCTAHOBKA LUJTM®OBAJIbHbBIX AUCKOB UITN ®PE3

- BcraBnTb XBOCTOBVIK LLINMEIOBANBHOTO AVcKa Unu opesbl B rHE30 LIaHroBOro

YPOBEHb YPOBEHD YPOBEH TPE
(YepHosas obpatoria) o8P
tpa Lwa HE ONPEAENAETCA ah HE ONPELENSETCH
dB(A) m/s?

ARTIS 85 96 3 25 15 N
AR 52ES 85 % 3 25 T3 AR11S - AR52ES:

AR 385 85 % 3 25 15 :

] . 3

AR 38ES 85 96 3 25 15 nartpoHa (5);

OITACHO Yka3blBalOT 3MepeHNs OTHOCATCA K HOBbIM UHCTPYMEHTaM

snacTi. ExeaHesHas CLUA Bbi3biBaeT wyM 1 BUGpaLmio sHaueHns

13MeHUTCs.MokasbiBaeMble 3HaYEHUS Wyma U BUGpaLun sensioTcs
CPaBHUTENbHLIMI U [JOTDKHbI UCTONb30BATLCS ANS NPEfBaPUTENbHONM OLEHKN
0MacHOCTV BO3AENCTBIS Ha OnepaTopa Bo Bpemst paGoTl. [ns NpaBUbHOM OLEHKN
BPeMeHM paboTbl HEOBXOAMMO TakkKe YUUTLIBaTh BpeMs paboTbl MHCTPYMEHTa Ha
XONocToMm xoAy v nepuoabl NPoCToA. Bce atn BOS[JGFICTBMH OTHOCATCA K OCHOBHbIM
NPUMEHEHUAM UHCTPYMEHTa. ECnn MHCTPYMEHT ucnonb3ayeTcs Ans Apyrux
NPUMEHEHWIt, C APYrUMU NPUHALNEXHOCTAMU UMW €CNN OH He NPOXOAUT
nep1oanieckoe Kxoe o6cry , BO3[ECT hakTopbl MOTyT
CYLLIECTBEHHO YCUNUTLCS BO BpeMst IKCTIyaTaLim.

@ Wcnonb3yiiTe cpefcTBa 3alUMTLI OPraHoB criyxal

YACTU MALUNHBI
1 - VineHTndukaLmoHHas Tabnuyka ¢ TeXHWYECKUMI AaHHBIMU
2 - MNepeknioyatens BKI/BbIKI

3 - Perynsitop ckopoctn (AR38ES-AR52ES)

4 - Ocb, HeCyLL@st Li@aHroBbIA NATPOH

5 - LlaHroBbin natpoH

6 - aTshkHas raiika Anst LI@aHroBoro natpoHa

7 - PaBoumii ko4

8 - BEeHTUNALWMOHHbIE OTBEPCTUS MOTopa

3AIYCK B PABOTY
BHUMAHME Bcerpa cobniopaiite HanpsbkeHure cetv! HanpsbkeHue cetu
[I0/KHO COOTBETCTBOBATh HAMPSHKEHMIO, YKa3aHHOMY Ha
MAEHTVDUKALIMOHHOM TabNIUKe C TEXHUHECKMM iaHHBIMA (1).
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OIMACHOCTMb Nepep kaknMu-nnb0o paboTamm B OTHOLLIEHIN
371eKTponpubopa, BCeraa U3BeKanTe BUKY 3N1eKTPONUTaHMS 13 PO3ETKM

- MofIAEPKMBas C NOMOLLIIO NPUMAraeMOoro KITko4a HEMoABYKHOM OCk (4), HECyLLyo
LIaHroBbIi NATPOH (7), 3aTsHYTL raiky (6);

- MPOBEPYTH, YTO BPALLEHIE NHCTPYMEHTA LIEHTPMPOBAHO.

Insi ucrornb30BaHUA MHCTPYMEHTa C AepxaBkoi & 3 MM HeoBXoavMo BCTaBUTL

npunaraembii NaTPOH-MEPEXOAHNK.

Mpuny
- OTBUHTWTS raiky (6);

- BCTaBWTb NaTPOH-NEPEXOAHMK;

- 3aBUHTUTB raiiky (6) U NepeiTy K yCTaHOBKE MHCTPYMEHTA.

AR38S - AR38ES:

- BcraButb natpoH (kop 921.131 unn kop 922.131) B raiiky (kog 513.131) n
yBeauTLCS, YTO OHa HaXOAWTCS B CBOEM rHe3ae;

- YCTaHoBMTL (hpesy B NaTPOH, NPOBEPMB, YTO AMAMETP [IepXaBKi PaBEH AaMeTpy

0OTBEPCTMS B NATPOHE;

PekomeHayeTcs cobvpath KneLy BMecTe ¢ raiikoii (6). Mocne atoro ycraHasnveai-

e tpesy.

- 3aTsHYTb raiky, NaTpoH v Gpesy Ha OcK, HeCyLLel naTpoH (kog 515.31).

ins Mcnornb30BaHUS MHCTPyMeHTa ¢ AepxaBkon & 3 Mm unn & 6,35 MM, ycTaHoBUTL

NATPOH, UMEIOLLMIA BbIGPaHHLI pasmep rHeaaa.

Mpw 3ameHe:

- OTBUHTWTS raiiky (6);

- 3aMEHUTb NaTPOH;

- 3aBUMHTUTB raiiky (6) U NepeiTy K yCTaHOBKE MHCTPYMEHTa (CMOTPU MyHKT 3).

NPEAYNPEXXAEHMUE: Tepen ncnonb3oBaHWeM NpoBepLTE COCTOSHNE
wnndoBanbHOro KamHs. LLnndpoBanbHbIi KaMeHb OMXKEH 6biTh
YCTaHOB/EH NMPaBI/IbHO U J0/KEH MPOBOpaYMBaTLCS CBOGO/HO. Hukoraa He
MCMonb3yiTe MOBPEXAEHHBIM WNNhOBa/bHLIM KaMeHb/ dpesy.
ToBpeXAeHHbIN LWM(OBAbHBIA KaMeHb MOXET PacriacTbCst Ha KyCoUki 1
NPUBECTU K OMACHOCTU BO3HMKHOBEHIS! HECACTHOTO Clyqast.

gmmwn: MaLLVHY Y YBEAUTLCS, YTO HET BHOMATTBHOI BUGPALIM W KOPOGTIEHNS MHCTPYMEHTa.
cnyyae




3AIMYCK M OCTAHOBKA

- 3anyck: nepemecTuTb non3yH nepekniodyartens BK//BbIK/ (2) Bnepes no
HanpaensaoLert; Ana Grnokuposanus nepekniodatens BKI1/BBIKIT (2) B nonoxeHum
“BKITIOYEHO”, HaXaTb OJHOBPEMEHHO Ha Nepe/HIolo YacTb nonayHa BKI1.

- OcraHoBka: otnycTTb nonayH BKI/BBIKI (2).
Ecnm 3a6110K1poBaHo, Haxxm1Te nepeksiodaTens BKJT/BbIKJ1, pacronoxeHHbii B
3a4HEN YacTu, BHW3 W OTMYCTUTE €ro B NonoxeHumn BbIKS1.

Tens BKJ1/BbIK/1 y OTNYCTUTb
Tenb (cM. O

2gEKETsF;0HHOE PET'YJINPOBAHUE YUCJIA OBOPOTOB (AR38ES-
52,

PerynupoBaHne uucna 0BGOPOTOB  OCYLUIECTBASIETCS  COOTBETCTBYIOLNM
MaHeBpUPOBaHWEM KONeCHKa PerynsTopa CKOpocTu (3), yCTaHOBNEHHOTO Ha
3a/lHe/l YacTW MalWHbl. BbIGOP CKOPOCTM MPOBOAWTCS B COOTBETCTBUM C
XapakTepucTMKaMu AWCKOB w3 abpasueHoM Gymarn u 06pabaTbiBaemMoro
matepuana

3AMEHA UHCTPYMEHTOB

Oﬁlu.lecransie'rcsi B nopsigke, obpaTHoM onucaHHomy B pasgene “YCTAHOBKA
LIIM®OBATBbHBLIX ANCKOB WA ©PE3 ™.

HOMYCKAEMbIE PABOYUE MHCTPYMEHTbI

AR11S - AR52ES:

LLinncboBanbHble Ancku 1 opesbl, MMetoLLMecs B Npoaaxe, ¢ Makc. @ 45 mm n
nepxaBkon @ 6 MM ( MOXeT BbiTb yMeHbLUEH 10 3 MM Mo TpeGoBaHMIo).

AR38S - AR38ES:

LLinudoBanbHble Anckn 1 opesbl, UMeloLLMECs B Npoaaxe, ¢ Makc. @ 25 MM 1
Aepxaskoit @ 6 MM (MOXeT ObITb 3 MM 1 6,35 MM, MCNONb3yst LIAHTOBbIN NaTPOH,
rocTaBnsieMblii no TpeGoBaHmio).

C BHUMAHME: nocne nepe6osi 3n1eKTPoONUTaHus, ecnm

W WMHCTPY c 6 ANaMeTPOM npuBeaeT K
neperpyske MoTopa v nef OpraHos ¢ LU
pa3pyLIeHNEM B KOPOTKNE CPOKM.

OBCIY)XUBAHUE
Bce onepauuu npoBOAATCA NpPU OTCOEAMHEHHOW BUNKe
3NeKTPONUTaHMA. M0 OKOHYaHMIO PaboTel, B Cry4ae HEOBXOANMOCTH,
OYUCTUTb CpreVI BO3Jyxa NOBEPXHOCTb MaWMWHbI OT NbINK, DGDGLL[HSI
ocoboe BHUMaH1e Ha BEHTUNMAUNOHHbIE OTBEPCTMA MOTOpPA.

He ponyckatotcs Apyrie BMelaTenbCTBa CO CTOPOHbI NOTpe6uTensi.

ﬂ]‘lﬂ OGCJ‘Iy)KI/IBaHI/Iﬂ 14 I'IepI/IOIZlVNeCKOFI OYUCTKN BHYTPEHHUX vacten MalunHbI,

TaKux, KaK LETKW, NOALMMHUKNA, 3yGuyaTbie nepeaadn v T.n. u npu no6or Apyron

HeobxoaumocTu crneayeT obpawaTtbcs B cneunann3npoBaHHble LEeHTPbI

TEXHUYECKOrO OBCNYKMBAHMS UMW HA WWW.FUPes.com.

Mcnonb3yitte Tonbko opuriHaneHele PYMEC Yactu unm akceccyapbi.

YTUNN3AUNSA

Tonkko Ans cTpaH-uneHoB EC: B COOTBETCTBIW C €BPONECKOI AVPEKTUBOI MO
YTUNM3ALMN OTXOL0B BMEKTPOHHOTO 1 AMEKTPUYECKOTO 060PYAOBaHMS 1
ee OCyL|eCTBIIEHUEM B pamKax HalLWOHaNbHbIX CTAHAAPTOB,
YTUNM3NPOBaHHOE 3NeKTPUYEckoe 0BopYIoBaHIE AOMKHO COBMPaTLCS
OT/ENbHO B LiensiX nepepaboTkit 3Ko-COMOCTaBNMbIM 0OPa3OM.

Korna usnenve aocTuraeT koHLa cpoka CryxBbl, OHO He AOMKHO BbIOpachIBaTLCS

BMeCTe C 6bITOBLIM MYCOPOM MU UHBIM NOA06HLIM 06pa3oMm, a AOMKHO

UNN3MPOBATLCS B @BTOPM3OBAHHBIX LIEHTpax no AvdchepeHLMpoBaHHOMY coopy
ﬁeoﬁxoummo CBA3aTLCA C COOTBETCTBYIOLMMU OpraHamu BNacTu, 4Tobbl

03HaKOMUTLCA C TeM, [l MOXHO YTUNM3NPOBaTh U3fenne B COOTBETCTBIM C

[1e/CTBYIOLLM 3aKOHOAATENLCTBOM). MpaBunbHas yTUn3auns 13nenus seaeT k

OXpaHe 370POBbS 1 OKPYXKatoLLien cpefbl. B cryyae HenpaBunbHOM yTUNn3aLmin Ha

HapyLmuTens ByayT HanoXeHbl COOTBETCTBYIOLME CaHKLMM.

MpaBunbHas YTUAN3ALMS U3ENNs COCOBCTBYET OXPaHE 300POBbSI 1 OKPYXKatoLLEN

cpeqpl. MNpy HepaspeLueHHOW 3aKOHOM YTUNU3aLIMN U3AEeNUSA K HapyLIUTensm

NPAMEHSIOTCS CaHKLAM.

3ASIBIEHWE O COOTBETCTBUU (q3

3asBnsieM UCKIIYMTENBHO MOA Hallly OTBETCTBEHHOCTb, YTO NOPTATUBHBIiA SMEKTPU-

YECKUA MHCTPYMEHT C ABMraTenemM, K KOTOPOMY OTHOCUTCS! JaHHas MHCTPYKLWS, CO-

orseTcByeT OCHOBHbIM T eGOEaHMﬂM, N3NOXXEHHbIM B ﬂl/lpeKTVlEaXI

2006/42/CE; 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2011/65/CE

MpoBePOUHbIE UCTIbITAHWUS GbiN NPOBEEHbI C COOTBETCTBUM C ASVCTBYIOLLIMMM

EanHbIMu EBponeiickumu Hopmamm.

Hwskoe Hanpspkenue:

EN 60745-1: 2009 + A11: 2010

EN 60745-2-23: 2011

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009 + A2: 2011

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001 + A2: 2008

EN 61000-3-2: 2006 + A1: 2009 + A2: 2009

EN 61000-3-3: 2008

EN 50581: 2012

Vermezzo (MI), 01/01/2015

TexHuueckui daiin no agpecy:

RUPES S.p.A.
Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - ltaly G. Valentini
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RUPES spa.

Via Marconi, 3A
20080 VERMEZZO (Mi) - Italy
Tel. 02/946941
Fax 02/94941040

Uff. Vendite e assistenza clienti
Tel. 02/94694312

e-mail: info_rupes@rupes.it
web: http://www.rupes.com

COD. ART. 9.2498 - GENNAIO 2015
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